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Datentibertragung bis 100 MBit/s
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und Profinet-Umgebungen
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4-polig mit symmetrischer
Anordnung

IP67 in gestecktem Zustand

www.binder-connector.at
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Mag. (FH) Gudrun Lunacek M.A.,
Chefredakteurin

oren Sie mir mit der Industrie 4.0 auf. Ich kann es nicht mehr héren.

Erinnern Sie sich an die Zeit, als die sogenannte vierte industrielle

Revolution gar noch nicht so alt war und alle die Bezeichnung be-

reits satthatten? Sie war der rote Faden auf den Messestdnden der
Industrieausstellungen und Kongresse auf der ganzen Welt — das Buzzword der
10er-Jahre. Aber die Stimmen sind leiser geworden und Industrie 4.0 ist gekom-
men um zu bleiben. Denn wir sind spiirbar in der damals erdachten Zukunft
aus Vernetzung und Fortschritt durch digitale Systeme angekommen. Digitale
Systeme, die durch ein immer stirker werdendes Bewusstsein fiir die Verwund-
barkeit unseres Planeten, genau in diesem Sinne weiterentwickelt werden. Ich
erinnere mich noch, als vor mehr als 25 Jahren das Vokabel ,,sustainability* im
Englischunterricht fiel. Alle haben sich brav die deutsche Ubersetzung notiert
und ich denke gerne daran zuriick, wie es der Professorin selbst auf Deutsch
nicht moglich war Nachhaltigkeit in Worte zu fassen.

Technologien und Produkte, die die Nachhaltigkeit adressieren sind
ein Business geworden. Dieses Business umfasst selbstverstindlich im Kern
die Losungen, die entwickelt und vertrieben werden um energieeffizienter und
nachhaltiger zu wirtschaften. Bezogen auf den Arbeitsmarkt bzw. im Wettbe-
werb um die besten Arbeitskrifte (oder tiberhaupt welche) spielt Nachhaltigkeit
aber ebenso eine immer grofere Rolle. Und hier schlie3t sich also der Kreis. Im
Zuge meiner Podcast-Interviews im vergangenen Jahr zum Thema ,,Fachkraf-
temangel* war Thomas Lutzky, Geschiftsfiihrer von Phoenix Contact in Oster-
reich nur einer jener, die das bestitigt haben. Er hat damals einen Satz gesagt,
der mich tatsdchlich seither begleitet: ,,Es ist wichtig, etwas Sinnstiftendes zu
machen und einen echten Beitrag zu leisten, dass wir die grolen Probleme unse-
rer Zeit und insbesondere den Klimawandel adressieren konnen.*

Wie sieht Nachhaltigkeit im industriellen Kontext aus? Fiir unsere In-
terviewserie ab Seite 48 haben Vertreter aus Unternehmen der unterschiedlichs-
ten Industriezweige ein Statement abgegeben, tiber die Handlungsoptionen, die

die Unternehmen haben und welche bereits ergriffen werden.

Apropos nachhaltig: Wie jedes Jahr reise ich kommende Woche mit dem
Zug nach Niirnberg zur SPS — Smart Production Solutions.

Man sieht sich!
Herzlichst

Gudrﬁn Lunacek
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INDUSTRIEBELEUCHTUNG MIT
DEM PLUS AUF IHRER SEITE
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Professionelle Anwendungsfelder erfordern
ein zukunftssicheres Lichtsystem, das alle
Wege mitgeht. Selbst eine Anpassung an
sich andernde Erfordernisse muss
eine Kleinigkeit sein.

+ Energieeffizienz
+ Strom- und CO,-Einsparung
+ Flexibilitat und Individualisierung
+ geringer Wartungsaufwand
+ direkte Kommunikation zwischen
Sensoren und DALI2-Leuchten
+ hohe Lichtqualitat
+ Betriebssicherheit
+ einfache Montage

Jetzt auf Energie- und CO,-Einsparung,
Flexibilitat und Funktionalitat setzen.

MEHR INFOS

www.moltoluce.com
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STARKE IMPULSE IN SACHEN
E-AUTOMATION

Wenn von 8. bis 10. November die
SPS Smart Production Solutions
ihre Tore 6ffnet, dann bietet Festo
wieder interessante Ein- und Aus-
blicke auf sein standig wachsendes
Angebot aus dem Bereich ,,Electric
Automation®.

www.festo.at/ea

Lesen Sie mehr ab Seite 20!
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NACHHALTIGKEIT RELEVANT
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Produktion und Trendthemen wie m

Industrie 4.0 lautet die Frage nicht

»Warum?“, sondern vielmehr ,,Wie?*. ScanCO NTROL 30XX
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10 EXPERTEN LIEFERN
ANTWORTEN: Wie sieht Nachhaltigkeit im
industriellen Kontext aus? Wir haben Vertreter
aus Unternehmen der unterschiedlichsten Indus-
triezweige gebeten ein Statement abzugeben,
iiber die Handlungsoptionen, die die Unterneh-
men haben und welche bereits ergriffen werden.
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scanCONTROL
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Mit 200 x 300 mm

Messfeld

s s Besuchen Sie uns
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~WIR MUSSEN DIE
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Lenze

MECHATRONIC COMPETENCE

iﬂﬂﬁﬂ&i'r

,Extertal hat fiir uns schon immer eine
grof3e Rolle gespielt — schlieBlich sprechen
wir hier iiber einen unserer ersten Produk-
tionsstandorte,” so Babette Herbert, Ge-
sellschafterin von Lenze und Enkelin des
Firmengriinders Hans Lenze. Genau dort
erdffnete Lenze am 15. Oktober feierlich
den hochmodernen Mechatronic Compe-
tence Campus (MCC). Gemeinsam mit
Landrat Dr. Axel Lehmann und Biirger-
meister Frank Meier schnitten Lenze-CEO
Christian Wendler und Lenze-Gesellschaf-
terin Babette Herbert vor rund 200 Gésten
das symbolische Band durch. Mit tiber 60
Millionen Euro ist der MCC die grofite
Einzelinvestition in der Firmengeschichte.
Der Automatisierungsspezialist bringt im
MCC die Bereiche Elektronik und Elekt-
romechanik zusammen, um die Prozesse
von der Entwicklung bis zur Produktion
zu beschleunigen. Auflerdem feiern die

CAMPUS (MCC) EROFFNET

¥ A ?’m:‘wﬂ!ll"!ﬁ'?‘?- X

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter heute am
Hauptsitz in Grof3 Berkel und 13 weltwei-
ten Standorten das 75-jahrige Firmenjubi-
laum. Lenze hat das Jubildumsjahr unter
das Motto ,,The Courage of Change“ ge-
stellt und damit den Mut zur Verdnderung
adressiert, der das Unternehmen seit seiner
Griindung 1947 prigt. Dieses Motto hatte
auch die Nachhaltigkeits-Mitmachaktion
#CourageforClimate” aufgegriffen, bei
der die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,
deren Familien sowie Kunden, Partner
und andere Interessierte vom 1. Septem-
ber bis 15. Oktober weit iiber 75.000 Ki-
lometer fiir das Klima gesammelt haben
— durch Laufen, Schwimmen, Radeln etc.
Dafiir unterstiitzt Lenze regionale Wie-
deraufforstungsprojekte an verschiedenen
Standorten mit einer Spende. *

www.lenze.at

V'V

MASCH
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KURZMELDUNGEN

2 Trumpf griindet
Beratungsfirma
Auf der Messe EuroBlech stellte das
Hochtechnologieunternehmen Trumpf
seine neue, im September 2022 gegriin-
dete Beratungsfirma vor. Ziel der ,, Trumpf
Smart Factory Consulting” ist, Blechfer-
tiger bei der Optimierung ihrer Ablaufe
sowie bei der Fabrik- und Fertigungspla-
nung zu unterstitzen. Die Firma arbeitet
losgeldst vom Trumpf-Maschinenvertrieb.
www.trumpf.com

2 Preisgekronte
Nachhaltigkeit
In welcher Reihenfolge soll ein Industrie-
roboter Autoteile lackieren? Die Frage ist
komplexer als man auf den ersten Blick
meinen kénnte. Fir seinen Beitrag zur
Beantwortung hat Dr. Felix Winter den
Resselpreis der TU Wien erhalten. Er
entwickelt am Institut fir Logic and Com-
putation der TU Wien Algorithmen flr die
Erstellung von Zeitplénen in der Industrie
— von Lackieranlagen bis zur Zahntechnik
sind sie einsetzbar.
www.tuwien.ac.at

= Biolnspiration

Die Forschungsdisziplin ,,Bionik“ — als Ver-
bindung von Biologie und Technik — Uber-
tragt nattrliche Phanomene, Strukturen,
Prozesse und Mechanismen in technische
Innovationen und nutzt so die ca. 3,8
Milliarden Jahre ,Forschung und Entwick-
lung®, die die Natur im Laufe der Evolution
betrieben hat. Die Sonderausstellung
psBiolnspiration“ im Technischen
Museum Wien beleuchet ab

26. Oktober, wie die Losungsansétze
der Natur auf die Technik Ubertragen
werden kdnnen.

www.tmw.at

= Ubernahme

ABB hat das sterreichische Unterneh-
men ASKI Industrie Elektronik GmbH
(ASKI Energy) tbernommen. Durch die
Ubernahme von ASKI Energy wird ABB
neue Funktionen und Technologien in den
Bereichen Energieoptimierung und -steu-
erung auf den Markt bringen.
www.abb.at



Copa-Data

»+WAS WIR TUN, TUN WIR AUS UBERZEUGUNG.
UND MEISTENS FRUHER ALS ALLE ANDEREN.*

In der Néhe des Hauptsitzes in Salzburg hat
Copa-Data im Stadtteil Maxglan sein neues
Biirogebdude eroffnet. Selbstverstindlich
war das nicht, immerhin folgte auf den Bau-
antrag im Mirz 2020 mit der Covid-19-Pan-
demie der erste Lockdown. ,,Von einem Tag
auf den anderen mussten wir auf fast 100
Prozent Homeoffice-Quote umstellen. Das
kurz zuvor noch tiberfiillte Headquarter war
plotzlich dunkel, triib und leer”, erinnert sich
Phillip Werr, Mitglied der Geschiftsleitung
von Copa-Data. Trotz der Moglichkeiten,
die sich durch Remote Working eroffnen,
ist Werr davon iiberzeugt, dass es auch in
der Zukunft einen gemeinsamen Arbeits-
ort, als Raum der Begegnung und des krea-
tiven Austauschs braucht. Das viergescho-
Bige Niedrigenergie-Gebdude ist ein Ort
geworden, der in einer Mischung aus Di-
versitdt und Freiraum innovatives Denken

ermoglicht. Beschleunigt durch die derzei-
tige Energiekrise, steht jedes Unternehmen
vor der Herausforderung, unabhingiger
von schwankenden Preisen und externen
Energielieferanten zu werden. Nachhal-
tigkeit ist dem Unternehmensgriinder und
CEO Thomas Punzenberger seit jeher ein
Anliegen: ,,Unsere Grundhaltung ist der
Motor fiir unser Engagement. Was wir tun,
tun wir aus Uberzeugung. Und meistens
frither als alle anderen.” Die Energieeffi-
zienz und Nachhaltigkeit des Gebdudes
sind zukunftsweisend. Mit der zenon-ba-
sierten Anwendung fiir das eigene Gebiu-
de B.A.S.E. — Building Automation Smart
and Easy — konnen Erzeugung, Zukauf und
Verbrauch von Energie bedarfsgerecht pri-
orisiert, verteilt und iiberwacht werden. %

www.copadata.com

ABB Machinery Drives.
Machen die Montage und Bedienung lIhres Antriebs so einfach wie nie zuvor.

Die ABB Machinery Drives ACS380 wurden speziell fir den Maschinenbau konzipiert. Diese
Modulbauweise der Frequenzumrichter, sowohlin Hard- als auch in Software, bietet ein neues
MaR an Anpassungsfahigkeit und Konnektivitat, die ein optimiertes wirtschaftliches und
effizientes Maschinendesign ermdglicht. Damit wird die Leistung lhrer Maschine verbessert
und der Integrationsaufwand und die Wartungskosten reduziert. abb.com/drives

AL HR IR
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Bilder: © Siemens

Siemens

RETROSPEKTIVE:

VERNETZUNG DER WELT

Siemens wird 175 Jahre alt, da lohnt es
sich in die Zeit zuriickzublicken, als
Werner von Siemens (Bild) mit dem
Feinmechaniker Johann Georg Hals-
ke den Grundstein legte. Am 12. Okto-
ber 1847 hat Siemens in einem Berliner
Hinterhof in der Schoneberger Strafle
seinen Betrieb aufgenommen — als klei-
ne Manufaktur von Zeigertelegrafen mit
zehn Mitarbeitern. Mit der Konstruktion
des Zeigertelegrafen gelang Werner von
Siemens im Jahr 1847 eine seiner wich-
tigsten Innovationen. Damit konnten
Nachrichten iiber grofe Entfernungen
wesentlich schneller und zuverldssiger
elektronisch iibermittelt werden: Es ist
der Beginn der Vernetzung der Welt.

175 Jahre spiter beschiftigt Siemens
mehr als 300.000 Menschen weltweit und
ist mit einem Umsatz von rund 62 Mil-
liarden Euro einer der groten Technolo-
giekonzerne der Welt. Heute konzentriert
sich Siemens auf die Felder Industrie,
Infrastruktur, Mobilitit und Gesundheit
— und ist ein fiihrendes Technologieun-
ternehmen in der Digitalisierung. Seit
dem Jahr 2008 hat Siemens 10 Milliarden
Euro in Softwarefirmen investiert. Fiir
Forschung und Entwicklung hat Siemens
im Geschiftsjahr 2021 rund 5 Milliarden
Euro aufgewendet. Siemens-Forschende
haben allein in diesem Zeitraum rund
4.500 Erfindungen gemeldet — das sind
rund 20 Erfindungen pro Arbeitstag. Im
Jahr 1879 startete Siemens in Osterreich
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mit der Eroffnung eines technischen Bii-
ros von Siemens&Halske. 1898 iibersie-
delte die Kabelfabrik des Unternehmens
an den heutigen Standort in Floridsdorf —
und seitdem nimmt die Erfolgsgeschichte
im 21. Bezirk ihren Lauf. In der neuen
Siemens City Vienna biindelt das Unter-
nehmen mit der Eroffnung 2010 alle Bii-
rostandorte Wiens, heute findet man hier
die Konzernzentrale.

www.siemens.com

Ziehl-Abegg

NEUER VORSTANDS-
VORSITZENDER

Der Aufsichtsrat
der Ziehl-Abegg
SE hat Dr. Marc
Wucherer zum
neuen Vorstands-
vorsitzenden des
Unternehmens
berufen. Der pro-
movierte Ingenieur mit Betriebswirt-
schaftsstudium wird die neue Aufgabe
im Dezember 2022 iibernehmen. Seit
2017 war Dr. Marc Wucherer Mitglied
des Vorstands der Bosch Rexroth AG
mit globaler Zustdndigkeit fiir den Ver-
trieb und das Marketing, sowie spiter
zusitzlich fiir den Bereich der Fabrik-
automatisierung. %

www.ziehl-abegg.de

Fraunhofer Austria

NEUER
GESCHAFTS-
BEREICHSLEITER

Thomas Edtmayr
ibernimmt  die
Leitung des Ge-
schiftsbereichs
Advanced Indus-
trial Management
bei  Fraunhofer
Austria. Der
38-jahrige Experte fiir Industrial En-
gineering war davor als Gruppenleiter
malgeblich am Aufbau des Geschifts-
bereichs beteiligt, der sich der Erfor-
schung, Planung und Optimierung von
menschzentrierten  Arbeitssystemen
widmet. Er 16st Sebastian Schlund
nach dessen Aufstieg zum Centerleiter
ab und wird den Schwerpunkt der sozi-
alen Nachhaltigkeit weiter stirken.

www.fraunhofer.at




Turck

VERSTARKUNG

I Turck hat sein Ma-
{ nagement-Team
| g ) verstirkt und Stefan
F _r_) g Grotzke zuljl \Xi&)l-
i teren Geschéftsfiih-
n rer der Turck Hol-
‘\ 4 ‘ ding GmbH sowie
} der Werner Turck
GmbH & Co. KG bestellt. Er wird die
Ressorts Produktion & Supply-Chain-
Management verantworten. Wéhrend der
letzten vierzehn Jahre war Stefan Grotzke
bei Murrelektronik als Geschéiftsfiihrer
Operations verantwortlich fiir den Be-
trieb und die gesamte Supply Chain der
Produktionswerke. %

www.turck.at

Vecoplan

NEUE FINANZ-
VORSTANDIN

" Der Aufsichtsrat der
Vecoplan AG hat
Ina Hannen zum
1. Oktober 2022 zur
Finanzvorstindin
des Unternehmens
bestellt. Sie verant-
wortet die Bereiche
Finanzen, Controlling sowie IT und un-
terstiitzt Werner Berens, der seit 2012 als
Vorstand und CEO der Vecoplan Group
tatig ist. Ina Hannen folgt auf Michael
Lambert, der seit 2014 im Unternehmen
war. Sie war zuletzt als kaufménnische
Geschiftsfiihrerin  bei Kabel Premium
Pulk & Paper GmbH beschiftigt. #

www.vecoplan.com

ams.Solution

KONTINUITAT AUCH
IM WANDEL

Nach mehr als 30 Jahren an der Spitze
der ams.Solution AG ist Manfred Deues
als Vorstandsvorsitzender zuriick und
wechselt in den Aufsichtsrat. Zum sel-
ben Zeitpunkt verldsst mit Eckhard

Ulmer ein weiteres Vorstandsmitglied
und ein Mitarbeiter der ersten Stunde
das Unternehmen. Mit Andreas Montag
und Nikas Schroder konnten die Posten
intern nachbesetzt werden.

wWww.ams-erp.com

econ

NEUER _
GESCHAFTS-
FUHRER

Zum 1. Okto-
ber 2022 hat Till
Boeder die Ge-
schéftsfithrung
des Energiema-
nagement-Spe-
zialisten econ
solutions GmbH
iibernommen. Till Boeder kommt von
der BFE Institut fiir Energie und Um-
welt GmbH, einem Schwesterunter-
nehmen von econ solutions. Hier war
Till Boeder neun Jahre titig, zuletzt als
Prokurist und Abteilungsleiter Kun-
den- und Datenanalyse.

www.econ-solutions.de

Bechtle

WEICHEN GESTELLT

Bechtle ergénzt
zum Jahreswech-
sel 2023 den Be-
reichsvorstand
um einen zusitz-
lichen regionalen
Verantwortungs-
bereich. Oliver
Hambrecht, bisheriger Geschiftsfiih-
rer des Bechtle IT-Systemhauses in
Neckarsulm, iibernimmt die Verantwor-
tung fiir die Region Siidwestdeutsch-
land und Osterreich. Seine bisherige
Funktion iibernimmt der derzeitige
Geschiftsbereichsleiter Projekt- und Ser-
vicemanagement Jochen Rummel. #

www.bechtle.com

(©BERNSTEIN

Alu-Tragsystem
CS-400C
n€

Freistehend

lhre Vorteile

« Integration von NOT-HALT-Geraten
ermoglichen die Einhaltung der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

« Hohe Schutzart IP65 durch 2-Kammern-
Sdule und innenliegende Leitungsfiihrung

- Individuelle Anpassung und Bestlickung
nach lhren Wiinschen

« IPC- und Tastaturablage-Halter individuell
positionierbar

- Ideal fir Produktionsstraf3en, z.B. im
Automobilbau, im Maschinen- und
Anlagenbau mit dezentraler Maschinen-
visualisierung

MEHR INFO:
www.bernstein.at

BERNSTEIN GmbH Osterreich
Kurze Gasse 3

A-2544 Leobersdorf

Telefon +43(0)2256-62070

Fax +43(0)2256-626 18
office@bernstein.at
www.bernstein.at
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Rexel

BLICK HINTER DIE KULISSEN

Am 14. Oktober sind 250 Besucher:innen
der Einladung von Rexel Austria zum X-
pert Day gefolgt. Am Rexel-Standort in
der Murbangasse 1, der die beiden Ver-
triebsmarken Regro und Schicke sowie
das zweite Zentrallager von Rexel in
Osterreich beheimatet, konnten sich die
Kund:innen von der Leistungsfihigkeit
des in den letzten Jahren komplett und
sehr aufwindig umgebauten Standortes
iiberzeugen.

Anhand von Prisentationen liber die ein-
zelnen Spezialisierungen und Fiihrungen

wurde der Mehrwert von Rexel hervorge-
strichen. Informationen gab es zu den Spe-
zialisierungen Lichttechnik, Verteilersys-
teme, Netzwerk & Smart Home, Heizung
& Klimatechnik, Installationstechnik,
Energiemanagement, Industrial Automa-
tion, Konsumgiiter, PV & Elektromobi-
litdt, Werkzeugverleih, Rexel-Akademie,
Rexel Service Center, Digitaler Vertrieb
und Rexel-Logistik inkl. der 24/7 Abhol-
station. *

www.rexel.at

Eplan/Siemens

GEMEINSAME
SACHE

Siemens Smart Infrastructure und Eplan
gehen eine strategische Partnerschaft fiir
die Marktsegmente Industrie und Inf-
rastruktur ein, um die Zusammenarbeit
im Bereich von Software-Losungen zu
vertiefen. Die Siemens-Geschiftseinheit
Electrical Products tritt in diesem Zuge
dem Eplan Partner Network als strategi-
scher Partner bei. Ziel ist es, die Produkte
beider Unternehmen gezielter aufeinander
abzustimmen, um Schaltanlagenbauern
und Elektroplanern optimierte Losungen
anzubieten. Sebastian Seitz, CEO von
Eplan (links im Bild) und Andreas Matthé,
CEO Electrical Products bei Siemens
Smart Infrastructure, unterzeichneten
die entsprechende Vereinbarung am 26.
September 2022. Das Segment Industrie
umfasst Angebote und Produkte fiir den
Steuerschrankbau, der Bereich Infrastruk-
tur richtet sich an den Schaltanlagenbau
fiir die Energieverteilung. Im industriellen
Marktsegment intensivieren Siemens und
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Eplan die langjéhrig existierende gute Zu-
sammenarbeit, beispielsweise um Eplan
Daten fiir konfigurierte Siemens-Produkte
durchgiéngig bereitzustellen. Fiir den in-
frastrukturellen Markt haben sich Eplan
und Siemens entschieden, Kundenpro-
zesse gemeinsam zu optimieren und zu
automatisieren, beispielsweise im Siva-
con- und Alpha-Umfeld (Energievertei-
lungssysteme) durch die Integration von
Simaris (Planungstools) und der Eplan-
Plattform. %

www.eplan.at
www.siemens.com

Profilmetall

WACHSTUMSKURS

Das innovative mittelstdndische Fa-
milienunternehmen Profilmetall er-
weitert die Geschiftsfiihrung.

Die neuen Geschéftsfiihrer Andreas
Enderle und Simone Weyerich mit den
geschiftsfiihrenden Gesellschaftern
Dr. Daniela Eberspacher-Roth und
Manfred Roth.

Simone Weyerich ist seit September
neue Geschiftsfithrerin der Profil-
metall Engineering GmbH im main-
frinkischen Marktheidenfeld, die
Profilieranlagen entwickelt und fer-
tigt. Bereits seit Juni ist Andreas
Enderle Geschiftsfiihrer der Profilme-
tall GmbH in Hirrlingen, Landkreis
Tiibingen. Er ist in der Gruppe fiir die
Serien- und Lohnfertigung von Pro-
filen und den Werkzeugbau zustidn-
dig. Mit der Berufung von Andreas
Enderle und Simone Weyerich re-
agieren die geschéftsfiihrenden Ge-
sellschafter Dr. Daniela Eberspécher-
Roth und Manfred Roth auf den
kontinuierlich wachsenden Auftrags-
bestand bei Profilen, Werkzeugen und
Rollformanlagen.

Angesichts drastischer Kostenstei-
gerungen auf den Rohstoffmérkten
setzt die produzierende Industrie bei
der Fertigung von Leichtbauteilen aus
Stahl und Aluminium vermehrt auf
das materialsparende Rollformen. %

www.profilmetall.de
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Succus

NACHHALTIGKEIT
IM INDUSTRIELLEN

UMFELD

Das IoT Forum findet am 22. No-
vember 2022 im Gironcoli Kristall,
einer Side-Location des Tech Gate
Vienna statt. Wie man mit IoT mehr
Nachhaltigkeit im industriellen Um-
feld erreicht, das zeigt Veranstalter
Succus in zahlreichen spannenden,
neuartigen und abwechslungsreichen
Vortrigen und das in diesem Jahr be-
reits zum 10. Mal — beim Jahresforum
fiir das Internet der Dinge. Konkrete
Anwendungen und das Potenzial von
Digitaler Produktion, KI & Smarter
Logistik stehen im Zentrum der The-
menvielfalt.

Welche Chancen und Herausforde-
rungen ergeben sich bei der digitalen
Transformation in der industriellen
Produktion?

Den Weg zum Enkelfdhigen wirt-
schaften zeigt bereits in der Eroff-
nungs-Key-Note Future Designer
und Nachhaltigkeitsexperte Stephan
Grabmeier auf. Ein Weg der ge-
pflastert ist mit neuen digitalen und
nachhaltigen Geschiftsmodellen und
Verhaltensinderungen.  Interaktive
Praxissessions mit Einblicken und
Eingriffen in vielféltige Branchen-
felder laden zur Interaktion und zum
Nachdenken an.

Die Zielgruppe der Veranstaltung
sind Teilnehmer:innen auf Ent-
scheider-Ebene in grofen und mit-

telstandischen Unternechmen; ins-
besondere: Unternehmer:innen,
Geschiftsfiihrer:innen, CEOs und
M2M- und IoT-Verantwortliche,

Leiter:innen aus den Bereichen F&E,
Business Development, Innovation,
Digitalisierung und Technik. Wie bei
den vergangenen Ausgaben diirfte das
Networking innerhalb der hochkariti-
gen IoT-Community auch im 10. Jahr
nicht zu kurz kommen.

Moderiert wird die hochkaritige Ver-
anstaltung in diesem Jahr von ORF-
Moderatorin Mari Lang.

www.iot-forum.at

T EBRENT B4 ERRCLGS
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22. November 2022, Tech Gate Vienna

10. Jahresforum fiir das Internet der Dinge in Produktion und Logistik
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Kleinservoantriebssystem
weitergedacht.

| Konnektivitét

E

_il(ompaktheit

| Flexibilitat

Prazision
| Dynamik B

Die nachste Generation unseres industrietauglichen
Kleinservoantriebssystems setzt wieder einmal MaBstabe:

+ Multi-Ethernet-Schnittstelle
flr maximale Konnektivitat

+ Um 30 % kompaktere Servoregler
+ Kompakt-Antriebssystem flir die Feldebene
+ Dezentrale Intelligenz

+ Miniaturisierter Multiturn Encoder /‘\A
+ Optional: Haltebremse, Getriebe, o
Spindeltrieb u.v.m. WITTENSTEIN

Dies erdéffnet Ihnen neue Freiheiten bei der
Maschinenkonzeption.

WITTENSTEIN GmbH
EnergiestraBe 2

WITTENSTEIN - eins sein mit der Zukunft
www.wittenstein.at

2540 Bad Voslau / Austria

Tel.: +43 2252 890145-0

cyber motor
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FENSTER ZUR INDUSTRIEPRODUKTION

,,Nach der Covid-Pause haben wir erneut
die Zahnréder, die seit 1959 das Symbol
der MSV sind, voll in Gang gesetzt. Die
Teilnahme der Aussteller und Besucher
zeigte, dass diese Messe fiir Industriefir-
men weiterhin ein wichtiger Ort bleibt™,
fasste Tomas Moravec, Hauptgeschifts-
fithrer der Messe Briinn, die 63. MSV zu-
sammen.

Das Schliisselthema Digitalisierung zog
sich wie ein roter Faden durch die ganze
Messe, umfassend befasste sich jedoch
damit die Sonderschau Digitale Fabrik
20. Zu sehen waren einzelne digitale
Exponate, Technologien und auch umfas-
sende Losungen fiir smarte Fabriken mit
gegenseitig kommunizierenden Produk-
tions- und Logistiksystemen und vollauto-
matischer Steuerung. Strategischer Partner
der diesjahrigen Maschinenbaumesse war
die franzosische Region Auvergne-Rhone-
Alpes, die am meisten industrialisierte
Region Frankreichs. In Zusammenarbeit
mit der Franzosisch-Tschechischen Han-
delskammer stellten sich auf der diesjdh-
rigen MSV 28 franzosische Firmen vor,
die hochste Anzahl seit 20 Jahren. Os-

terreich war ebenfalls wieder mit einem
Gemeinschaftsstand vertreten. In diesem
Jahr erstmals er6ffnete auch Finnland ei-
nen offiziellen Gemeinschaftsstand auf der
MSV. Sechs innovative finnische Firmen

aus dem Bereich Digitalisierung stellten
sich im Rahmen der Sonderschau Digitale
Fabrik 2.0 vor. *

www.bvv.cz/de/msv

Alpla

NEUE SUBSAHARA-ZENTRALE

H - " [
b = - g,
S A, A3
Im Beisein der siidafrikanischen Umwelt-
ministerin er6ffnete die Alpla Group ei-
nen topmodernen Produktionsstandort in
Lanseria bei Johannesburg. In der neuen
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Zentrale fiir Subsahara-Afrika fiihrt der
Kunststoffverpackungsspezialist die fiinf
bisherigen Standorte in Siidafrika (Harri-
smith, Denver, Isando, Kempton Park und

Samrand) unter einem Dach zusammen.
Im neuen Werk werden Flaschen, Ver-
schliisse und Spezialverpackungen fiir die
Lebensmittel-, Korper- und Heimpflege-,
Chemie-, Reinigungsmittel- und Pharma-
industrie hergestellt — insgesamt rund 3,5
Milliarden Stiick pro Jahr. Mit dem neuen
Werk in Lanseria forciert Alpla auch die
eigene Ausbildung von Fachkriften. Dazu
fiihrt das Familienunternehmen das duale
System der praktischen und theoretischen
Ausbildung ein. Es basiert auf dem oster-
reichischen Modell und wurde von Alpla
bereits an den Standorten in Deutschland,
Mexiko, Indien, Polen und China erfolg-
reich etabliert. Ab 2023 beginnen die
ersten zwoOlf siidafrikanischen Auszubil-
denden im Ausbildungszentrum ,,Future
Corner” in Lanseria ihre Ausbildung in
den Berufen Kunststofftechnik und Zer-
spanungstechnik. %

www.alpla.com



Beckhoff

ROBOTIK-KOMPETENZ-
ZENTRUM EROFFNET

V.Ln.r.: Georg Priesner (GF VDMA Osterreich), Karl Gasta
(Bezirksvorsteher-Stellvertreter 22. Wiener Gemeindebezirk),
KommR Dipl.-Wirtsch.-Ing. Armin Pehlivan (GF Beckhoff Auto-
mation GmbH), Ing. Walter Eichner, MBA (Business Developer,
Beckhoff Automation GmbH), Michael Falbl (Verein Industrie
4.0) und Balazs Bezeczky BSc. (Standortleiter Wien, Beckhoff
Automation GmbH)

Die Beckhoff Automation GmbH, 1997 in Osterreich als
100-prozentige Tochter der Beckhoff Automation GmbH & Co.
KG gegriindet, feiert ihr 25-jdhriges Jubildum und erweitert das
seit 2018 bestehende Biiro im Saturn Tower im 22. Bezirk in
Wien. Notwendig wurde diese Erweiterung, weil sowohl das
Vertriebsteam als auch das Schulungsangebot ausgebaut wur-
de. Ein weiterer, wichtiger Grund fiir die Erweiterung war der
vorgestellte modulare Industrieroboter-Baukasten, dessen Me-
chanik komplett im Wiener Biiro entwickelt wurde. Auch der
Prototypenbau und Langzeittests laufen an diesem Standort,
weshalb der Platzbedarf erheblich gestiegen ist. Das Biiro Wien
soll neben der verstidrkten Ndhe zu den nationalen Kunden — ab
Dezember 2022 werden monatlich Beckhoff Business Break-
fasts mit unterschiedlichen Themen angeboten — auch eine An-
laufstelle und Treffpunkt fiir internationale Kunden sein, wenn
es um Fragen rund um die Robotik geht. %

www.beckhoff.at

Pfeiffer Vacuum

25-JAHR-JUBILAUM

In diesem Jahr feiert die Pfeiffer Vacuum Components &
Solutions GmbH aus Goéttingen ihr 25-jdhriges Bestehen. Guido
Hamacher, Geschiftsfiihrer Sales bei Pfeiffer Vacuum Compo-
nents & Solutions, sagt: ,,Wir sind stolz darauf, dass sich unser
Unternehmen in den letzten Jahren kontinuierlich weiterentwi-
ckelt und in neue Technologien investiert hat. Unsere Produkte
werden in vielen spannenden Anwendungen eingesetzt. Dazu
gehoren zum Beispiel die Halbleiterchip-Herstellung, Systeme
zur Weltraumsimulation, Energiespeicher, Wasserstofftanks oder
forensische Anlagen zum Nachweis von Fingerabdriicken.” %

www.pfeiffer-vacuum.com

Furlhre Anwendungen suchen Sie
nach effizienten Messgeraten mit
Basisfunktionalitat.

Unsere Messgerate sind einfach in der Auswahl,
der Installation und im Betrieb. Vertrauen Sie
auf unsere jahrzehntelange Erfahrung.

Unsere Fundamental Selection: Messgerédte und Komponenten
fiir Ihre Basisanwendungen

— ¥

L]
ab W | ab ab
249,- € Ul 187,- € 77,- €

Cerabar PMP23 Liquiphant FTL33 iTHERM
Drucksensor fiir Grenzschalter fiir CompactLine
hygienische Prozesse  Fliissigkeiten im TM311
Lebensmittelbereich ~ Kompaktthermo-
www.at.endress.com/ meter mit Pt100
pmp23 www.at.endress.com/  oder 4...20 mA /
ftl33 10-Link Ausgang

www.at.endress.com/
tm311

* Die angegebenen Preise geben den Stand vom 01.09.2022 wieder, sind giiltig in
Osterreich und verstehen sich in €/Stiick zuziglich Versandkosten und der gesetzlichen
Mehrwertsteuer. Endress+Hauser behalt sich das Recht vor, Preisanderungen zu jeder
Zeit vorzunehmen. Die jeweils aktuellen Preise sind unter www.at.endress.com
einsehbar. Dort finden Sie auch die aktuellen Lieferzeiten.

Erfahren Sie mehr unter:
www.at.endress.com/fundamental

Endress+Hauser £7.]

People for Process Automation
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ZUKUNFTSWEISENDES
RECYCLING-PROJEKT

Aus Kunststoff wieder Erddl gewinnen: Dieses Ziel verfolgt das britische Unternehmen Mura
Technology mit dem HydroPRS-Verfahren, um die Kreislaufwirtschaft von Kunststoffen voran-
zutreiben. Ein Anliegen, das auch der motion-plastics-Spezialist igus teilt. Seit 2020 unterstUtzt

igus als Investor das Vorhaben von Mura.

m April 2021 wurde mit dem Bau der ersten HydroPRS-
Anlage zum Recycling von Kunststoffabfillen begonnen.
Das Verfahren ermdglicht das Recycling von unsortierten
Kunststoffabfillen mit geringem CO,-FuBabdruck. Hydro-
PRS ist unempfindlich gegeniiber organischen Verunreinigungen
wie Papier und Lebensmittelresten, sodass sich eine breite Palette
von Kunststoffabfillen als Ausgangsmaterial eignet. Dieses wird
in der eigenen Materialaufbereitungsanlage zerkleinert und von
Verunreinigungen wie Glas, Steinen und Metallen befreit. ReNew
ELP macht weiterhin erhebliche Fortschritte bei den Bauarbeiten
der Anlage, wenngleich die Corona-Pandemie und Rohstoff-Eng-
pésse, wie in anderen Wirtschaftszweigen auch, Auswirkungen
auf das Projekt hatten.

Ziel ist es, den ReNew-ELP-Standort Anfang 2023 in Betrieb
zu nehmen. In der ersten Phase liegt die Kapazitit der Anlage
bei 20.000 Tonnen, die auf jahrlich 80.000 Tonnen erhéht wird.
Zum Vergleich: Der grofite Miillstrudel der Welt, der Great Pa-
cific Garbage Patch, der im Pazifischen Ozean zwischen Hawaii
und Kalifornien schwimmt, besteht derzeit laut Schitzungen von
Forschern aus circa 80.000 Tonnen Plastikmiill. In Zukunft sol-
len weltweit weitere HydroPRS-Anlagen gebaut werden — auch
in Deutschland. Es wurden bereits mehrere mogliche Standorte
identifiziert. Einer davon befindet sich derzeit in der Entwick-
lungsphase und geht voraussichtlich bis einschlieSlich 2025 in
Betrieb. Das Geschiftsmodell von Mura umfasst sowohl eigene
Standorte in Grofbritannien, Europa und den USA als auch welt-
weite Lizenzmoglichkeiten iiber Muras Partner KBR. Bereits seit
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igus-Partner Mura Technology
nimmt Anfang 2023 die weltweit
erste HydroPRS-Anlage in
Teesside (England) in Betrieb.

2020 ist auch igus Partner von Mura und hat 5 Millionen Euro in
das Projekt investiert.

Fiir die Versorgung der HydriPRS-Anlage mit Kunststoffabfillen
arbeitet Mura bereits mit Lieferanten zusammen. Diese sammeln
den Kunststoffmiill von Haushalten und Stédten und liefern die-
sen kiinftig an Mura. Doch Mura geht noch einen Schritt weiter
und treibt aktiv die Entwicklung dieses neuen Industriesektors
durch die Zusammenarbeit mit politischen Entscheidungstrigern
und anderen Interessengruppen voran.

»Wir wissen um die groBartigen Moglichkeiten dieser bahnbre-
chenden Technologie und unterstiitzen Mura, um dem chemi-
schen Recycling zum Durchbruch zu verhelfen. Gemeinsam
mochten wir die Kreislaufwirtschaft von Kunststoff vorantrei-
ben, um so kostbare Ressourcen und Rohstoffe zu schonen”,
sagt Frank Blase, Geschiftsfiihrer der igus GmbH. Seit iiber 50
Jahren regranuliert igus bereits 99 Prozent des in der Produktion
anfallenden Kunststoffabfalls und hat 2019 auch ein eigenes Re-
cycling-Programm fiir ausgediente Energieketten ins Leben geru-
fen. Mit der cradle-chain und den iglidur-ECO-Gleitlagern sind
in diesem Jahr auch die ersten Produkte aus bis zu 100 Prozent
recyceltem Material entstanden. Ebenfalls neu: Das igus:bike-
Projekt fiir nachhaltige, urbane Mobilitdt. Das Konzept umfasst
ein Vollkunststoff-Fahrrad, das komplett schmier- und rostfrei ist
und dessen Rahmen sowie Rider ebenfalls aus Post-Consumer-
Abfillen hergestellt werden konnen. *

www.igus.at
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Green IT

NACHHALTIGE BESCHAFFUNG

Energie und Kosten sparen und in klei-
nen Schritten fiir eine Klimawende durch
nachhaltige Beschaffung von Green-IT-
Produkten zu sorgen, ist fiir ICP Deutsch-
land zur Chefsache geworden.

Web-Auslegungstool

So vielseitig elektrische Antriebe und
die damit angetriebenen Maschinen
sind, so vielseitig sind auch die Anwen-
dungsmoglichkeiten aktiver Energiema-
nagementsysteme — von der Steigerung
der Energieeffizienz Uber die Minimie-
rung von Down-Zeiten bis zur Redu-
zierung von Lastspitzen. Zur Verein-
fachung der passgenauen Auslegung

Daher setzt ICP auf ,,griine” Hardware,
die sich durch eine Reihe von nachhalti-
gen Features auszeichnet.

,Nachhaltige Beschaffung* ist Teil der
Green-IT-Strategie, mit der der Com-

prasentiert die Michael Koch GmbH ein
Web-Tool zum Applikationsengineering.
Im Pxt-Auslegungsportal ist es dem
Nutzer méglich, die haufigsten Anwen-
dungsfélle der aktiven Energiemanage-
mentsysteme der Pxt-Familie von Koch
auszulegen. %

www.bremsenergie.de

puterprodukte-Anbieter einen Beitrag
zum Stopp des Klimawandels leisten
will.

www.green-industrial-it.com
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norelem

BEWEGT

Lasten von einem Ort zum anderen bewe-
gen: Mit Kugelrollen von norelem geht
das ganz einfach.

norelem bietet Konstrukteuren eine gro-
Be Auswahl — insgesamt 42 verschiedene
Rollenvarianten — fiir unterschiedlichste

Transportanforderungen. Die Ausfiihrung
mit Kunststoffgehduse eignet sich beson-
ders gut fiir den Einsatz in der Lebensmit-
telindustrie.

www.norelem.at
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DIE NOTWENDIGKEIT
DER STUNDE

Unternehmen mussen Nachhaltigkeit in inren Produktentwicklungsprozessen verankern,

wenn sie das Ziel von Netto-Null-Emissionen erreichen wollen. Das gilt insbesondere flr den
entlang der Wertschdpfungskette indirekt verursachten CO,-AusstoB3 (Scope-3-Emissionen). Eine
Studie gibt Aufschluss Uber die positiven Auswirkungen und Nebeneffekte.

ehr als zwei Drittel der Unternehmen mit nach-

haltigen Produktdesign-Strategien konnten ihre

Kohlendioxidemissionen verringern, und fast drei

Viertel verzeichneten Umsatzsteigerungen. Zu
diesen Ergebnissen kommt die neue Studie ,,Rethink: Why sus-
tainable product design is the need of the hour” des Capgemini
Research Institute. Die Untersuchung zeigt, dass es fiir Unterneh-
men vielversprechend ist, diese Initiativen auszuweiten. Der erste
Schritt kann darin bestehen, Nachhaltigkeit als strategische Prio-
ritdt der Produktdesign-Teams zu definieren.
Designentscheidungen haben einen wesentlichen Einfluss auf
die okologischen und sozialen Effekte von Produkten. So las-
sen sich etwa 80 Prozent der Umweltauswirkungen von Pro-
dukten auf Entscheidungen in der Designphase zuriickfiihren.
Nachhaltiges Produktdesign ist daher ein zentraler Hebel, der
Organisationen helfen kann, die Transformation zu Net Zero zu
vollziehen. Produkt-Emissionen kdnnen einen grofien Teil der
Gesamt-Emissionen von Unternehmen ausmachen, daher sind
Strategien fiir nachhaltiges Design notwendig, um sie zu sen-
ken. Dennoch haben erst 22 Prozent der Unternehmen Nach-
haltigkeit zu einer Prioritit ihrer Produktgestaltung gemacht.
Nur etwa ein Viertel der Unternehmen weltweit fiihrt bei der
Entwicklung neuer Produkte reguldr Bewertungen der Umwelt-
auswirkungen (26 Prozent) sowie der sozialen Folgen (25 Pro-
zent) durch.

,NACHHALTIGKEITS-
INITIATIVEN KONNEN
KURZZEITIG HERAUS-

FORDERND SEIN, SICH
ABER SCHNELL
AUSZAHLEN.“

Vera Matisovits,
Sustainability Lead Insights & Data,
Capgemini Osterreich
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Systemisches Denken und zirkuldres Design Thinking.
,Unternehmen, die ihre Dekarbonisierungsziele erreichen und
erfolgreich zu nachhaltiger Entwicklung beitragen wollen,
miissen bereits in der Design-Phase den gesamten Produktle-
benszyklus in den Blick nehmen: Von den Friihstadien des
Produktdesigns iiber die Auswahl der Materialien bis hin zum
End-of-Life-Management. Wertvoll sind dabei Konzepte wie
systemisches Denken, zirkuldres Design Thinking und regenera-
tive Ansitze®, sagt Vera Matisovits, Sustainability Lead Insights
& Data bei Capgemini in Osterreich. ,,Unternehmen konnen da-
mit rechnen, dass viele Nachhaltigkeitsinitiativen zwar kurzzei-
tig herausfordernd sein mogen, sich aber schnell auszahlen und
eine erfolgreiche Zukunft begriinden.”

Regulatorischer Druck als wichtigster Motivator. Der
Studie zufolge geht fiir 61 Prozent der Unternehmen, die derzeit
nachhaltige Praktiken fiir Produktdesign einfiihren oder dies fiir
die Zukunft planen, der stirkste Impuls von Regulierungsstellen
aus. Voraussichtlich werden sich entsprechende Richtlinien in Zu-
kunft verschirfen, u.a. in Bezug auf die Produktlebensdauer und
den Einsatz recycelter Materialien in Produkten oder Verpackun-
gen. Unternehmen, die bislang kein nachhaltiges Design einfiihren,
miissen daher ihre Strategie revidieren, um das Risiko mangelnder
Compliance abzuwenden. Es wird oft angenommen, nachhaltiges




Design sei zu teuer — eine Vorstellung, die ein groes Hindernis dar-
stellt. Die Ergebnisse der neuen Studie zeigen allerdings, dass welt-
weit tiber alle Branchen hinweg 23 Prozent der Unternehmen, die
mindestens eine Strategie fiir nachhaltiges Design realisiert haben,
einen Kostenriickgang verzeichneten. Bei 37 Prozent der Unterneh-
men sind die Kosten gleichgeblieben. Von den Unternehmen, die ei-
nen Kostenanstieg zu verzeichnen hatten, gaben 51 Prozent an, dass
dieser bei ihnen aufgewogen wird. 67 Prozent der Unternehmen
weltweit konnten ihre CO,-Emissionen reduzieren. Zudem berich-
ten 73 Prozent von einem stirkeren Umsatzwachstum. Ein Grofteil
der Unternehmen registrierte dariiber hinaus eine gestiegene Kun-
denzufriedenheit und ein hoheres Engagement der Mitarbeiter.
Nachhaltiges Design eroffnet zudem die Chance zu Kostensen-
kungen entlang der gesamten Wertschopfungskette — etwa durch
Material- oder Gewichtsreduzierungen, die darauf abzielen, die
Menge der fiir ein Produkt benotigten Materialien zu verringern.
Weitere Strategien bestehen u.a. darin, die Produktionseffizienz
zu steigern, z.B. durch Reduktion des Energie- und Wasserver-
brauchs und die Verkiirzung der Montagezeit, sowie Transport-
kosten durch ein optimiertes Produkt- und Verpackungsdesign
zu senken.

Langere Produktlebensdauer ware wiinschenswert. Um
von den positiven Effekten zu profitieren, miissen Unternehmen
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REXEL

Nachhaltigkeit zu einer Prioritét ihres Produktdesigns machen
und einen systematischen Wandel vollziehen, schlussfolgern
die Studienautoren. Ein datenbasierter Ansatz ist von grundle-
gender Bedeutung: Hersteller konnen die Produktauswirkungen
in ihrer Gesamtheit nur evaluieren, wenn sie die 6kologischen
und sozialen Folgen iiber den gesamten Produktlebenszyklus
hinweg erfassen. Investitionen in Services zur Verldngerung
der Produktlebensdauer sowie in das End-of-Life-Management
sind erforderlich, um den Kreislauf der Produkt- und Material-
strome zu schliefen und die Nachhaltigkeit der Produkte iiber
ihren gesamten Lebenszyklus hinweg zu gewihrleisten. Dar-
iiber hinaus erdffnen technologische Fortschritte zahlreiche
Chancen, um Technologie effizienter und umfassender als bis-
her fiir nachhaltiges Produktdesign zu nutzen. %

www.capgemini.com

Studie als PDF-Download >>
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ur ein einfaches Auswahl-Tool fiir Serienschalt-
schrinke mit alleinigem Fokus auf die Preisaus-
kunft zu entwickeln, war den Software-Spezialisten
von Rittal zu wenig. Die Anforderungen im Steue-
rungs- und Schaltanlagenbau sind weit hoher. Anlagenplaner und
Konstrukteure benotigen Konfiguratoren, mit denen sich auch in-
dividuelle Schaltschrinke einfach konfigurieren lassen — mit pas-
sendem Zubehor, Plausibilititspriifungen zur Fehlervermeidung,
3D-Visualisierung, Bibliotheken mit vordefinierten Bohrbildern
und mit einer direkten Anbindung an den Online-Shop. Auflerdem
konnen die Nutzer jetzt individuelle Ausbriiche importieren und
platzieren. Somit werden auch ungewdhnlichere Anforderungen
der Steuerungs- und Schaltanlagenbauer einfach umgesetzt.

Robin Eck, Rittal GmbH & Co. KG,
und Stefan Hell, Rittal GmbH, zeigen
im Webcast auf, wie sich mit RiPanel
konkrete Zeit- und Kostenersparnisse
bereits in der frlhen Planungsphase
realisieren lassen. >>
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Komplexe Produkte wie Schaltschranksysteme
einfach in 3D planen, individuell konfigurieren
und dank direkter Preisauskunft schnell
bestellen: Fur Anlagenplaner ist das jetzt

noch einfacher moglich. Wie einfach die
Konfiguration gelingt, zeigen Rittal-Experten

im Rahmen eines Webcast.

Mit dem RiPanel-Konfigurator von Rittal haben Anlagenplaner
ein Konfigurations-Tool zur Hand — durch einfache Bedienung,
hohe Transparenz und Durchgéngigkeit tiber den gesamten En-
gineering-, Bestell- und Fertigungsprozess hinweg.

Individuell trotz Serie. Verschiedenste individuelle Losungen
sind moglich. Beim Vorbereiten des Schaltschranks fiir die me-
chanische Bearbeitung kann der RiPanel-User auf Wunsch auch
auf vordefinierte Bohrbilder und Ausbriiche zuriickgreifen. Das
Platzieren der Ausbriiche erfolgt nun iibersichtlich in 3D. So sieht
der Anwender immer rdumlich genau, wo seine Ausbriiche im
Verhiltnis zu anderen Bauteilen des Schranks liegen. Eine mitlau-
fende Stiickliste der ausgewdhlten Komponenten zeigt an, wel-
che Teile ausgewihlt wurden und gibt — bei Anbindung an den
Online-Shop — Aufschluss iiber die Gesamtkosten — nicht nur bei
einer Serienbestellung, sondern auch bei Fertigung inkl. Montage
durch Rittal.

Durch transparente Kosten wird die Entscheidung zwischen ver-
schiedenen Varianten vereinfacht. Per Klick kann er die Bestel-
lung der benoétigten Teile im Rittal-Online-Shop auslosen. Falls
es schnell gehen muss, profitieren Kunden von dem 24/48h-Lie-
ferservice. Integrierte Plausibilitétspriifungen verhindern bereits
in der Planungsphase mogliche Fehlbestellungen oder Fehlkon-
struktionen. Nur was zusammen passt, lidsst sich auch konfigu-
rieren. Alle Daten werden in RiPanel gespeichert und sind fiir
Folgeprojekte einfach nutzbar, auch im Fall von Modifikationen.

Hoch automatisiert und effizient fertigen. Die Entwickler
von Eplan und Rittal haben den Prozess bis in die Fertigung
weitergedacht: Der virtuelle Prototyp des geplanten Schalt-
schranks lésst sich zur weiteren NC-Bearbeitung an Fertigungs-
automaten {libergeben, beispielsweise an die Perforex MT. Die
Daten konnen auch an die neue Fertigungssteuerung RiPanel
Processing Center iibergeben werden. %

www.rittal.at
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WIR MUSSEN DIE ENERGIEFRAGE
LOSEN, NICHT DIE ANTRIEBSFRAGE

Der Griinder des Internationalen Forums
fiir Wirtschaftskommunikation (IFWK),
Rudolf J. Melzer, lud dieser Tage zu einem
Talk zum Thema ,,Energie und Mobilitat“.
Nicht zuletzt die aktuelle Energiedebatte
wirft die Frage auf, wie das Mobilitétsbe-
diirfnis der Menschen in Zukunft intelligent

und ressourcenschonend befriedigt werden
kann. Elektroautos, wie wir sie jetzt kennen,
werden allein schon aufgrund ihres grofen
Energiebedarfs in der Herstellung nicht
die alleinige Losung sein. Sind es Sharing-
Modelle fiir Individual- und Giiterverkehr
und kann diesbeziiglich eine Verhaltenséan-

derung in der Industrie angestolen werden?
Conclusio: Es kommt schlussendlich nicht
auf die Antriebsart an, sondern auf die Qua-
litdt der verwendeten Energie. %

www.ifwk.net
Nachbericht online lesen >>

C Mapgeschneidert mit wenigen Klicks

Beim Autokauf oder der Raumgestaltung
haben smarte 3D-Konfiguratoren wie
selbstverstéandlich ihren Platz eingenom-
men. Die industrielle Fertigung setzt bei
der Produktionsautomatisierung vielfach
noch auf kostenintensive Sonderl6-
sungen. Einen Weg, schnell verfligbare
anwendungsspezifische Losungen zu
realisieren, zeigt Schunk mit neuen konfi-
gurierbaren Produktreihen auf. In maximal

4 Schritten lassen sich die pneumatischen
und elektrischen Greifer, Greiferfinger
oder auch Spannbacken fur Spannmittel
individuell an die BedUrfnisse des Kunden
anpassen. Und das ohne Konstruktions-
kenntnisse. Die lizenzfreien, browserba-
sierten Webtools stehen auf der Schunk-
Webseite frei zur Verfigung. *

www.schunk.com

Hoffmann

SOFTWARE ERWEITERT

Neue Funktionalititen sind in der digita-
len Fertigungslosung Hoffmann Group
Connected Manufacturing verfiigbar. Die
Software bietet eine Werkzeugverwaltung
zur Nachverfolgung sédmtlicher Werkzeu-
ge in der Fertigung in Echtzeit. Zusitzlich
erlaubt sie es, Auftrage digital zu verwal-
ten. Diese Funktionalitdt wurde jetzt ver-
bessert: Die erweiterte Arbeitsgangiiber-
sicht gibt nun auch Auskunft iiber den

Status manueller und externer Arbeiten.
Zusitzlich lassen sich Arbeitsplitze, Ma-
schinen und Dienstleister zu Arbeitsberei-
chen zusammenfassen und einem Auftrag
zuweisen. Damit sind eine detaillierte Pro-
duktionsplanung, ein optimierter Ressour-
ceneinsatz und eine hohere Auslastung des
Maschinenparks moglich. %

www.hoffmann-group.com
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IN SACHEN E-AUTOMATION

Wenn von 8. bis 10. November die SPS —
Smart Production Solutions — ihre Tore 6ffnet, -
dann bietet Festo wieder interessante Ein- und FthercAT™  EtherMNet/IP

|

®

Ausblicke auf sein standig wachsendes An- gasau o
gebot aus dem Bereich ,Electric Automation®. 2 : - .
Mit dabei ist unter anderem ein vielseitiger Il

Servoantriebsregler, der mit Steuerungen und

Motoren von unterschiedlichsten Herstellern _ J ,
zusammenarbeitet. i . F‘

raxisnah.Zukunftsweisend.Personlich” — dieses Motto - ! w
begleitet die Besucher heuer auf der SPS in Niirnberg.
Im Fokus steht dabei das komplette Spektrum der
, , smarten und digitalen Automation — vom einfachen
Sensor bis hin zu intelligenten Losungen, vom heute Machbaren
bis hin zur Vision einer umfassend digitalisierten Industriewelt.
Das ist das pf:l‘fekte Umt‘eld f.ur den AL'ltomatls1erungsspe11.ahsten Arbeitet mit Motoren und Steuerungen unterschiedlichster
Festo, der Losungen auf Basis verschiedenster Technologien aus  Hersteller zusammen: der Servoantriebsregler CMMT-AS-MP
einer Hand bietet — zu sehen in Halle 9 auf Stand 361. mit Multiprotokoll von Festo.
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Durchgangigkeit und Flexibilitat - das ist kein Wider-
spruch. Neben der Pneumatik nimmt die elektrische Automa-
tisierungstechnik heute bei Festo einen wichtigen Platz ein. Das
Angebot reicht von der Steuerungstechnik bis zu elektrischen
Antrieben fiir die unterschiedlichsten Anwendungsbereiche. Die
Durchgingigkeit der Losungen wird dabei grofgeschrieben —
beim breiten Handhabungsbaukasten von Festo passt alles perfekt
zusammen. Das darf jedoch keinesfalls dazu fiihren, dass Flexibi-
litdt in den Hintergrund riickt. Dipl.-Ing. Rainer Ostermann, Ge-
schiftsfiihrer von Festo Osterreich: ,,Die oft zitierte Industrie 4.0
wird nicht von einem einzigen Hersteller kommen — da ist Team-
work gefragt, das weit iliber Unternehmensgrenzen hinausgeht.
Das gilt sowohl fiir die Co-Creation mit Kunden und Partnern als
auch fiir die eingesetzten Bauteile und Systeme. Entsprechend
vielseitig miissen die Schnittstellen der einzelnen Komponenten
sein — Kommunikation ist alles.*

Ein Servoantriebsregler - viele Losungen. Ein an-
schauliches Beispiel fiir die von Rainer Ostermann angesprochene
Vielseitigkeit, die man heute meist durch den Einsatz entsprechen-

f

Mit der kostenlosen PC-basierten Software Festo Automation Suite erledigt man die Inbetriebnahme des Antriebspaketes
von der Mechanik bis zur Steuerung im Handumdrehen.

]'l "rn
W

der Software erreicht, ist der Servoantriebsregler CMMT-AS-MP
mit Multiprotokoll, der sowohl bei der Wahl des Motors als auch
der Steuerung viel Spielraum ldsst. Ausgelegt ist er fiir Synchron-
Servomotoren bis 6.000 W Dauerleistung — die perfekte Losung
fiir dynamische Bewegungen und prizises Positionieren, egal ob
Punkt-zu-Punkt oder interpolierend. Dabei unterstiitzt der univer-
selle Servoantriebsregler die Motoren von Festo — zum Beispiel die
Motorfamilien EMMT-AS, EMME-AS und EMMB-AS — ebenso,
wie Fremdmotoren von anderen Herstellern. Einphasiger und drei-
phasiger Netzanschluss (230/400 V AC) sind moglich.

Top Kommunikation - bestes Teamwork. Kommuni-
kation ist der Schliissel zu mehr Informationen und mehr Flexi-
bilitit. Beim Servoantriebsregler CMMT-AS-MP gilt das auf der
ganzen Linie. Denn er eignet sich fiir unterschiedliche Ethernet-
basierte Bussysteme und lésst sich daher liickenlos in die System-
umgebung der Steuerungen verschiedener Hersteller — wie zum
Beispiel Siemens, Rockwell oder Beckhoff — integrieren. Die
dafiir erforderlichen Geritebeschreibungsdateien und Funktions-
bausteine sind inklusive.

Entscheidung erst zum Schluss. Bei der CMMT-AS-Va-
riante MP mit Multiprotokoll kann das gewiinschte Busprotokoll
einfach mit der Festo Automation Suite oder direkt am Servoan-
triebsregler ausgewihlt werden. Modbus TCP ist als zusitzliches
Protokoll bei allen Ethernet/IP-Geriten verfiigbar. Besonders
praktisch ist, dass man erst bei der Inbetriebnahme entscheiden
muss, welches der angebotenen Busprotokolle (Profinet, Ether-
Cat, Ethernet/IP und Modbus TCP) zum Einsatz kommen soll
— eine Hardware deckt alle Losungen ab. Das vereinfacht — >>

Dipl.-Ing. Rainer Ostermann, Geschéftsfiihrer Festo Osterreich
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CPX AP I - ein flexibles, dezentrales, kompaktes und leicht-
bauendes Automatisierungssystem in Schutzart IP65/IP67.

auch das Zusammenspiel mit den Steuerungen verschiedener
Hersteller und sorgt fiir eine optimierte Ersatzteilehaltung.

Festo Automation Suite. Die Inbetriebnahme des gesam-
ten Antriebssystems ist beim CMMT-AS-MP schnell erledigt. Die
Festo Automation Suite hilft bei der Parametrierung und Program-
mierung ebenso, wie auch bei der Wartung im Betrieb. Die Soft-
ware ist ein zentraler Baustein der Connectivity-Philosophie von
Festo, der durchgingigen Verbindbarkeit vom Werkstiick bis in die
Cloud. Die Grundfunktionalitéten aller Komponenten des Automa-
tisierungsspezialisten sind bereits vorab integriert. Durch Plug-ins,
die Anwender aus dem Programm heraus installieren konnen, ldsst
sich die Software individuell auslegen und erweitern. Man braucht
nur den Geritetyp oder die Teilenummer eingeben, schon findet
und installiert die Automation Suite das passende Plug-in.

Mit Drag and Drop zur laufenden Maschine. Die Au-
tomation Suite er6ffnet Anwendern den schnellen Klick zu Ge-
ritebeschreibungsdaten, Handbiichern und Applikationsbeschrei-
bungen. Das durchgiingige, intuitive Bedienkonzept erlaubt die
reibungslose Inbetriebnahme unterschiedlichster Geréte. Diese
werden einfach per Drag and Drop dem Projekt zugefiigt und mit-
einander verbunden. In nur fiinf Schritten geht es zum betriebs-
bereiten Antriebssystem. Das spart Zeit, Geld und viel Aufwand.

Connectivity vom Feinsten. Hand in Hand mit dem The-
ma Kommunikation geht die Vernetzung. Bei Festo bedeutet das:
von der Pneumatik bis zur Elektrik, vom Werkstiick bis in die
Cloud. Mit CPX-AP-I hat man die perfekte Losung dafiir. Bis zu
80 Module — Businterface inklusive — lassen sich mit diesem de-
zentralen Remote-1/0-System im Handumdrehen an die géngigen
Steuerungssysteme anbinden. Buszykluszeiten von bis zu 250 us
und eine Nettodatenrate von 200 Mbaud machen das I/O-System
in IP65/IP67 echtzeitfihig und lassen bis zu 2 kByte E/A-Prozess-
daten zu. Die ideale Losung fiir schnelle und synchrone Prozesse.
Dabei ist das flexible System mit Kabelldngen bis zu 50 Metern
einfach skalierbar.
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Die Plattform Festo AX kann eine KIl integrieren und hilft,
Wartungsprozesse zu verbessern, die Qualitat zu optimieren
und Energie zu sparen.

10-Link verbindet. Dic Anbindung an das loT-Gateway, die
einfache Einbindung von IO-Link-Devices, ein Webserver und
ein erweiterter Funktionsumfang mit der Automation Suite ma-
chen das CPX-AP-I zum Schliissel fiir durchgéngige Connectivi-
ty. Der I0-Link-Master wird zukunftssicher via AP-Protokoll an
das Businterface angebunden. Dadurch wird durchgéngige Digi-
talisierung bis zu den Antrieben und Sensoren in der Feldebene
moglich. Umgekehrt gelangen Daten iiber die Automation-Platt-
form bis zur Host-SPS beziehungsweise — mit dem loT-Gateway
— bis in die Cloud.

Automation mit KI. Was alles moglich ist, wenn Automati-
on, Digitalisierung und Kiinstliche Intelligenz aufeinander tref-
fen, das demonstriert Festo mit seiner Plattform AX (Automation
Experience). Das praktische Tool hilft, Wartungsprozesse zu ver-
bessern, die Qualitdt zu optimieren und Energie zu sparen — auf
Grundlage von Fakten anstatt von Bauchgefiihl. So konnen bei-
spielsweise Daten aus dem Shopfloor genutzt werden, um lauf-
zeitbasierte Wartungsvorschlidge zu machen. Auch Echtzeitanaly-
sen sind moglich, dazu werden die Fahigkeiten von Festo AX mit
Kiinstlicher Intelligenz versehen. Man erhélt dann, dank Machine
Learning, sofort eine Nachricht, wenn eine Anomalie auftritt —
ohne Latenzzeit. Das eroffnet ganz neue Moglichkeiten und er-
laubt neue Serviceangebote oder Geschéftsmodelle.

Zusammenarbeit mit Drittanbietern. AX arbeitet -
durch die Ubernahme gingiger Protokolle wie OPC-UA, MQTT
u.a. — mit Festo-Komponenten aber auch mit Systemen und Ma-
schinen von Drittanbietern zusammen. Dabei ist egal, wo es be-
trieben wird — direkt auf der Anlage (on-edge), auf einem Server
(on-premises) oder in der Cloud. Wertvolles Expertenwissen kann
natiirlich — Human-in-the-loop — einbezogen werden. So profitie-
ren beide Seiten — Mensch und Maschine. %

www.festo.at/ea

Festo auf der SPS: Halle 9, Stand 361
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November

Int. Fachmesse der industriellen
Automation

8.-10.11.2022

Niirnberg

2.TAT-TECH-DAY

Konferenz fur Antriebs-, Forder- &
Systemtechnik sowie Robotik
9.11.2022

Leonding

Int. Fachmesse fiir die medizinische
Zulieferbranche und Produkt-
entwicklung

14.-17.11.2022

Diisseldorf

Weltweit groBte Medizinmesse
14.-17.11.2022
Dusseldorf

Weltleitmesse und Konferenz der
Elektronik

15.-18.11.2022

Miinchen

Weltleitmesse fir Additive Manufac-
turing / Industriellen 3D-Druck
15.-18.11.2022

Frankfurt/Main

loT Forum
Jahresforum flr das
Internet der Dinge
22.11.2022

Wien

Int. Fachmesse flir Reinraum- und
Reinheitstechnik, Hygiene und
Kontaminationskontrolle
23.-24.11.2022

Frankfurt/Main

Int. Fachmesse mit Kongress fiir
Industrie-Armaturen
29.11.-1.12.2022

Diisseldorf

W3+ Fair Rheintal
Messe fiir Optik, Photonik,
Elektronik und Mechanik
30.11.-1.12.2022
Dornbirn

@ e e 000 0000000000000 0000 0 00

Jdnner 2023

Fachmesse fiir Industrieautomation
25.-26.1.2023
Hamburg

Schweizer Branchentreffpunkt der
Verpackungsindustrie
25.-26.1.2023

Ziirich

@ e e 000 0000000000000 0000 0 00

Schweizer Branchentreffpunkt der
Logistikindustrie

25.-26.1.2023

Ziirich

@ e e 000 0000000000000 0000 0 00

Februar

Fachmesse flr Gebaude-, Industrie-,
Energie- und Lichttechnik
8.-10.2.2023

Dortmund

Int. Fachmesse und Kongress fiir
gedruckte Elektronik
28.2.-2.3.2023 Kongress
1.-2.3.2023 Fachmesse
Miinchen

@ e e 000 0000000000000 0000 0 00

Midrz

Fachmesse flir Industrieautomation
7.-8.3.2023
Friedrichshafen

Int. Fachmesse fur Werkzeug-
bearbeitung und Werkzeugschleifen
7.-10.3.2023

Leipzig

Int. Fachmesse fiir Werkzeug-
maschinen, Fertigungs- und
Automatisierungstechnik
7.-10.3.2023

Leipzig

Int. Zuliefermesse fir Teile, Kompo-
nenten, Module und Technologien
7.-10.3.2023

Leipzig

Power-Days

Fachmesse fir Elektro-, Licht-,
Haus- und Gebaudetechnik
8.-10.3.2023

Salzburg

Fachmesse fir Embedded-System-
Technologien

14.-16.3.2023

Niirnberg

Europas Branchentreffpunkt fir
Print-Tech-Unternehmen
14.-16.3.2023

Miinchen

Int. Fachmesse fiir Elektrotechnik,
Elektronik, Automation, Kommunika-
tion, Beleuchtungs- und Sicherheits-
technologien

21.-23.3.2023

Briinn

Int. Fachmesse der Verbindungs-
und Befestigungsbranche
21.-23.3.2023

Stuttgart

Fachmesse fir Elektrotechnik
und Elektronik
28.-30.3.2023

Stuttgart

Int. Fachmesse und Workshops fir
elektromagnetische Vertraglichkeit
28.-30.3.2023

Stuttgart
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PTC prasentiert auf der SPS

2022 als Microsoft-Partner einen
praxisnahen Showcase, der von
standardisierter Konnektivitat Gber
den Zugang zu verschiedenen
Datenquellen bis hin zur Echtzeit-
Uberwachung von Produktionspro-
zessen aufzeigt, wie Hersteller neue
Einblicke in die Ablaufe entlang ihrer
Wertschépfungskette gewinnen und
Prozesse automatisieren kénnen.
Die lloT-Plattform ThingWorx auf
Microsoft Azure bildet die Basis,

auf der Unternehmen die digitale
Transformation schnell und sicher
vorantreiben kénnen. PTCs Wind-
chill auf Microsoft Azure bietet eine
schnell umsetzbare, solide Grund-
lage fur das Produktlebenszyklus-
Management (PLM). Die cloudba-
sierte Out-of-the-Box-PLM-L&sung
Windchill ist auch als SaaS-Angebot
verflgbar und einfach konfigurierbar.
,Die Kombination von PTC und Micro-
soft ermdglicht es Unternehmen,
mit skalierbaren, sicheren Losungen
fuir die digitale Transformation ihre
Umsétze zu steigern, ihr Ergebnis zu
verbessern und einen Wettbewerbs-
vorteil zu erlangen. So treiben wir
Initiativen zur Beschleunigung in-
dustrieller Innovationen mit schlis-
selfertigen SaaS-Angeboten voran®,
erklart Thomas Frahler, Business
Lead loT, Microsoft Deutschland
GmbH.

PTC auf der SPS:
Halle 5, Stand 340
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TTTech Industrial

Die Edge-Computing-
Losung Nerve dient als
zentrales Steuerzentrum fiir
Datentransfer von der
Maschine in die Cloud.

IOT-LOSUNG, DIE MITWACHST

Das  Wiener  Software-Unternehmen
TTTech Industrial zeigt auf der SPS seine
industriellen IoT-Losungen, die Maschi-
nen- und Anlagenbauer und Produktions-
betriebe dabei unterstiitzen, effizienter
und kostengiinstiger zu arbeiten. Grofles
Potenzial gibt es hier z.B. im Bereich des
Condition Monitoring, um Produktions-
stillstinde zu vermeiden, oder der Fern-
wartung, die rascheren Service und die
Reduktion von Reisezeiten ermoglicht.

Die offene, modulare Edge-Computing-
Plattform Nerve bietet dabei die Grund-
lage fiir das Sammeln und Visualisieren
von Maschinendaten, sowie den sicheren
Remote-Zugriff auf Maschinen. Nerve
ist eine offene, modulare Plattform, die

sich fiir Unternehmen aus verschiedenen
Sektoren eignet. Nerve bietet Kund:innen
absolute Flexibilitit und Kostenkon-
trolle. ,,TTTech Industrial unterstiitzt
seine Kund:innen auf ihrer Digitalisie-
rungsreise. Wir holen sie am Start ab und
bieten ihnen mit Nerve eine industrielle
IoT-Losung, die sich an den Bediirfnissen
der Kund:innen orientiert und mit ihrem
Business wichst, erklidrt Tamara Terbul,
Marketing Manager bei TTTech Indus-
trial.

www.tttech-industrial.com

TTTech Industrial auf der SPS:
Halle 5, Stand 230

TOV Siid

NOCH MEHR SICHERHEIT

,Die IT-Security von Automatisierungs-
technik ist zunehmend im Visier von An-
greifern”, sagt Christian Moschner, Head
of Sales bei TUV Siid Product Service.
.Hier muss noch mehr getan werden, um
die Prozesse funktional sicher und zugleich
effizient zu gestalten.” Mit cyber-physi-
schen Systemen (CPS) und verketteten
Komponenten lassen sich modulare An-
lagen errichten, die das ermdglichen. Die
internationale Normenreihe TEC 62443
,Industrial Automation and Control Sys-
tems* schafft den Rahmen fiir die IT-Se-
curity von cyber-physischen Systemen in
der Industrie. Von der zugehérigen TUV-
Stid-Zertifizierung profitieren Hersteller,
Integratoren und Dienstleister — sowohl
fiir den Lebenszyklus einer sicheren Pro-
duktentwicklung als auch fiir die zugeho-
rigen Sicherheitsprogramme.

Neben Zertifizierungen bietet TUV Siid
Trainings und Workshops, Gap-Analysen,
Security Risk Assessments und Threat
Modeling sowie umfangreiche Priifungen

und Produkttests. Hersteller von Autono-
mous Mobile Robots (AMR), Fahrerlosen
Transportsystemen (FTS) und elektroni-
schen Antriebssystemen unterstiitzen die
Expertinnen und Experten von der Ent-
wicklung bis zum weltweiten Marktzu-
gang.

Fir den Marktzugang in Nordamerika
diirfen nur national anerkannte Priifla-
bore (NRTL) die notwendigen Priifungen
und Zertifizierung nach den nationalen
Regelwerken vornehmen. TUV Siid ver-
fligt tiber das einzige nicht-amerikanische
Priiflabor, das dafiir akkreditiert ist. ,,Das
macht Einzelzulassungen fiir Nordame-
rika zeitnah und wirtschaftlich moglich,
was sonst mit grolem organisatorischen
Aufwand verbunden wére®, so Christian
Moschner weiter. %

www.tuvsud.com

TUV Sud auf der SPS:
Halle 4, Stand 521

Bild: © TTTech Industrial



Sigmatek

REVOLUTION FUR INTRALOGISTIK

Bei der Flexibilisierung der Produktions-
prozesse zur Umsetzung adaptiver Produk-
tionsstrategien spielen fahrerlose Transport-
systeme und Autonome Mobile Roboter
Schliisselrollen. Deren Steuerung erfolgt
meist mittels proprietdrer Systeme ihrer
Hersteller oder durch Individualprogram-
mierung. Auf der SPS 2022 zeigt Sigmatek,
dass es auch anders geht. Dort stellt der
osterreichische Hersteller von innovativen
Automatisierungssystemen erstmals seine
neu entwickelten, herstellerunabhéngigen
Softwareprodukte fiir FTS und AMR vor.

Einfach integriert oder unabhangig.
TCS (Traffic Control System) ist ein Fahr-
zeughersteller-unabhéngiges, offenes FTS-
Flottenmanagementsystem, das fiir die
Kommunikation zwischen Fahrzeug und
Leitsteuerung die standardisierte Schnitt-
stelle VDA 5050 nutzt. Damit ermoglicht
es das Integrieren von AMR verschiede-
ner Hersteller. TCS kiimmert sich um die
Routenplanung und beriicksichtigt dabei
Besonderheiten der moglichen Wege, etwa
Einbahnen, Hindernisse oder benutzerde-
finierbare Einschrinkungen. Bereits vorab
lassen sich Abléufe in einer Computersimu-
lation tiberpriifen. Sigmatek TCS ldsst sich
einfach in Warenwirtschafts- und Lagerver-
waltungssysteme sowie Automatisierungs-
l6sungen integrieren, aber auch vollig un-
abhéngig von diesen nutzen.
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Immer up to date. Die ebenfalls erst-
mals vorgestellte, neu entwickelte Echtzeit-
Verortungssoftware ~ Sigmatek SlamLoc
revolutioniert die Art und Weise, wie AMR
bei konturbasierter Navigation mit Verin-
derungen ihrer Umgebung umgehen. Beim
initialen Teaching-Durchlauf erstellt Slam-
Loc die Karte der Umgebung als Grundla-
ge fiir die Routenplanung. Bei jedem wei-
teren Durchlauf wird diese Karte um neu
hinzugekommene oder verschobene Ob-
jekte ergédnzt. So kann Sigmatek TCS so-
fort reagieren und unter Berticksichtigung
der neuen Bedingungen die bestmogliche
Route bestimmen. Das System bietet auch

“ANTRIEB

» Sicher  » Flexibel

» International

die Moglichkeit, Hindernisse zu umfahren
oder auf Alternativrouten auszuweichen.
SlamLoc ist als reine Softwarelosung oder
vorinstalliert auf einem industrietauglichen
und fiir den Einsatz in Fahrzeugen geeigne-
ten, robusten Box-PC erhiltlich. Der web-
basierte, optionale Slam Client ermdglicht
das Visualisieren der tatsdchlichen Fahr-
bewegungen und der dynamischen Kartie-
rung sowie deren Bearbeitung. %

www.sigmatek-automation.com

Sigmatek auf der SPS:
Halle 7, Stand 270

Das neue
MAXXDRIVE® XD

» Robust

smart production solutions

8.—10. November 2022
Halle: 3A

» Modular

Stand: 451

NORD®

DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG | Fon +49 4532 289-0 | info@nord.com | www.nord.com,
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Keba

ZUHOREN UND VERSTEHEN

Martin Schwarz, CSO der Keba Industri-
al Automation: ,,Gerade jetzt, wo es auch
Kommunikationsformate gibt, die sehr
schnell sind, und in Zeiten, in denen sich
Mirkte, Produkte sowie Strategien von
Unternehmen sehr rasch entwickeln, ist
es umso wichtiger, gut zuzuhoren. Denn
nur wer gut zuhort, versteht, was der Ge-
schiftspartner will. Nur wer gut zuhort
und versteht, kann die Anforderungen in
einzigartige, maBgeschneiderte Losungen
iibersetzen.“ Als Motto der SPS-Messe
wihlte Keba Industrial Automation dieses
Jahr: It’s All About Listening. And Un-
derstanding®.

Seite an Seite. Die Anforderungen an
Roboter dndern sich rasant. Mensch und
Roboter arbeiten immer hiufiger zusam-
men, Bereiche, die stark durch manuelle
Arbeiten geprégt sind, werden zunehmend
automatisiert, Massenproduktion — wird
immer héufiger durch kleine Losgrofen
ersetzt und individuelles Customizing im-
mer mehr nachgefragt. Aber braucht man
wirklich fiir jede Roboteranpassung je-
manden mit Spezial-Know-how? Kann
die Integration von Robotiklosungen im
Produktionsumfeld nicht einfacher gestal-
tet werden? Die Antwort darauf lautet: Ja,

es ist moglich, auch ohne Expertenwissen
oder aufwindige Schulung schnell und ei-
genstindig Roboteranwendungen umzuset-
zen bzw. anzupassen. Voraussetzung dafiir
ist eine entsprechende Softwarelosung, wie
drag&bot, mit der Industrieroboter ganz
einfach ohne Expertenwissen bedient und
programmiert werden konnen.

Die alles iibergreifende Klammer schafft
das Automatisierungssystem Kemro X. Es
deckt alles ab, was ein Maschinenhersteller
fiir seine Smart Factory bendtigt: Alle mo-
bilen und stationidren Panels, Antriebe so-

wie Hardwarevarianten und auch das Engi-
neering-Tool sind darin integriert. Folgend
dem Prinzip eines Baukastens hat Keba
eine umfangreiche Palette an Software-
Units entwickelt, die der Maschinenherstel-
ler fiir alle Automatisierungsvorhaben nut-
zen kann: vom Engineering-Tool bis zum
Simulations-Werkzeug. %

www.keba.com

Keba auf der SPS:
Halle 7, Stand 470

Phoenix Contact

IM ZEICHEN DER DIGITAL FACTORY

Bei der diesjdhrigen SPS dreht sich fiir
Phoenix Contact alles um das Thema
Digital Factory. Es wird anhand praxisge-
rechter Losungen gezeigt, wie Daten effi-
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zient gesammelt, flexibel gespeichert und
daraus Vorteile gewonnen werden konnen.
Damit sich Daten effizient generieren las-
sen, sind digitalisierte Prozesse unerliss-

lich. Zum Schutz der Daten vor Angriffen
bietet Phoenix Contact umfassende Se-
curity-Konzepte fiir einen storungsfreien
Ablauf.

Optimierungen zur Produktivititssteige-
rung werden aus den gespeicherten und
analysierten Fertigungsdaten entnommen
und sofort in den jeweiligen Applikationen
umgesetzt. Neben den Daten miissen auch
Herausforderungen bei der Integration
von globalen Safety-, Kommunikations-
und Security-Konzepten beriicksichtigt
werden. Dabei unterstiitzen beispielsweise
Industrie 4.0 und neue Automatisierungs-
standards. *

www.phoenixcontact.at

Phoenix Contact auf der SPS:
Halle 9, Stand 310
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Festo

ANSCHLIESSEN UND
LOSLEGEN

Schon wenige Paramater reichen und der Solution Finder zeigt
unterschiedliche Antriebslosungen auf.

Die Simplified Motion Series ist der Einstieg in die Welt der elek-
trischen Antriebstechnik von Festo. Mit ihr lassen sich die ersten
Schritte der Inbetriebnahme ganz ohne Software realisieren.

Die Simplified Motion Series verbindet unterschiedliche Elek-
tromechaniken mit einer anwendungsoptimierten Kombinati-
on aus Motor und Antriebsregler. Einen zusitzlichen, externen
Servoantriebsregler braucht man nicht. Die Einstellung der Ge-
schwindigkeit beim Ein- und Ausfahren, der Kraft beim Pressen
und Klemmen sowie die Auswahl der Referenz fiir die Endlage,
der Dampfungsweg und manueller Betrieb erfolgt mit wenigen
Handgriffen direkt auf dem Antrieb. Auch der Schaltschrank fiir
den Regler fillt somit weg.

Rundum kommunikativ. Digitale /O (DIO) und IO-Link
sind bei der Simplified Motion Series beide bereits integriert. Das
erlaubt eine rasche Verbindung mit der Steuerung und erweiterte
Funktionen, wie etwa die komfortable Ferneinstellung, Parame-
ter-Kopie oder Backup-Funktion und Lesefunktionen erweiterter
Prozessparameter. Natiirlich kann auch bis in die Cloud kommu-
niziert werden.

Der schnelle Kilick. Fiir eine schnelle Konfiguration hat Fes-
to den Solution Finder entwickelt. Er vergleicht unterschiedliche
Losungen und zeigt ihre jeweiligen Stirken auf. Schon aus we-
nigen Parametern — wie etwa der Bewegungsart, dem Hub, der
erforderlichen Kraft und einigen anderen Angaben — errechnet der
Solution Finder die optimale Konfiguration, erldutert Alternativen
und ermdglicht eine einfache Bestellung. %

www.festo.at

Festo auf der SPS:
Halle 9, Stand 361

il

Make your

life easier.

Nutzen Sie die
Softwareplattform zenon
zur Automatisierung
lhrer Smart Factory:

» Berichte unmittelbar erstellen
und analysieren

» Ergonomisch visualisieren und steuern

» Daten umfangreich erfassen
und verwalten

» Applikationen schnell projektieren
und warten

www.copadata.com/zenon

ﬂ Zenon

by COPA-DATA
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Advertorial

Profibus

Bei der industriellen Kommunikation und
Datendurchgingigkeit spielen TSN und
OPC UA fiir Profinet eine tragende Rolle.
In diesem Zusammenhang werden inte-
grierte moderne Security-Konzepte zum
Muss fiir alle Automatisierungssysteme.
Messebesucher des Gemeinschaftsstands
von Profibus & Profinet International
(PI) diirfen sich iiber Live-Demos und
Prisentationen zu den Themen TSN, Se-
curity und Profinet over OPC UA freuen.
Als thematische Erweiterung zum The-
ma industrielle Kommunikation stellt
PI dieses Jahr erstmalig auf der SPS die
neu ins Portfolio aufgenommene Or-

L

tungstechnologie omlox vor. Gemeinsam
prasentieren die Community-Mitglieder
die erste offene Ortungstechnologie auf
Basis von Ultrawide-Band sowie eine
Reihe von Use Cases. Dariiber hinaus
finden sich die ersten Informationen zur
neulich in das Technologieportfolio von
PI aufgenommene Technologie MTP, mit

der komplexe Produktionssysteme modu-
lar aufgebaut und flexibel umkonfiguriert
werden konnen.

www.profibus.com

Profibus & Profinet International auf der SPS:
Halle 5, Stand 210

Eine Zukunft ohne Emissionen -
Kappa Filter Systems hat sich die-
ses Ziel zum Leitbild gemacht. Das
mittelstandische Unternehmen ent-
wickelt und installiert international
Systeme und Anlagen zur industriel-
len Luftreinhaltung und Energiertck-
gewinnung. Dank der neu imple-
mentierten Losungen von Magenta
Business kénnen diese Anlagen nun
kontinuierlich per hochverfugbarer
Verbindung gesteuert, Uberwacht
und optimiert werden.

Bislang waren hierfur sowohl analo-
ge als auch digitale Gerate im Ein-
satz — abhangig von Anforderung
und Kundenwunsch oft unterschied-
licher Hersteller. Die steigende Kom-
plexitat und die groBe Anzahl der in-
ternational installierten Anlagen von
Kappa, machten eine Neugestal-

Stabile Messung zur
industriellen Luftreinhaltung

Durch die Konnektivitat von Magenta Business sind nun Funktionen und Optimierungen
moglich, die vorher undenkbar waren.

tung und Standardisierung dieser Au-

tomatisierungsarchitektur notwendig.
Dabei legte das Unternehmen groB3en
Wert auf den Sicherheitsaspekt, eine

Magenta
" Business

End-2-End-Verschlisselung,  welt-
weite Verflgbarkeit der Daten und
ihre Aggregate sowie eine konstant-
stabile Verbindung zwischen Cloud
und System.

Das Unternehmen tauschte aus die-
sem Grund 2021 sein bisheriges dial-
in System durch eine Ldsung na-
mens Digicluster inklusive speziellen
Tarifen von Magenta Business aus.
Diese Architektur findet bei Kappa
seitdem in den Bereichen Predictive
Maintenance, Anlagensteuerung und
-Uberwachung Anwendung. »Erst
diese hochverfugbare Verbindung
schafft fur uns die Moglichkeit tau-
sende von Datenpunkten miteinan-
der zu kombinieren und Aussagen
Uber die Luftqualitat zu treffen«, sagt
Daniel Burgschweiger, F&E flr Auto-
matisierungstechnik.
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Schunk

SMARTE

PROZESSE IM FOKUS

Egal, ob es um Automatisierungsaufgaben
in Bereichen mit rauer Zerspanungsumge-
bung oder im sauberen Laborumfeld geht,
Schunk prisentiert auf der SPS neue me-
chatronische Greifkomponenten, die im
Hinblick auf Flexibilitdt, Schnittstellen-
vielfalt und Prozesssicherheit neue Maf3-
stibe setzen.

Robust und vielseitig einsetzbar ist der neue
Universalgreifer EGU. Der korrosionsge-
schiitzte, verschleifarme Parallelgreifer ist
durch seine standardmifige Abdichtung
besonders fiir die flexible Handhandhabung
unterschiedlich groer Roh- und Fertigteile
im rauen und schmutzigen Werkzeugma-
schinenumfeld geeignet.

Im neuen 2D Grasping-Kit - hier kombi-
niert mit dem neuen elektrischen Uni-
versalgreifer EGU - lassen sich zufillig
auf einer Ebene angeordnete Objekte
sicher handhaben.

Der elektrische Universalgreifer EGU eignet sich besonders fiir das flexible Be- und

Entladen von Werkzeugmaschinen.

Der neue Kleinteilegreifer EGK ist eher
firs Feine zustdndig: Im Labor oder
der Elektronikindustrie bietet er Sicher-
heit beim Handling filigraner Teile wie
Probenfldschchen oder Platinen. Beide
Greifer verfiigen iiber eine integrierte
Greifkrafterhaltung mit Werkstiickverlust-
erkennung. Schunk bietet die Komponen-
ten mit allen gidngigen Kommunikations-
schnittstellen, SPS-Funktionsbausteinen
und Plug-ins fiihrender Roboterhersteller.
Dadurch lassen sie sich ohne zusitzliche
Gateways oder Programmieraufwand
schnell und einfach integrieren.

Fiir die Handhabung einzelner, zufillig auf
einer Ebene angeordneter Objekte hat das
Unternehmen das 2D Grasping-Kit entwi-
ckelt. Es besteht aus einem Kamerasystem
samt Objektiv, einem applikationsspezi-
fischen Greifsystem, einem Industrie-PC
SVC sowie einem Plug-in zur einfachen
Einbindung in die Robotersteuerung.

Herzstiick ist die von Schunk entwickelte
KI-Software, die ein Erkennen auch unter
wechselnden Sichtbedingungen zuverlis-
sig gewihrleistet. Alle Komponenten im
Kit sind passgenau und prozesssicher auf-
einander abgestimmt.

Smarter Service spart Zeit und Kos-
ten. Mit neuen Konfiguratoren fiir Grei-
fer und Greiferfinger bietet der Techno-
logiefiihrer praktische Bausteine, die den
Weg zur kundenspezifischen Losung auf
ein neues Level heben. Auch ohne Kons-
truktionskenntnisse konnen so in nur drei
Schritten und gerade einmal 10 Minuten
schnell verfiigbare individuelle Losungen
gestaltet werden. *

www.schunk.at

Schunk auf der SPS:
Halle 3A, Stand 111

KUKA
KR SCARA

_mafsgeschneidert flir hochste Performance in
der Produktion

Stark, schnell, hocheffizient. Ob bei der Kleinmontage, beim
Material-Handling oder beim Priifen - die neuen, ultrakompakten
KR SCARA Roboter liefern sofort héchste Effizienz und Wirtschaft-
lichkeit. Mit einer Vielzahl an integrierten Medienversorgungen
bewaltigen sie nahezu jede Aufgabenstellung out of the box.

Erfahren Sie alle Highlights auf www.kuka.com
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Sick

INNOVATION,
IMPULSE

UND DIGITALE
LOSUNGEN

Unter dem Motto ,,We Create Digital
Transformation™ prisentiert Sick auf der
SPS in Niirnberg innovative Sensorldsun-
gen fiir ganzheitliche Safety- und Robotics-
anwendungen, Losungskonzepte fiir mehr
Transparenz im betrieblichen Warenfluss
sowie Vision- und Identangebote.
,Unternehmen haben heutzutage die Qual
der Wahl, wenn es um Losungen geht, die
ihr Unternehmen im Sinne von Industrie
40 transparenter gestalten sollen. Wir wol-
len unseren Kunden einen leichten Einstieg
ermoglichen”, erkldrt DI (FH) Christoph
Ungersbock, Geschiftsfithrer Sick Os-
terreich. Der Kunde muss nicht seine ge-
samten Prozesse anfassen — was nicht nur
teuer, sondern auch aufwindig ist. Sick
ermoglicht einen Einstieg in die Digitali-
sierung dort, wo es am dringendsten ist. In
diesem Kontext bietet Sick Unterstiitzung
in allen Bereichen entlang der Prozesskette
hinsichtlich smarter Sensoren und der Ver-
arbeitung von Sensordaten sowie sichere
und digitale Gesamtlosungen fiir Fahrerlo-
se Transportsysteme und Roboter. Dariiber
hinaus présentiert das Unternehmen auf der
SPS auch eine Weltneuheit im Bereich der
Safety-Losungen.

Sicherheit und Produktivitit ver-
eint. Mit der safeVisionary2 prisentiert
Sick in Niirnberg die erste universell ein-
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Mit PACS kann die Klassifizierung von Paletten automatisiert werden.
Deep Learning sei Dank.

setzbare 3D-Time-of-flight(Tof)-Kamera
mit einer Safety-Zertifizierung bis Perfor-
mance Level c. Mit der 3D-Kamera wer-
den Sicherheitsanwendungen durch ein
dreidimensionales Schutzfeld erweitert
und produktive Sicherheitskonzepte rea-
lisiert. Ein weiteres Highlight ist detec4
Smart Box Detection. Mit der intelligen-
ten Zugangs- und Zugriffsabsicherung
konnen sekunddre Verpackungsmaschi-
nen sicher und bedienfreundlich betrie-
ben werden: Mit Hilfe einer zuverldssigen
Mustererkennungslogik kann sie in Ein-
und Auslaufstrecken von Verpackungsan-
lagen oder intralogistischer Forderanlagen
rechteckige Objekte wie beispielsweise
Kartons sicher von Personen oder Kor-
perteilen unterscheiden. Dies ermoglicht
einen kontinuierlichen Transport von Kar-
tons ohne Stopps in umzdunte Maschinen
hinein und aus ihnen heraus.

Mit dem auf Deep-Learning-Algorithmen
basierenden System zur Klassifizierung
von Paletten von Sick — kurz PACS - kon-

Klein-Lichtschranken-
W12-Laser detektieren

prazise die Position von
Bauteilen und Objekten.

nen Kunden den bislang aufwéndigen und
manuellen Prozess der Klassifizierung von
Paletten automatisieren, Kosten sparen
und die Transparenz im Paletten-Handling
erhohen. Die Klein-Lichtschranken-W12-
Laser detektieren dank schneller Schalt-
frequenz prézise die Anwesenheit oder
die Position von Bauteilen und Objekten.
Sie sorgen dafiir, dass die Folgeprozesse
storungsfrei weiterlaufen und Maschinen-
stopps beziehungsweise Stillstandzeiten
aufgrund fehlerhafter Positionierung redu-
ziert und sogar eliminiert werden.

Mobile Plattformen und Giiter lo-
kalisieren. Die Bewegung von Waren
und Giitern noch transparenter gestalten.
Dafiir liefert Sick bereits jetzt komplexe
Losungen, wie etwa Lidar-Loc. Die Lo-
kalisierungslosung fiir alle sich autonom
bewegenden mobilen Plattformen nutzt
Lidar-Sensordaten und verkniipft diese bei
Bedarf mit Informationen anderer Senso-
ren. So erzielt Lidar-Loc exakte und ro-
buste Lokalisierungsergebnisse auf Basis
natiirlicher Konturen — Umgebungsanpas-
sungen sind nicht notwendig. Die Losung
lasst sich einfach in eine bestehende Inf-
rastruktur integrieren und in Betrieb neh-
men.

Beim Echtzeit-Management von Supply-
Chain-Prozessen bietet smaRTLog, eine
gemeinsame Entwicklung von Sick und
SAP, eine vollstindige IoT-Integration mit
Geschiftsprozessiiberwachung und -auto-
matisierung.

www.sick.at

Sick auf der SPS:
Halle 7A, Stand 340

Bilder: © Sick
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Emerson

NACHHALTIG UND INTELLIGENT

Emerson prisentiert intelligente Automa-
tisierungslosungen zur Verbesserung von
Produktivitidt und Nachhaltigkeit auf der
SPS. Das Unternechmen wird eine Rei-
he seiner neuesten programmierbaren
Automatisierungssteuerungen,  Scada/
HMI-Software-, intelligenten Pneuma-
tik- und [loT-Losungen sowie elektrische
Antriebslosungen ausstellen. Auf dem
Stand wird Emerson demonstrieren, wie
seine Motion-Control-Losung fiir elekt-
rische lineare Antriebstechnik den Erst-
ausriistern (OEMs) und Herstellern mehr
Flexibilitdt und Effizienz bieten. Fiir eine
integrierte, skalierbare und prézise Steu-
erung sorgen die PACMotion Hochge-

schwindigkeits-Servo-Motion-Controller
von Emerson. Diese steuern den Betrieb
der neuen elektrischen Antriebe der Serie
Aventics SPRA von Emerson, bei denen
unterschiedliche ~ Gewindetriebtechno-
logien verfiigbar sind und die ein hohes
MaB an Prézision und Wiederholgenau-
igkeit ermoglichen. Mit dabei ist u.a. eine
multimediale Uberwachungslésung, die
zur Optimierung der Energie- und Be-
triebsmittelnutzung beitragt. *

www.emerson.com

Emerson auf der SPS:
Halle 7, Stand 490

Murrelektronik

CONNECTED FUTURE

Murrelektronik zeigt auf der SPS, wie
sich Unternehmen bereits heute mit der
Zukunft verbinden — namlich mit naht-
loser, dezentraler Automatisierungstech-
nik. Am Messestand gibt es innovative
Systeme, Losungen und Produkte, die
Unternehmen den Weg zur vollstindi-
gen digitalen Transformation ebnen. Un-
ter dem Messemotto ,,Connected Future:
Seamlessly and decentral® erfahren die
Besucher, wie mit nahtloser, dezentraler
Installationstechnik der entscheidende
und richtige Schritt Richtung Digitali-
sierung gelingt.

Immer komplexere Produktionsprozesse
und immer mehr Daten, die erfasst und
miteinander vernetzt werden, erfordern
intelligente Losungen. Der Kommuni-
kationsstandard IO-Link bringt Ordnung
ins Kabel-Stecker-Wirrwarr: Mit dem
bewihrten Plug-and-Play-Prinzip ist es

ein Einfaches, Verbindungen in der In-
stallationstechnik zu kniipfen; gleichzei-
tig schafft der Kommunikationsstandard
maximale Transparenz von der Sensor-
Aktor-Ebene bis in die Cloud. Murr-
elektronik bietet ein breites 10-Link-
Portfolio und erweitert dieses stidndig.
Insgesamt acht multifunktionale Master-
Ports sind in den neuen IP67-Feldbus-
modulen MVK Pro und Impact67 Pro
integriert und dank L-kodierter M12-
Steckverbinder lassen sich selbst hohe
Strome realisieren. AufBlerdem konnen
die Ethernet-Protokolle Profinet, Ether-
Net/IP und EtherCat problemlos bedient
werden. %

www.murrelektronik.at

Murrelektronik auf der SPS:
Halle 9, Stand 325
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INDUSTRIELLE OKOSYSTEME
AUFBAUEN UND VERNETZEN

Die Industrie steht unter hohem Veranderungsdruck, von Energiekrise bis Lieferkettenstress.
Wie kommt sie gleichzeitig mit der Transformation zur Smart Production voran? Rittal, Eplan,
Cideon und German Edge Cloud zeigen auf der SPS in Niirnberg, wie es drei Okosysteme
mit ihren jeweiligen Digitalen Zwillingen fUr die Smart Production zu verbinden gilt: Anlagen,

Produkte und Fertigungsprozesse.

ie Daten entstehen in Oko-
systemen, die heute oft noch
liickenhaft  vernetzt  sind.
Wenn es gelingt, fiir Anlagen,
Produkte und Fertigungsprozesse je einen
vollstidndigen Digitalen Zwilling zu erzeu-
gen und diese klug zu verbinden, ist das
ein Hebel auf dem Weg zur Smart Produc-
tion*, sagt Markus Asch, CEO Rittal Inter-
L national und Rittal Software Systems.

Digital von Engineering bis Ope-
rations. Ein Schwerpunkt auf dem ge-
meinsamen Stand in Halle 3 liegt auf Da-
tendurchgingigkeit entlang der gesamtem
Wertschopfungskette des Steuerungs- und
Schaltanlagenbaus — von Engineering

tiber Supply und Manufacturing bis in die
Operations-Phase der Anlagen. Mit den
Losungen von Eplan und Rittal sparen die
Steuerungs- und Schaltanlagenbauer nicht
nur Zeit und Kosten in ihrem Wertschop-
fungsprozess. Als Garant liickenloser
Anlagendaten fiir Instandhaltung, Smart
Service und Anlagenvernetzung werden
sie auch gefragte Digital-Partner fiir die
Betreiber der Anlagen.

Schnellere Planung. Mehr Tempo ins
Engineering bringt die neue Eplan Platt-
form 2023. Sie sorgt mit neuer Grafik-En-
gine fiir eine noch schnellere 3D-Planung.
Eine internationale Makroverwaltung zur
Unterstiitzung unterschiedlicher Normen

Markus Asch, CEO Rittal International und Rittal Software Systems
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beschleunigt den Ablauf weiter. Eplan
eStock erginzt die zentrale Artikelverwal-
tung in der Cloud. Eplan Harness proD
unterstiitzt Anwender jetzt auch rund um
die Verkabelung von Maschinen. Rittal
beschleunigt die Supply Chain mit Kon-
figuratoren und schnell lieferbarer Sys-
temtechnik, die jetzt auch die kompakte
AX-Serie noch weiter als vollwertigen
System-Kompaktschaltschrank integriert.
Selbstverstiandlich beinhaltet der Messe-
auftritt auch die Produktneuheiten aus al-
len Bereichen des Rittal-Systems. Egal ob
Anwendung in Industrie, Energie oder IT.

Neue Maschinen und Software
fir die Werkstatt. Ein Rittal-Messe-
Highlight ist der Wire Terminal WT C10.
Mit der Neuauflage des Drahtkonfektio-
nier-Vollautomaten sind Drihte zehnmal
schneller konfektioniert als per Hand.
Die Weiterentwicklung bietet zahlreiche
Verbesserungen, beispielsweise durch ei-
nen modularen Ansatz bei Zufiihrung und
Ausgabe der Drihte mit neuem Draht-

lager-System und schnell wechselbaren
Einzugsblocken. Die neue Software-Ar-
chitektur des Wire Terminal sorgt fiir naht-
lose Einbindung in den Daten-Workflow
des RiPanel Processing Center.
Top-Neuheit von Eplan fiir die Schalt-
schrankbau-Werkstatt ist Smart Mounting.
Die neue Software visualisiert jetzt beim
Schaltschrankbau auch die mechanischen
und elektrotechnischen Komponenten,
wihrend Eplan Smart Wiring durch die
Verkabelung fiihrt. Dank genauer Arbeits-
anweisungen und 3D-Visualisierungen
gelingt so der Ausbau einfacher und feh-
lerfrei — ohne lange Einarbeitung von Ar-
beitskriften.

lloT-Daten fiir agiles Fertigungs-
management. In der Operations-Phase
der Anlagen geht es um mehr als Instand-
haltungsvorteile durch Anlagendaten in
der digitalen Schaltplantasche ePocket,
75 Prozent Energieeinsparung mit neuen
Blue-e+-Kiihlgerédten oder Smart Services.
German Edge Cloud zeigt, wie sich die Ef-

fizienz und Flexibilitdt der Fertigung stei-
gern ldsst, wenn Daten aus industriellen
IoT-Anwendungen in das agile Manage-
ment der Fertigungsprozesse einflieen.
Das Oncite Digital Production System
verbindet dafiir ehemals getrennte Kern-
komponenten einer digitalen Produktion
in einem System mit flexibler Architektur:
agiles Fertigungsmanagement mit MES-
und MOM-Funktionen, Industrial IoT als
Datenbasis sowie Low-Code-Develop-
ment fiir einfache Anwendungsentwick-
lung. Hinzu kommt Edge Computing fiir
die souverine Datenverarbeitung. %

www.rittal.at
www.eplan.at
www.cideon.at
www.gec.io

Rittal, Eplan, Cideon & GEC auf der SPS:
Halle 3, Stand 121

Eplan & Cideon auch:
Halle 6, Stand 238

Mehr Infos:
weidmueller.at/easyconnect

Weidmiiller 3£

Industrial Service Platform

Schritt fiir Schritt in die
Digitalisierung. Wir begleiten Sie!
Mit Weidmiiller easyConnect -
der neuen Industrial Service Platform.

Die cloud-basierte Industrial Service Platform
ist Ihr einfacher Schritt in die Welt der digitalen
Dienste und Applikationen von Weidmiiller.

* Innovativ und zukunftssicher ins Industrial loT
Effizientes Zusammenspiel von Platform, Gerdten
und Softwarediensten

Intuitiv im Gebrauch
Durchgéngig fiir lhre Use Cases
Offenes, modulares und integrierbares System
Ihr Begleiter bei Ihren Anwendungsszenarien
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Mit dem Emotion Cube
und dem Emotion Board
wurde Freizeitvergniigen
nach einem neuen
Konzept geschaffen.

5

§ T = b

MIT AUSGEKLUGELTER TECHNIK

Ein Vergnugen fUr die ganze Familie will V&P
Rides aus Lienz mit seinen Flying Theatres
Emotion Cube und Emotion Board bieten. Fur
die Entwicklung und Programmierung der
komplexen Steuerung hat man Routeco an
Bord geholt.

lying Theatre stellen eine Unterhaltungsform dar, die
es seit vielen Jahren in so gut wie jedem Freizeitpark
auf der Welt gibt und bei der man iiber Landschaften,
Stddte, ins Weltall oder sogar eine andere Zeit reisen
kann. Allerdings gibt es wie iiberall grole qualitative Unterschie-
de. Das war auch der ausschlaggebende Grund fiir den Lienzer
Architekten Martin Valtiner vom Biiro V&P Design ein ganz neues
Konzept zu entwickeln und 2012 die Firma V&P Rides zu griinden.
Die Ergebnisse heilen Emotion Cube und Emotion Board. Hinter
dem 2016 patentierten Freizeitvergniigen steht eine ausgekliigelte
Technik, sowohl mechanisch als auch von der Steuerungsseite her.

Emotion und Entertainment. , Diec Leute wollen unterhalten
werden®, bringt es Herbert Gall, bei V&P Rides fiir den Verkauf
und das Marketing zustdndig, auf den Punkt. Die Technik sei nur
ein Bestandteil des Gesamterlebnisses, allerdings ein sehr wich-
tiger. Denn das Flug- bzw. Fahrerlebnis wird durch die Technik
des Emotion Cube und des Emotion Boards verstirkt. Statt wie
iiblich auf einem Sessel zu sitzen und ein bisschen durchgeriittelt
zu werden, steht man auf den einzelnen sogenannten Emotion-
Grids und lehnt sich dabei vorne

an ergonomischen Metallbiigeln
an. Die Bewegung kommt
dann nicht nur vom gesamten
Cube, sondern auch von der
Unterseite jedes einzelnen
Stands, der die Wahrneh-
mung von Bewegungen wie
Vibrationen oder einen be-
wusst inszenierten Falleffekt
verstirkt.

Johannes Holler, Sales Manager bei Routeco
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Der Emotion Cube ist eine Art Biihne, die durch sechs Elektromotoren dreidimensi-
onal bewegt wird und von einer transluzenten Box als Gehduse umgeben ist. Dazu
gibt es eine riesengrofe, konvexe Videoleinwand fiir 2D- oder 3D-Filme sowie eine
Menge Spezialeffekte wie u.a. Wind, Geriiche, Nebel oder Spritzwasser. Diese Spe-
zialeffekte sind besonders wichtig fiir ein gelungenes Erlebnis, weifl Herbert Gall.
Im Cube finden bis zu 39 Personen Platz. Dank seiner Grofie — er benotigt nur zwi-
schen 100 und 150 m? Grundfliche und eine Raumhohe von acht Metern — findet
der Cube auch in vorhandenen Gebiduden eines Freizeit- oder Wasserparks Platz.
Das bedeutet weniger Kosten fiir den Betreiber, da keine riesigen Hallen errichtet
werden miissen. Fiir den Einsatz etwa in Einkaufszentren ist das Emotion Board die
passende Losung. Das Board ist kleiner und bietet Platz fiir 10 bis 18 Géste. Um
das Gesamterlebnis zu verstirken werden der Cube sowie das Board passend zum
Filmmotto gestaltet. ,,Beim Skierlebnis stehen die Besucher etwa in angedeuteten
Skischuhen und halten sich an Skistocken fest wihrend sie die Piste hinunter rau-
schen®, beschreibt Gall das Erlebnis.

Herausfordernde Technik. ,,Wir haben von Anfang an gewusst, dass die Pro-
grammierung der Steuerung die grofite Herausforderung wird“, erzéhlt Martin
Kleinlercher, Technischer Projektleiter bei V&P Rides. Um diese meistern zu kon-
nen, haben sich die Entwickler auf die Suche nach Partnern gemacht und einen
davon bei Routeco gefunden.

Das in Traun bei Linz beheimatete Unternehmen ist nicht nur Distributor von hoch-
wertiger Steuerungs- und Automatisierungstechnik, sondern auch als technischer
Experte fiir anspruchsvolle Losungen in diesen Bereichen titig. Und anspruchsvoll
war die Anfrage von V&P Rides allemal. ,,Das war ein sehr spezielles Projekt. Im
Vergleich zu anderen auch sehr komplex. Fiir die meisten Maschinen gibt es unzéh-
lige Beispiele und Vorlagen, aber das Flying Theatre war komplett neu®, erinnert
sich Johannes Holler, Sales Manager bei Routeco. ,,Aber wir haben bei uns im Haus
Leute mit dem notwendigen Know-how*, so Holler weiter. Und die Unterstiitzung
von Rockwell Automation, fiir deren Produkte Routeco exklusiver Distributor ist.
Rockwell kennt sich in der Entertainment-Branche gut aus, hat sogar einen eigenen
Branchenschwerpunkt dafiir geschaffen. Das Ergebnis: Allen-Bradley-Produkte,
eine Marke von Rockwell Automation, sind in fast jedem US-Freizeitpark zu fin-
den. Zusitzlich hat Routeco Zugang zu sdmtlichen internen Services von Rockwell,
auch zum OEM-Programm. ,,Und wir haben einen sehr guten Draht zu den Rock-
well-Technikern selbst. Martin Schwaiger ist einer von ihnen und hat zu mir {iber
das V&P-Rides-Projekt gesagt: ,Du hast mir damit das aufwéndigste, aber auch
spannendste Projekt gebracht, das ich je gemacht habe.”* Genau diese Erfahrung
und der Einsatz der Routeco- sowie Rockwell-Experten waren fiir V&P Rides von
grofer Bedeutung. Aber auch die globale Teileverfiigbarkeit von Allen-Bradley ist
fir V&P Rides sehr wichtig, da der Emotion Cube bzw. das Board weltweit zum
Einsatz kommen sollen.

Erfolgreiche TUV-Abnahme. Bei Fahrgeschiften geht es um eine extrem hohe
Sicherheit und Zuverléssigkeit. ,,Es mussten viele Berechnungen angestellt und vor-
gegebene Grenzen bei der Bewegung eingehalten werden. Die Plattform darf schlief3-
lich nicht unkontrolliert in irgendeine Richtung schaukeln®, so Kleinlercher. Und Gall
erginzt: ,,Wenn eine Produktionsmaschine ein bisschen ruckelt, ist das kein Problem.
Wir befordern Personen und da gibt es null Toleranz.“ Und schon gar nicht von Seiten
des TUV, der das Emotion Board nach der Norm DIN EN 13814 zertifiziert hat. Diese
Abnahme war allerdings nicht so leicht, da der TUV Siid zwar 6fter Achterbahnen zer-
tifiziert, ein Flying Theatre dieser Art jedoch noch nie auf dem Tisch hatte. ,,Wir haben
uns gemeinsam herangetastet*, bekennt Martin Kleinlercher. ,, Wenn man vorher weif3,
was auf einen zukommt, macht man vieles nicht. Auch wir sind an das ganze Vorhaben
mit einer gewissen Naivitit herangegangen®, erinnert sich Herbert Gall lachend. %

www.routeco.at

* Das weltweit erste
UL-zertifizierte
Typ-3-Lichtgitter!

PILZ

Sicher und robust -
eine unschlagbare Losung.

Vibrationen und Staub lassen sich selbst in einer
hochmodernen Fertigung nicht immer vermeiden.
Gut, dass die robusten Sicherheitslichtgitter
PSENopt Il einiges einstecken kdnnen. Geeignet
fUr Finger-, Hand- und Kérperschutz bis zur héchs-
ten Kategorie (PL e/SIL 3). Eine unschlagbare
Lésung in Verbindung mit den sicheren Klein-
steuerungen PNOZmulti 2.

Weitere Informationen zu den
Sicherheitslichtgittern PSENopt II:
www.pilz.at + Webcode web150418

Be safe and secure with Pilz!
Besuchen Sie uns auf der SPS Niirnberg
08.-10. November 2022 | Halle 9 | Stand 370
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Manche Prozesse verandern sich nicht von alleine sobald ein Unternehmen wachst.
Das Ergebnis: umstandliche Kommunikation, ineffizientes Arbeiten und Materialverschwendung.
Das will die Baumgartner Automation GmbH besser machen und seine Prozesse verschlanken.

s gibt nichts, was man nicht noch besser und effizi-

enter machen konnte. So lautet jedenfalls das Prinzip

von Lean Management. Sich auf das Wesentliche kon-

zentrieren, die Produktivitit steigern, Verschwendung
vermeiden — kurz gesagt: ,,Lean Management bedeutet mit gesun-
dem Menschenverstand, aus dem Bauchgefiihl heraus, Dinge effi-
zient und 6konomisch zu gestalten, sodass einem die Arbeit Spaf3
macht.” So formuliert es Daniel Weingart, Connectivity-Consul-
ting- und Lean-Management-Experte bei Weidmiiller. Wihrend
er das sagt, sitzt er in der Produktionshalle der Baumgartner
Automation GmbH im oberosterreichischen Gaspoltshofen und
sortiert mit einem Monteur dessen Werkzeug nach Héufigkeit der
Nutzung, denn, so Weingart: ,,Lean ist iiberall prasent.

Prozesse analysieren. Dass sich der Experte von Weidmiiller
mit dem Werkzeug beschiftigt, hat einen einfachen Grund. DI Horst
Geiblinger, seit Anfang 2021 Geschiftsfiihrer von Baumgartner
Automation und sein ebenfalls neuer Produktionsleiter Christoph
Dirnberger wollten den Produktionsprozessen und ihren Verbes-
serungspotenzialen im Unternehmen auf den Grund gehen. Aus
einem Gesprich auf der Smart Automation Austria 2021 in Linz

heraus entstand die Idee sich mittels Weidmiiller-Reifegradmodell
mit s@mtlichen Abldufen — von der Warenanlieferung iiber die Fer-
tigung bis zur Auslieferung — zu befassen. Wenn das Geschift lauft
und ein Unternehmen wéchst, dann passen die Prozesse, vor allem
die Kommunikationswege untereinander nicht mehr.

Wachstum ist die Richtung. Seit Anfang 2021 ist die Baum-
gartner Automation Teil der TechCo Group mit Sitz in Korneuburg
und konzentriert sich am Standort in Gaspoltshofen weiterhin auf
maBgeschneiderte Losungen im Bereich Steuerungs- und Elektro-
technik fiir Maschinen- und Anlagenbau sowie Softwarelosungen
fiir die Branchen Energie und Holzverarbeitung, fiir Betonmisch-
anlagen, den Sondermaschinenbau oder Liiftungstechnik. ,,Wir
sind sehr stark in der Planung. Unsere Kunden

kommen hidufig ohne einen eigenen Plan und
wir liefern das komplette elektrotechnische
Steuerungskonzept®, erklart der Geschiifts-
fithrer stolz. Baumgartner Automation will
nicht nur Projekte umsetzen, sondern Losun-
gen anbieten, wie etwa individuelle Indus-
trie-4.0-Pakete, mit denen Anlagen fiir die

Daniel Weingart, Connectivity-Consulting- und Lean-Management-Experte bei Weidmdiller
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DI Horst Geiblinger, Geschaftsfiihrer von Baumgartner
Automation und Produktionsleiter Christoph Dirnberger
(links) wissen: ,Verbesserungen sind immer maglich.
Lean bleibt nie stehen.”

Fernwartung optimiert werden. ,,Unser Kunde verliert nach der
Auslieferung schnell den Kontakt zur Anlage und weif} nicht, was
vor Ort passiert. So geht es durchaus auch sehr grolen Maschi-
nenbauern. Daher bieten wir unseren Kunden hier Losungen, die
einerseits einen Vorteil bei der Instandhaltung bieten und ande-
rerseits Wissen fiir die Dimensionierung der ndchsten Maschine
generieren‘, so Produktionsleiter Christoph Dirnberger. Und jetzt
geht es aktuell darum, dass sich diese Professionalitét auch in den
internen Prozessen und Abldufen widerspiegle. Das gehe nur,
wenn man die Verdnderungen gemeinsam mit den Mitarbeitern
entwickelt und step-by-step umsetzt.

Ganzheitliche Optimierung. Seiri, Seiton, Seiso, Seiketsu
und Shitsuke — so heiflen die fiinf Schritte der sogenannten 5S-
Methode des Lean Managements im japanischen Original. Ent-
wickelt Mitte der 1930er-Jahre bei Toyota bedeuten die Begriffe
sinngemil: Selektieren, Systematisieren, Sduberung, Standardi-
sieren und Selbstdisziplin iiben bzw. sich laufend verbessern. Mit-
tels seinem sogenannten Toyota-Produktionssystem (TPS) konnte
der Automobilhersteller schon damals schneller, effizienter und
glinstiger produzieren. Dabei wurden nicht nur die technischen
Ablédufe einbezogen, sondern auch sédmtliche Prozesse innerhalb
des Unternehmens unter die Lupe genommen.

Produkte implementieren. , Theorie und Praxis liegen aller-
dings sehr oft sehr weit auseinander®, erkldart Daniel Weingart.
Die Kunden-Lieferanten-Beziehung ist eine Partnerschaft und da
gehort es dazu, dass man iiber den Tellerrand hinausblickt. Das
bedeutet auflerhalb des Weidmiiller-Portfolios Anregungen und
Ideen zu schaffen, die es dem Kunden moglich machen, seine
Produktion effizient zu gestalten.

,Unser Motto lautet zwar: das Ziel des Kunden ist unser Mehr-
wert. Aber natiirlich versuchen wir auch ,orange’ zu denken und
zu schauen, wo wir unsere Produkte implementieren knnen*, so
der Weidmiiller-Experte. Eines dieser Produkte, das ganz nach den
5S- und Lean-Prinzipien entwickelt wurde, ist der Weidmiiller-
Werkzeugwagen. Bei einem klassischen Schaltschrankbauprojekt

werden 72 Prozent der Arbeitszeit in der Installation fiir die me-
chanische Bestiickung und Verdrahtung benétigt. Umsténdliche
Handgriffe und die Suche nach dem benétigten Werkzeug kosten
viel Zeit. Mit dem Werkzeugwagen lassen sich Werkzeuge und
Arbeitsmaterialen optimal organisieren, sodass man jederzeit
schnell und effizient auf sie zugreifen kann. Ein weiteres Produkt
von Weidmiiller, das sich mit der Prozessoptimierung beschiftigt,
heifit Connectivity Consulting. Mit der Kombination aus Produkt-
angebot, Dienstleistungen und Services verspricht Weidmiiller
eine bis zu 30 Prozent reduzierte Durchlaufzeit in der Produktion,
bis zu 20 Prozent mehr Platz im Schaltschrank sowie maf3gebli-
che Fehlerminimierung.

Prozess mit open end. Fiir den Einstieg in das Lean-Manage-
ment-Projekt nahmen Horst Geiblinger und Christoph Dirnberger
an einem Workshop im Weidmiiller-Headquarter in Detmold teil,
um die Grundlagen der Methode zur kontinuierlichen Prozessop-
timierung zu erfahren. Dass Lean Management kein definiertes
Ende hat, wissen auch Horst Geiblinger und Christoph Dirnberger.
,Letztendlich werden wir nie fertig werden, denn Verbesserungen
sind immer moglich. Lean bleibt nie stehen,” so Geiblinger. %

www.weidmueller.at

Autorin: Mag. Barbara Sawka

Konnektivitat fiir die Industrial Edge

edgeConnectors

Connector

Mit unseren edgeConnector Produkten kdnnen Sie auf
Steuerungsdaten fiir OEE, Predictive Maintenance oder
Maschine Learning zugreifen. Als Docker Container
lassen sie sich in der Industrial Edge mit AWS,
Microsoft Azure oder Kubernetes verwalten

und gewdhrleisten einen sicheren und

flexiblen Betrieb lhrer loT-Lésung.

BUXBAUM AUTOMATION GmbH | www.myAUTOMATION.at
Telefon: +43 720 704560 | office@myAUTOMATION.at
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Einlippenbohrer, Zweilippenbohrer oder Vollhartmetall-Bohrer — fUr das Tieflochbohren eignen
sich all diese Werkzeuge. Welches jedoch letztendlich zum Einsatz kommt, hangt von der
jeweiligen Anwendung ab. Auf welche Aspekte es bei der Auswahl ankommt, erklart der Stell-
vertretende Produktbereichsleiter und verantwortliche Produktmanager fur das Segment
Bohren bei der Hoffmann Group, Dr.-Ing. Michael Jelinek.

aum ein anderes Verfahren stellt derart hohe Ansprii-

che an Zerspanungswerkzeuge wie das Tiefloch-

bohren. Bei extremen Bohrtiefen miissen sehr enge

Toleranzen eingehalten werden — nicht zuletzt, um
Werkzeugbriiche und Ausschuss zu vermeiden. Ist neben Prizisi-
on und Prozesssicherheit zudem eine hohe Produktivitit gefragt,
existieren nur wenige Werkzeuge, die entsprechenden Anforde-
rungen gerecht werden.

Der Gesamtaufbau des Garant Master Steel Deep reduziert
Schwingungen im Werkzeugeinsatz und verbessert die
Werkzeugfiihrung.
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Die wichtigsten Tieflochbohrverfahren im Uberblick.
Tieflochbohren ist ein wirtschaftliches Verfahren, um tiefe Boh-
rungen von sehr hoher Qualitét zu fertigen. Mit kontinuierlichem
Schnitt lassen sich Locher mit exakter Zylindrizitit, engen To-
leranzen und ansprechenden Oberflachengiiten erzielen. Allge-
mein spricht man vom Tieflochbohren bei Bohrungen mit einem
Durchmesser von 1 bis 1.500 mm und einer Bohrtiefe, welche in
etwa dem 16-fachen Werkzeugdurchmesser (Nenndurchmesser)
entspricht. Je nach Bearbeitungsaufgabe spielen bei der Auswahl
des passenden Verfahrens der Nenndurchmesser, das Verhiltnis
von Werkzeuglinge zu Nenndurchmesser, die zu erreichenden
Bohrloch-Toleranzen und Oberfldchengiiten sowie die geforderte
Produktivitit eine grofle Rolle.

Einlippenbohrer - geringer Vorschub in langspanendem
Material. Ist das Zeitspanvolumen zweitrangig und miissen sehr
tiefe Bohrungen insbesondere in langspanenden Werkstoffen mit
Toleranzen zwischen IT10 und IT7 erzeugt werden, kommen
Einlippenbohrer in Frage. Mit nur einer Schneide erzielen diese
Werkzeuge lediglich geringe Vorschiibe. Auierdem benétigen sie
aufgrund der langen Werkzeugauskragung unter Umstidnden Stiitz-
und Fithrungshilfen. Die Oberflichen der Bohrungswandung errei-
chen allerdings ansprechende Mittenrauwerte zwischen Ra 6,3 um
und Ra 0.4 pm. Im Hinblick auf Form und Lage der Bohrungsto-
leranzen sind Abweichungen hinsichtlich Bohrungsgeradheit von
rund 5 um pro 100 mm Bohrtiefe und Bohrungsmittenverldufe
zwischen 2 bis 8 pum pro 100 mm Bohrtiefe erreichbar.



Zweilippenbohrer - wirtschaftlich
in kurzspanendem Material. Steht
Wirtschaftlichkeit im Fokus und sollen
Bohrungen tiefer als 50 x D insbesondere
in kurzspanenden Materialien wie Guss
oder Aluminium extrem prézise gefertigt
werden, kommen Zweilippenbohrer zum
Einsatz. Diese Werkzeuge bestehen aus
einem HSS-Grundkorper mit aufgeloteter
Hartmetallschneide.  Zweilippenbohrer
eignen sich zudem als Stufenwerkzeuge.
Entsprechende Ausfiihrung kann jedoch
an anwendungstechnische Grenzen sto-
Ben, da eventuell Probleme bei der Span-
abfuhr auftreten. Generell ldsst sich fiir
alle Bohrer festhalten, dass deren Schnei-
den besonders hart, temperaturbestiandig
sowie druck- und biegefest sein miissen.
Zweilippenbohrer erfordern zudem in
jedem Fall Stiitz- und Fiihrungsmecha-
nismen. Auch hier geben die Hersteller
Oberflichengiiten zwischen Ra 6,3 und
Ra 04 an. Zudem darf mit Abweichungen
bei der Bohrungsgeradheit von rund 5 um
pro 100 mm Bohrtiefe, einem Bohrungs-
mittenverlauf zwischen 2 bis 8 pm pro
100 mm Bohrtiefe und Toleranzen zwi-
schen IT10 und IT7 gerechnet werden. Die
Bohrlochtiefe ist allerdings im Normalfall
auf 1,2 m limitiert.

Wirtschaftlich bei geringerem
Qualitatsanspruch. Sofern  Wirt-
schaftlichkeit weiterhin im Fokus steht,
jedoch Oberflachengiiten der Bohrungs-
wandung sowie Bohrlochtoleranzen eine
untergeordnete Rolle spielen, sind HSS-
Bohrer die Werkzeuge der Wahl. Diese
Bohrer stellen unter budgetidren Gesichts-
punkten eine Alternative dar — insbesonde-
re dann, wenn akzeptable Ergebnisse den
bestehenden Anspriichen geniigen. Ein
eventueller Mittenversatz muss hierbei in
Kauf genommen und im Bedarfsfall durch
den Einsatz einer Bohrbuchse ausgegli-
chen werden.

VHM-Bohrer - hohes Zeitspanvo-
lumen und exzellente Ergebnisse.
Sind Bohrungen mit Tiefen von bis zu
50 x D duBerst wirtschaftlich zu fertigen,
so empfiehlt sich der Einsatz von VHM-
Tieflochbohrern. Sie erzielen ein sehr ho-
hes Zeitspanvolumen, sodass die Maschi-
nenzeiten sinken und sich die hoheren
Anschaffungskosten fiir die Werkzeuge
schnell amortisieren. Aufgrund ihrer be-
sonderen Leistungsfahigkeit entwi- >>

Emlippanbobmn modslar ca. @ 11 - 80 mm

Dwelippenbohsen
ch, @ 2B - 1] wew

Werfabren

Ejekicabohren ca. & 18- 356 mm

Spdialbabsen HES ca @ 8.8 - 14 mm

- Spdralboheen ¥HM ca. @ 0,7 - 14 mm

ETA-Vollhohon ca @13 - 500 mm

Werkziugilurch e

Quelle: Hoffmann, ISF TU Dortmund

Ubersicht: Steht Wirtschaftlichkeit im Fokus, empfiehlt Hoffmann die Zweilippen-
bohrer fiir extrem prézise Bohrungen tiefer als 50 x D in kurzspanenden Materialien.
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(‘) PRODUKTION | Tieflochbohren

Der Garant Master Steel Deep erreicht Bohrtiefen
bis zu 50 x D.

ckeln VHM-Bohrer hohe Prozesstemperaturen und erfordern
somit den Einsatz von Minimalmengenschmierung oder Emul-
sion. Sie konnen iiberwiegend ohne zusitzliche Fithrungs- und
Abstiitzhilfen arbeiten. Die Oberflichengiiten liegen zwischen
6,3 und 1,6 Ra, wobei sich im Bedarfsfall eine Variation der
Schnittwerte positiv auf die Mittenrauwerte der Bohrungswan-
dung auswirken kann. In Abhingigkeit von Materialhomogeni-
tat und -festigkeit lassen sich Abweichungen hinsichtlich Boh-
rungsgeradheit von rund 8 pum pro 100 mm Bohrtiefe und ein
Bohrungsmittenverlauf von rund 8 pm pro 100 mm Bohrtiefe
erzielen.

Bei den Bohrungstoleranzen liegen VHM-Tieflochbohrer zwi-
schen IT11 und IT9, unter optimalen Bedingungen auch bei IT8.
Zur ihrer auferordentlichen Leistungsfihigkeit tragen insbeson-
dere das verwendete Hartmetall und die Beschichtung bei. Der
jiingst entwickelte Tieflochbohrer Garant Master Steel Deep
wird aus einem Spezialrohling gefertigt, der aus zwei Segmen-
ten zusammengesintert ist. Der hintere Abschnitt des Rohlings
— der so genannte Versorgungsabschnitt — besitzt eine zentrale
Innenkiihlung. Im Kopf- beziehungsweise Austrittsabschnitt ist
die Innenkiihlung spiralisiert ausgefiihrt.

Beschleunigte Spédneevakuierung. Die dynamische
Drallsteigung der Spannuten des Garant Master Steel Deep fiihrt
zu einer erheblichen Beschleunigung des Spanabflusses. Hierbei
verringert sich der Spiralwinkel iiber die Bohrerldnge — ausge-
hend von 30° bis hin zu 15°. Entsprechend nehmen Wegstrecke
und Reibungswiderstand der Spine in Richtung des Schaftes ab;
polierte Spannuten reduzieren die Reibung und beschleunigen
den Spanfluss zusitzlich. Dies fiihrt letztendlich zu signifikant
hoheren Schnittdaten, ohne die Prozesssicherheit zu gefdhrden.
Im Vergleich zu klassischen Bohrern, deren Kiihleffekt ledig-
lich proportional zur Querschnittsfliche der Spiralnut ansteigt,
wird die Bohrerspitze des Garant Master Steel Deep zusitzlich
durch den Einfluss der Fiihrungsringe permanent mit Kiihlmittel
umspiilt. Hierbei verhindert die Positionierung der Fiihrungs-
fase, dass sich die Fiihrungsringe mit Spdnen zusetzen. Die
Fiihrungsringe sorgen zudem fiir eine pridzise Bohrerfiithrung.
Letztendlich liegen insgesamt rund 30 % der Mantelflache des
Werkzeugs an der Bohrungswandung an.
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Die Bohrerspitze wird zusatzlich durch den Einfluss der
Filhrungsringe permanent mit Kiihimittel umspiiit.

Hohere Steifigkeit. Der Gesamtaufbau des Garant Master
Steel Deep reduziert Schwingungen im Werkzeugeinsatz und
verbessert die Werkzeugfiihrung — selbst bei der Bearbeitung von
Querbohrungen. Tests haben gezeigt, dass die neuartige Werk-
zeugausfithrung die mechanische Stabilitdt des Tieflochbohrers
deutlich erhoht. Das Werkzeug besitzt eine iiber 70 % hohere
Steifigkeit im Vergleich zu einem konventionellen Tieflochbohrer,
welcher durchgehend spiralisierte Kiihlkanile aufweist. Das Er-
gebnis: Eine extrem hohe Prozesssicherheit bei Quer- und Paket-
bohrungen sowie herausragende Werte beziiglich Durchmesser-,
Form- und Lagetoleranzen sowie Oberflichengiite des erzeugten
Bohrloches. Entsprechende Bearbeitungsergebnisse lassen sich
auch bei hohen Stiickzahlen prozesssicher und reproduzierbar er-
reichen.

Insbesondere beim Materialein- und -austritt entstehen bei kon-
ventionellen Werkzeugen enorme Zerspanungskrifte, die sich
wahlweise nur durch den Einsatz von Fiihrungshilfen kompen-
sieren lassen. Die erhohte Steifigkeit und die hiermit verbundene
hohere Werkzeugstabilitit 14sst weitere Fiihrungshilfen entfallen
und fiihrt zudem zu einer hoheren Standzeit sowie einer hoheren
Prozesssicherheit. Die Folge sind deutlich weniger Werkzeugbrii-
che und weniger Ausschuss.

Co-Pilot-Bohrungen entfallen. VHM-Bohrer mit nachweis-
bar hoherer Werkzeugstabilitidt und niedrigerem Verschleifl ver-
langern die Standzeiten zum Teil deutlich und verbessern nach-
haltig die Prozesssicherheit. Eine weiterfiihrende Verkiirzung
von Maschinenzeiten und damit weitere Kosteneinsparungen er-
geben sich dadurch, dass zusitzliche Bohroperationen, wie eine
Co-Pilot-Bohrung, entfallen konnen. Ist zudem ein effizienter
Nachschliff des Werkzeuges moglich, welcher auch nach mehr-
maliger Anwendung stets der Qualitiit des Originalschliffs eines
Neuwerkzeuges entspricht, relativieren sich die hheren Anschaf-
fungskosten zusétzlich. %

www.hoffmann-group.com

Autor: Dr.lng. Michael Jelinek, Produktmanager fur das
Segment Bohren bei der Hoffmann Group
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REI-120-Brandschutz-
Regallager mit Schiebetor

Denios

NOVUM IM
BRANDSCHUTZ

Als weltweit erster Hersteller hat Denios einen Brandtest iiber
120 Minuten fiir ein Brandschutzlager mit Schiebetoren nach
europdischer Brandschutznorm EN 13501 bestanden. In Sa-
chen Brandschutz miissen in Europa Gefahrstofflager je nach
Land eine Feuerwiderstandsdauer von 30, 60 oder 90 Minuten
aufweisen. Das gilt auch fiir schliisselfertige Brandschutzcon-
tainer, die iiblicherweise mit Fliigeltiiren ausgeriistet werden.
Nachteile bei Fliigeltiiren ergeben sich hiufig in der Anwen-
dung im Auflenbereich z.B. bei hohen Windlasten oder beeng-
ten Platzverhiltnissen.

Diese Rahmenbedingungen bewegten Denios dazu, eine Neu-
entwicklung innerhalb der etablierten Brandschutz-Regal-
lager-Familie RFP zu starten. Ausgestattet mit manuell oder
elektrisch bedienbaren Schiebetoren erweitert nun der RFP
SD (,,Sliding Doors®) das Leistungsangebot. Komfortabel ist
hier auch die Fernbedienung fiir die elektrischen Schiebetore
— direkt vom Gabelstapler aus. Der RFP SD eignet sich fiir
die Lagerung von entziindbaren Stoffen und besitzt eine hohe
Lagerkapazitit fiir bis zu 48 Fésser oder 12 IBC.
Internationale Ausfiihrungen nach landesspezifischer Gesetz-
gebung sind ebenso moglich wie diverse Sondereinbauten
(z.B. ex-geschiitzte Heizung zur frostfreien Lagerung oder
ex-geschiitzte Klimaanlage).

Die Qualifizierung dieses Systems erfolgte beim akkreditier-
ten Institut Efectis in Frankreich im Rahmen eines praktischen
Brandversuchs, wo das System auf Feuerwiderstand (R/Trag-
fahigkeit), Abschottung (E/Raumabschluss) und Isolation (I/
Wirmeddmmung) getestet wurde. Mit dem Versuch wurden
gleichzeitig die drei Feuerwiderstandsklassen nach EN 13501
bestidtigt: REI 60, REI 90 und sogar REI 120. ,,Das ist ein
wichtiger Meilenstein in der Geschichte von Denios. Wir set-
zen damit als zertifizierter Hersteller einen neuen Mafstab in
Sachen Brandschutzlagerung, so DI Erich Humenberger, Ge-
schiftsfiihrer bei Denios in Eugendorf. %

www.denios.at

SECURE REMOTE
MAINTENANCE

Weltweit. Einfach. Sicher.

www.br-automation.com/remote-maintenance
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Weltweit zugreifen
Fernwartung vom Biro aus oder von unterwegs
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Einfach implementieren
Integrierte Losung aus einer Hand

Sicher verbinden

. Jede Art Daten sicher ibertragen
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Molto Luce erreicht
durch die Umriistung des
Lichtsystems optimalen
Lichtoutput.

was bei groB3flachigen Hallen in

Produktion und Logistik mit deutlichen Einsparungen der Betriebskosten einhergeht.
2021 hat das Molto Luce in seiner eigenen Logistikhalle unter Beweis gestellt.

er Osterreichische Hersteller von Qualitétsleuchten
Molto Luce bietet ein umfassendes Sortiment fiir
Industrie und Gewerbe — ein Anwendungssegment
mit hohen Anspriichen und spezifischen Bediirfnis-
sen, aber auch mit umfassenden Optimierungspotenzialen. Durch
eine Verbesserung der Beleuchtungssituation in den Hallen un-
terstiitzen neue Lichtanlagen eine Steigerung der Produktivitit.
Der optimierte Lichtoutput — bei Tag und auch bei Nacht — er-

Die Montage des
innovativen LED-
Lichtbandsystems
erfolgt einfach
via App.

moglicht markante Kosteneinsparungen infolge des niedrigeren
Stromverbrauches. Zudem fordern langlebige Komponenten und
die perfekte Lichtqualitit maB3geblich die Betriebssicherheit im
Unternehmen.

Mehr Effizienz und Nachhaltigkeit. So wurde 2021 die
veraltete Beleuchtungsanlage der eigenen Lagerhalle gegen ein
neues intelligentes Lichtsystem getauscht. Bis dahin waren 13 T5-
Leuchtstofflampen mit einer Systemleistung von 49 W im Einsatz.
Im Zuge des Projekts wurde als neue Losung das Lichtbandsys-
tem Trail installiert. Entlang der 2,8 Meter hohen Regale wurde
auf einer Linge von 23 Metern das neue Lichtsystem angebracht.
Moderne Lichtsysteme wie Trail fordern messbar die Effizienz,
was bei groBflachigen Hallen aber auch in schmalen Géngen
in Produktion sowie Logistik mit deutlichen Einsparungen der
Betriebskosten einhergeht. Tages- oder anwesenheitsgesteuerte
Beleuchtungsniveaus erzielen unmittelbare Stromersparnis, weil
immer nur so viel Licht wie tatsdchlich bendotigt bereitgestellt
wird. Je nach Ausfiihrung und verwendeter Technologien liegt die

b N

Neben dem Lichtbandsystem Trail kamen PIR-Sensoren und ein
vollintegriertes Notlichtsystem zum Einsatz.
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Energieeinsparung bei bis zu 90 %. Die damit einhergehende CO,-Reduktion fiihrt
zu einem wesentlichen Beitrag zur Nachhaltigkeit.

Die innovativen Sensoren wurden speziell fiir den Hallenbereich entwickelt. Draht-
lose Bluetooth-Mesh-Kommunikation bietet maximale Flexibilitit und sehr einfache
Bedienung. Der leistungsfihige PIR-Sensor (Passiv-Infrarot-Sensor) zusammen mit
der speziell entwickelten IR-Linse garantieren maximale Sensorperformance und
lassen sich bis zu einer Montagehohe von 14 Meter einsetzen. In der Lagerhalle von
Molto Luce wurde das System auf einer Hohe von 7,8 Metern angebracht und erziel-
te beeindruckende Ergebnisse (sieche Abbildung).

Einfache Inbetriebnahme. Die Montage des innovativen LED-Lichtbandsys-
tems von Molto Luce stellte sich einfach und zeitsparend dar. Fiir die Inbetriebnahme
der Sensoren mussten die Techniker nicht hoch hinaus, denn diese erfolgte bequem
mittels App — per Bluetooth auf einem Tablet oder Smartphone. Die Konfiguration
des Notlichtsystems basiert auf Funkkommunikation und ist ebenso unkompliziert
vom Boden aus méglich.

Die Sensor- und Notlicht-Integration stellt die exakte Positionierung entsprechend
den erforderlichen Anforderungen sicher und erfiillt die Vorgaben der Norm EN
12464-1:2021, die die Beleuchtungsanforderungen fiir Menschen an Arbeitsplétzen
in Innenrdumen festlegt. Ein gesetzeskonformes Notbeleuchtungssystem kann unter-
schiedlich realisiert werden. Je nach Projektgrofle und gegebenen Voraussetzungen
konnen im Trail-System entsprechende Notlichtkomponenten ohne Aufwand integ-
riert werden.

Intelligent planen und umriisten. Jeder Betrieb, jede Industriesparte, benotigt
fiir ihre Aufgaben und Prozesse eine exakt darauf abgestimmte Beleuchtungsanlage.
Auf eine umfassende Planung optimierter Lichtlosungen fiir Produktions-, Montage-,
Lager- und Logistikhallen ist daher bereits im Vorfeld zu achten.

Ein Umriisten auf eine neue, effiziente Beleuchtungsanlage amortisiert sich rasch.
Denn vor allem kurze Wartungszyklen und vermehrte Ausfille von alten Leuchten
schlagen sich gerade bei grolen Hallen besonders aufs Budget.

www.moltoluce.com

Dorner FlexMove
Modulkettenforderer

Angetriebene
Modulkettenbricke

COLUMBUS McKINNON
HEBETECHNIK GMBH

COLUMBUS McKINNON
Hebetechnik GmbH
Wiener Stralle 132a

2511 Pfaffstatten

Tel +43 2252/22 133-0
Fax +43 2252/22 133-22
zentrale@cmco.at
www.cmco-hebetechnik.at
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ENERGIEAUTARKES

FEEDJAOAS

Multiturn-Feedback ohne Getriebe und Batterie, miniaturisiert fur eine platzsparende
Motorintegration — eine Herausforderung, der sich Wittenstein cyber motor mit der
Entwicklung eines energieautarken Motorfeedback-Systems flr industrietaugliche
Kleinservomotoren gestellt hat.

iniaturisiert, energieautark, verschlei3- und war-

tungsfrei — das von Wittenstein cyber motor

entwickelte Riickfiihrsystem setzt die Multiturn-

Funktion mit Hilfe eines elektromagnetischen
Prinzips um: der Wieganddraht-Technologie. Dieses Gewinnen
elektrischer Energie aus der Umgebungsenergie gewihrleistet,
dass auch nach einem stromlosen Zustand, beispielsweise nach
einem Not-Stopp oder einem manuellen Einrichtbetrieb, sowohl
die absolute Position der Rotorwelle innerhalb der letzten Um-
drehung (Singleturn) als auch die Anzahl der geleisteten Umdre-
hungen (Multiturn) gezéhlt und gespeichert werden — und diese
Informationen nach dem Einschalten der Achse ohne Referenz-
fahrt sofort wieder zur Verfiigung stehen.

Bilder: © Wittenstein SE

Energieautarkes Motorfeedback-System fiir industrietaugliche
Kleinservomotoren der Baureihe cyber dynamic line
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Die vier BaugroBen mit
AuBendurchmessern von
17 mm bis 40 mm sind

in einem Standard-Edel-
stahl-Gehause oder als
Inox-Variante verfiigbar.

Bei der cyber dynamic line handelt es sich um industrietaugliche
Kleinservomotoren in kompakter, platzsparender und massen-
trigheitsoptimierter Bauweise fiir einen Leistungsbereich unter
500 Watt. Mit den Aktuatoren kénnen Drehmomente bis zu 22
Nm und Krifte bis zu 2 kN realisiert werden. Gleichzeitig sind
Drehzahlen bis zu 12.000 min~' bzw. Geschwindigkeiten bis zu
1.000 mm/s moglich — was die hohe Drehmomentdichte und Dy-
namik der Motoren belegt.

Die Kleinservomotoren ermdglichen sowohl rotative als auch li-
neare Antriebslosungen mit integrierter Spindel. Fiir eine Vielzahl
an Anwendungen reicht ein Absolutwertgeber mit einem Messbe-
reich von einer Umdrehung nicht aus — beispielsweise dann, wenn
ein Spindelantrieb einen Messbereich iiber mehrere Spindelstei-
gungen bendtigt, um Absolutpositionen tiber einen gesamten line-
aren Verfahrbereich zu erfassen.

Multiturn per Getriebe oder Batterie. Zur Umsetzung der
Multiturn-Funktion bedarf es eines Speichers im Gebersystem,
der auch im stromlosen Zustand eines Antriebes oder einer Achse
aktiv bleibt. Bislang gab es hierfiir grundsitzlich zwei Alternati-
ven: ein mechanischer Speicher, der auf einem Getriebemecha-
nismus basiert, oder eine batteriegepufferte Speichertechnologie.
Beide Moglichkeiten sind jedoch mit Nachteilen hinsichtlich Ver-
fligbarkeit, Wartung und Verschleif3 behaftet — und auch nicht fiir
jede Betriebsart uneingeschrinkt geeignet.

Multiturn-Encoder, die sich das sogenannte Energy-Harvesting-
Prinzip zunutze machen, eliminieren diese Nachteile. Die Ener-
gie fiir den Multiturnspeicher wird aus der Umgebung ,,geerntet”.
Auf dieser Basis konnte Wittenstein cyber motor ein Motorfeed-
back-System entwickeln, das beriihrungslos, kabellos sowie ver-
schleif- und wartungsfrei arbeitet und weder eine Batterie noch
ein Getriebe zur Pufferung benotigt.



Multiturn-Gebermodul zur Integration in die Motorenfamilie
der cyber dynamic line.

Die autarke Ldsung. Basis der innovativen Speichertech-
nologie ist der Wieganddraht-Effekt (siche Kasten). Um diesen
Effekt in einem Encoder zum Zihlen von Umdrehungen zu nut-
zen, wird ein diametral gepolter Permanentmagnet auf die Ro-
torwelle montiert. Der Wiegand-Sensor — also die Baugruppe
aus Wieganddraht und Spule — wird so angebracht, dass bei der
Drehung des Magneten ein sich dnderndes Magnetfeld am Sensor
entsteht. Uberschreitet ein auf den Draht einwirkendes, externes
Magnetfeld sprunghaft eine bestimmte Stirke, entsteht ein Um-
magnetisierungsimpuls, bei dem in die Spule, die den Wiegand-
draht umgibt, eine Spannung im Voltbereich induziert wird. Die
so freiwerdende elektrische Energie wird mit einem Kondensator
gespeichert. Sie reicht aus, um zuverldssig und kurzzeitig eine
elektronische Schaltung zu betreiben, die die Umdrehungen zihlt
und so die Rotorposition absolut erfasst.

Das Funktionsprinzip der Wieganddraht-Technologie ist dabei
weitestgehend unabhingig von der Rotationsgeschwindigkeit und
der Drehrichtung einer Motorwelle. Die entstehende Ummagne-
tisierungsenergie und die damit verbundenen induzierten Span-
nungsimpulse stehen konstant und unverlierbar zur Verfiigung.
Als elektronischer Zidhlerspeicher wird dabei ein FRAM (engl.:

Die weltweit patentierte Wieganddraht-Technologie wurde
Anfang der 1970er-Jahre von John R. Wiegand entdecki.
Er nutzte ein physikalisches Phdnomen, das in homoge-
nen, ferromagnetischen Drahten auftritt: Andert sich die
Stérke eines von auBen wirkenden Magnetfeldes Uber ein
bestimmtes MaB hinaus, erfolgt eine sprungférmige Um-
magnetisierung des Drahtes. Diese schlagartige Richtungs-
umkehr der Magnetisierung induziert ihrerseits in einer um
den Draht gewickelten Spule einen kraftigen Spannungs-
impuls, der sensortechnisch ausgewertet werden kann. Ein
Wieganddraht besteht aus einem Vicalloy-Werkstoff — einer
speziellen Legierung aus Kobald-Eisen-Vanadium, die durch
Kaltumformung und abschlieBendes Tempern hergestellt
wird. Dadurch ergibt sich ein Gebilde mit einem weichma-
gnetischen Kern und einem hartmagnetischen Mantel — mit
jeweils unterschiedlicher Magnetisierbarkeit.

Schematischer Aufbau eines Wiegand-Sensors in einem
Drehgeber.

ferroelectric random access memory*) verwendet, der sehr we-
nig Energie fiir Schreib- und Lesevorginge benétigt, den Schreib-
zugriff auf einzelne Speicherstellen erlaubt und nicht fliichtig ist.
Das Auslesen des Zdhlwertes aus dem Speicher und das Zurtick-
schreiben des neuen Zihlerstandes lduft komplett autonom und
autark ab — ohne eine externe Spannungsversorgung, sondern rein
durch die Bewegung der Rotorwelle.

Die Eigenentwicklung erfolgte, weil ein Riickfiihrsystem, das die
besonderen Anforderungen in Bezug auf BaugroBe, Auflosung,
Systemgenauigkeit, Drehzahl, Winkelbeschleunigung, Umwelt-
bestdndigkeit und Konnektivitit erfiillt, am Markt nicht verfiig-
bar war. Die grofite Herausforderung war die Miniaturisierung
des Funktionsprinzips zu einem Gebermodul, das zum Einbau
in die Kleinservomotoren der genannten beiden Baugrofen ge-
eignet ist. %

www.wittenstein.de
Autorin: Carolin Ank, Leiterin Produktmanagement,

Wittenstein cyber motor GmbH

Download:
Whitepaper Energy Harvesting >>
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Die Frage, warum Nachhaltigkeit relevant ist, kann man heutzutage kaum mehr stellen. Mit Blick
auf die Produktion und Trendthemen wie Industrie 4.0 lautet die Frage nicht ,Warum?“, sondern
vielmehr ,Wie?“. Energiemanagement kann zumindest zu Okologie und Okonomie einen wesent-

lichen Beitrag leisten.

anz offensichtlich ist, dass Nachhaltigkeit in die-

sem Umfeld bedeutet, dass ich nur die Rohstoffe

und Ressourcen verbrauche, die unbedingt notig

sind. Das gilt sowohl fiir Material und Maschinen
als auch fiir Personal und Energie. Bei der Energie ist der Zu-
sammenhang mit der Umwelt am deutlichsten, da die meisten
Energieformen direkt eine Verschmutzung der Umwelt zur Fol-
ge haben — es entstehen Abgase oder zumindest CO,. Daher ruft
die nachhaltige Produktion schnell das Energiemanagement
auf den Plan. Energiemanagement bedeutet, dass man seine
Energieverbriauche kennt und diese nach besten Moglichkeiten
optimiert. Dazu gehoren im Wesentlichen Maflnahmen zur Ef-
fizienzsteigerung.

Okologie und Umweltschutz. Zum Beispiel kann man auf
Basis der bekannten Verbriuche entscheiden, ein Produkt nur
noch mit der Maschine zu produzieren, die am wenigsten Ener-
gie dafiir benétigt, aber auch die Vermeidung von Ausschuss und
Verlusten bei der Energieverteilung. Eine Energiemanagement-
software unterstiitzt Fertigungsunternehmen dabei, alle Verbriu-
che systematisch zu erfassen und den jeweiligen Verbrauchern
zuzuordnen. So konnen energiefressende Ressourcen aber auch
Auftrige mit hohem Energiebedarf identifiziert werden. Dafiir
muss das Energiemanagement entweder in die Fertigungs-IT in-
tegriert sein oder zumindest auf auftragsbezogene Produktions-
daten zugreifen konnen. Bei MPDV ist das Energiemanagement
ein Teil des Manufacturing Execution Systems Hydra, kann aber
auch stand-alone betrieben werden. Die Korrelation mit Maschi-
nenzustdnden lédsst Riickschliisse auf mogliche Verschwendungen
in nicht-produktiven Zeiten zu.
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Okonomie und Wirtschaftlichkeit. Neben dem schonenden
Umgang mit Rohstoffen ist die Steigerung der Energieeffizienz
eine weitere Malinahme mit hohem Erfolgspotenzial. Auch hier
zeigen sich Synergien zwischen dem Energiemanagement und an-
deren Funktionen der Fertigungs-IT. Ein weiterer spannender As-
pekt ist in diesem Zusammenhang der Umgang mit Energiekontin-
genten. Kauft man bestimmte Kontingente giinstig ein, so miissen
diese in definierten Zeitraumen genutzt werden. Hierfiir braucht es
eine energieorientierte Fertigungsplanung, die ein MES ebenfalls
leisten kann. Gleichzeitig konnen mit der Planung auch Lastspit-
zen vermieden werden, die ebenfalls fiir zusitzliche Kosten bei der
Energiebeschaffung sorgen.

Langfristigkeit und kontinuierliche Verbesserung. Auch
bei MaBnahmen zur Senkung des Energieverbrauchs gilt, dass
eine langfristige und kontinuierliche Optimierung nachhaltiger ist
als eine Einzelaktion. Die Energie erweitert den in den meisten
Unternehmen ohnehin vorhandenen kontinuierlichen Verbesse-
rungsprozess um einen weiteren Aspekt.

Abseits der unternehmensinternen KVP-Mafnahmen steht auch
das sogenannte 1,5-Grad-Klimaziel im Raum. Demnach muss bis
2030 der Ausstol3 von Treibhausgasen weltweit um 45 Prozent sin-
ken. Da CO, einen wesentlichen Beitrag dazu leistet und Produk-
tionsunternehmen mit ihrem Energieverbrauch einen wesentlichen
Anteil daran haben, leisten die zuvor genannten MafSnahmen letzt-
endlich auch langfristig einen Beitrag zum Klimaschutz. %

www.mpdv.com

Autor: Markus Diesner, MPDV
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‘ SPECIAL | Nachhaltigkeit & Industrie

VERANDERUNG

Die Energiewirtschaft ist aber nicht nur am Spitzenplatz, wenn es
um die Beachtung in der Tagespresse geht, sondern auch unangefochtene Nummer 1 unter
den Industriezweigen beim weltweiten CO,-AusstoB. Die Betrachtung des Wirtschaftsmarktes
Osterreich zeigt ein anderes Bild. Neben dem Verkehrssektor sind Industrie und produzierendes
Gewerbe die groBte Quelle von Treibhausgas-Emissionen. Nach einer Erholung im Jahr 2020 ist
der AusstoB an CO, im Jahr 2021 wieder auf 28,7 Millionen Tonnen gestiegen. Osterreich bekennt
sich zur Agenda 2030 der Vereinten Nationen und damit zur Umsetzung deren Nachhaltigkeits-
ziele. Wie sieht Nachhaltigkeit im industriellen Kontext aus? Wir haben Vertreter aus Unternehmen
der unterschiedlichsten Industriezweige gebeten ein Statement abzugeben, Uber die Handlungs-

optionen, die die Unternehmen haben und welche bereits ergriffen werden.
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»TEIL DER GESAMTLOSUNG*

Mag. Andreas Hrzina,
Leitung Marketing und Produkt-
management, Prokurist, Rittal

Dank neuester Technologien
gelingt es, Herstellprozesse viel effizienter und ressourcen-
schonender zu gestalten. Nehmen Sie etwa unsere Gera-
teserie Blue e+ fiur die Schaltschrankklimatisierung. Dank
der patentierten Heatpipe kann die Schaltschrankkiihlung
innerhalb eines groBeren Temperaturbereiches beinahe
ohne Einsatz von Strom erfolgen. Mit einem loT-Interface
lassen sich die Kuhlgerate digital tiberwachen und intelli-
gent steuern. Technik und Innovation sind hier der Enabler
fr eine klimaneutrale, ressourceneffiziente und wettbe-
werbsfahige Industrie.

Nachhaltigkeit ist ein wichtiges Thema fiir uns. So
wechseln wir gerade am Standort in Wien auf eine Pho-
tovoltaikanlage kombiniert mit einer Warmepumpe. Aber
auch in der Produktentwicklung liegt ein groBer Schwer-
punkt auf nachhaltigen Produktldsungen. Z.B. die aktuelle
Erweiterung der Blue-e+-Familie um Blue e+ S fir kleine
Leistungsklassen von 300-1.000 Watt. Oder im Bereich
der Rechenzentren mit unserer hocheffizienten Klimatisie-
rungslésung Liquid Cooling Package fir Anwendungen bis
ca. 60 kW Kuhlleistung.

Wenn CO,-AusstoB unausweichlich ist, ist der
Handel mit den Zertifikaten an und fir sich sinnvoll. Der

Dreh- und Angelpunkt ob dieses System funktioniert ist der

Preis je Zertifikat. Ist er zu niedrig, fihrt er das System ad
absurdum. Ist er zu hoch, sinkt die Wettbewerbsfahigkeit
der Unternehmen. Aber aktuelle Entwicklungen haben das
Thema des Zertifikate-Handels eigentlich bereits tberla-

gert: die Knappheit und die extreme Verteuerung aller bisher
fur die Industrie wichtigen Energieformen. So ist die Unab-
héngigkeit von Gas von zentraler Bedeutung. Der Trend zu
erneuerbaren Energien hat so einen enormen Schub erhalten.
Auch bei Rittal in Wien stellen wir gerade komplett auf erneu-
erbare Energie um.

Technik ist eine groBe Hilfe bei der Erreichung von
Nachhaltigkeitszielen. Allerdings ist es wichtig kein Green-
Washing zu betreiben, sondern sich ernsthaft mit Lésungen
zu beschéftigen. Naturlich 16st z.B. eine PV-Anlage nicht alle
Probleme, aber sie ist ein Teil einer Gesamtlésung. Und wir
als Rittal liefern fir die Industrie intelligente Produkte, die die
erforderliche Ressourceneffizienz erst ermdglichen.

KUNDENSPEZIFISCHE
ANTRIEBE ALS

Asynchron und synchron
Antriebe
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Reluktanzantriebe
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November 2022 MM | 49



. SPECIAL | Nachhaltigkeit & Industrie

»IN UNSEREN GRUNDWERTEN VERANKERT*

Das Mewa-Mehrwegsystem fir
Betriebstextilien zeigt, dass Nachhaltigkeit und Industrie
sehr gut zusammenpassen. Das Mehrwegsystem entlastet
Industriebetriebe. Die umweltschonende Aufbereitung von
Textilien ist heute ein Muss. Mit dem bequemen Mewa-
Putztuchsystem beispielsweise haben Betriebe jederzeit das
richtige Putztuch zur Hand und brauchen sich um Nachschub
und Entsorgung nicht zu kimmern. Das Mewa-Mietservice
rechnet sich in kleinen und mittleren Betrieben allein schon
aufgrund der Verminderung der Abfallmenge bei Einweg-
materialien und des Wasserverbrauchs, die textile Tlcher
gegenuiiber Zellulosetlichern einsparen. Zudem entfallen
Kosten- und Zeitaufwand fur die Beschaffung, Lagerhaltung
und Logistik.

Die allgemeinen Herausforderungen wie Ener-
giepreise, Lieferketten etc. betreffen auch unsere Branche.
Es gilt, die Bedingungen permanent im Auge zu behalten und
spontan MaBnahmen zu ergreifen. Fir uns ist wichtig, weiter
die gewohnte Qualitdt mit einem guten Preis-Leistungs-Ver-
héltnis zu bieten.

Nachhaltigkeit ist von jeher ein Grundpfei-
ler von Mewa. Schon bei der Griindungsidee im Jahr 1908
ging es um den ressourcenschonenden Textilkreislauf:

Bernd Feketefoldi,
kaufméannischer Geschéaftsfiihrer,
Mewa Osterreich
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Betriebstextilien wie Putztlicher und Berufskleidung werden
von Mewa in hoher Qualitat zur Verfligung gestellt, nach der
Nutzung abgeholt, gewaschen und sauber wieder retour
geliefert. Das Mehrwegprinzip, Umweltschutz und soziale
Verantwortung sind fest in unseren Grundwerten verankert
und werden taglich von den Fuhrungskraften und Angestell-
ten gelebt.

Wir beschéftigen uns kontinuierlich damit, wie wir immer
ressourcenschonender, d.h. mit immer weniger Energie-,
Wasser- und Waschmitteleinsatz ein bestmdgliches Ergebnis
erzielen kdnnen. Durch ein spezielles Wiederverwertungssys-
tem fiir das Spul- und Waschwasser sparen wir z.B. bis zu
50 Prozent Wasser gegenliber herkémmlichen Waschverfah-
ren ein. Durch die thermische Verwertung ausgewaschener
Schmutzstoffe — vorwiegend Altéle aus Putztiichern — deckt
Mewa bis zu 80 Prozent des Energiebedarfes fiir Trockner-
und WaschstraBen bei der Bearbeitung von Putztiichern.
Doch nachhaltiges und bewusstes Wirtschaften beginnt

bei Mewa bereits bei der Herstellung der Produkte. Unsere
Putztlicher bestehen zu rund 50 Prozent aus recycelten Gar-
nen. Selbst die Baumwollflusen, die beim Weben der Tlicher
anfallen, werden gesammelt und zu Dammmaterial verar-
beitet, das z.B. in der Automobilproduktion eingesetzt wird.
Bei der Berufsbekleidung haben wir mit der Kollektion Peak
eine Linie entwickelt, bei der die verwendeten Polyestergarne
ausschlieBlich aus recycelten PET-Wasserflaschen hergestellt
werden. Hinzu kommen Anteile von Baumwolle.



Gerhard Melcher,
Leiter Vertrieb Zerspanung
und Marketing, Boehlerit

,ES GIBT NICHTS
GUTES, AUSSER
MAN TUT ES¥

Die Industrie hat nur einen Markt,
und das ist unsere Erde. Nur nachhaltiges Handeln si-
chert langfristig die Industrie und unseren Planeten.
Unsere konkreten Herausforderungen sind Digitalisie-
rung, E-Mobilitat, Energiewende und zusatzlich derzeit
vor allem die Energiekrise, generell steigende Kosten und
Personalmangel.

Wir versuchen, neue, nachhaltige Nischen/
Branchen flir Boehlerit zu finden — wie Windkraft,
Schienen- und Radsatzbearbeitung, E-Motoren, Lebens-
mittelindustrie, Hygieneindustrie und im Agrarsektor.
Nachhaltigkeit ist ein Kernbestandteil unserer Unterneh-
mensphilosophie. Mit unserem Beitrag von Boehlerit, Bilz
und Leitz (Unternehmensgruppe der Familie Brucklacher)
im Rahmen der ,,We Care“-Aktionswochen hat sich un-
sere Unternehmensgruppe in 2.700 geleisteten Stunden
mit 1.500 Mitarbeitern in ihrer Freizeit in 30 Ladndern und
112 Projekten zum Thema Nachhaltigkeit engagiert und
in kiirzester Zeit weltweite Taten gesetzt.

Getreu den Worten von Erich Kéastner ,Es gibt
nichts Gutes, auBer man tut es“ haben wir in der Indus-
trie als eines der ersten Unternehmen etwas Besonders
in Sachen Nachhaltigkeit in den Bereichen Soziales
und Humanitares Engagement sowie Arten-, Natur- und
Umweltschutz weltweit mit unseren Mitarbeitern in der
Freizeit vollbracht.
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»VERMEIDEN - REDUZIEREN - KOMPENSIEREN*

Alfred GeiBler,
Managing Director,
Deckel Maho Pfronten GmbH

Der Werkzeugmaschinenbau und das
verarbeitende Gewerbe stehen am Anfang der Produktent-
stehung. Im Verstéandnis von DMG Mori wachst daraus die
besondere Verantwortung, mit innovativen Spitzentechnologi-
en einen wichtigen Teil dazu beizutragen, den globalen Tem-
peraturanstieg auf 1,5 °C Gber dem vorindustriellen Niveau zu
begrenzen. Im Zentrum stehen dabei effiziente Produkte und
intelligente Services fir Automatisierung, Digitalisierung und
Nachhaltigkeit, um damit die Nachhaltigkeit industrieller Wert-
schopfungsprozesse zu férdern.

Das Thema ist fester Bestandteil unseres strategi-
schen Dreiklangs von Automatisierung, Digitalisierung sowie
Nachhaltigkeit. Technologiefiihrerschaft und Umweltschutz
stehen demnach bei uns ganzheitlich und gleichberechtigt
im Einklang miteinander. Seine Nachhaltigkeitsinitiativen
auf dem Weg zur vollstandigen Klimaneutralitéat bundelt
DMG Mori in drei Bereiche: Alle DMG-Mori-Maschinen sind
komplett klimaneutral hergestellt — vom Rohstoff bis zur
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Auslieferung (Green Machine). Auch im Betrieb beim Kunden
arbeiten die Fertigungslésungen von DMG Mori mit héchster
Energieeffizienz (Green Mode). Im Ergebnis kénnen Anwender
bereits heute bis zu 30 Prozent der aufzubringenden Energie
im Vergleich zur Vorgédngermaschine sparen. Darlber hinaus
spielen DMG-Mori-Maschinen eine Schlisselrolle bei der ziel-
gerichteten Umsetzung zukunftsfahiger Technologien wie der
Windkraft oder flr eine nachhaltigere Wertschépfungskette
im Bereich der Elektromobilitat (Green Tech).

Wie bedeutend das Thema Nachhaltigkeit bei uns
und fir DMG Mori ist, zeigt sich an unserer Verpflichtung
gegeniiber der weltweit renommierten Science Based Targets
Initiative (SBTi), unsere Ziele zur Reduzierung der Treibhausga-
semissionen wissenschaftlich zu verifizieren. In den Scopes 1
und 2 des Greenhouse Gas Protocol der UN werden wir dem-
zufolge die Treibhausgasemissionen bereits bis 2030 um 46,2
Prozent reduzieren. Im Upstream und Downstream des Scope
3 haben wir uns eine Reduzierung von 13,5 Prozent bis 2030
zum Ziel gesetzt (ebenfalls im Vergleich zu 2019).

DMG Mori agiert nach dem Prinzip ,Vermeiden —
Reduzieren — Kompensieren.“ Der Emissionshandel selbst ist
demnach zwar nicht nachhaltig. Er hat jedoch fir DMG Mori
eine Brickenfunktion auf dem Weg zur ganzheitlichen Kii-
maneutralitat. Wo sich demnach CO,-Emissionen in unserer
Wertschopfung nach dem aktuellen Stand von Wirtschaft und
Technik noch nicht vermeiden lassen, werden diese zunéchst
durch Investitionen in nachhaltige, zertifizierte und interna-
tional anerkannte Klimaschutzprojekte kompensiert. Dabei
ist zu betonen, dass wir zuséatzlich zur eigenen klimaneutra-
len Wertschépfung auch jene mittelbaren CO,-Emissionen
ausgleichen, die in der Lieferkette entstehen, zum Beispiel flir
das Erzeugen von Rohmaterialien.

Nachhaltigkeit bedeutet flr uns mehr als nur den
Schutz des Klimas. Vielmehr setzt sich DMG Mori mit einer
Vielzahl strategischer MaBnahmen dafiir ein, einen ganzheitlich
positiven Beitrag fiir Mensch, Gesellschaft und Umweltschutz
zu leisten. GemaB dieser Definition setzen wir bei der Umset-
zung unserer Nachhaltigkeitsstrategie auf eine systematische
Erfassung spezifischer Nachhaltigkeitskennzahlen, Nachhaltig-
keit als Bestandteil unserer Mitarbeiterqualifizierung und einen
integrierten Ansatz im Corporate-Responsibility-Bereich.




Ressourcen und treibt die Kreislaufwirt-
schaft voran. Nahezu gleiche technische
Eigenschaften wie das Standardmaterial,
gestestet im igus® Labor.

»DER BLICKWINKEL HAT SICH VERANDERT*

TR

DI (FH) Mathias HeBler,
® Gewerberechtlicher Geschafts-
== fUhrer der Messer Austria GmbH

In der Industrie hat Nachhaltig-
keit eine lange Tradition, gerade groBtechnische Prozesse
stehen standig auf dem Prifstand zur Findung von Optimie-
rungspotenzialen. Ressourceneffizienz ist Bestandteil der
immer notwendigen Verbesserung. Naturlich hat sich der
Blickwinkel verandert, da die aktuellen Themen speziell um
Lieferketten oder Energiebedarf sich dynamisch veréandern.

Als Hersteller von Industriegasen sind wir von elekt-
rischer Energie und teilweise auch Erdgas abhangig. Die der-
zeitige Kostensteigerung ist eine massive Belastung flr uns
als Unternehmen. Zuséatzlich sehen wir die Netzstabilitat als
kritischen Faktor zum Betrieb unserer Produktionsanlagen.

Messer ist sich der Verpflichtung zur Nachhaltigkeit
sehr bewusst. Als Beispiele projektieren wir eine Fernwar-
meauskopplung aus Prozessenergie, ein Kleinwasserkraft-
werk sowie eine PV-Anlage. Die E-Mobilitét rundet das The-
ma der Fahrzeugflotte ab. Messer Austria kehrt aber nicht
nur vor der eigenen Haustire, sondern unterstitzt auch
seine Kunden dabei, ressourcenschonender zu agieren. Zu
diesem Zweck kommen beispielsweise alle Industriegase in
einem breiten Spektrum zum Einsatz.

Improve what moves

Mehr Nachhaltigkeit bei gleichbleibender Qualitat

v

Mehr Nachhaltigkeit bei gleichbleibender {Naghhaltigers / ; "
Qualitat: Die neue "Rabstoffkreidatif ‘

0 i - e
aus 100 % recyceltem Material schont 5 Sefien /28 KeHentygan-

Tel. 07662-57763 info@igus.at motion plastics®

Die Begriffe "igus, e-ketten, motion plastics" sind in der Bundesrepublik Deutschland und gegebenenfalls international markenrechtlich geschitzt.

-ab Lagerlieferbar ¢ -

Preisnéutral 2u e-ketten®
in.Standardmaterial

5
L |

\

o =

igus.dt/newé |

T
=

— "a



‘ SPECIAL | Nachhaltigkeit & Industrie

»DIE PROZESSE ZU ANDERN IST NICHT EINFACH*

Das Bundesministerium fir Kli-
maschutz, Umwelt, Energie, Mobilitat, Innovation und Tech-
nologie hat in seinem Bericht ,,Energie in Osterreich® fir das
Jahr 2022 erhoben, dass der produzierende Sektor knapp
30 Prozent des gesamten Endenergieverbrauches in Oster-
reich ausmacht und far knapp 35 Prozent der CO,-Emissio-
nen verantwortlich ist. Somit ist klar, dass die Industrie beim
Thema Klimaschutz und Nachhaltigkeit eine wesentliche
Rolle spielt. Einerseits haben die Industriebetriebe aufgrund
steigender Energiekosten rein aus ékonomischer Sicht ein
Interesse daran nachhaltiger und ressourcenschonender zu
agieren, aber auch der Konsument informiert sich heutzutage
welche Unternehmen nachhaltig und ressourcenschonend
agieren und richtet danach sein Kaufverhalten aus, somit
sind die Unternehmen auch aus dieser Sicht gezwungen dem
verdnderten Kundenverhalten nachzukommen. Und schluss-
endlich sind die meisten Industrieunternehmen auch durch
viele internationale, européische und nationale Abkommen
gezwungen, MaBnahmen in dieser Hinsicht zu setzen.

In der Industrie sind aktuell die gréBten Herausforde-
rungen, dass ein wesentlicher Teil des Energieverbrauches im
Prozess benétigt wird um die bendétigte Warme zu erzeugen.
Diese Prozesse auf andere Energietrdger umzuandern ist
nicht einfach, weil zum Teil die Technologie dazu fehlt bzw.
der Aufwand sehr hoch ist.

Das Thema Nachhaltigkeit ist bei Rexel eine wesentli-
che Saule der Unternehmensstrategie. Wir rlisten alle unsere
Niederlassungen in Osterreich mit Energiemonitoringsyste-
men aus, um den Energiefluss im Betrieb besser zu verstehen
und EffizienzmaBnahmen umzusetzen. Auch beraten wir
unsere Kunden in diesem Bereich und helfen ihnen bei der
Planung, Umsetzung und Analyse von Energiemonitoringsys-
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Ing. Stjepan Jozic, MSc.,
Prokurist und Geschaftsfeldleiter
Industrie der Rexel Austria GmbH

temen, sowie bei der Wahl von energieeffizienteren Produkten
fur ihre Produktionen und Geb&dude.

Wir haben aktuell noch einige Herausforderungen hin
zu einer nachhaltigen, ressourcenschonenden und emissi-
onsarmen Produktion zu meistern, vor allem wenn es sich um
die Prozesswarme handelt. Wir nehmen aber auch wahr, dass
sich sehr viele Unternehmen ernsthaft mit dem Thema ausei-
nandersetzen und hohen Aufwand betreiben, um ihre Anlagen
und Betriebe effizienter und nachhaltiger zu gestalten. Ganz
wesentlich wird es dabei sein, Erfahrungen und Informatio-
nen auszutauschen, um dadurch die Entwicklung von neuen
Technologien zu beschleunigen und voranzutreiben.
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,WIR MUSSEN DIE BALANCE HALTEN

Wir sind davon Uberzeugt, dass
Nachhaltigkeit eine wichtige Voraussetzung flr langfristi-
gen wirtschaftlichen Erfolg ist. Eine Volkswirtschaft, die nur
eindimensional auf Gewinn- und BIP-Wachstum ausgerichtet
ist, wird langfristig nicht funktionieren kénnen. Wir miissen die
Balance halten zwischen wirtschaftlichen, 6kologischen und
sozialen Zielen, sodass auch fliir kommende Generationen eine
lebenswerte Zukunft moglich ist.

Im Klimaschutz drangt die Zeit — weltweit.
Entsprechend sind alle Wirtschaftsbereiche gefordert einen
Beitrag zu leisten, um global die Klimaerwarmung zu be-
schranken. Das bedeutet fiir Unternehmen, dass neben den
Emissionen aus den Unternehmensprozessen auch die eigene
Wertschopfungskette in die Betrachtung miteinbezogen wer-
den sollte.

Die Lieferkette ist auch in Hinblick auf menschenrechtliche und
umweltbezogene Sorgfaltspflichten herausfordernd. Hier
haben wir im Unternehmen schon seit vielen Jahren MaBnah-
men umgesetzt wie z.B. einen Verhaltenskodex fir Lieferan-
ten oder eine Betrachtung von Risikolandern. Diese Themen
beschéftigen uns nattrlich laufend und auch in der Zukunft.

Bereits seit 2008 ist ,,Nachhaltig Handeln“ ein
nicht wegzudenkender Teil unserer Unternehmensphilosophie

t

) .
Andrea Sutterliity, /”/
Nachhaltigkeitsbeauftragte, e
Haberkorn =

und fest in allen Bereichen des Unternehmens verankert. Dabei
haben wir im Bereich der Nachhaltigkeit — insbesondere in den
von uns definierten Schwerpunkten Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeiter, Prozesse, Sortiment und Services, Lebensraum und
Gesellschaft — schon eine Vielzahl an MaBnahmen umgesetzt
und einiges bewegt.

Klimaschutz ist uns ein besonderes Anliegen. Seit gut andert-
halb Jahrzehnten arbeiten wir schon daran, unsere Emissionen
zu reduzieren. Alle bisher noch nicht vermiedenen Emissionen
unserer Geschéftstatigkeit gleichen wir seit 2020 vollstandig
Uber hochwertige Klimaschutzprojekte aus und arbeiten damit
klimaneutral. Seit kurzem sind wir auch dem United Nations
Global Compact, der weltweit groBten Initiative fiir verantwor-
tungsvolle Unternehmensfiihrung, beigetreten.
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»DIE TECHNOLOGIEN SIND BEREITS VORHANDEN*

Sven Schreiber,

Geschaftsfuhrer
Alfa Laval Mid Europe

i

Das Thema Nachhaltigkeit riickt immer
stérker in den Vordergrund der 6ffentlichen Wahrnehmung.
Fir die Industrie ist es Uberlebenswichtig, dieses Ziel an-
zunehmen und umzusetzen. Trotz der damit verbundenen
Investitionen ist die Schonung sowie Riickgewinnung von
natirlichen Ressourcen und Energie langfristig ein entschei-
dender Wirtschaftlichkeitsvorteil. Dies gilt umso mehr, da der
CO,-AusstoB in Zukunft deutlich héher bepreist wird. Aller-
dings schaffen wir diesen Ubergang zu mehr Nachhaltigkeit
nur gemeinsam — vom Grundstoffproduzenten tber Zulieferer
und Dienstleister hin zu den Herstellern.

Der Energiebedarf wird in den kommenden
Jahren immer weiter steigen. Dennoch missen wir im Sinne
der Pariser Klimaziele den CO,-FuBabdruck verringern und die
Nachhaltigkeit in der Industrie maximieren. Um diese Heraus-
forderungen zu meistern, sind drei Bereiche ausschlaggebend:
der Umstieg auf saubere Energie aus erneuerbaren Quellen,
Energieeffizienz und Kreislaufwirtschaft.
Die Energiewende wird durch eine fortschreitende Elekirifi-
zierung ermdglicht, die den Strom aus erneuerbaren Ener-
gien ohne Einsatz fossiler Brennstoffe nutzt. Parallel wachst
der Bedarf an Technologien zur Langzeitspeicherung dieser
Energie sowie an neuen Formen wie griinem Wasserstoff
und dessen Derivaten. Die Warmeubertragungslésungen von
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Alfa Laval nehmen eine Schllisselrolle entlang der gesamten
Wasserstoffwertschépfungskette ein. Ebenfalls wichtig fiir
die Dekarbonisierung ist die Etablierung von Verfahren zur
Kohlenstoffabscheidung, die freigesetztes CO, speichern
oder in weitere Prozesse einspeisen, sodass dieses nicht in
die Atmosphére gelangt.

Das Thema Energieeffizienz muss noch starker
in den Vordergrund riicken: Energieeffizienz bedeutet zum
Beispiel, das Potenzial durch Warmeriickgewinnung in indus-
triellen Prozessen zu nutzen. Auch ein effizienter Betrieb aller
Anlagen ist entscheidend: Werden Wérmetauscher in Indus-
trieanlagen richtig und regelmaBig gewartet, kénnen sie nach
eigenen Berechnungen so viel CO, einsparen, wie durch den
gesamten Luftverkehr entsteht. Energieeffizienz ist ein groBer
Hebel, zu dem auch die industrielle Automatisierung und
Elektrotechnik beitragen. Wir missen ganzheitlich denken.
Aus diesem Grunde hat sich Alfa Laval dem Energy Efficiency
Movement des Schweizer Technologieunternehmens ABB
angeschlossen. Ziel der Plattform ist, auf das Thema Energie-
effizienz aufmerksam zu machen und die Umsetzung beste-
hender sowie zukunftiger Technologien voranzubringen.

Das dritte wichtige Element ist die Kreislaufwirtschaft, die
Minimierung industrieller Abfalle durch Wiederverwertung
der eingesetzten Rohstoffe. In Skandinavien hat Alfa Laval
zusammen mit Stena Recycling die Kooperation Re-Made
to Matter ins Leben gerufen, bei der alte Warmetauscher
durch neue, energieeffiziente Apparate ausgetauscht und
die enthaltenen wertvollen Metalle zu 100 Prozent recycelt
werden.

Eine weitere Herausforderung sind Unklarheiten bei den
politischen Rahmenbedingungen: So ist die erneut auf EU-
Ebene diskutierte Uberarbeitung der Direktive fiir Erneu-
erbare Energien (RED ll) ein Hindernis fur die Investitionen
in griinen Wasserstoff, da fir die Investoren keine Rechts-
sicherheit besteht beziehungsweise sehr groBe Hiirden
aufgebaut werden. Dennoch gibt es bereits zahlreiche
Unternehmen, die als Vorreiter handeln und entsprechendes
unternehmerisches Risiko auf sich nehmen. Wer diese The-
men — saubere Energie, Energieeffizienz und Kreislaufwirt-
schaft — jetzt voranbringt, wird in Zukunft auch wirtschaftlich
profitieren.

Das Streben nach immer mehr Nachhaltigkeit ist
fester Bestandteil aller Aktivitaten von Alfa Laval. Wir haben
uns das Ziel gesetzt, bis zum Jahr 2030 in Scope 1 und




HENGSTLER
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Scope 2 (direkte, eigene Emissionen bzw. Emissionen durch Energielieferan-
ten) klimaneutral zu sein. Die Emissionen in Scope 3 (indirekte Emissionen
entlang der Lieferkette) sollen im Vergleich zu 2020 auf 50 Prozent reduziert
werden. Wir wollen uns austauschen und sind immer auf der Suche nach
neuen, nachhaltigen Partnerschaften. Gemeinsam mit dem schwedischen
Stahlkonzern SSAB entwickeln wir derzeit den weltweit ersten Plattenwar-
metauscher aus fossilfreiem Stahl, der bis 2030 verfiigbar sein soll. Ein wei-
teres Ziel ist, bis 2030 das komplette Abwasser, das an unseren Standorten
in Regionen mit Wasserknappheit entsteht, zu recyceln. Wie das funktio-
nieren kann, zeigt das neue Alfa Laval Service Center firr Plattenwarmetau-
scher in Frechen: Unsere selbst entwickelte Wasseraufbereitungsanlage
ermdglicht, 95 Prozent des entstehenden Abwassers zu recyceln und dem
Prozess wieder zuzufiihren.

Die Technologien fiir eine nachhaltige Industrie sind be-
reits vorhanden und miissen in manchen Bereichen lediglich noch in den
industriellen MaBstab Uberfihrt werden. Entscheidend sind die politischen
Rahmenbedingungen und der unternehmerische Mut, diese Herausforde-
rungen gemeinsam anzugehen, wie es bereits in vielen Bereichen geschieht.
Wir sehen in allen Gesprachen, dass diese Aufgabe ernstgenommen wird
und es konkrete Planungen sowie Investitionen gibt, die zu entsprechenden
Ansétzen flhren. All dies kann besser, schneller und nachhaltiger gelést
werden, wenn man auf Partnerschaften setzt. Das zeigen auch Alfa Lavals
Erfahrungen im Rahmen der Nachhaltigkeitskampagne ProtectING the
Future: Gemeinsam wollen wir mittels Ingenieurskunst neue Schlisseltech-
nologien schaffen, die hdhere Energieeffizienz, geringere Emissionen und
langlebigere Lésungen ermdglichen.

LIrculany

www.hengstier.com

Tischer Handels GmbH, Industriestralfe 23,
2353 Guntramsdorf, Tel 02236-893323-0,
officed@tischer.at, www.tischer.at
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,NACHHALTIGKEIT GEHT FUR UNS UBER UMWELT-
SCHUTZ UND RESSOURCENSCHONUNG HINAUS*

Es drangt sich die Gegenfrage auf,
was wohl passiert, wirde es in der heutigen Zeit kein Match
zwischen der Industrie und dem Themenkomplex ,,Nachhal-
tigkeit” geben. Die internationale Staatengemeinschaft hat
deshalb ein eigenes Sustainable Development Goal (SDG)
fur nachhaltige Entwicklung formuliert, das sich mit dem Feld
sIndustrie, Innovation und Infrastruktur” beschéaftigt. Es zeigt
auf, dass nachhaltiges Handeln sowie der bewusste Umgang
mit Ressourcen und Energie in der Produktion tbergeordnet
und international eine immer stérkere Rolle spielen — nicht nur
in Hinblick auf neue Energiegesetze und Okodesign-Richtlini-
en, sondern auch auf die Wirtschaftlichkeit und Umweltbilanz
von Unternehmen.

Bei Fronius haben wir bereits bei der Firmengriindung ein
nachhaltiges Fundament geschaffen, auf dem wir seither
aufbauen. Wir sind der Uberzeugung, dass Nachhaltigkeit
und Industrie sehr wohl zusammenpassen. Wir spielen bei-
spielsweise eine wichtige Rolle fur die regionale Wirtschaft
und beziehen die meisten Waren aus Osterreich und Europa.
AuBerdem ist Innovation ein wichtiger Antrieb fiir uns, damit
wir noch effizientere und ressourcenschonendere Produkte
und Services anbieten kdnnen. Im Zentrum unseres Interes-
ses stehen dabei Langlebigkeit, Material- und Energieeffizi-
enz, Reparierbarkeit und Recyclingféhigkeit der Produkte.

Das Thema Nachhaltigkeit ist fest in unseren
Unternehmenswerten verankert und bildet ein Fundament fur
all unser Handeln. Wir haben uns deshalb fiir die Einfiihrung
eines eigenen Corporate-Social-Responsibility-Manage-
mentsystems entschieden, das 2021 von einem externen
Prifunternehmen nach ONR 192500 zertifiziert wurde. Wir
bekennen uns auBerdem zu den international giiltigen UN
Sustainable Development Goals und sorgen mit unserer
Nachhaltigkeitsberichterstattung flir maximale Transparenz.
Wenn wir bei Fronius von Nachhaltigkeit sprechen, geht
es unter anderem darum, unsere nattrlichen Ressourcen
so sorgsam wie méglich zu nutzen, damit auch kinftige
Generationen noch eine intakte Umwelt mit hoher Lebens-
qualitat vorfinden. Doch Nachhaltigkeit geht fir uns tUber
reinen Umweltschutz und Ressourcenschonung hinaus. Sie
umfasst auch unsere zwischenmenschlichen Beziehungen:
also beispielsweise, wie wir das Miteinander regeln oder wie
gerecht Aufstiegschancen verteilt sind. Und nattrlich hat sie
mit verantwortlichem Wirtschaften zu tun.

Wir bieten einerseits nachhaltige Produkte und Services an —
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Katrin Helmberger,
Leiterin Corporate
Sustainability, Fronius

allen voran unsere Solarwechselrichter, das Herzstlick einer
jeden Photovoltaikanlage. Wir entwickeln andererseits auch
im Bereich der Batterielade- und SchweiBtechnik sehr ener-
gie- und ressourceneffiziente Gerate. So missen nachhaltige
Anséatze und das SchweiBen nicht in Konkurrenz zueinander-
stehen. Nur als Beispiel: Als erster Hersteller haben wir die
Inverter-Technologie auf Transistorbasis integriert. Daraus er-
geben sich bis heute rund ein Drittel weniger Stromverbrauch
und ca. 80 Prozent Rohstoffeinsparung. Insgesamt bestechen
all unsere Produkte durch ihre Qualitat und Langlebigkeit und
sind im Bedarfsfall zerlegbar, reparierbar und recycelbar.

Wir betreiben auBerdem aktive Bewusstseinsbildung, sowohl
intern als auch bei unseren Anwender:innen. Die Wahrung
fairer Geschéftspraktiken, von Menschenrechten und samt-
licher Umweltauflagen ist ebenfalls fixer Bestandteil unserer
gelebten Werte.

Wir legen intern einen besonderen Fokus auf die soziale

und gesellschaftliche Ebene. So bieten wir unter anderem
ein umfangreiches Aus- und Weiterbildungsprogramm, eine
Kinderbetreuung und ein Betriebsrestaurant, das vorwiegend
auf regionale Lebensmittel setzt, an. Wir schlieBen auBerdem
heuer die Dekarbonisierung unserer Betriebseinrichtung ab
und setzen an allen Osterreichischen Standorten 100 Prozent
Okostrom ein.




Ing. Harald Taschek,
Unternehmensinhaber
T&G Automation

Aus meiner Sicht perfekt. Die
Industrie ist nach dem Verkehr der gréBte Energie- und Res-
sourcenverbraucher und hat daher eine groe Hebelwirkung
in Richtung schonendem Ressourcenumgang durch Prozes-
soptimierung in Produktion, Infrastruktur und Organisation.
Weiters kann und muss die Industrie einen wichtigen Beitrag
zur Kreislaufwirtschaft leisten.

el
Industtielle
far-hochst

»wJEDES UNTERNEHMEN IST EINZIGARTIG*

Wir sind ja seit tber 27 Jahren in der Auto-
matisierung und Digitalisierung tatig und unterstitzen die
Industrie mit speziellen Lésungen aus diesen Themen-
kreisen. Jedes Unternehmen ist einzigartig und muss
entsprechend dem aktuellen Digitalisierungsgrad (Reife-
grad) und der aktuellen Zielvorgabe abgeholt werden.

Einerseits versuchen wir unser Tun so nach-
haltig wie mdglich zu gestalten, als Beispiel mochte ich
unser im Bau befindliches Solarkraftwerk mit E-Tank-
stellen erwdhnen. Anderseits entwickeln wir Produkte
und L&sungen mit dem Ziel die Industrie beim Ressour-
censparen zu unterstitzen. Als Beispiel kann ich unsere
Energiemanagementsoftware Mepis Energy und Proficy
CSense zur Prozessoptimierung nennen. Zusammen mit
dem Unternehmen AfB (Social and Green IT) haben wir
ein Konzept zur Ricknahme und Verwertung von alter
Industrieelektronik entwickelt und unterstitzen damit die
Kreislaufwirtschaft, das geschieht DSGVO-konform und
stérkt auch die Cyber Security.

Smart Factories sind der Schlissel, um in Zukunft wettbewerbsfahig zu bleiben. Die wachsenden Datenstréme in Produktionsanlagen
erfordern zuverldssige und hochwertige Verbindungsldsungen. Gefertigt fiir alle Arten von Belastungen wieTorsion oder Biegung, halten
unsere Produkte auch rauen Industrieumgebungen stand - egal, welches Protokoll Sie verwenden. Vertrauen Sie auf unsere jahrzehntelange

Erfahrung als Spezialist flir Verbindungslésungen mit Fertigungskompetenz. Verbinden Sie sich mit uns: www.lappaustria.at

Besuchen Sie uns von 08.11. bis 10.11.2022 auf der SPS in Halle 2, Stand 310
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POTENZIALE

und die damit verbundene Anpassung der
Anlage wird oft mit hohen Kosten und Aufwéanden verbunden. Tatsachlich geht aber der Schutz
von Klima und Ressourcen Hand in Hand mit der Steigerung des Betriebsergebnisses.

er jahrliche Earth Overshoot Day ist der Tag, an dem
so viele natiirliche Ressourcen aufgebraucht sind, wie
sie der Planet innerhalb eines Jahres nachhaltig zur
Verfiigung stellen kann. Heuer war er am 28. Juli — so
frith wie noch nie zuvor. Der verantwortungsbewusste Umgang
mit Ressourcen ist angesichts der globalen Energiesituation eine
strategische Herausforderung. Gerade der Sektor Industrie steht
hierbei im Mittelpunkt. Unternehmen sollten jedoch nicht nur we-
gen des gesellschaftlichen Drucks, sondern auch aus betriebswirt-
schaftlichem Eigeninteresse iiber nachhaltige Betriebsprozesse
nachdenken.

Stellschraube Energieverbrauch. Eine der ersten Assozia-
tionen mit den Begriffen Umweltschutz und Nachhaltigkeit ist
zumeist der verantwortungsbewusste und effiziente Umgang
mit Energie. Eine transparente Erfassung des Energieverbrauchs
(beispielsweise mit zenon) und der dadurch anfallenden Kosten
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ist in Zeiten von Industrie 4.0 unabdingbar, es gibt aber Maf3-
nahmen, die noch weiter reichen. Die Installation von Smart
Grids, also Stromnetzen, die mittels bidirektionaler Kommuni-
kation einen energie- und kosteneffizienten Systembetrieb un-
terstiitzen, kann hier ein probates Mittel sein. Dabei optimiert
zenon durch eine Vielzahl von Anwendungen wie Projektkon-
figuration, Visualisierung und Reporting den Energieverbrauch
und die Energiespeicherung und macht erneuerbare Energien in
vollem Umfang nutzbar.

Zur langfristigen Reduktion des Energieverbrauchs muss aber
auch der Leistungsmittelwert im Betrieb selbst so gering wie
moglich gehalten werden, Lastspitzen sind zu vermeiden. zenon
automatisiert den Energiebezug auf Basis aktueller Daten und
erstellt liber unterschiedlichste Trendberechnungen eine Prog-
nose fiir den restlichen Beobachtungszeitraum. Basierend darauf
empfiehlt zenon Schalthandlungen oder fiihrt diese selbststindig
durch.



Vernetzung statt Kommunikationsinseln. ,Losgrofie 1
ist mittlerweile ldangst vom Trendthema zum langfristig Er-
folg versprechenden und nachhaltigen Produktionskonzept ge-
worden. Dieses Modell resultiert aber nicht nur in speziellen
Produktionsanlagen, sondern zwangsldufig auch in technisch
komplexeren Produktionsabldufen, zusétzlichen potenziellen
Fehlerquellen sowie hohen Kosten. zenon ist in der Lage, diese
technischen, organisatorischen, und wirtschaftlichen Herausfor-
derungen zu l6sen, indem es vollautomatisiert Visualisierungs-
und Steuerungsprojekte erstellt.

Verbunden damit ist auch die horizontale Integration von Wert-
schopfungsketten ein Ansatz, um die Produktion nachhaltiger zu
gestalten. Dies setzt jedoch entsprechende Software voraus, die
beispielsweise auch die Anbindung von speicherprogrammier-
baren Steuerungen erlaubt. zenon verkniipft isolierte Kommuni-
kationsinseln zu einem synchronisierten Gesamtanlagenkonzept
und bietet Maschinenbedienern somit volle Transparenz iiber
den gesamten Prozess.

Transparente Lieferketten. Damit sich die horizontale Integ-
ration auf die Ressourceneffizienz auswirkt, miissen jedoch auch
die vorgelagerten Lieferketten einbezogen werden. Nur so kann
ein Konzern seine Gesamt-CO,-Bilanz verbessern. Grundsitzlich
gilt jedoch bei der Vernetzung mit externen Lieferanten: Herstel-
ler brauchen datengesteuerte Technologien, um eine reibungslo-
se Zusammenarbeit gewihrleisten zu konnen. Engpésse in den
Lieferketten verhindern auch eine bedarfsorientierte Produktion
— nicht ausgelastete Anlagen sind ineffizient. Fiir Produktionsli-
nien, die immer wieder neu hochgefahren werden miissen, ergibt
sich ein ungleich hoherer Energiebedarf, wihrend eine bessere
Produktionsplanung wiederum entsprechender Uberproduktion
vorbeugt. Mittels Optimierung des Material- und Informations-
flusses ldsst zenon die Vision von ,just in time“ oder ,,made to
order” wahr werden und minimiert damit auch den Energiever-
brauch (von Lagerkosten ganz abgesehen). Eine weitere Mafl-
nahme, die sich aus dem Gebot der Nachhaltigkeit ableiten ldsst,
kann beispielsweise auch die Implementierung eines Predictive-
Maintenance-Konzeptes sein, wobei zenon auf Basis bestehen-
der Daten vorausschauend Ausfallzeiten berechnet.

CO,-neutral aus wirtschaftlichem Antrieb. Wie hief3 es
frither so schon: Man hat, was man hat, und sicher ist sicher.
Aber der Weg zum Wohlstand kann bekanntlich nicht erspart
werden und ab und zu gehoren Ausgaben und Investitionen
dazu. Nur so bleibt man langfristig erfolgreich und fiir die Her-
ausforderungen der Zukunft geriistet. Und wo wir beim Thema
Zukunft sind: Die Bekdmpfung des Klimawandels und seiner
Folgen wird kein Spaziergang. Doch meistens bringen die mit
Strapazen und Entbehrungen verbundenen Reisen die positivs-
ten und nachhaltigsten Verdnderungen mit sich. zenon unter-
stiitzt Unternehmen auf der Reise zur CO,-neutralen Produktion
von Anfang an und steht ihnen ab dem ersten Schritt zur Seite
— dem Schritt aus der Komfortzone. Und das ist oft schon der
Schritt, der die groBite Wirkung zeigt, und in diesem Fall zu-
gleich der Schritt, der den kleinsten 6kologischen FuBabdruck
hinterldsst. %

www.copadata.com
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Das Gebaude der Zukunft
kann auch so aussehen

Ideal fiir Modernisierungen: Die offene,
PC-basierte Gebaudeautomation
von Beckhoff

So wird wertvolle Bausubstanz nicht nur erhalten, sondern zukunftsfit
gemacht: Mit der integralen Gebaudeautomation von Beckhoff
implementieren Sie alle Méglichkeiten der Kommunikations- und
Steuerungstechnik — angepasst an die individuellen Bediirfnisse der
Immobilie. Alle Gewerke werden von einer einheitlichen Hard- und
Softwareplattform gesteuert: Ganz gleich, ob es um die nutzungs-
gerechte Beleuchtung, die komfortable Raumautomation oder

die hocheffiziente HLK-Regelung geht. Fir alle Gewerke stehen
vordefinierte Softwarebausteine zur Verfiigung, die das Engineering
enorm vereinfachen. Funktionserweiterungen oder -dnderungen sind
jederzeit mdglich. Das Ergebnis: Durch die optimale Abstimmung aller
Gewerke werden die Energieeinsparpotenziale voll ausgeschépft und
die Effizienz der Bewirtschaftung deutlich erhoht.

Die ganzheitliche Automatisierungslosung von Beckhoff:

[— |

Flexible
Visualisierung/
Bedienung

Scannen und alles
tber die Gebaude-
automation mit
PC-based Control
erfahren

Modulare
Software-
Bibliotheken

Skalierbare Steue-
rungstechnik, modulare
1/0-Busklemmen

BECKHOFF
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Alte Industrieelektronik
Ihres Unternehmens

t

Gerite und Gerateteile kbnnen

wieder erworben werden

2. ERFASSUNG

]
L]
1. ABHOLUNG

]
5. WEITERVERWENDUNG

5.1 Verkauf

ABFALL ALS RESSOURCE

Fast ein Drittel der weltweit produzierten
Lebensmittel landen im Miill. Bei Elektro-
und Elektronikgeriten gibt es eine dhnlich
erniichternde Bilanz. Wertvolle Bestand-
teile wie Aluminium, Kupfer, Edelmetalle
und seltene Erden werden unbedacht ver-
schwendet. Auf der anderen Seite sind ge-
nau solche Materialien immer schwerer und
zu leistbaren Preisen erhiltlich. Wihrend es
auch im IT-Bereich vermehrt spezielle An-
gebote und Programme zur fachgerechten
Behandlung, inkl. DSGVO-Konformitit
und Cyber Security gibt, herrscht im OT-
Bereich erheblicher Mangel daran.

Beitrag 2zur Kreislaufwirtschaft.
Gemeinsam mit dem gemeinniitzigen
IT-Unternehmen AfB nimmt Automa-
tisierungsspezialist T&G dieses ,,Miss-
verhdltnis* in Angriff und kurbelt eine
funktionierende Kreislaufwirtschaft im In-
dustrieelektronik-Bereich an. Das erklirte
Ziel des Unternehmens ist die fachgerech-
te Entsorgung bzw. Wiederverwertung von
Industrieelektronik und die bestmogliche
Nutzung aller zur Verfiigung stehenden
Ressourcen. Selbst Abfallprodukte kon-
nen dabei einen wertvollen Beitrag leisten.
Durch eine eigene Zerlegestrale werden
die Gerite (HMI, SPS, IPC, etc.) fach-
gerecht zerlegt, nach Fraktionen sortiert
(z.B. Batterien, Displays, Kunststoff, Me-
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tall, PCB, Datentridger) und entsprechend
weiterbehandelt. Nicht vermarktbare Ge-
rite werden zerlegt. Wiederverwendbare
Komponenten dienen zur Aufriistung an-
derer Gerite. Weitere Bestandteile werden
sortenrein getrennt und zur fachgerechten
Aufbereitung an zertifizierte Recyclingbe-
triebe in Europa tibergeben.

Soziale Verantwortung. AfB ist
Dienstleister fiir Abholung, Daten-
vernichtung, Wiedervermarktung und
Entsorgung von nicht mehr bendtigten

In der ZerlegestraBe bei.
AfB werden die Gerite &
fachgerecht zerlegt,
sortiert und die Daten
DSGVO-konform geléscht.

5.2 Recycling

3. DATENLOSCHUNG

o o5 o

-
@
4. AUFBEREITUNG
‘E—
t —
e @ :

Bilder: © T&G

IT- und Mobilgeriten. Als grofites ge-
meinniitziges IT-Unternehmen schafft
AfB dadurch Arbeitsplitze fiir Menschen
mit Beeintrichtigung. Die aufbereiteten
Gerite werden in 13 Niederlassungen
sowie Onlineshop mit einer Garantie von
mindestens 12 Monaten zum Verkauf an-
geboten. T&G leistet mit dieser Koopera-
tion einen wertvollen Beitrag zur Kreis-
laufwirtschaft. %

www.tug.at
www.afb-group.at
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Haberkorn

HEUTE FUR MORGEN HANDELN

»Nachhaltig handeln” ist ein Weg der
kleinen Schritte. Ein Weg, den das Vorarl-
berger Handelsunternehmen Haberkorn
bereits seit vielen Jahren beschreitet.
Seit 2008 konnte der CO,-FuBabdruck
bereits kontinuierlich reduziert werden.
Die Bestrebungen nachhaltigen Handelns
zeigen sich auch in gesellschaftlichem
Engagement: 2013 setzte man sich als
Mitbegriinder der Initiative turntozero,
der sich inzwischen etwa 200 Unterneh-
men angeschlossen haben, das Ziel, alle
unternehmerischen Aktivititen klimaneu-
tral zu stellen. Mit Erfolg: Das Unterneh-
men arbeitet inzwischen zu 100 Prozent
klimaneutral. Gemeint ist mit nachhal-
tigem Handeln neben wertschitzendem
Umgang miteinander, die bewusste Ge-
staltung von Sortiment und Services und
ressourcenschonende Prozesse. Diese
wesentlichen Séulen in Bezug auf Nach-
haltigkeit sind bei Haberkorn in und mit
allen Bereichen verwurzelt, um durch Ak-
tivitdten einen Mehrwert fiir Gesellschaft,
Lebensraum und das eigene Unterneh-
men zu generieren.

Nachhaltigkeit des Sortiments.
Es steht ein hartes Stiick Arbeit dahin-
ter. Haberkorn bietet seinen Kunden ein
Vollsortiment an technischen Produkten
und obwohl man bereits intensiv daran
arbeitet, finden sich darin natiirlich nicht
ausschlieflich nachhaltige Produkte.
Um jedoch die Verantwortung fiir die
gesamte Lieferkette an Produkten zu

iibernehmen, wird die aktive Kommu-
nikation mit Partnern und Kunden for-
ciert. Schwerpunkte hierbei sind unter
anderem das Einfordern der Einhaltung
eines Lieferantenkodexes, die fortlau-
fende Priifung des Sortiments auf Nach-
haltigkeit. Bereits im Jahr 2011 wurden
in Zusammenarbeit mit dem Osterrei-
chischen Okologieinstitut im Rahmen
eines groBangelegten Projekts Nachhal-
tigkeitskriterien fiir die Bewertung des
gesamten Produktsortiments erarbeitet
— und Nachhaltigkeit damit im Kernge-
schift verankert. Nachhaltige Produkte
werden mit dem Label ,einfach nach-
haltiger” ausgezeichnet. Seither werden
die Bewertungskriterien stetig weiter-
entwickelt und der Anteil der ,.einfach
nachhaltiger“-Produkte steigt.

Gepriift und ausgezeichnet. Um
eine kontinuierliche Verbesserung seiner
Nachhaltigkeitsleistungen sicherzustel-
len, stellt sich Haberkorn regelmifig
externen Audits. Der Erfolg gibt ihnen
Recht: Die Vorarlberger haben bereits
verschiedene Preise fiir ihr Nachhaltig-
keitsengagement erhalten, wie etwa den
Trigos, wiederkehrende Auszeichnun-
gen zum ,,Great Place to Work®, ISO-
14001-Zertifizierung oder den VCO-
Mobilititspreis. Eine Bestitigung fiir die
Qualitédt und Kontinuitit der Nachhaltig-
keitsaktivitdten im Unternehmen. %

www.haberkorn.at

CAPAROC —
die Superkraft, die
neidisch macht

Personalisierbares Geriteschutzschalter-
System

CAPAROC, der Geriteschutz mit Superkraft:
das neue individuelle Baukastensystem fiir

den Uberstrom mit vielen Kombinationsmog-
lichkeiten, intuitiver Bedienung und auffallend
einfachem Design-in. So erhalten Sie lhren ganz
personlichen Standard und sind perfekt fiir die
Zukunft aufgestellt.

Mehr Informationen unter Telefon (01) 680 76 oder
phoenixcontact.at

LT ot f T
CONTACT
INSPIRING INNOVATIONS
© PHOENIX CONTACT 2021
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Mit einem neuen Verfahren
kénnen Kunststoffabfalle
direkt nach dem Vermahlen
als Flakes im Spritzguss
verarbeitet werden. Da ein
kompletter Prozessschritt,
die Granulierung, entfallt,
steigert die Innovation
deutlich die Kosteneffizienz
im Kunststoffrecycling.

PROZESSSCHRITT EINGESPART

m Flakes im Spritzguss verarbeiten zu konnen, teilt
der Zwei-Stufen-Prozess von Engel das Plastifizieren
und das Einspritzen in zwei voneinander unabhéngi-
ge, aufeinander abgestimmte Prozessschritte auf und
verkiirzt damit den Recyclingprozess. In der ersten Stufe wird das
Rohmaterial, zum Beispiel Kunststoffflakes, die sortenrein aus
einer Post-Consumer- oder Post-Industrial-Sammlung stammen,
in einer herkommlichen Plastifizierschnecke aufgeschmolzen.
Die Schmelze wird an eine andere Schnecke iibergeben, um sie
in der zweiten Prozessstufe in die Kavitét einzuspritzen. Bei der
Ubergabe von der Plastifizier- zur Einspritzschnecke lassen sich
ein Schmelzefilter und eine Entgasungseinheit integrieren. Damit
werden auch aus verunreinigten Kunststoffabfillen hochwertige
Produkte erhalten.
Ublicherweise werden Kunststoffe aus Post-Consumer- und Post-
Industrial-Sammlungen nach dem Sortieren und Reinigen ge-
mahlen, compoundiert und granuliert und als Regranulat in die
SpritzgieBverarbeitung gegeben. Das Granulieren des Recycling-
Mahlguts ist ein energieintensiver Prozess mit hohem logistischen

Materialien fiir Versuche: Granulat aus PP-Neuware (links), PP-
Agglomerat aus Post-Consumer-Folien (Mitte) und Mahlgut aus
HDPE-Getrinkeverschliissen (rechts).
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Aufwand. Im Zwei-Stufen-Verfahren von Engel wird dieser Ar-
beitsschritt eingespart, was die CO,-Bilanz verbessert und die Re-
cyclingkosten reduziert. Nach Berechnungen von Engel sinkt der
Energiebedarf um rund 30 Prozent.

Hohere Produktqualitdat. Bei der Entwicklung des Zwei-
Stufen-Prozesses lag ein Entwicklungsschwerpunkt auf der
Entgasungseinheit. Das Entgasen ist notwendig, da bestimmte
Verunreinigungen den Schmelzefilter passieren konnen. Hierzu
gehoren Restfeuchtigkeit sowie niedermolekulare Verbindungen,
die aus Materialabbau oder Druckfarbenriickstinden stammen.
Werden diese Verunreinigungen vor dem Einspritzen der Schmel-
ze nicht entfernt, kann dies zu Poren im Inneren und Defekten an
der Oberfldche des Bauteils fiihren und damit die mechanische
Belastbarkeit des Bauteils reduzieren.

Die neu entwickelte Entgasungseinheit bildet den Ubergang von
der Plastifizier- zur Einspritzschnecke und besteht aus einem Uber-
gabekopf, durch den die Schmelze gepresst wird. Dabei wird die
Oberflache des aufgeschmolzenen Materials vergroBert und der
Schmelzestrang abgeschert. Auf diese Weise wird die Einspritz-
schnecke nur teilgefiillt, sodass fliichtige Bestandteile die Schmelze
leicht verlassen konnen. Je nach Anwendung und zu erwartenden
Verunreinigungen kann unterstiitzend mit Unterdruck, der mit einer
Vakuumpumpe erzeugt wird, gearbeitet werden.

Niedermolekulare Verunreinigungen simulieren. Um
die Leistungsstirke der neuen Entgasungseinheit zu testen und
das Potenzial des neuen Zwei-Stufen-Verfahrens aufzuzeigen,
fiihrte Engel umfangreiche Versuche mit drei unterschiedlichen
Materialien durch: Gezielt verunreinigte PP-Neuware, PP-Ag-
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Vakuum unterstiitzt die Entgasung. Die Bauteilqualitidt verbessert sich weiter.
Das Bild zeigt die Ergebnisse der Versuche mit PP-Agglomerat.

glomerat aus Post-Consumer-Folien und Mahlgut aus HDPE-Getrinkeverschliissen.
Mit den beiden Post-Consumer-Fraktionen wurden im Spritzguss hiufig eingesetzte
Rohmaterialien ausgewéhlt. Granulat aus HDPE-Verschliissen wird heute bereits zur
Herstellung von Paletten eingesetzt. In diesem Bereich sieht Engel viel Potenzial,
den klassischen mehrstufigen Prozess durch das effizientere Zwei-Stufen-Verfahren
abzulosen. Folienagglomerat hat sich als sehr gutes Ausgangsmaterial fiir den Zwei-
Stufen-Prozess erwiesen. Da geschredderte Folienabfille nicht rieselfdhig sind, wer-
den sie fiir die Verarbeitung agglomeriert. Hierzu muss das Material nicht aufge-
schmolzen werden, sondern es wird lediglich erwidrmt und komprimiert.

PP-Neuware wurde eingesetzt, weil sich damit mit Wasser sehr gut niedermolekula-
re Verunreinigungen simulieren lassen. Als Trigermaterial fiir das Wasser wurden
Naturfasern verwendet. So konnte gezeigt werden, dass sich mit Hilfe der Entga-
sung eine Restfeuchte von bis zu 1,1 Prozent aus dem Schmelzestrom entfernen lasst.

Mahlgut oder Agglomerat. Ohne Entgasung wiesen die produzierten Musterteile
mit allen drei Materialien sehr groie Poren auf. Die Entgasung der Schmelze fiihrte
zu einer deutlichen Verbesserung der Bauteilqualitit.

Dabei wurde festgestellt, dass die Entgasungsleistung mit zunehmender Oberfld-
che der Schmelze ansteigt. Die GroBe der Oberflidche ldsst sich durch den Grad der
Teilfiillung der Einspritzschnecke steuern. Bei einer um 50 Prozent reduzierten Fiil-
lung der Schnecke kommt es selbst unter atmosphérischem Druck nicht zur Poren-
bildung. Bei einer Reduktion der Fiillung um 25 Prozent ist Unterdruck erforderlich,
um die Bildung von Poren zu verhindern.

Die Versuche haben gezeigt, dass die Drehzahl der Einspritzschnecke kaum Einfluss
auf die Entgasungsleistung hat. Selbst bei stark verunreinigtem Rohmaterial sind dem-
nach im Zwei-Stufen-Prozess hohe Drehzahlen und damit kurze Dosierzeiten moglich.
Mit allen drei Materialien wurden im Zwei-Stufen-Prozess Bauteile von durchgehend
hoher Qualitét erhalten. Im Vergleich zum herkommlichen mehrstufigen Recyclingpro-
zess gibt es in Bezug auf die erzielbaren Materialeigenschaften keine Nachteile. Es ist
davon auszugehen, dass eine bessere Entgasung des Rohmaterials erreicht wird als im
von der SpritzgieBverarbeitung unabhingigen Aufbereitungs- und Granulierprozess.
Die Versuche haben bestitigt, dass im neuen Zwei-Stufen-Verfahren sowohl Mahl-
gut als auch Agglomerat aus sortenreinen Post-Consumer-Sammlungen prozess-
stabil verarbeitet werden kann. Die Form der aufgegebenen Rohmaterialflakes hat
keinen Einfluss auf die Produktqualitit. Einzige Voraussetzung ist, dass das Material
rieselfdhig ist. %

www.engel.at

Autoren: DI Dr. Thomas Koépplmayr und DI Dr. Klaus Fellner, Kunststofftech-
niker, Engel Austria, DI Gilinther Klammer, Vice President Plastifiziersysteme und
Recycling, Engel und DI Ines Traxler, wissenschaftliche Mitarbeiterin der Compe-
tence Center Chase GmbH in Linz
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Nachgang zur Messe.

Verschrauben und Versiegeln von Verschliissen in nur einem Ar-
beitsschritt und vollstindig im Hygienebereich, besserer Schutz
vor der Rekontamination von Produkten, hohere Prozesssi-
cherheit — das schafft ein neuer Induktions-Siegelverschrauber.
Wittenstein cyber moto liefert die Antriebe fiir den Schrauben-
applikator.

MM 12]|2022 erscheint am 12. Dezember 2022

Der Kunde haftet gegeniiber Technik & Medien Verlagsges.m.b.H. dafir, dass die
von ihm Uberlassenen Lichtbilder und Beitrdge sein uneingeschranktes Eigentum

darstellen, er hinsichtlich derselben Uber die uneingeschrénkten Urheberrechte bzw.

Weitergaberechte verfugt und insoferne berechtigt ist, diese der Technik & Medien
Verlagsges.m.b.H. zur geschaftlichen Verwertung, Verdffentlichung und Verbrei-
tung zu Ubergeben und verpflichtet sich, die Technik & Medien Verlagsges.m.b.H.
hinsichtlich samtlicher Schaden, Aufwendungen und Nachteile schad- und klaglos
zu halten, welche aus der Verwendung derselben ihr erwachsen. Weiters haftet der
Kunde dafiir, dass durch die Uberlassenen Lichtbilder und Beitrdge sowie deren In-
halte in keinerlei Rechte (insbesondere Urheberrechte, Markenrechte, Musterreche,
Personlichkeitsrechte etc.) Dritter eingegriffen wird und auch keinerlei Persénlich-
keitsrechte abgebildeter Personen verletzt werden. Auch diesbezuglich Gbernimmt
der Kunde die Verpflichtung zur Schad- und Klagloshaltung.

Aus Griinden der besseren Lesbarkeit verzichten wir im MM auf die parallele Nen-
nung mannlicher und weiblicher Sprachformen. Samtliche Personenbezeichnungen
gelten selbstverstandlich fur beide Geschlechter.
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