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SONDERAUSGABE

PUMPEN- UND 
LEBENSMITTEL-

INDUSTRIE
... mit Pumpen-

Anbieter-
verzeichnis

Für einen sicheren Betrieb spielt die 
Chemiepumpe eine essenzielle Rolle.

HERZSTÜCK BEI 
KOMPLEXEN ANWENDUNGEN

PUMPENDESIGN

PROBLEMLOSE TANK-
ENTLEERUNG IM CIP-PROZESS 
ANTRIEBSSYSTEME

INTELLIGENT UND 
VARIANTENREICH
LEBENSMITTEL-KENNZEICHNUNG

ETIKETTIERT 20.000 
FLASCHEN PRO STUNDE

mm1 1 cover OK.indd   1mm1 1 cover OK.indd   1 23.01.22   17:1623.01.22   17:16



totalenergies.at | ms.industrie-at@total.com

Grasp your industrial performance

Nevastane
H1 Schmierstoffe

Zusammen mit unserer fachkundigen Beratung, helfen Ihnen die 
lebensmittelverträglichen Schmierstoffe von NEVASTANE dabei, die 
Leistungsanforderungen Ihrer Verarbeitungsanlagen zu erfüllen und 
gleichzeitig deren Zuverlässigkeit und Langlebigkeit zu gewährleisten.

Scannen Sie den QR Code, kontaktieren 
Sie uns und sichern Sie sich einen 
Karton NEVASTANE Silicone Spray gratis.
(solange der Vorrat reicht)
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EDITORIAL | Jänner 2022

Mag. (FH) Gudrun Lunacek M.A., 
Chefredakteurin
Mag. (FH) Gudrun Lunacek M.A., 

 PANTA RHEI – 
ALLES FLIESST 

D
ie Welt kommt nicht zum Stillstand oder wie eine schöne Interpreta-
tion davon heißt: „Alles ist im Werden.“ Das trifft auf viele Bereiche 
derzeit zu. Das neue Jahr hat gerade erst begonnen und erhält die 
Chance, ein gutes zu werden - ein besseres als 2021. Immerhin ist 

es erst im Werden. 

„Wir hätten Ihnen gerne so viel gezeigt …“ Mit diesen Worten began-
nen zahlreiche Presseaussendungen im Herbst. Gemeint waren Produkte und 
Neuheiten, die zu Messen hätten präsentiert werden sollen, die aber gerade in 
eine neuerliche Welle der Corona-Pandemie fi elen und ebendieser zum Opfer. 
In diesen Zeiten freuen wir uns, als Fachmagazin das Fenster und Sprachrohr 
zum Markt zu sein. 

Glück gehabt hat noch Messeveranstalter Easyfairs mit der Pumps & Valves 
in Zürich Mitte November. Dann kamen erneut Messeabsagen. Verschiebungen 
großer Veranstaltungen, die im ersten Quartal geplant waren, beschäftigen uns 
auch jetzt wieder, darunter prominente Branchentreffpunkte wie die Hannover 
Messe, die Metav oder die Achema, aber auch die Pumps & Valves Dortmund, 
die von Februar in den Sommer wandert. 

Alles fließt. Damit befasst sich auch die aktuelle Ausgabe, die Sie gerade 
in Händen halten. Die Pumpen-Sonderausgabe ist schon traditionell das erste 
Heft des Jahres – und wie im Vorjahr inhaltlich ergänzt um Berichte aus der 
Lebensmittelindustrie. 

Auch wir sind im Flow. Wir haben uns, wie Sie sehen, etwas verändert und 
über die Feiertage neue Kraft geschöpft und starten mit Motivation und Freude 
an vielfältiger technischer Berichterstattung in ein neues Jahr - mit Ihnen ge-
meinsam, unseren geschätzten Leser:innen und Partner:innen. 

Möge auch Ihr Jahr 2022 ein gutes werden! Das wünscht Ihnen das 
gesamte Team des Technik & Medien Verlages.

Herzlichst
Gudrun Lunacek

P.S.: Exklusive Interviews erhalten ab sofort die 
Abonnent:innen unseres Newsletters. Nicht verpassen! 

45
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m

Mehr Präzision. 
Laser-Wegsensor für 
Advanced Automation
� Einmalige Kombination aus Größe, 

Geschwindigkeit und Genauigkeit

�   Ideal für hochauflösende und 
dynamische Messungen

�   Advanced Surface Compensation 
zur schnellen Messung auf 
wechselnden Oberflächen

� Einfache Montage & Inbetriebnahme

� Höchste Fremdlichtbeständigkeit 
seiner Klasse

Kontaktieren Sie unsere 
Applikationsingenieure:
Tel. +49 8542 1680
micro-epsilon.de/opto

< 0,4 μm< 0,4 μm

10 kHz

NEUNEU
optoNCDT 1900

Schweißprozesse

Elektronik-Produktion

Robotik

�∆
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HERZSTÜCK BEI 
KOMPLEXEN ANWENDUNGEN

Für einen sicheren Betrieb spielt 
die Chemiepumpe eine essenzielle 
Rolle.

www.hennlich.at

Lesen Sie mehr ab Seite 10!
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49  Messekalender

50 Impressum, Vorschau
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10 COVERSTORY HENNLICH | Herzstück bei komplexen Anwendungen

13 MEMBRANPUMPEN | Energiesparend gepumpt

14 KREISELPUMPEN | Problemlose Tankentleerung im CIP-Prozess

16 MEMBRANPUMPEN | Für ein optimales Oberflächenergebnis

18  KREISELPUMPEN | Ökonomische und stressfreie Tankwagenentleerung

20 PUMPEN FÜR HOCHVISKOSE MEDIEN

22 – 31   ANBIETERVERZEICHNIS PUMPEN

32 VERDRÄNGERPUMPEN | Sicher gefördert

34  STEUERUNG FÜR VAKUUMPUMPEN | Vakuum-Controller für 

industrielle  Prozesse 4.0

36 INTERVIEW PUMPEN | Auf ein Wort mit Prof. Dr. Helmut Jaberg 

38 LEBENSMITTELINDUSTRIE | Herausforderung Systemlösungen

MASCHINENMARKT

DAS FACHMAGAZIN FÜR ÖSTERREICHS INDUSTRIE

1|2022
Erscheinungsdatum: 28. Jänner 2022

www.maschinenmarkt.at

Te
ch

ni
k 

&
 M

ed
ie

n 
Ve

rla
gs

ge
s.m

.b
.H

. •
 T

ra
vi

at
ag

as
se

 2
1-

29
/8

/2
, A

-1
23

0 
W

ie
n 

• Ö
st

er
r. 

Po
st

 A
G

, M
Z 

02
Z0

33
17

6M
 • 

€
 5

,- 
• M

ax
im

al
e 

Zu
st

el
ld

au
er

: 5
 W

er
kt

ag
e

MM
SONDERAUSGABE

PUMPEN- UND 
LEBENSMITTEL-

INDUSTRIE
... mit Pumpen-

Anbieter-
verzeichnis

Für einen sicheren Betrieb spielt die 
Chemiepumpe eine essenzielle Rolle.

HERZSTÜCK BEI 
KOMPLEXEN ANWENDUNGEN

PUMPENDESIGN

PROBLEMLOSE TANK-
ENTLEERUNG IM CIP-PROZESS 
ANTRIEBSSYSTEME

INTELLIGENT UND 
VARIANTENREICH
LEBENSMITTEL-KENNZEICHNUNG

ETIKETTIERT 20.000 
FLASCHEN PRO STUNDE

14DAS REINIGEN VON 
TANKS ist in der Lebensmittel- und 

Pharma-Industrie ein regelmäßig 
durchgeführter Prozess. Bei diesem 

Vorgang muss das zum Spülen 
verwendete CIP-Reinigungsmittel 

restlos aus dem zu reinigenden Tank 
abgepumpt und z.B. in einen CIP-

Tank rückgeführt werden.

40 KENNZEICHNUNG | Etikettiert 20.000 Flaschen pro Stunde

42 ANTRIEBSSYSTEME | Intelligent und variantenreich

44 SCHLAUCHLEITUNGEN | Reine Seele – Reines Bier

46 PRODUKTE 

LEBENSMITTELINDUSTRIE
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MASCHINENMARKT

DAS FACHMAGAZIN 
FÜR ÖSTERREICHS 

INDUSTRIE

OFFENLEGUNG
(gemäß Mediengesetz § 25, Absatz 1-3) 

Medieninhaber:
Technik & Medien Verlagsges.m.b.H., 
Traviatagasse 21-29/8/2, 1230 Wien.

Geschäftsführer:
Thomas Lunacek

Unternehmensgegenstand:
Herausgabe von periodischen Fachzeit-
schriften für die Industrie. 

Gesellschafter:
Thomas Lunacek. Das Unternehmen 
befindet sich zu 100 Prozent 
in seinem Besitz.

Grundlegende Ausrichtung:
MaschinenMarkt ist eine unabhängige, 
polytechnische Fachzeitschrift für die 
österreichische Industrie.

38 GRUNDVORAUS-
SETZUNGEN IN DER 
LEBENSMITTELINDUSTRIE  
sind Hygiene, Sicherheit bei 
der Produktion sowie eine hohe 
Qualität der Endprodukte. Das 
erklärt auch den weltweiten 
Erfolg: In rund 180 Länder 
der Welt werden Lebensmittel 
„made in Austria“ exportiert. 

18 EINE VOLL-
STÄNDIGE UND 
KAVITATIONSFREIE 
ENTLEERUNG  von 
Tank- und Kesselwagen 
ist eine anspruchsvolle 
Aufgabe. Technische 
Herausforderungen bei 
der Förderung bieten 
oft Medien mit hohen 
Sicherheits- und 
Umweltschutz-
bestimmungen. 

competence in lifting technology

haacon - passt einfach!
Individuelle Industriequalität

Wenn Sie auf Beratung, 
hohen Qualitätsstandard

und Service nicht verzichten 
wollen: 

haacon hebetechnik gmbh

made in germany since 1872

Kompetenz in der Hebetechnik

haacon hebetechnik gmbh
D-97896 Freudenberg a. Main
Tel.     +49 (0) 9375 84-0
Mobil: +43 (0) 664 16 23 917
Fax    +49 (0) 9375 84-66
haaconaustria@haacon.com
www.haacon.com
haaconaustria@haacon.com

Zahnstangenwinden

Schützzüge

Krane

ZahnstangenwindenZahnstangenwindenZahnstangenwinden

http://linkedIn.haacon.com
http://xing.haacon.com

DIE WOHL QUALITATIV HOCHWERTIGSTE 
& LEISTUNGSSTÄRKSTEN

„SERIEN“ - ELEKTROSEILWINDEN AUF DEM 
MARKT!

36 „DIGITALISIERUNG 
IST NICHTS NEUES“

O.Univ.-Prof. em. Dr.-Ing. 
Helmut Jaberg blickt auf 

25 Jahre Pumpen-Praktiker-
konferenz zurück und spricht 

über aktuelle Herausforderungen 
für Pumpenanbieter. 
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KURZMELDUNGEN

➲ Ausgezeichnet 
Die FAZ-Gruppe hat 20.000 Unternehmen 
anhand von Social-Einträgen analysiert. 
Management, Wirtschaftlichkeit und 
Nachhaltigkeit standen am Prüfstand. Die 
Harting Technologiegruppe wurde in 
ihrer Sparte in zwei Kategorien ausge-
zeichnet – „Exzellente Nachhaltigkeit 
2021“ und „Höchst vertrauenswürdige 
Unternehmen 2021“.  
www.harting.com

➲ Neuer Termin
Bessere Planbarkeit ist der Grund für 
die aktuell verkündete Verschiebung der 
Hannover Messe. Sie wird auf 30. Mai 
bis 2. Juni verlegt.
https://www.hannovermesse.de/ 

➲ Neue Partnerschaft
Etec Automatisierungstechnik ist ab sofort 
neuer Systempartner von Pilz. Damit 
kann das Tiroler Unternehmen zertifiziert 
unabhängig die komplette Palette an Pro-
dukten und Systemen von Pilz anbieten. 
Im Gegenzug profitiert man dort von der 
Erfahrung und den Ressourcen von Etec 
im Bereich Systemintegration.
www.pilz.at 

➲ Neubesetzung
Zu einer Neuformation der Konzernleitung 
kommt es 2022 bei der Bossard-Gruppe. 
Beat Grob, CEO Zentraleuropa und Mitglied 
der Konzernleitung verlässt Ende April nach 
15 Jahren das Schweizer Unternehmen. 
Die Region wird danach von Group CEO
Daniel Bossard in Doppelfunktion geleitet.
www.bossard.com

➲ Neuer Standort
Mit Jahresbeginn ist die Belegschaft von 
sera Technology Austria an einen 
neuen Standort in St. Marienkirchen bei 
Schärding übersiedelt. Dort befindet 
sich der Vertrieb von Dosierpumpen und 
-anlagen, Kreiselpumpen, Druckluftmem-
branpumpen, Düsen und Hochdrucktech-
nik und auch eine eigene Produktion. So 
werden am oö. Standort eigene Hoch-
druckaggregate gebaut, die von der ge-
samten sera-Gruppe vertrieben werden.
www.sera-web.com 

Faulhaber

NEUE FÜHRUNG

Abel

FOLGEAUFTRAG Ende 2021 erhielt die Firma Abel von 
der Salinen Austria AG den Auftrag zur 
Lieferung einer vierfach wirkenden Kol-
benmembranpumpe HMQ. Das österrei-
chische Bergbau-Unternehmen hat damit 
einen Folgeauftrag erteilt, der auch eine 
IoT-Lösung beinhaltet. Betriebsdaten wer-
den erfasst und zur Optimierung verarbei-
tet. Mit dem digitalen Monitoringsystem 
Abel Smart Pump Assistant sind jederzeit 
vollständige Informationen zum Zustand 
der Pumpen verfügbar, inkl. Warnmeldun-
gen bei Parameterüberschreitungen.   ✱

www.abelpumps.com

nieren. Sie werden mit Cyberattacken 
konfrontiert und Lösungen für den Ernst-
fall werden aufgezeigt. 
Die enge Forschungszusammenarbeit mit 
der FH Salzburg hat bereits zahlreiche 
Innovationen und Initiativen hervorge-
bracht. Gemeinsam will man Salzburg als 
IT-Standort etablieren.  ✱

www.copadata.com

www.abelpumps.comwww.abelpumps.com

nieren. Sie werden mit Cyberattacken 

Copa-Data

ZUSAMMEN FORSCHEN 
Die Fachhochschule Salzburg und Digital 
Factory an der FH Vorarlberg werden 
Goldpartner von Copa-Data. Das Salz-
burger IT-Unternehmen setzt intensiv auf 
Partnerschaften mit Wirtschaft und For-
schung. Die Schwerpunkte der Digital 
Factory Vorarlberg liegen im Bereich 
Cloud Manufacturing, Data Analytics 
und Cybersecurity. In einer Cyber Range 
können Unternehmen Cybersecurity trai-

Karl Faulhaber (Mitte), 
Dr. Udo Haberland, Lutz 

Braun, Markus Dietz, 
Hubert Renner (hintere 

Reihe von links)

Ins 75. Jubiläum startet Antriebsspezialist 
Faulhaber mit einer neuen Führungsstruk-
tur. Die bisherigen Geschäftsführer, Dr. 
Thomas Bertolini und Gert Frech-Walter, 
übergeben altersbedingt die Verantwortung 
an das neue fünfköpfi ge Führungsteam um 
Karl Faulhaber.  Mit dem Wechsel wurde 
die Geschäftsführung breiter aufgestellt. 
Neben Karl Faulhaber, der für die Berei-
che Sales und Marketing verantwortlich 

ist, sind künftig Hubert Renner (Order Ma-
nagement), Markus Dietz (Finance, Cont-
rolling), Lutz Braun (HR, Legal) sowie Dr. 
Udo Haberland (R&D, Innovation) mit der 
Führung des Familienunternehmens beauf-
tragt. Mit Karl Faulhaber übernimmt bereits 
die dritte Generation der Gründerfamilie im 
Unternehmen Verantwortung.  ✱

www.faulhaber.com
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„Technologie alleine reicht für die Fabrik  
der Zukunft nicht“, so Dipl.-Ing. (FH) Rainer  
Ostermann, Geschäftsführer von Festo 
Österreich. In der Ausbildung müssen in-
novative Lernsysteme zum Einsatz kom-
men, die den Technologien in der Industrie 
nachempfunden sind. Aus diesem Gedan-
ken heraus hat Festo Didactic ein Cyber-

Physical Lab am Wifi Dornbirn realisiert 
mit dem unterschiedlichste industrielle 
Aufgabenstellungen und Szenarien – vom 
einzelnen Transferband bis hin zur kom-
pletten Produktionsanlage mit verschiede-
nen Modulen und Arbeitsplätzen – simu-
liert werden. Auf insgesamt rund 150 m2 
kommen neben dem CP-Lab unter ande-
rem das Manufacturing Execution System 
MES4, MPS Robotik-Stationen, der mul-
timediale Lernbegleiter Tec2Screen, die 
3D-Simulation Ciros und Festo LX zum 
Einsatz. Von der Elektro-, Steuerungs- 
und Digitaltechnik über Mechatronik und 
Robotertechnik bis hin zur SPS-Program-
mierung werden am Wifi Dornbirn ab so-
fort Kurs-Angebote mit Praxis-Einheiten 
in der „Digitalen Lernfabrik“ angeboten. 
Auch facheinschlägige Lehrabschlussprü-
fungen werden nun auf der neuen Anlage 
abgenommen.  ✱

www.festo.at/didactic

Festo

LERNEN 4.0 AM WIFI DORNBIRN Pumps & Valves

NACH DER MESSE  
IST VOR DER MESSE
Gerade erst ist in Zürich die dritte 
Ausgabe der Pumps & Valves 
zu Ende gegangen, und schon 
gibt es einen Ausblick auf den 
nächsten Termin. Am 15. und 16. 
Februar 2023 wird Zürich wieder 
zum Treffpunkt der Branche für 
Pumpensysteme, Ventile, An-
triebstechnik, Industriearmaturen, 
Anlagentechnik, Dichtungen, 
Dichtungssysteme, Filter, Filter-
systeme und Rohrleitungen. Wer 
nicht so lange warten will: Die 
deutsche Messeausgabe der 
Pumps & Valves gastiert bereits 
am 22.+23. Juni in Dortmund.  ✱

www.pumps-valves.ch  
https://www.pumpsvalves- 
dortmund.de/

Starker Partner für Pumpen- und 
Hygienetechnik. Hygiene ist bei allen Prozessen 

in der Lebensmittelindustrie ein unerlässlicher Faktor. Unser 

Wissen über Pumpen gebündelt mit unseren Fluid-Handling-

Systemen bieten Pumpenlösungen mit höchster Zuverläs-

sigkeit und einem Höchstgrad an Hygiene, für schonende 

Produktbehandlung und chemische Beständigkeit.

AxFlow | Tuma bietet jetzt eine noch größere Auswahl an Top 

Marken im Bereich der Pumpen- und Hygienetechnik.

Member of AxFlow Group

www.axfl ow.at | www.tumapumpen.at
Tel. +43 316 68 35 09-0 | +43 1 914 93 40

SPECK Flüssigkeitsring-
Vakuumpumpe 

Type VG-95

DVP Drehschieber-
Vakuumpumpe 

APV
Zentrifugalpumpe 

W+ Serie
WAUKESHA

Kreiskolbenpumpe
Universal 2 Serie

All unsere Fluid-Handling-Lösungen fi nden Sie unter 
www.axfl ow.at und www.tumapumpen.at.
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KURZMELDUNGEN

➲ Metav verschoben
Die Internationale Messe für Technologi-
en der Metallbearbeitung, wird von März 
auf Juni 2022 verschoben. Der spätere 
Termin (21. bis 24. Juni) findet bei 
einer breiten Mehrheit der Aussteller 
Zustimmung. „Für uns stehen Aussteller 
und Gäste immer an erster Stelle,“ betont 
Martin Göbel, Abteilungsleiter Messen 
beim VDW. 
www.metav.de

➲ Praktikerkonferenz Graz 
Pumpen in der Verfahrenstechnik
stehen bereits zum 26. Mal im Fokus der 
Praktikerkonferenz in Graz. Gastgeber 
Prof. Dr. Jaberg geht heuer terminlich auf 
Nummer sicher und verlegt den Termin 
auf Herbst – von 12. bis 14. Septem-
ber 2022. Vortragende und Teilnehmer 
tauschen Erfahrungen und Wissen um zu-
kunftsweisende Entwicklungen in Bezug 
auf Bau, Einsatz oder Trouble-Shooting 
von Pumpen aus. Call for Papers: 
Tagungsbeiträge können bis Ende Februar 
eingereicht werden. 
www.praktiker-konferenz.com 

➲ Sicherheitshalber
Auch die Euroguss 2022 muss aufgrund 
des dynamischen Infektionsgeschehens 
auf einen neuen Termin gelegt werden. 
Nun findet die Fachmesse für Druckguss-
technik, Prozesse und Produkte von 
8. bis 10. Juni 2022 im Messezentrum 
Nürnberg statt. Die Verschiebung ist in 
enger Abstimmung mit den Ausstellern, 
Partnern und Verbänden entschieden 
worden.  
www.euroguss.de

➲ Vorverlegt
Früher als gewohnt findet heuer die Mes-
se SPS in Nürnberg statt. Die Fachmesse 
für smarte und digitale Automatisierung 
wird um zwei Wochen – auf 8.-10. 
November vorverlegt. 
Martin Roschkowski, Präsident von 
Veranstalter Mesago spricht von einer 
höheren Planungssicherheit für Aussteller 
und Organisatoren. 
www.sps-messe.de

Logimat

NEUER TERMIN

Die Logimat, Internationale Fach-
messe für Intralogistik-Lösungen 
und Prozessmanagement be-
kommt einen neuen Termin und 
geht von 31. Mai bis 2. Juni 2022 
in Stuttgart über die Bühne. 
Der Veranstalter Euroexpo geht 
damit auf Nummer sicher: „Die 
Aussteller wünschen sich eine 
Präsenzveranstaltung,“ so 
Michael Ruchty, Messeleiter der 
Logimat Stuttgart. Bis dahin soll 
die Plattform Logimat.digital den 
Besuchern die Wartezeit ver-
kürzen.   ✱

www.logimat-messe.de
www.logimat.digital

KSB

150 JAHRE 
2021 war für KSB ein besonderes Jahr: 
Unter dem Motto „People. Passion. Per-
formance.“ begann für den international 
führenden Pumpen- und Armaturenher-
steller am 18. 9. 2021 sein Jubiläumsjahr 
zum 150-jährigen Bestehen. „Es sind die 
Mitarbeiter, auf die es ankommt. Ihre 
Leidenschaft und ihre Fachkenntnis bei 
dem, was sie tun, das macht den Unter-
schied bei unseren Kunden“, sagt Dr. 
Stephan Timmermann, Sprecher der 
KSB-Geschäftsleitung.
1871 von Johannes Klein, Friedrich 
Schanzlin und Jakob Becker in Fran-
kenthal als 12-Mann-Betrieb gegründet, 
hat sich das Unternehmen bis heute zu 
einem weltumspannenden Unternehmen 
mit mehr als 15.000 Mitarbeitern, 27 
Produktionsstandorten, Gesellschaften 
und Vertretungen in 100 Ländern sowie 
einem Umsatz von 2,2 Milliarden Euro 
entwickelt.
In der Unternehmensgeschichte setz-
te KSB vor allem technische Maßstäbe. 
Die 1935 in den Markt eingeführte Eta-
Baureihe ist immer noch das Leitprodukt 
in ihrer Klasse und gilt als Mutter aller 
Normpumpen.
Ein weiteres Beispiel ist die Chemie-
normpumpe CPK und die Nachfolgebau-
reihe Mega-CPK. Sie gehört zu den am 
meisten eingesetzten Chemienormpum-
pen weltweit. Ein wichtiger Erfolgsfak-
tor ist im weltweiten Geschäft die Ser-
vicemarke KSB SupremeServ, mit der 
das Unternehmen Ersatzteile, innovative 
Dienstleistungen sowie Wartungs- und 
Reparaturarbeiten bietet.
Aufgrund der Corona-Pandemie wur-
den die Feierlichkeiten auf 2022 ver-
schoben.  ✱

www.ksb.com
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Grundfos 

BESTES DESIGN
Beim German Design Award 2021 ist 
die Magna3 von Grundfos als Sieger in 
der Kategorie „Excellent Product Design 
– Energy“ ausgezeichnet worden. Die 
internationale Jury würdigt diese Um-
wälzpumpe damit als wegweisend bei 
Umweltverträglichkeit, Bedienkonzept 
und Funktionalität.
Die Magna3 erreicht nach Herstelleran-
gaben „höchste Wirkungsgrade und einen 
Energie-Effi zienz-Index (EEI) noch unter 
dem von der EU als „Best-in-class“-Wert 

gesetzten Bench-
mark von 0,20. 
Grund dafür sind 
ein hocheffi zienter 
Permanentmagnet-
Motor, die konse-
quente Optimie-
rung der Hydraulik 
mit Hilfe von 3D-
Simulationen und 
eine intelligen-
te Regelung mit 
AutoAdapt-Betrieb. 
Darüber hinaus 
ist die Pumpe mit 
zahlreichen Zusatz- 

und Assistenzfunktionen ausgestattet und 
bietet mit der optionalen Fernbedienlö-
sung GO Remote die Möglichkeit, Ein-
stellungen komfortabel per Smartphone 
vorzunehmen und zu überwachen. 
 „Die Auszeichnung mit dem German 
Design Award ist eine besondere Aner-
kennung für eine unserer wichtigsten 
Produktlinien, die sich für eine Vielzahl 
von Einsatzbereichen und Anforderungen 
eignet“, sagt Markus Henning, Vertriebs-
direktor Handel, Handwerk und Gebäude-
technik D-A bei Grundfos. ✱

www.grundfos.de 

DIE MACHT 
DES REGELNS

Vertreter der wegweisenden 
Spezialkreiselpumpen 
aus der Sammlung Bungartz, 
Fertigung in Serie

Das hochkarätige Werk greift 
auf meisterhafte Weise 
die aktuelle Bewegung rein 
autonomen Handelns auf. 

Denn die trockenlaufsichere 
Kreiselpumpe VAN regelt sich 
selbst, ohne fremdes Zutun. 
Sie arbeitet kavitationsfrei, 
was ihre Faszination erhöht. 
Beim Kontakt mit toxischen 
Medien entfaltet sie ihr ganzes 
Potential. 

Eine Zierde für so manche 
Firma!

Mehr unter +49 211 577905 - 0 
und im Internet: 
www.bungartz.de/meisterwerke5

Besuchen Sie uns 
auf der ACHEMA 2022, 
Halle 8, Stand C 1

Palette an Anwendungen in unterschiedli-
chen Märkten, darunter Verpackungen für 
frisches Obst, Lebensmittel, langlebige 
Konsumgüter, Spielzeug und 3D-Druck. 
Neben der Produktionsanlage in Thailand 
plant das Unternehmen eine zweite Anla-
ge in Grandpuits (Frankreich). 
Luminy PLA-Harze von TotalEnergies 
Corbion sind biobasiert und werden aus 
jährlich nachwachsenden Rohstoffen her-
gestellt, die im Vergleich zu vielen her-
kömmlichen Kunststoffen eine geringere 
CO2-Bilanz aufweisen. Am Ende ihrer 
Nutzungsdauer können PLA-Produkte 
mechanisch oder chemisch recycelt wer-
den. Und: TotalEnergies Corbion hat kürz-
lich die Markteinführung von Luminy®

 rPLA bekannt gegeben: das weltweit ers-
te kommerziell erhältliche Produkt aus 
chemisch recyceltem Biokunststoff.  ✱

https://www.total-corbion.com/

dem von der EU als „Best-in-class“-Wert www.grundfos.de 

Palette an Anwendungen in unterschiedli-

TotalEnergies Corbion

JOINT VENTURE 
Total Corbion PLA wird in den kommen-
den Monaten in TotalEnergies Corbion 
übergehen und neben einem neuen Fir-
men-namen auch ein neues Logo einfüh-
ren. TotalEnergies Corbion ist ein 50/50-
Joint Venture zwischen TotalEnergies 
und Corbion. Schrittweise wird die neue 

Markenidentität eingeführt. Das Unter-
nehmen profi tiert von der wachsenden 
Nachfrage des Marktes nach PLA. Die 
biologisch abbaubaren und kompostier-
baren Eigenschaften von PLA machen 
es zum Material der Wahl für eine breite 
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B
esonders die chemische Industrie stellt hohe 
Ansprüche an Pumpen, die in Anlagen eingesetzt 
werden. Aggressive Medien, hohe Temperaturen 
und Drucke fordern eine exakt an die Bedingungen 

angepasste Anlage. Die hohen Sicherheitsanforderungen bei der 
Förderung von kritischen, umweltgefährdenden, giftigen oder 
brennbaren Flüssigkeiten kommen noch hinzu – bei gleichzeitig 
hoher Effi zienz. Ein Team von Experten bei Hennlich beschäf-
tigt sich seit über 60 Jahren mit genau diesen Themen. Chemie-
pumpen von Schmitt sind Kreiselpumpen, die für derart harte 

COVERSTORY | Hennlich

BEI KOMPLEXEN 
ANWENDUNGEN 

HERZSTÜCK

Chemieanlagen sind sehr komplex. Für einen sicheren Betrieb ist ein zuverlässiges 
Zusammenspiel aller Komponenten essenziell. Die Chemiepumpe als Herzstück 

spielt hierbei eine entscheidende Rolle. 

Einsätze in der Chemischen Industrie ausgelegt sind. Sie sind 
langlebig und zudem wartungsarm. 
Diese Pumpen fi nden ihre Anwendung zum Beispiel im Bereich 
der Galvanik in Abluftwäschern oder als Umwälzpumpen für 
Beizbäder. Anwendungen als Versorgungspumpen für Säuren 
und Laugen, aber auch Heißwasser und Abwässer zählen zu den 
Einsatzgebieten dieser Kreiselpumpen. Da Abwässer in Indus-
triebetrieben oft aggressiver als bei kommunalen Anlagen sind, 
werden aufgrund der Materialbeständigkeit vor allem Chemie-
Kreiselpumpen eingesetzt.  
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Das Multitalent. Das Besondere an der neuen Baureihe SMP 
ist, dass sie zum Einsatz kommt, wenn die Prozesse eine tro-
cken selbstansaugende Pumpe erfordern. Diese Pumpe ist da-
für konzipiert, um Medien aus einem tiefer gelegenen Behälter 
anzusaugen. Dies ist notwendig, wenn eine normalsaugende 
Kreiselpumpe nicht neben oder unter dem Behälter platziert 
werden kann und daher keinen automatischen Zulauf des För-
dermediums hat. Durch die Magnetkupplung ist sie auch völlig 
leckagefrei und erzeugt keine Abriebe, die ins Medium gelangen 
können.  >>

Jänner 2022 MM | 11

Für hohen Druck und geringe Fördermengen. Oft wer-
den bei kritischen Förderhöhen klassische Verdrängerpumpen 
eingesetzt. Der Mehrwert der P-Baureihe besteht darin, dass sie 
auch mit einem herausfordernden Betriebspunkt sehr gut zu-
rechtkommt – bei einer pulsationsfreien Förderung. 
Die Peripheralradpumpe ist eine Mischung aus einer Verdrän-
gerpumpe und einer Zentrifugalpumpe und vereint in perfekter 
Weise beide Eigenschaften in einer Pumpe. Sie schafft dadurch 
einen Leistungsbereich, welcher sonst nur schwer abzudecken 
wäre – ideal für hohe Drücke bei geringer Fördermenge und bei 
gleichzeitiger Pulsationsfreiheit. 
Auch mit Gasen im Medium kommt diese Pumpe besser zu-
recht. Die neue P-Baureihe erschließt Möglichkeiten, um her-
ausfordernde Einsatzgebiete in der Chemischen Industrie mit 
den bewährten Vorteilen einer klassischen magnetgekuppelten 
Kreiselpumpe abzudecken. 

Trocken selbstansaugende 
Kreiselpumpe der 
SMP-Baureihe

Peripheralradpumpe 
P140 
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Kompetente und persönliche Beratung. Neben den oben 
erwähnten Baureihen hat Hennlich auch Schmitt-Eintauchpum-
pen sowie gleitringgedichtete Ausführungen im Produktsortiment.  
Die Auswahl der richtigen Pumpe ist für ein wirtschaftliches und 
langfristig funktionierendes System entscheidend. Mit mehr als 
60 Jahren Erfahrung und einem breiten 
Produktprogramm kann Hennlich 
auf jede Anforderung individu-
ell eingehen. Die Pumpen sind 
am neuesten Stand der Tech-
nik und mit energiesparenden 
Motoren ausgestattet.  ✱

www.hennlich.at

Setzt Standards. Die Baureihe MPN ist eine der bewährtes-
ten Kunststoff-Magnetkreiselpumpen auf dem Markt. Seit Jahr-
zehnten kontinuierlich weiterentwickelt, sind inzwischen zehn-
tausende MPN im industriellen Einsatz. Die Motorkraft wird 
berührungslos und verschleißfrei über eine Magnetkupplung 
übertragen und garantiert einen leckagefreien, reibungslosen 
Betrieb. Den Großteil aller Pumpprozesse kann man mit dieser 
Baureihe abdecken. 

12 | MM Jänner 2022

COVERSTORY | Hennlich

„ RICHTIG EFFIZIENT IN ALLEN GESICHTS-
PUNKTEN IST DIE PUMPE, DIE OPTIMAL 
AUF DEN JEWEILIGEN ANWENDUNGSFALL 
AUSGELEGT WURDE.“ 

Stefan Knonbauer, Pumpentechniker bei Hennlich 

Produktprogramm kann Hennlich 
auf jede Anforderung individu-
ell eingehen. Die Pumpen sind 
am neuesten Stand der Tech-
nik und mit energiesparenden 

✱

AUF DEN JEWEILIGEN ANWENDUNGSFALL 

Pumpentechniker bei Hennlich 

Kunststoff-Magnetkreiselpumpe 
der MPN-Baureihe

Einsatzgebiete verschiedener Baureihen von Pumpen

mm1 10-12 Coverstory Hennlich.indd   12mm1 10-12 Coverstory Hennlich.indd   12 23.01.22   18:2223.01.22   18:22



Jänner 2022 MM | 13

PUMPENSPECIAL | Membranpumpen 

Alles im Blick. Die Anlage läuft im Dauerbetrieb und wird da-
bei vollautomatisch und mit mehreren Kameras kontrolliert. Die 
Betriebsparameter können sowohl vor Ort als auch per Mobil-
telefon über eine App gesteuert und überwacht werden.  ✱

www.abelpumps.com

Die Entwicklung und Umsetzung innovativer Entsorgungstech-
nologien für nachhaltigen Umweltschutz ist das Kerngeschäft 
von der [k]nord GmbH. Dabei liegt das Leistungsspektrum des 
Unternehmens mit Sitz in Ganderkesee (Niedersachsen) in den 
Bereichen Entsorgung und Umwelttechnik, Lärmschutz sowie 
Logistik. 
Eine neu erbaute Entsorgungsanlage für mineralische und 
teilweise auch organische Bohrschlämme befi ndet sich neben 
dem Kompostwerk. Der Bohrschlamm mit 15-20 % TS-Gehalt 
(Anm.: Trockensubstanz-Gehalt) wird von Tanklastern über 
ein Siebsystem (Sand und Steine werden ausgesiebt) in acht 
Vorlagebehälter mit Rührwerken gepumpt. 
Für jede Charge wird im Labor die geeignete Konditionie-
rungsmethode ermittelt, um einen optimalen Filterkuchen zu 
erhalten. Die Füllzeit sowie auch die Press-Zeit beträgt ca. 
1 Stunde, sodass nach 2 Stunden der Filterkuchen mit einem 
TS-Gehalt von bis zu 80 % in die darunter befi ndlichen Mulden-
container fallen kann. Das Gewicht des Kuchens beträgt pro 
Charge ca. 2,7 Tonnen. 

Aufgabenstellung. Im 24/7-Betrieb werden zwei Membran-
fi lterpressen mit vier Abel-Kompaktmembranpumpen des Typs 
CM-G-C262 beschickt – jede mit einer Förderleistung von 
10 m³/h. Die CM-Pumpen haben die Aufgabe, die Pressen zu-
verlässig und schnell mit den abrasiven Schlämmen zu füllen. 
Ab einem Druck von ca. 8-9 bar übernehmen die Membranfi l-
terpressen selbst die weitere Entwässerung der Schlämme bis 
ca. 13 bar.

Geringer Energiebedarf. Natürlich hat man vor dem Ein-
satz der Abel-Pumpen auch andere Lösungen getestet. Beim 
testweisen Einsatz eines anderen Pumpentyps mit Druckluftan-
trieb erwies sich der Energieverbrauch allerdings als zu hoch. 
Schon nach kurzer Zeit war durch den Einsatz der Abel-CM-
Pumpen deutlich zu erkennen, dass der Energieverbrauch der 
Anlage insgesamt sehr gering ist. Im Jahr 2020 konnten bei der 
[k]nord GmbH mit einem Stromverbrauch von 22.000 kWh laut 
eigenen Aussagen 20.000 Tonnen Schlamm verarbeitet werden, 
das bedeutet nur 1,1 kWh/t an Stromkosten.

Einsatz der Abel-Kompaktmembranpumpe bei 
der Filterpressenbeschickung der [k]nord GmbH 
in Niedersachsen.

Filterkuchen mit 
einem TS-Gehalt 
von bis zu 80 %.

Zwei Membranfilterpressen werden 
im 24/7–Betrieb mit vier Abel-Pumpen 
beschickt.

JESSBERGER GmbH

Jägerweg 5–7
D-85521 Ottobrunn
Tel.: +49 (0) 89 - 66 66 33 400
Fax: +49 (0) 89 - 66 66 33 411
info@jesspumpen.de
www.jesspumpen.de

	Fasspumpen
	Handpumpen
	Exzenterschneckenpumpen
	Dickstoffdosierpumpen 
	Membranpumpen
	Kreiselpumpen 
	Druckluftpumpen 
	Abfüllanlagen

      
PUMPEN

leistungsstarke&robuste

Exzenterschneckenpumpen
Dickstoffdosierpumpen 

PUMPEN
leistungsstarke

Exzenterschneckenpumpen
Dickstoffdosierpumpen 

PUMPEN
leistungsstarke

+49 (0) 89 - 66 66 33 400
+49 (0) 89 - 66 66 33 411
+49 (0) 89 - 66 66 33 400
+49 (0) 89 - 66 66 33 411
+49 (0) 89 - 66 66 33 400

Abel

ENERGIESPAREND GEPUMPT
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S
peziell für diese Aufgabe entwickelte Verder die Packo 
CRP-Pumpen. Diese CIP-Return-Pumpen (oder auch 
CIP-Rückführpumpen) sind in der Lage, mit plötzlichen 
Luftblasen oder gar nur Luft in der Saugleitung zurecht 

zu kommen. Das bedeutet, dass sie keinen Schaden nehmen, wenn 
die Saugleitung auch Luft führt oder nur Luft beinhaltet. Zusätzlich 
bauen CRP-Pumpen erneut Förderleistung auf, sobald wieder aus-
reichend Flüssigkeit in der Saugseite vorhanden ist.

Aufs Pumpendesign kommt‘s an. Der Grund, warum diese 
Pumpen mit der großen Menge an Luft kein Problem haben, liegt 
in deren besonderem Design. Der Druckstutzen wurde im Ver-
gleich zu anderen Kreiselpumpen vergrößert, um die Luft besser 
entweichen zu lassen. Direkt über diesem ist horizontal ein großer 
Entspannungsbehälter angeordnet. Die CRP-Pumpen fördern das 
Medium-Luft-Gemisch in diesen Entspannungsbehälter, welcher 
den Auslass in die Druckleitung an der Oberseite hat.
Im Extremfall steht an der Saugseite der Pumpe nur eine Luftblase, 
aber kein Medium an. Durch diesen Umstand bricht der Druck im 
System kurzfristig zusammen und das Medium im Entspannungs-
behälter kann über einen separaten Bypass in das Spiralgehäuse 
der Pumpe zurückfl ießen. Der Sinn dieser Rückführung ist, dass 

das Pumpengehäuse immer angefüllt und somit die Wirkung der 
Kreiselpumpe aufrecht erhalten bleibt. Zusätzlich wird hierdurch 
ein Trockenlauf verhindert und die Pumpe nimmt keinen Schaden.

Effizient und kostensparend. Durch den Einsatz einer 
Packo CRP-Pumpe konnte bei einer namhaften Brauerei in Slo-
wenien der gesamte CIP-Prozess effi zienter und kostensparender 
gemacht werden. Bei diesem Kunden wurden die Tanks mittels 
Sprühkopf gereinigt und mussten nach der Reinigung entleert 
werden. Für das Entleeren verwendete der Kunde eine mehrstufi -
ge Kreiselpumpe. Durch diese Pumpentype musste ein umständ-
licher Start-Stop-Betrieb mit Niveauschaltern gefahren werden, 
damit die Kreiselpumpe keine Luft saugte.
Jedoch blieb durch diese Betriebsart immer eine Restmenge der 
Flüssigkeit im Tank und durch das steigende und fallende Niveau 
setzten sich an der Behälterwand immer Schmutzpartikel ab. Dies 
ist jedoch mikrobiologisch äußerst problematisch und zeigt, dass 
die Reinigung nicht optimal durchgeführt wurde, da die einge-
setzte Pumpe nicht optimal für den Einsatz geeignet war.

PUMPENSPECIAL | Kreiselpumpen 

Systemschema: CIP = Clean In Place | CRP = CIP Return Pump

das Pumpengehäuse immer angefüllt und somit die Wirkung der 

S
peziell für diese Aufgabe entwickelte Verder die Packo 

das Pumpengehäuse immer angefüllt und somit die Wirkung der 
Kreiselpumpe aufrecht erhalten bleibt. Zusätzlich wird hierdurch 
ein Trockenlauf verhindert und die Pumpe nimmt keinen Schaden.

Effizient und kostensparend. 
Packo CRP-Pumpe
wenien der gesamte CIP-Prozess effi zienter und kostensparender 
gemacht werden. Bei diesem Kunden wurden die Tanks mittels 
Sprühkopf gereinigt und mussten nach der Reinigung entleert 
werden. Für das Entleeren verwendete der Kunde eine mehrstufi -
ge Kreiselpumpe. Durch diese Pumpentype musste ein umständ-
licher Start-Stop-Betrieb mit Niveauschaltern gefahren werden, 
damit die Kreiselpumpe keine Luft saugte.
Jedoch blieb durch diese Betriebsart immer eine Restmenge der 
Flüssigkeit im Tank und durch das steigende und fallende Niveau 
setzten sich an der Behälterwand immer Schmutzpartikel ab. Dies 
ist jedoch mikrobiologisch äußerst problematisch und zeigt, dass 
die Reinigung nicht optimal durchgeführt wurde, da die einge-
setzte Pumpe nicht optimal für den Einsatz geeignet war.

Das Reinigen von Tanks ist in der Lebensmittel- 
und Pharma-Industrie ein regelmäßig durchge-
führter Prozess. Bei diesem Vorgang muss das 
zum Spülen verwendete CIP-Reinigungsmittel 
restlos aus dem zu reinigenden Tank abgepumpt 
und z.B. in einen CIP-Tank rückgeführt werden.

TECHNISCHE DATEN
Medienberührte Bauteile
Max. Förderleistung
Max. Förderhöhe
Max. Temperatur
Max. Einlassdruck

1.4404, elektropoliert
150 m³/h
75 mWS
140 °C
13 bar

Packo CRP-Pumpen gibt es bis 
zu 150 m³/h Förderleistung. 
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Speziell entwickelte 
Packo CRP-Pumpe für 

CIP-Anwendungen.

Das Reinigen von Tanks ist in der Lebensmittel- 

PROBLEMLOSE 
TANKENTLEERUNG
IM CIP-PROZESS
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Eingespart. Seitdem die mehrstufi ge Kreiselpumpe durch eine Packo CRP-Pumpe 
ersetzt wurde, kann die Reinigung zeitgleich mit der Entleerung durch die CIP-Rück-
führpumpe durchgeführt werden. Somit wird das Reinigungsmedium sofort abge-
pumpt und auch die Seitenwand wird vollständig gereinigt. Dadurch vermeidet man
mikrobiologische Probleme und spart Zeit. Darüber hinaus wird wesentlich weniger 
Reinigungsmittel benötigt.
Durch die Wahl der korrekten Pumpe kann somit auch unangenehmen Aufwänden 
vorgebeugt werden, welche sogar mehrmals in einem Durchlauf auftreten können. 
Für solche Aufgaben empfi ehlt sich der Einsatz einer Packo CRP-Pumpe, um folgen-
de Vorteile zu lukrieren:
•  Im zu reinigenden Tank staut sich die CIP-Flüssigkeit nicht an, da diese sofort und 

vollständig abgesaugt wird. Somit können sich keine Schmutzpartikel an den Tank-
wänden absetzen, wodurch eine optimale Reinigung möglich ist.

•  Die eingesetzte Pumpe nimmt keinen Schaden durch den Trockenlauf, weil größere 
Luftmengen nicht zu einem Ausfall und daraus folgenden Stillstandzeiten führen. 

Weitere Assets von CRP-Pumpen sind der hohe Wirkungsgrad im Vergleich zu her-
kömmlichen Kreiselpumpen, ein niedriger NPSH-Wert (daraus folgend ein minima-
les Kavitationsrisiko) sowie die einfache Installation. ✱

www.verder.at 

Die Produktivität zu verbessern und Pro-
zesse zu optimieren – danach streben 
alle produzierenden Betriebe. Bredel, der 
Weltmarktführer für Schlauchpumpen 
setzt noch einen drauf und strebt nach 
mannloser Produktion mit kurzen Durch-
laufzeiten. Aus diesem Grund hat das 
Unternehmen in eine neue Komplettanla-
ge investiert. Das neue M65-G-Millturn-
Drehfräszentrum von WFL verfügt über 
ein großes Werkzeugmagazin, eine Auto-
matisierungslösung von Promot und ein 
speziell für dieses Projekt entwickeltes 
Spannbackenwechselsystem von Schunk. 
Die Maschine soll bei nur einer bemann-
ten Schicht 120 Stunden pro Woche pro-
duktiv arbeiten. 
Die WFL M65-G hat einen Abstand von 
2.000 mm zwischen Haupt- und Gegen-
spindel. Beide Spindeln haben eine Leis-
tung von 56 kW. Dank der zwei Spindeln 
und der Frässpindel können Werkstücke 

WFL/Bredel

MANNLOSE PUMPEN-PRODUKTION

komplett bearbeitet werden. „Bei diesem 
Projekt haben wir tatsächlich den Schwer-
punkt auf die unbemannte Produktion 
gelegt. Die Produktionszelle holt das 
Material aus dem Lager ab und legt nach 
der Bearbeitung das einsatzfertige Werk-
stück ohne menschliches Eingreifen wie-
der in das Lager zurück,“ erklärt Bertus 
Groteboer, Senior Manufacturing Engineer 
bei Bredel. Das Drehfräszentrum kann 
auch kleine Chargen fl exibel bearbeiten. 
Dadurch konnte die Durchlaufzeit eines 
Satzes von Pumpenteilen von drei Tagen 
auf nur einen Tag verkürzt werden. Nach 
und nach werden alle Programme und 
Komponenten optimiert und von einem 
älteren WFL-Modell auf das neue Bear-
beitungszentrum übertragen. ✱

https://www.wmftg.com/de-at/
range/bredel/ 
www.wfl.at

Das Bredel-
Team vor dem 
neuen Dreh-
fräszentrum 
aus Linz.

Ihre Vorteile
• Gut sichtbare Statusanzeige durch 

großflächige LED-Anzeige

• Volle Diagnosemöglichkeiten dank 
patentierter BERNSTEIN DCD-Technologie

• Reduzierung der Stillstandszeiten 
aufgrund der einfachen Identifizierung 
des Status und der umfangreichen 
DCD-Diagnosedaten

• Einfache Verdrahtung dank integriertem 
M12-Stecker

Einfach. Perfekt. Integrieren:

in das SMART Safety System

NEU

Neue,
innovative 
Sicherheitstechnik

Not-Halt Schalter SEU

BERNSTEIN GmbH Österreich 
Kurze Gasse 3
A-2544 Leobersdorf
Telefon +43 (0) 22 56-620 70
Fax +43 (0) 22 56-626 18
office@bernstein.at
www.bernstein.at
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D
ie Egger Holzwerkstoffe GmbH mit Hauptstandort in 
St. Johann in Tirol ist einer der größten und renom-
miertesten Hersteller von Holzwerkstoffen in Europa. 
8,8 Millionen Kubikmeter Holz werden pro Jahr an 

19 Standorten verarbeitet. Die Gestaltungswünsche für Wohn- 
und Arbeitsräume sind in den vergangenen Jahren deutlich an-
spruchsvoller geworden. Holzprodukte müssen nicht nur robust, 
belastbar und pfl egeleicht sein, sondern auch in Optik und Haptik 
überzeugen. Der Holzbeschichtung kommt dabei eine besonde-
re Bedeutung zu. Sie sorgt für Beständigkeit und ein makelloses 
Oberfl ächenbild. Darüber hinaus spielt auch eine möglichst pro-
zesssichere, ressourcensparende und nachhaltige Produktion eine 
immer wichtigere Rolle. 

Schicht für Schicht. Die Beschichtung von Holzplatten in 
Lackieranlagen besteht aus verschiedenen Verfahrensschritten. 
Bei der Vorlackierung wird zuerst ein Primer aufgetragen und ge-
härtet, bevor das Holzmaterial geschliffen und mit trendgerechten 
Dekoren und Oberfl ächen veredelt wird. Zentraler Bestandteil 
ist dabei die Auftragswalze, mit der ein Medium auf den Holz-
werkstoff aufgetragen wird. Die Flüssigkeitspumpe sorgt dafür, 
dass ein Primer, eine Farbe, ein Lack oder eine Grundierung oben 
zwischen die Auftragswalzen einfl ießt. Da die vorherigen Pum-
pen nicht die gewünschte Standzeit hatten und aufgrund einer hö-
heren Pulsation mitunter kleine Fehler auf den Holzoberfl ächen 
verursachten, die aufwändig behoben werden mussten, wurde in 
moderne Doppelmembranpumpen investiert. 

Präzise und effizient. Mit diesen Pumpen können nahezu alle 
Materialien gefördert werden. Ein großer Vorteil der Doppelmem-

branpumpen ist dabei die effi ziente Technologie, denn diese Pum-
pe verfügt über einen sehr geringen Anlaufdruck von lediglich 0,7 
bar und arbeitet prozesssicher bereits mit 1 bar Druck. Das führt 
mittel- und langfristig zu deutlichen Energieeinsparungen, da bis zu 
50 Prozent weniger Druckluft benötigt wird. Ein weiterer Vorteil ist 
die nachhaltige Nutzung der Materialien. Die Pumpen arbeiten bei 
Auftragswalzen in einem umlaufenden System: Das Medium wird 
zwischen die Auftragswalze und Dosierwalze gepumpt, während 
überfl üssiges Material zurück in den Behälter läuft und wiederver-
wendet wird. Durch das Kreislaufsystem entsteht kein Lackverlust 
und Egger spart nicht nur wertvolles Material, sondern auch Kosten.
Die von Timmer entwickelte Steuerungsventiltechnik ermöglicht 
darüber hinaus eine geringere Pulsation, was für die Prozesse in der 
Holzbeschichtung enorm wichtig ist: „Bei einer hohen Pulsation 
entsteht häufi g ein ungleichmäßiges Lackbild, welches eine Schat-
tenbildung auf dem Holzwerkstoff verursacht“, erklärt Stephan 
Rehker, Technologe Lack bei Egger. Durch die schnellen Umschalt-
zeiten des Ventils und durch das Kurzhubprinzip erzeugt die Pumpe 
eine geringere Pulsation, sodass das Medium gleichmäßig und fein 
durch die Walze fl ießt. Dadurch können bereits minimale Mengen 
in den Prozess eingegeben werden, was bei herkömmlichen Doppel-
membranpumpen nicht der Fall ist. 
Diese Lösung erzielt weitaus weniger Mikroschaum im Lacksys-
tem, der zur Bildung von kleinen Luftbläschen führen kann und da-
durch das Oberfl ächenergebnis verfälscht. 

Stillstand der Pumpe ausgeschlossen. Dafür sorgt ein 
spezielles Keramik-Sprungventil, das besonders verschleißarm 
ist. Sämtliche Ventilplatten im Herzstück der Timmer-Pumpe be-
stehen aus Keramik in Verbindung mit feingeschliffenen Schie-

PUMPENSPECIAL | Membranpumpen 

In der Holzbeschichtung steigen die Anforderungen kontinuierlich – Prozesssicherheit sowie eine 
effiziente und nachhaltige Produktion gewinnen zunehmend an Bedeutung. Dabei sind Doppel-
membranpumpen in Beschichtungsanlagen ein entscheidender Faktor. 

Heute müssen Holzprodukte in 
Optik und Haptik überzeugen und 
die Oberflächen robust, belastbar 
und pflegeleicht sein.
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FÜR EIN OPTIMALES 
OBERFLÄCHENERGEBNIS
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bern aus Hochleistungskunststoffen. Das führt zu einem minima-
len Verschleiß im Ventil selbst. Hinzu kommt der Einsatz eines 
Kurzhub-Prinzips, bei dem die Membran kürzere Hübe ausführt 
und infolgedessen geschont wird. Ein Durchfl usswächter zeigt 
zudem an, wenn kein Lack mehr gepumpt wird – eine kunden-
spezifi sche Funktion speziell für Egger. Auf diese Weise wird das 
Trockenlaufen der Auftragswalze verhindert.  
Und: Die Doppelmembranpumpen von Timmer sind besonders 
wartungsfreundlich und sehr einfach aufgebaut. Da das Ventil 
vom Medium getrennt ist, können die Membranen während einer 
Wartung schnell gewechselt werden, ohne zwangsläufi g das Luft-
ventil mit auszutauschen. Auch der Kugelwechsel und die Rei-
nigung sind besonders einfach. Müssen bestimmte Pumpen zur 
Revision, können sie sehr schnell und unkompliziert ausgebaut 
bzw. demontiert werden. 
Die Oberfl ächenbeschichtung von Holzbauteilen, bei der leis-
tungsstarke Doppelmembranpumpen ein wichtiger Bestandteil 
sind, führte schnell zu den gewünschten Ergebnissen: Die Quali-
tät und Optik der Beschichtungen konnte optimiert und wertvolle 
Ressourcen eingespart werden.  ✱

www.timmer.de
www.egger.com 

Moderne Doppel-
membranpumpen 
sorgen für hoch-
wertige Beschich-
tungen, optimale 
Prozesse und 
Effizienz. 

Durch die schnellen Umschaltzeiten 
des Ventils und durch das Kurzhub-
prinzip erzeugt die Timmer-Pumpe 
eine geringere Pulsation, sodass 
das Medium gleichmäßig durch die 
Auftragswalze fließt.

DIE TIMMER GMBH ...
... mit Sitz in Neuenkirchen (D) ist Hersteller von Produkten 
und Sonderlösungen in den Bereichen Pneumatik, Pumpen, 
Vakuumtechnik und Vakuumhebetechnik. Im Segment der 
Vakuum-Hebetechnik produziert das Unternehmen Vakuum-
heber und Schlauchheber zum Transport schwerer, sperriger 
Lasten. Das 1978 gegründete Unternehmen beschäftigt in 
seinen zwei Werken in Neuenkirchen rund 140 Mitarbeiter.  ✱
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Mehr Intelligenz 
an der Maschine
Beckhoff Many-Core Control 
mit bis zu 36 Prozessorkernen

In modernen Produktionslinien oder Hochleistungsmaschinen werden 
immer mehr Funktionalitäten mit immer kleineren Zykluszeiten imple-
mentiert. Das setzt leistungsstärkere zentrale Steuerungseinheiten voraus. 
Mit dem Industrie-Server C6670 hat Beckhoff eine extrem leistungs-
fähige Maschinensteuerung mit bis zu 36 Prozessorkernen auf den Markt 
gebracht. Effektiv genutzt wird diese immense Rechenleistung durch die 
Automatisierungsplattform TwinCAT 3, die das Potenzial jedes einzelnen 
Kernes konsequent ausschöpft.

Scannen und 
das Leistungs-
potenzial des 
C6670 erleben
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S
chwere Stoffe wie Oleum, Zinktetrachlorid, Schwe-
felsäure oder vorgewärmte Materialien wie Teer oder 
Schweröl aus Behältern und Tanks werden bevorzugt 
mittels eigensicherer Spezialkreiselpumpen gefördert. 

Die selbstregelnden Pumpen aus der Baureihe V-AN sind trocken-
laufsicher, haben einen NPSH-Wert nahe Null und fördern somit 
kavitationsfrei. Eine weitere Gemeinsamkeit vereint die vertikale 
Pumpenfamilie: Die Pumpen werden bei allen trocken aufgestellten 
Bauarten am Boden installiert. Ein spezielles Dichtungskonzept, das 
auf die jeweilige Anwendung abgestimmt ist, unterscheidet die Bau-
arten: VK-AN mit hydrodynamischer Abdichtung und nachgeschal-
teter Stoffbuchse kann auch mit einer doppelten Gleitringdichtung 
oder einer gasgesperrten Lippendichtung eingesetzt werden. Die 
MPCVAN hat eine Magnetkupplung und fl üssigkeitsgeschmierte 
Gleitlager. Wie sich die MPCVAN mit trockenlaufender Magnet-
kupplung im Einsatz bewährt hat, zeigt folgendes Beispiel: Kreisel-
pumpenhersteller Bungartz war Ungewöhnliches gewohnt. Erstaunt 
war man über die Anfrage eines Anlagenbauers für die Deutschen 
Gasrußwerke dennoch. Das mittelständische Unternehmen mit Sitz 
in Dortmund produziert in einem kontrolliert abgestuften Verbren-
nungsprozess jährlich um die 100.000 Tonnen Carbon Black. Ne-
ben den Verstärkerfüllstoffen für die Reifenindustrie werden für die 
Lack-, Farben- und Kunststoffi ndustrie Pigmentruße produziert. 

Problemlösung gesucht. Aus vier Bahnkesselwagen soll mit 
nur einer Pumpe hochviskoser Rußrohstoff gefördert werden. Die-
ser auch als Korkereiöl oder Steinkohlenteer bekannte Stoff hat to-
xische Eigenschaften und ist deshalb gefährlich. Wegen seiner ho-
hen Viskosität bei niedrigen Flammpunkten ist er zudem schwierig 
zu verarbeiten. Deshalb hat der Gesetzgeber eine ATEX-Einstufung 
in Zone 0 dafür vorgesehen.
Zu Anfang forderte der Anlagenbauer mehrere Hersteller zu An-
geboten auf. Bungartz war der einzige Pumpenhersteller, der nicht 
nur bereits realisierte Projekte mit dem schwierigen Medium Teer 
vorweisen konnte. Sie fühlten sich auch in der Lage, die vier Kes-
selwagen mit nur einer Pumpe von Waggon zu Waggon restlos zu 
leeren. Die Fachingenieure waren sich sicher, dass sie mit einer der 
als „Problemlöser“ bekannten Spezialkreiselpumpen auch diese 
ungewöhnliche Aufgabe lösen könnten. 

PUMPENSPECIAL | Kreiselpumpen 

Eine vollständige und kavitationsfreie Entleerung von Tank- und Kesselwagen ist eine anspruchsvolle 
Aufgabe. Technische Herausforderungen bei der Förderung bieten oft Medien, bei denen Sicherheits- 
und Umweltschutzbestimmungen, gesetzliche Vorschriften (z.B. TA-Luft) oder die Explosionsschutz-
richtlinien (ATEX) beachtet bzw. eingehalten werden müssen. 

„ FEHLERQUELLEN DURCH DEN BETRIEB 
VON ZUSATZKOMPONENTEN SIND 
SYSTEMATISCH AUSGESCHLOSSEN.“
Dipl.-Ing. Frank Bungartz in der Fertigungshalle in der Eifel .

ÖKONOMISCHE UND STRESSFREIE 
TANKWAGENENTLEERUNG

Nach Testlauf konnte die 
Entladestation für den 

Betrieb freigegeben werden.
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Innovative Pumpentechnik. Für diesen Fall arbeiteten die 
Bungartz-Ingenieure ein Konzept auf der Basis der magnetgekup-
pelten Pumpe vom Typ MPCV aus. Da alle Pumpen des Herstellers 
als Einzelpumpe oder als Kleinserie bedarfsspezifi sch konstruiert 
und gebaut werden, ist je nach Anwendung der Einsatz unterschied-
licher Pumpen mit den optimalsten Dichtungsvarianten möglich. 
Beispielsweise vereinen sich in der ausgewählten Vertikalpumpe, 
die für extremste Fälle erfolgreich im Einsatz ist, die besonderen 
Eigenschaften der Pumpen vom Typ V-AN mit denen der horizon-
talen MPCHDryRun. Die dauerhaft trockenlaufende Pumpe arbei-
tet ohne Lager in der Förderfl üssigkeit. Durch eine Gasbarriere, die 
aus einer reibungsfrei arbeitenden Drosselbuchse besteht, werden 
die fettgeschmierten Wälzlager vor den Produktdämpfen geschützt. 
Das Wellenspalt-Dichtungskonzept besteht aus mehreren Kompo-
nenten. Zum einen die vollständige hydrodynamische Entlastung 
der Lager- und Dichtungseinheit vom Pumpenförderdruck. Sie 
wird durch Rückenschaufeln und die Gasbarriere erzielt, die das 
Eindringen von Produktdämpfen in die Lagereinheit verhindert. 
Zum anderen die wirbelstromfreie Magnetkupplung, mit der die 
Pumpe hermetisch zur Umgebung abschließt.
Die Lager- und Dichtungseinheit läuft – dank der vertikalen Aus-
richtung der Pumpe – völlig ohne Produktkontakt, sogar bei einem 
Sperrgasausfall. 
Für den Einsatz der Pumpe zur Entleerung der vier Kesselwagen 
wird die Temperatur des Mediums erhöht, um die Viskosität zu 
verringern. Bei einer Betriebstemperatur von ca. 90° ist der Teer 
dann so fl üssig, dass er durch den Unterdruck, der im System 
erzeugt wird, durch das Rohrleitungssystem direkt in den Vorla-
gebehälter fl ießt. Die Entleerung der Kesselwagen erfolgt durch 
Öffnung des Stutzens und durch den Start der Pumpe, die mittig 
zu den Waggons installiert wurde. Unterschiedliche Füllstände 
der Wagen sind dabei bedeutungslos. Es wird immer der nächst-
stehende Wagen entleert. Die Geschwindigkeit des Vorgangs 
nimmt mit dem Abstand der Waggons etwas ab, ohne die restlose 
Entleerung zu beeinträchtigen. 

VERDERAIR DRUCKLUFTMEMBRANPUMPEN
Bis zu 15% weniger Luftverbrauch

Max. Fördermenge 1.200 l/min

Max. Förderdruck 8,6 bar

VERDER GmbH AUSTRIA

Tel.: +43 1 865 10 74-0

offi ce@verder.at www.verderliquids.com

Max. FördermengeMax. Fördermenge 1.200 l/minMax. Fördermenge

Adv_AT_Verderair.indd   1Adv_AT_Verderair.indd   1 04-12-19   09:2604-12-19   09:26

Wirtschaftlichkeit? Geht doch! Die Deutschen Gasruß-
werke verfolgten mit ihrem 4-Waggons-eine-Pumpe-Prinzip ei-
nen wirtschaftlichen Ansatz, der bei den Investitionskosten nicht 
endet. Neben dem Einsatz von nur einer Pumpe zur restlosen 
Entleerung der vier Kesselwagen konnte der Hersteller geringe 
Instandhaltungskosten, langjährige störungsfreie Laufzeiten und 
Standzeiten der Wälzlager von mehr als 5 Jahren im Dauerbetrieb 
nachweisen. Die hohe Eigensicherheit des Pumpentyps erhöht die 
Verfügbarkeit. Zudem können viele Extras, etwa separate Rege-
lungs- und Überwachungseinrichtungen, von Anfang an einge-
spart werden. 
Diese technischen Vorteile reduzieren die Kosten erheblich. „Auf-
grund der sicheren Betriebsweise unserer Spezialkreiselpumpen 
sind keine Zusatzkomponenten notwendig.  Fehlerquellen durch 
den Betrieb dieser Komponenten sind damit systematisch ausge-
schlossen“, erläutert Frank Bungartz, Geschäftsführer des gleich-
namigen Unternehmens. 
Das Anwendungsspektrum der Spezialkreiselpumpen erstreckt 
sich von der Förderung toxischer Abwässer über gefährliche oder 
ausgasende Flüssigkeiten bis hin zu feststoffhaltigen, schlammi-
gen, kristallisierenden oder korrosiven Medien. Auch große Fest-
stoff- und Gasmengen sind zulässig.  ✱

www.bungartz.de 

•  selbstregelnd, selbstentlüftend 
und hermetisch dicht

•  trockenlaufsichere Konstruktion

•  NPSH 0 m, keine Kavitation

•  vollständige Restentleerung 
selbst kleinster Mengen 

•  eigensicher und fehlertolerant 

VORTEILE 
DER MPCVAN
AUF EINEN BLICK:

Gasraum 
bei Betrieb

Gasraum 
bei Stillstand

Gaszufuhr
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F
ür viele Bereiche in Branchen wie Luft- und Raumfahrt 
bis Chemieindustrie erfüllt die Kombination aus Harz 
und verstärkenden Gewebeeinlagen bei richtiger Aus-
wahl der Komponenten fast alle Wünsche der Konst-

rukteure. Der Spezialist R&G Faserverbundstoffe aus Waldenbuch 
bietet daher eine breite Palette an Geweben und Rovings sowie 
Epoxidharzen und Hilfsstoffen wie Trennwachs, Lösungsmitteln 
etc. für alle möglichen Anwendungsfälle. So unterschiedlich wie 
die Anwendungen sind auch die Eigenschaften der Rohstoffe: Die 
Palette reicht vom dünnfl üssigen Lösungsmittel bis hin zur Trenn-
wachsgrundlage, einer fast teerähnlich festen Paste. Spezielle Pum-
penausführungen für sehr viskose Medien haben sich im Betriebs-
alltag beim täglichen, störungsfreien Einsatz bewährt und erlauben 
eine saubere Entnahme auch bei anspruchsvollen Medien.

Viskose Medien sind anspruchsvoll. Sehr zähe Stoffe er-
schweren gleich in zweifacher Hinsicht den Pumpeneinsatz. Zum 
einen muss das Medium erst einmal zur Eintrittsöffnung der Pum-
pe fl ießen, zum anderen darf es in der Pumpe nicht zu Störungen 

führen. Für solch erschwerte Bedingungen mit hochviskosen Me-
dien, die auch kleine Feststoffpartikel als Füllmaterial enthalten 
können, eignen sich besonders Verdrängerpumpen und Druckluft-
Membranpumpen. Doch nicht nur die Bauart spielt eine Rolle. Für 
einen langjährig störungsfreien Betrieb ist die Frage: Wie sind die 
einzelnen Pumpenkomponenten gegeneinander abgedichtet? Wie 
schnell kann eine Pumpe bei Bedarf zerlegt und gereinigt werden? 
Schon kleine Konstruktionsdetails beeinfl ussen damit, wofür sich 
eine Pumpe eignet.

Die richtige Kombination entscheidet. Bei Fassentlee-
rungspumpen sitzt der Motor immer über dem Fass, das eigentli-
che Pumpwerk am Ende des Steigrohres. Die Verbindung beider 
Einheiten übernimmt eine Welle. Als Motor kommen dabei abhän-
gig vom zu fördernden Stoff und der Menge oder ob ein geregel-
ter Betrieb benötigt wird, unterschiedliche Antriebe in Frage. Flux 
bietet hier eine Auswahl von regelbaren Motoren und solchen mit 
fester Drehzahl. Die Motoren gibt es in Kollektor- und Drehstrom-
ausführung oder als bürstenlose Variante für den Dauerbetrieb. 

PUMPENSPECIAL | Anwendung 

Komposit-Werkstoffe werden in vielen Bereichen der Technik verwendet, wenn es darum geht leich-
te, stabile und beliebig formbare Strukturen herzustellen. Die Ausgangsstoffe, also Harze, Härter oder 
Hilfsstoffe wie Trennwachse sind meist sehr dickflüssig bis pastenförmig oder lösemittelhaltig und 
erfordern beim Umgang besondere Aufmerksamkeit. Normale Pumpen für eine halbautomatische 
Abfüllung sind den Anforderungen meist nicht gewachsen. 

Fass- und IBC-Pumpen für 
praktisch alle Medien von 
dünnflüssig bis viskos und 
korrosiv oder entflammbar. 
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PUMPEN FÜR 
HOCHVISKOSE MEDIEN
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Ex-geschützte Modelle und Druckluftmotoren sind ebenfalls im 
Programm. Je nach Pumpenausführung werden auch Getriebemo-
toren eingesetzt. Damit können Medien bis zu einer Viskosität von 
100.000 mPas gefördert werden. Die Antriebe mit Leistungen von 
230 bis 2.000 Watt übertragen ihre Kraft dann über eine Stahlwelle 
auf den Pumpenrotor.

Für kritische Medien und hohen Förderdruck. Bei her-
kömmlichen Pumpen wird die Antriebswelle an der Pumpe oft 
durch Simmerringe oder Gleitringdichtungen zum Medium hin 
abgedichtet. Kritische Medien und hoher Förderdruck, wie er bei 
viskosen Fluiden für eine zügige Förderung nötig ist, belasten diese 
Dichtung. Um das konstruktiv auszuschließen gehen die Pumpenex-
perten bei den Exzenterpumpen einen anderen Weg: ein schnecken-
förmiger Rotor wird exzentrisch in einem als Gegenstück geformten 
Stator geführt. So entstehen bei der Drehung in sich geschlossene 
Hohlräume, in denen das Medium besonders schonend und pulsati-
onsarm kontinuierlich nach oben gefördert wird. Die Saugseite wird 
durch die Exzenterschnecke automatisch abgedichtet. Das Medium 
fl ießt dann ohne weitere Abdichtung zwischen Rohrwand und An-
triebswelle nach oben. Dies ermöglicht einen hohen Druckaufbau, 
unabhängig von der jeweiligen Drehzahl des Motors.
Die Exzenterpumpen eignen sich mit Fördervolumina bis zu 50 l/
min und max. 8 bar Förderdruck bei Pumpenrohrlängen von 700 
bis 1.200 mm für 200-Liter-Fässer bis zu Tanks über 1.000 Liter. 
Für offene 200-Liter-Fässer mit nicht mehr fl ießfähigen Medien 
gibt es das mobile Fassentleerungssystem Viscofl ux. Es fördert 
ebenfalls mit einer Exzenterpumpe zähfl üssige bis pastöse Medien 
wie Wachse, Vaseline oder Tomatenmark.

Druckluftpumpe für zähe Medien. Für das leicht dickfl üssige
Trennwachs ist eine Druckluft-Membranpumpe das Fördermit-
tel der Wahl. Je nach Temperatur des Fasses kann die Konsistenz 

so zäh ausfallen, dass auch die Druckluft-Membranpumpe an ihre 
Grenzen kommt. Nach dem Bau einer Wärmekammer, in der der 
Fassinhalt etwas über Raumtemperatur erwärmt wird, arbeitet die 
Pumpe absolut problemlos. Sie verkraftet Feststoffpartikel bis zu 
2,4 mm Durchmesser bei einem maximalen Förderstrom von 55 
l/min und max. 7 bar Förderdruck. Bei normal viskosen Medien 
liegt die Ansaughöhe trocken bei 3 m, produktgefüllt bei max. 7,6 
m. Die Viskositätsspannweite beträgt 1 bis 15.000 mPas. Je nach 
Anforderung ist die trockenlaufsichere Pumpe aus Polypropylen, 
Edelstahl, Aluminium oder leitfähigem Acetal gefertigt und kann 
so leicht brennbare Medien ebenso fördern wie abrasive oder ag-
gressive Flüssigkeiten.
Auch für Medien mit leichter bis pastöser Viskosität gibt es also 
passende Pumpenlösungen. Wichtig sind dabei die bedarfsgerechte 
Konstruktion und die richtige Antriebskonfi guration. Dann ist ein 
zuverlässiger Betrieb bei einfacher Reinigung und minimaler War-
tung für praktisch alle Medien möglich. ✱

https://www.flux-pumps.com/de-DE  
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n Fernstudienlehrgang mit flexibler Zeiteinteilung

n Zusatz „Geprüfter Energieberater für Pumpen und Systeme“

n Geeignet für Pumpenhersteller, Anlagenplaner und Betreiber

n Praktische Ausbildung durch anerkannte Pumpenspezialisten

n Entwickelt von Universitätsprofessoren und leitenden Ingenieuren 

In Kooperation mit Instituten der

Kerscheckstrasse  41

8076 Vasoldsberg/Graz - Austria

Tel.: +43 (0)316 393188

Nächster Start

Deutsch: Juli 2022

Für offene 200 l Fässer mit nicht 
mehr fließfähigen Medien gibt es 
das mobile Fassentleerungssystem 
Viscoflux. Dieses fördert per 
Exzenterpumpe zähflüssige bis 
pastöse Medien. 

Das leicht dickflüssige 
Trennwachs fördert eine 
Druckluft-Membran-
pumpe zuverlässig. 

Trockenlaufsichere 
Pumpen in unter-

schiedlichen Werk-
stoffen fördern 

brennbare, sowie 
abrasive oder 

aggressive Flüssig-
keiten problemlos. 
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A
ls Folge der Corona-Pandemie ist die Nachfrage nach 
Desinfektionsmittel ungebrochen hoch. Aufgrund des 
weiterhin hohen Bedarfs traf Steinfels Swiss als zerti-
fi zierter Hersteller von Hand- und Flächendesinfekti-

onsmittel die Entscheidung, eine bestehende Produktionsanlage im 
Werk Winterthur für die Herstellung von Gelprodukten unter ATEX-
Bedingungen zu erneuern. Im Zuge dieser Maßnahmen wurde eine 
Lewa-Doppelschraubenspindelpumpe PDSP angeschafft, die den 
automatisierten, prozesssicheren Transport des Fertig-Bulks vom 
Rührwerk in das Tanklager übernimmt. 
„Durch Corona ist die Nachfrage an Desinfektionsmitteln massiv 
gestiegen, sodass wir uns 2020 entschieden haben, den gesamten 
ATEX-Produktionsbereich, welcher bereits in die Jahre gekommen 
war, zu erneuern und die Produktionsleistung auszubauen“, erklärt 
Beat Brogli, Leiter Technik bei Steinfels Swiss. Nachdem auch die 
Nachfrage an Desinfektions-Gels auf dem Markt deutlich zugenom-
men hat, beschloss das Unternehmen, einen neuen Rührbehälter zur 
Herstellung von Gelprodukten zu konzipieren und ihn im Zuge der 
Umbaumaßnahmen in den Herstellprozess zu integrieren. Um die 

Fertigprodukte dann automatisiert in das Tanklager zu pumpen, wur-
de eine PDSP-Doppelschraubenspindelpumpe der Lewa Nikkiso 
Switzerland AG angeschafft. „Früher erfolgte das Umpumpen bei 
vielen Produkten mit mobilen Pumpen und Schläuchen“, so Brogli. 
„Das neue Aggregat ist nun fest installiert und in den Reinigungs-
prozess integriert.“ Das automatisierte Umpumpen des Fertig-Bulks 
ermöglicht einen sicheren, ATEX-konformen Prozess.

PUMPENSPECIAL | Verdrängerpumpen 

Jede Pumpengröße kann mit zwei verschiedenen Schrauben 
montiert werden. Das erlaubt es, Medien mit großen Viskositäts-
unterschieden zu fördern. Die bei Steinfels Swiss geforderte 
Viskositätsbandbreite von 1 bis 6.000 mPa wird von der 
installierten Pumpe problemlos abgedeckt.  

Schraubenspindelpumpen bieten den Vorteil eines linearen Fördermengenprinzips. Dadurch ist eine 
einfache und kostengünstige Mengen-Regelung über die Motordrehzahl möglich sowie eine bestän-
dig hohe und kontinuierliche Förderleistung, auch wenn sich die Fördermengen und Viskositäten – 
wie im nachfolgenden Beitrag beschrieben – ändern.

Doppelschrauben-
spindelpumpe PDSP

DIE LEWA GMBH ...
... gegründet 1952 in Leonberg (D),  zählt zu den führenden 
Herstellern von Dosier- und Prozess-Membranpumpen sowie 
von kompletten Dosieranlagen für die Verfahrenstechnik. 
Durch die Integration der japanischen Firma Nikkiso Co. Ltd. 
im Jahr 2009 sieht das Unternehmen seine Position auf dem 
Weltmarkt weiter gestärkt. Lewa besitzt weltweit 14 Toch-
tergesellschaften sowie Vertretungen und Vertriebsbüros in 
mehr als 80 Ländern.  ✱

SICHER GEFÖRDERT

Bedingungen zu erneuern. Im Zuge dieser Maßnahmen wurde eine 
Lewa-Doppelschraubenspindelpumpe PDSP angeschafft, die den 
automatisierten, prozesssicheren Transport des Fertig-Bulks vom 

Durch Corona ist die Nachfrage an Desinfektionsmitteln massiv 
gestiegen, sodass wir uns 2020 entschieden haben, den gesamten 
ATEX-Produktionsbereich, welcher bereits in die Jahre gekommen 
war, zu erneuern und die Produktionsleistung auszubauen“, erklärt 
Beat Brogli, Leiter Technik bei Steinfels Swiss. Nachdem auch die 
Nachfrage an Desinfektions-Gels auf dem Markt deutlich zugenom-
men hat, beschloss das Unternehmen, einen neuen Rührbehälter zur 
Herstellung von Gelprodukten zu konzipieren und ihn im Zuge der 
Umbaumaßnahmen in den Herstellprozess zu integrieren. Um die 

ermöglicht einen sicheren, ATEX-konformen Prozess.

montiert werden. Das erlaubt es, Medien mit großen Viskositäts-
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Große Viskositätsbandbreite. Steinfels Swiss entschied sich 
aufgrund der ausführlichen Beratung durch den Pumpenhersteller 
sowie eines sehr erfolgreichen Vorprojekts, bei dem bestehende 
Aggregate durch maßangefertigte Doppelschraubenspindelpumpen 
ausgetauscht wurden, für eine PDSP. Dank ihrer hohen Drucksta-
bilität sind Aggregate dieses Typs bis 16 bar bei Temperaturen bis 
136 °C einsetzbar und erreichen ein maximales Fördervolumen von 
90 m³/h.
Die Doppelschraubenspindelpumpen können mit sehr hohen Dreh-
zahlen von bis zu 3.600 U/min betrieben werden. Dadurch sind sie 
besonders gut dafür geeignet, dünnfl üssige bis hochviskose Fluide 
zu fördern und können auch als CIP-Pumpen für das zu fördernde 
Medium genutzt werden. „Sie lassen sich sehr gut für Anwendun-
gen wie die Förderung von Gel-Fertigprodukten einsetzen, da sie 
die geforderte Viskositätsbandbreite von 1 bis 6.000 mPa abde-
cken“, bestätigt Pietro Pettoruto von Lewa Nikkiso Schweiz.

Für scherempfindliche Medien. Für den zuverlässigen und 
effi zienten Betrieb sind die Pumpen mit zwei präzisionsgefertigten 
Schraubenspindeln ausgestattet, die ein optimales Spiel gewähr-
leisten. Da sich die Schrauben nicht berühren, sondern das Produkt 
durch die Schraubenwindung pulsationslos nach vorne gedrückt 
wird, eignet sich diese Serie außerdem besonders für sensible und 
scherempfi ndliche Medien. Jede Pumpengröße kann mit zwei un-
terschiedlichen Spindeln betrieben werden. Zu allen Baugrößen 
sind je zwei verschiedene Spindeltypen lieferbar, die jeweils über 
eine spezifi sche Gewindesteigung verfügen. In der Gel-Anwen-
dung bei Steinfels Swiss werden gehärtete Spindeln eingesetzt. Der 
freie Kugeldurchgang beträgt je nach Typ bis zu 30 mm und er-
laubt, Medien mit großen Viskositätsunterschieden gleichermaßen 
gut zu fördern. „Schraubenspindelpumpen bieten den Vorteil eines 
linearen Fördermengenprinzips. Dadurch ist eine einfache und kos-
tengünstige Mengen-Regelung über die Motorendrehzahl möglich 
sowie eine beständig hohe und kontinuierliche Förderleistung, 
auch wenn sich die Fördermengen und Viskositäten ändern“, fasst 
Pettoruto zusammen.

Anpassungsfähig. Gegenüber Exzenterschneckenpumpen 
sind die Modelle kompakt gebaut und benötigen kein Elastomer 
als Stator. „Dadurch entfallen verschiedene Probleme wie Abrieb 
des Elastomers bei der Linienverpressung mit dem Rotor und 
ein aufwändiger Austausch oder Wechsel des Elastomers“, so 
Pettoruto. Zudem ist die PDSP selbstansaugend, sodass sie die 
Saugleitung der Pumpe selbstständig und ohne externe Hilfsein-
richtungen entlüften kann. Die totraumarm konstruierten Aggrega-
te sind aus hochwertigem Edelstahl gefertigt, wobei alle produkt-
berührenden Teile standardmäßig eine Rauheit < 0,8 µm aufweisen 
und bis zu einem Wert von < 0,5 µm poliert werden können.

Getriebe, Grundplatte und Kupplungsschutz sind aus rostfreiem 
Edelstahl, sodass sich die Pumpen auch von außen gut reinigen las-
sen. Für die Wellendichtung kommen einfache oder doppelte Gleit-
ringdichtungen aus SIC, Wolframkarbid- oder PTFE-Lippendich-
tungen zum Einsatz. Die O-Ringe sind beispielsweise aus FKM, 
EPDM, PTFE oder FFKM gefertigt. Da der Pumpendeckel einfach 
abgeschraubt werden kann, lassen sich die Anlagen für Wartungs-
arbeiten unkompliziert öffnen. 
„Für die Anwendung in der ATEX-Zone bei Steinfels Swiss wurde 
die Pumpe mit einer doppelten Gleitringdichtung und O-Ringen aus 
EPDM gemäß FDA und EG1935/2004 ausgestattet und die Grund-
platte auf Kundenwunsch gefertigt“, erklärt 
Pettoruto. Seit März 2021 transportiert 
das Aggregat zuverlässig bei 3 bar 
Gel-Desinfektionsmittel mit 15 m³/h.
In den ersten sechs Monaten seit 
der Erneuerung der gesamten 
ATEX-Produktion wurden dort 
insgesamt rund 700 t an Desinfek-
tionsmittel hergestellt. ✱

www.lewa.at
www.steinfels-swiss.ch  

EPDM gemäß FDA und EG1935/2004 ausgestattet und die Grund-
platte auf Kundenwunsch gefertigt“, erklärt 
Pettoruto. Seit März 2021 transportiert 
das Aggregat zuverlässig bei 3 bar 
Gel-Desinfektionsmittel mit 15 m³/h.
In den ersten sechs Monaten seit 
der Erneuerung der gesamten 
ATEX-Produktion wurden dort 
insgesamt rund 700 t an Desinfek-
tionsmittel hergestellt. ✱

www.steinfels-swiss.ch  

„ SCHRAUBENSPINDELPUMPEN BIETEN DEN 
VORTEIL EINES LINEAREN FÖRDERMENGEN-
PRINZIPS. DADURCH IST EINE EINFACHE 
UND KOSTENGÜNSTIGE MENGEN-REGELUNG 
ÜBER DIE MOTORENDREHZAHL MÖGLICH.“
Pietro Pettoruto, Managing Director der Lewa Nikkiso Switzerland AG .

Aufgrund des weiterhin hohen 
Bedarfs an Desinfektionsmit-
teln hat Steinfels Swiss den 
gesamten ATEX-Produktions-
bereich im Werk in Winterthur 
erneuert und die Produktions-
leistung ausgebaut.
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E
r dient als erweiterte Steuerungszentrale für Vakuum-
pumpen und -systeme und gewährleistet eine höhere 
Vakuumleistung und -funktionalität sowie eine größere 
Benutzerfreundlichkeit bei einer Vielzahl von Anwen-

dungen. Durch die verbesserte Konnektivität und Systemintegra-
tion bietet der HEX@-Controller dem Anwender Fernzugriff auf 
sein Vakuumsystem mit erhöhter, standortunabhängiger Kontrolle.

Nur ausgewählte Werte. Der HEX@ hat eine klare und intui-
tive Benutzeroberfl äche – für die Bedienung ist dies elementar. Die 
Benutzer gelangen über den Startbildschirm direkt auf die wich-
tigsten Daten und können über das angezeigte Menü einfach auf 
weitere Einstellungen und Bedienelemente zugreifen. Relevante 
Pumpendaten werden schnell und gut lesbar angezeigt. „Die Steu-
erung kann von unseren Kunden zudem individuell konfi guriert 
werden, sodass nur ausgewählte Werte wie etwa Fördertemperatur, 
Leistungsaufnahme oder Eingangsdruck angezeigt werden“, erklärt 
der zuständige Produktmanager bei Atlas Copco, Alistair Darroch.

Konnektivität für alle. Auch die Kommunikationsoptionen 
für HEX@-fähige Pumpen sind vielfältig: Anwender können über 
Smartphones, Tablets, Laptops oder PCs aus der Entfernung auf 

das Gerät zugreifen. Alternativ kann der Zugriff auch über die 
integrierte HMI-Schnittstelle oder ein lokales Gerät erfolgen, das 
über Kabel oder WiFi mit der Maschine verbunden ist. Darüber 
hinaus unterstützt HEX@ auch weitere Kommunikationsproto-
kolle wie Ethernet/IP, EtherCat, Profi net, Modbus TCP, Profi bus 
und OPC UA.

Vier Kernbereiche. Die HEX@-Steuerung sammelt und verar-
beitet kontinuierlich eine Vielzahl von Pumpendaten. Für die Nut-
zung dieser Daten hat Atlas Copco vier elementare, aussagekräftige 
Attribute für ein Vakuumsystem defi niert: Betriebszeit, Leistung, 
ECO und Gesundheit. 
•  Die Betriebszeit ist der Indikator für die Verfügbarkeit der Pumpe. 

Sie dokumentiert, wie lange die Pumpe ohne Ausfälle läuft.
•  Bei der Leistung betrachtet HEX@, ob die Pumpe die vom Kun-

den gesetzten Vakuumziele erreicht.
•  Der sogenannte ECO-Status gibt Auskunft über das Effi zienz-

potenzial der Vakuumpumpen. Durch den Vergleich des ange-
strebten Solldrucks mit dem aktuellen Betriebsdruck erhält der 
Anwender eine Rückmeldung, ob die Vakuumpumpe mehr Ener-
gie als nötig verbraucht.

•  Der Health-Status wertet schließlich Ausfälle und wichtige Mess-

PUMPENSPECIAL | Steuerung für Vakuumpumpen

„ DIE STEUERUNG KANN VON 
UNSEREN KUNDEN ZUDEM 
INDIVIDUELL KONFIGURIERT 
WERDEN, SO DASS NUR 
AUSGEWÄHLTE WERTE 
ANGEZEIGT WERDEN.“
Alistair Darroch ist Product Manager für die Bereiche 
Liquid Ring Pumps & Sales Tools bei Atlas Copco.

„ DIE STEUERUNG KANN VON „ DIE STEUERUNG KANN VON 
UNSEREN KUNDEN ZUDEM UNSEREN KUNDEN ZUDEM 
INDIVIDUELL KONFIGURIERT 
WERDEN, SO DASS NUR 
AUSGEWÄHLTE WERTE 
WERDEN, SO DASS NUR 
AUSGEWÄHLTE WERTE 
WERDEN, SO DASS NUR 

ANGEZEIGT WERDEN.“
Alistair Darroch ist Product Manager für die Bereiche 
Liquid Ring Pumps & Sales Tools bei Atlas Copco.

VAKUUM-CONTROLLER FÜR 
INDUSTRIELLE PROZESSE 4.0

| Steuerung für Vakuumpumpen

Intelligente Funktionen, optionale HMI-Merkmale. Mit dem HEX@-Controller stellt Atlas Copco den 
industriellen Vakuum-Controller der Zukunft vor.

Mit dem HEX@ hat Atlas Copco 
den industriellen Vakuum-Controller 

der Zukunft entwickelt.
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werte aus, um den aktuellen Zustand der Pumpen zu beurteilen 
und berücksichtigt dabei auch, wann Serviceleistungen fällig sind.

Anhand dieser Indikatoren können Kunden den Status ihrer Vaku-
umpumpe schnell beurteilen und die Auswirkungen von Änderun-
gen auf ihr Vakuumsystem und letztendlich auf ihren Prozess ver-
stehen. Darüber hinaus enthält man Empfehlungen zur Erhöhung 
der Pumpenlebensdauer, zur Reduzierung des Energieverbrauchs, 
zur Verbesserung der CO2-Bilanz sowie zur Verlängerung der War-
tungsintervalle.

Jederzeit abrufbereit. Die konfi gurierten Pumpeneinstellun-
gen können als „Modus“ gespeichert und jederzeit wieder abgeru-
fen werden. Der entsprechende Modus sorgt dafür, dass die Pumpe 
auch die gewünschte Leistung abruft. Über diese HEX@-Modi 
kann der Anwender per Tastendruck auf dem Bedienfeld oder via 
Fernzugriff auf die Pumpe zugreifen.
Darüber hinaus verfügt der Controller über weitere intelligen-
te Funktionen wie Trends und Scopes. Trends zeigen historische 
Daten an, um wertvolle Übersichten über verschiedene gemessene 
Parameter zu geben, einschließlich Daten zu Eingangsdruck, Mo-
tordrehzahl, Leistungsaufnahme, Öltemperatur und mehr.
Mit der Scope-Funktion können Anwender mit zyklischen An-
wendungen sehen, wie sich die Pumpenparameter über die Zy-
kluszeit entwickeln. Durch den Vergleich der aktuellen mit den 
historischen Zyklen können Anwender die Folgen von Änderun-
gen der Prozess- oder Pumpeneinstellungen besser verstehen. 
HEX@ verschafft Überblick zur Überwachung, Steuerung und 
Optimierung der Vakuuminstallation und der vakuumnutzenden 
Prozesse. ✱

www.atlascopco.com

VERDER GMBH AUSTRIA    
TEL  +43 1 865 10 74-0

MAIL  of� ce@verder.at    
WEB  www.verderliquids.com

LEBENSMITTEL | PHARMA | INDUSTRIE

VERDERFLEX
Die grüne Schlauchpumpe

 Beste Schlauchstandzeiten

 Schnelle und einfache Wartung

 Schonende Förderung
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Im Rahmen der Abwasseraufbereitung fällt Klärschlamm an, 
dessen Entsorgung und Verwertung in das Aufgabengebiet des 
Anlagenbetreibers fallen. Zur einfacheren Weiterverarbeitung 
wird einerseits das Schlammvolumen reduziert und die Tro-
ckensubstanz erhöht. Bei der maschinellen Schlammeindickung 
im Bandeindicker geschieht das durch Zugabe polymerer Flo-
ckungsmittel. 
Für die neu gebaute maschinelle Schlammeindickungsanlage 
des Klärwerks im deutschen Flensburg, hat sera eine Ansetz-
station für polymere Flockungsmittel konstruiert und geliefert. 
Eine 2-Kammer-Pendel-Anlage sorgt dafür, dass das polymere 
Flockungsmittel immer im richtigen Verhältnis bei gleichblei-
bender Qualität angesetzt und als stabile Lösung ausgegeben 
wird.
Zwei Exzenterschneckenpumpen mit Trockenlaufschutzeinrich-
tung und Überdruckabsicherung fördern die optimal gereifte 
Polymerlösung in den Bandeindicker bzw. in den Prozess der 
maschinellen Schlammeindickung. 
Die Automatisierungs- und Steuerungseinrichtung der maschi-
nellen Anlage wurde in das zentrale Prozessleitsystem der Klär-
anlage eingebunden. Das ermöglicht eine dezentrale Überwa-
chung und Steuerung der Polymeransetzstation. 

Im Rahmen der Abwasseraufbereitung fällt Klärschlamm an, 

Sera

KLÄRSCHLAMMKONDITIONIERUNG

Mit der Installation der neuen maschinellen Schlammeindickungs-
anlage wurden Betriebssicherheit und Durchsatzkapazität optimiert. 
Der Verbrauch von Flockungshilfsmitteln konnte gesenkt werden 
bei gleichzeitig besserem Endtrockengehalt des Dickschlamms (6 
bis 8 %). Die Stadtwerke Flensburg erwarten sich auch eine Redu-
zierung der Energie- und Betriebsmittelkosten. ✱

www.sera-web.com 

Die Anlage sorgt dafür, dass das polymere Flockungsmittel 
immer im richtigen Verhältnis bei gleichbleibender Qualität 
angesetzt wird.
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Jedes Jahr kommen in Graz die Betreiber, 
Planer und Hersteller verschiedenster 
verfahrenstechnischer Anlagen bei der 
Praktikerkonferenz „Pumpen in der Verfahrens-
technik, Kraftwerks- und Abwassertechnik“ 
zusammen. Veranstalter O.Univ.-Prof. em. 
Dr.-Ing. Helmut Jaberg spricht im Interview 
über aktuelle Herausforderungen der Pumpen-
industrie und blickt zurück.

MM: Wenn Sie zurückblicken auf 25 Jahre Praktikerkonferenz 
– was prägte die Veranstaltung?
Helmut Jaberg:   Es besteht nach meiner Ansicht ein großer 
Bedarf an sachlicher, ausgereifter Information, eigentlich eine 
Selbstverständlichkeit. Dazu passt unser Motto „Wir pflegen 
das offene Wort in Graz.“ Hochglanz-Marketing-Blabla hat da 
keinen Platz. Das kann man nur durch qualifizierte Fachleute 
erreichen. 

MM: Was hat sich im Laufe der Zeit verändert?
Jaberg: Wir sind die ganze Zeit über unserem Motto treu 
geblieben und haben uns homogen weiterentwickelt. Die 
Präsentationstechnik ist heute viel komfortabler als am Anfang, 
aber das Grundsätzliche ist immer noch dasselbe. Seit zwei 
Jahren übertragen wir unsere Konferenz online. Das ersetzt 
aber weder heute noch in Zukunft das „analoge“ Stattfinden in 
Graz.

MM: Wo sehen Sie die aktuellen Herausforderungen für 
Pumpenhersteller?
Jaberg: Sollte sich ein Pumpenhersteller auf die Pumpe 
zwischen Saugflansch und Druckstutzen konzentrieren, wird er 
verschwinden. Zu dem reinen Fluidtransport, was natürlich die 
Hauptaufgabe der Pumpe bleiben wird, muss die Prozess-
sicherheit und Prozesseffizienz der gesamten Anlage ein-
schließlich der „Betriebsgeheimnisse“ des Betreibers dazu-
kommen – durch Datensammlung, -speicherung und -aus-
wertung sowie der daraus folgenden Prozessanpassung. Der 
Regelkreis wird sich also drastisch erweitern. 

MM: Welchen Beitrag kann die Pumpenindustrie in Sachen 
Nachhaltigkeit leisten? 

Jaberg:  Pumpen oder andere Strömungsmaschinen verbrau-
chen so gut wie gar keine Energie. Die Energie wird vielmehr 
fast ausschließlich in der Anlage verbraucht. Erst durch das 
Zusammenwachsen der Pumpe und der Anlage zu einem ge-
meinsamen Regelkreis kann gewaltig elektrische Energie ein-
gespart werden, sicher nicht durch die Pumpe allein. Schließ-
lich sind Pumpanlagen der größte Verbraucher elektrischer 
Energie. Das dürfte auch langfristig so bleiben, weil früher oder 
später fossile Treibstoffe im Verkehrs- und Transportwesen 
durch CO2-neutrale ersetzt werden dürften, allein schon wegen 
deren drastisch höherer Energiedichte und Speicherbarkeit im 
Vergleich zu elektrischen Batterien.

MM: Welchen Stellenwert hat Digitalisierung Ihrer Ansicht nach?
Jaberg: Digitalisierung ist nichts Neues. Es wundert mich 
ehrlich gesagt, dass jetzt alle darüber reden, sodass man fast 
von einem Hype reden kann. Durch die Jahrhunderterfindung 
Internet ist heute kein Bereich, sei es beruflich oder privat, 
ohne Digitalisierung mehr denkbar.

MM: Wie ist das konkret im Pumpenbereich?
Jaberg: Elektronische Pumpensteuerungen gibt es schon 
seit Jahrzehnten. Die Digitalisierung wird in dieser Branche 
den sehr begrüßenswerten „Megatrend“ der gemeinsamen 
Betrachtung von Pumpe und Anlage sehen, wodurch Zu-
verlässigkeit und Energieersparnis, technischer ausgedrückt 
Prozesssicherheit und Prozesseffizienz, auf eine völlig neue 
Qualität gehoben werden können. Wem die Daten gehören, 
wird unterschiedlich gehandhabt werden, den Trend aber ganz 
sicher nicht aufhalten.   ✱

https://www.praktiker-konferenz.com/de/  

INTERVIEW

PUMPENSPECIAL | Interview 

Veranstalter O.Univ.-Prof. em. Dr.-Ing. Helmut Jaberg
leitete und prägte in den vergangenen 25 Jahren das Institut für 
Hydraulische Strömungsmaschinen an der TU Graz.

„DIGITALISIERUNG 
IST NICHTS NEUES“
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In servohydraulischen Anwendungen 
kann es im Maschinenzyklus bei langen 
Haltezeiten von hohen Drücken und ge-
ringem Durchfluss zu einer thermischen 
Überlast kommen. Das erhöht den Ver-
schleiß und kann zu einem vorzeitigen 

Weltweit werden viele Pro-
jekte angestoßen, um die 
Nutzung der Energie-
quelle Wasserstoff vo-
ranzutreiben. Dabei 
kommen häufig spe-
zielle Tauchpumpen 
zum Einsatz, die gas-
förmige und flüssige 
Medien zuverlässig im 
Dauerbetrieb oder inter-
mittierend fördern können. Für 
diesen Einsatz hat NSK Wälzlager 

Ausfall der Pumpe führen. Bereits im 
Antrieb können Entscheidungen getrof-
fen werden, um Maschinenausfälle zu 
vermeiden. Durch die smarte Reglerfunk-
tion können neben der thermischen Über-
lastung auch weitere kritische Zustände 
im Hydrauliksystem erkannt werden, wie 
z.B. ein Trockenlaufen der Pumpe. Für 
die Berechnung der aktuellen Pumpen-
auslastung ist kein externer Temperatur-
sensor notwendig. In diesem Fall wird 
für die Berechnung eine konstante Öl-
tanktemperatur angenommen. Die Aus-
wertung der Daten erfolgt ausschließlich 
im Drive und entlastet die Steuerung.  ✱

www.baumueller.com 

entwickelt, die ohne externe 
Schmierung auskommen. 

Diese Edelstahllager mit 
einem stabilen Käfig 
aus selbstschmieren-
dem Fluorkunststoff 
erreichen in Labor-
tests deutlich längere 

Standzeiten als andere 
Lager für diese Anwen-

dung.  ✱

www.nsk.com 

Beamex erweitert seine erfolgreiche PG-
Serie der Kalibrierpumpen um die Beamex 
ePG – eine revolutionäre, neue elektrische 
Druckpumpe für industrielle Anwendun-
gen zur Druckkalibrierung. Es handelt sich 
dabei um eine robuste, tragbare, batterie-
betriebene Druckpumpe, die eine einfache 
und schnelle Druckerzeugung von nahezu 
Vakuum bis zu 20 bar ermöglicht. Die in-
tuitiv bedienbare Pumpe kann zusammen 
mit jedem vorhandenen Druckkalibrator 
verwendet werden.  ✱

www.beamex.com/de 

Baumüller

LÄNGERES PUMPENLEBEN

NSK 

LAGER FÜR TAUCHPUMPEN

Beamex 

TRAGBARE, AUTOMATISCHE 
DRUCKKALIBRIERUNG

Watson-Marlow    

LANGLEBIG UND 
GENAU DOSIERT 

Ihre Qdos-Dosierpumpenreihe 
für Chemikalien hat die Watson-
Marlow Fluid Technology Group 
(WMFTG) weiterentwickelt: Die 
Qdos Conveying Wave-Technologie 
(CWT) erweitert die Möglichkeiten 
des peristaltischen Förderprinzips 
aufgrund ihres neuartigen „Fluid 
Contact Elements“. Es besteht aus 
einem innovativen EPDM-Element, 
das gegen ein PEEK-Track wirkt. 
Die Flüssigkeit wird zwischen dem 
EPDM-Element und dem PEEK-
Track eingeschlossen, die Drehung 
eines exzentrisch gelagerten Rotors 
verdrängt die Flüssigkeit nach 
vorne. Gaseinschlüsse werden 
verhindert und eine gleichmäßige 
Förderung gewährleistet – selbst bei 
Schwankungen der Umgebungs-
temperatur oder Druckbedingungen. 
Die geringen mechanischen 
Belastungen ermöglichen eine 
längere Lebensdauer als Pumpen 
mit herkömmlichen Pumpenschläu-
chen, kombiniert mit einer höheren 
Fördergenauigkeit bei der Dosie-
rung von Chemikalien sowie dem 
Wegfall teurer Zusatzgeräte.  Qdos 
CWT eignet sich für eine Vielzahl 
von Dosieranwendung wie etwa 
die Aufbereitung von Prozess- und 
Abwasser. Die Pumpen dosie-
ren Chemikalien – einschließlich 
Natriumhypochlorit für die Nach-
chlorung – ohne Überdosierung 
und liefern so eine konstant hohe 
Genauigkeit.  ✱

www.wmftg.at 

● PUMPENSPECIAL | Produkte
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H
öchste Anforderungen an Hygiene, schonende Verarbei-
tung und hohe reproduzierbare Qualität der Endproduk-
te sind dabei unumgänglich. Als starker Partner ist die 
Rolle von AxFlow|Tuma innerhalb der Lebensmittel- 

und Getränkeindustrie von entscheidender Bedeutung. Gebündel-
tes Wissen über Pumpen und Fluid-Handling-Systeme, gepaart mit 
einer großen Auswahl führender Hersteller im Bereich der Pum-
pen- und Hygienetechnik bieten prozessgerechte Lösungen.

Prozessbedingte individuelle Lösungen. Je nach Bedarf 
werden Verdrängerpumpen, Kreiselpumpen oder Vakuumpumpen 
für unterschiedliche Aufgaben in der Lebensmittelindustrie und zu-
gehöriger Verpackungstechnik eingesetzt. Zu den prozessbedingten 
Anforderungen gehören u.a. ein Höchstmaß an Hygiene, gleichmä-
ßiger Produktfl uss und wenn erforderlich scherreduzierte Produkt-
förderung. Ebenso gefordert sind Toträume und spaltfreie Förder-
räume für eine umfassende Reinigung (CIP & SIP), Werkstoffe, die 
gegen basische und saure Reinigungsmedien beständig sind und 
spritzwasserunempfi ndliche Ausführungen für Feuchträume. Der 
Einsatz von Werkstoffen, die gegen aggressive Medien beständig 
sind sowie gesundheitsunbedenkliche und lebensmittelverträgliche 
Materialien verstehen sich von selbst. Zudem müssen die Pumpen 
wartungsfreundlich, geräuscharm und wirtschaftlich sein.

Anspruchsvolle Prozesse bewältigen. Für die anspruchs-
vollen Prozesse in der Lebensmittelverarbeitung bietet die Ver-
drängerpumpe Universal 2 Serie von Waukesha hohe Förderdrü-
cke bis 34,5 bar. Eine neue Konstruktionslösung ermöglicht hier 
eine schonende und scherreduzierte Produktförderung. Mit einer 
durchgehenden Dichtfl äche der Rotoren wird der Schlupf erheb-
lich reduziert und sorgt für einen gleichmäßigen Produktfl uss ohne 
störende Stoßwellen oder Druckspitzen. Außerdem sind die Pum-
pen der Universal 2 Serie sowohl für Flüssigkeiten mit niedriger 
als auch hoher Viskosität geeignet und erfüllen höchste hygienische 
Ansprüche wie z.B. USP Class VI oder CIP-Ausführung, die in der 
Lebensmittelindustrie unverzichtbar sind.

Höchste Hygienestandards. Eine der derzeit modernsten 
Kreiselpumpen für hygienische Anforderungen auf dem Markt ist 
die W+ Serie von APV mit einer Druck- und Durchfl ussleistung 
von bis zu 15 bar und 725 m³/h. Die W+ Pumpenserie, die höchsten 
hygienischen Standards gerecht wird, basiert auf einer verbesserten 
hydraulischen Auslegung, die maximale Wirksamkeit gewährleis-
tet sowie Geräuschentwicklungen und Vibrationen reduziert. Eine 
entscheidende Innovation ist der größere Arbeitsbereich, wodurch 
viele Aufgaben mit kleineren Pumpenmodellen ausgeführt werden 
können, was den Energieverbrauch sowie Betriebs- und Installa-

Grundvoraussetzungen in der Lebensmittelindustrie sind Hygiene, 
Sicherheit bei der Produktion sowie eine hohe Qualität der Endprodukte. 
Das erklärt auch den weltweiten Erfolg: In rund 180 Länder der Welt 
werden Lebensmittel „made in Austria“ exportiert.

HERAUSFORDERUNG 
SYSTEMLÖSUNGEN

PUMPENSPECIAL | Lebensmittelindustrie 
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tionskosten erheblich senkt. Die W+ Serie besteht aus 17 Stan-
dardmodellen mit einer Reihe von Spezialversionen, welche durch 
zahlreiche optionale Ausführungen an individuelle Kundenanfor-
derungen und den Prozess angepasst werden können.

Ventillos und wartungsarm. Die Vakuumtechnologie ist in 
den Bereichen der Lebensmittelbranche und Abfüllanlagen ein we-
sentlicher Bestandteil. Speck-Flüssigkeitsring-Vakuumpumpen der 
Baureihe VG sind auf Grund ihres Aufbaus und ihrer Funktions-
weise für viele Anwendungen in diesen Bereichen einsetzbar. 
In Blockbauweise mit Gleitringdichtung können sie exakt an 
den Einsatzzweck angepasst werden. So z.B. in der Anwendung 
als Vakuumcutter bei der Verarbeitung von Fleischprodukten, als 
Kondensat-Abzug bei der Süßigkeiten-Produktion, zur Abfüllung 
von Getränken und pastösen Massen, zur Entgasung von Geträn-
ken sowie bei Melkanlagen und Milchsammelfahrzeugen. Insbe-
sondere beim Einsatz jenseits einfacher Anwendungen mit Luft (als 
abzusaugendes Medium) zeigen die Flüssigkeitsring-Vakuumpum-
pen ihre Vorteile im Vergleich zu anderen Pumpen. Die Pumpen 
der Baureihe VG sind einstufi g, ohne Ventile, verfügen über ein 
totraumfreies Gehäuse und haben in 99 % der Anwendungsfälle 
keinen direkten Kontakt mit dem Endprodukt.

Beste Ergebnisse in jedem Produktionsbereich. In der 
Lebensmittelverarbeitung werden für die Verpackung hauptsäch-
lich Drehschieber-Vakuumpumpen eingesetzt. Durch die kompak-
te Bauweise, ihr geringes Gewicht und ihre hohe Leistung sind 
DVP-Drehschieber-Vakuumpumpen besonders für den Einbau 
in Verpackungsmaschinen geeignet. Es lassen sich jedoch auch 
Zentralvakuum-Lösungen kostengünstig umsetzen.
Die neue LC Serie unterscheidet sich von den Vorgängermodellen 
durch ihren verbesserten Enddruck von 0,1 mbar(a). Ebenso wur-
den auch die Kühlung und die Geräuschdämmung verbessert. Neue 
Stoßdämpferhalterungen sorgen zusätzlich für einen vibrationsfrei-
en Betrieb.
Für feuchte Anwendungen ist die WR-Version besonders gut ge-
eignet. Das großzügig dimensionierte Gasballastventil verhindert 
Kondensation in der Vakuumpumpe und der Wasserdampf wird mit 
der Abluft ausgeblasen.

Herausforderung braucht Know-how. Die Unternehmen 
AxFlow und Tuma kennt man als langjährige Partner für Pumpen 
und Flüssigkeitsbehandlung. Seit dem Zusammenschluss Ende 
2020 konnten die Möglichkeiten für Kunden beträchtlich erweitert 
werden. So werden neben einer breiten Produktpalette auch Sys-
temlösungen und Pumpenservice angeboten. Zudem sorgt ein mo-
dernes Lager für schnelle Ersatzteillieferung und die eigene Werk-
statt verfügt über einen der wenigen Prüfstände für Vakuumpumpen 
in Österreich. Hinzu kommt das fundierte technische Know-how 
der AxFlow|Tuma-Ingenieure, die die Prozesse und Anforderungen 
der Kunden als Ganzes sehen und Gesamtlösungen aus einer Hand 
bieten, von der Beratung und Planung bis hin zur Konstruktion. ✱

www.tumapumpen.at
www.axflow.at  

Verdrängerpumpe Universal 2 
Serie von Waukesha

Eine der derzeit modernsten 
Kreiselpumpen für hygienische 

Anforderungen ist die 
W+ Serie von APV.

DVP-Drehschieber-
Vakuumpumpen 

der neuen LC Serie 
(Tuma Pumpensysteme)

Speck-Flüssigkeitsring-
Vakuumpumpen der 

Baureihe VG
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M
odernste Schnittstellen, einfache elektronische 
Anbindung, höchste Präzision und umfassender 
Service weltweit: Es gibt einige Gründe, weshalb 
Gernep als einer der führenden Anbieter von Rund-

läufern für die Etikettiertechnik auf den 500 Rotary von Herma 
setzt. So zum Beispiel aktuell für seinen Rundläufer vom Typ 
Soluta, der bei einem der großen Hersteller von Feinkost- und 
Senfprodukten in den USA zum Einsatz kommt. Dort müssen 
Ketchup-Flaschen jeweils mit einem Hals-, Vorder- und Rücken-
etikett versehen werden. Dementsprechend kommen insgesamt 
drei Etikettierer 500 Rotary zum Einsatz, mit denen die Soluta 
eine Leistung von 20.000 Flaschen pro Stunde erreichen kann.

Zentral gesteuert. „Der 500 Rotary lässt sich besonders kom-
fortabel anbinden, vor allem auch an das Bedienpanel der Soluta. 
So kann der Bediener alles von einem Ort aus perfekt steuern, 
ohne an die einzelnen Etikettierer heran zu müssen“, betont Martin 
Hammerschmid, Geschäftsführer von Gernep. Die Basis dafür 
bilden die unterschiedlichen Schnittstellen, mit denen die Herma 
500 Rotary ausgerüstet sind. Sollte doch einmal ein direkter Zu-
griff auf ein einzelnes Gerät notwendig sein, kann auch das schnell 
und einfach geschehen. Dafür sorgen spezielle Schlittenauszüge, 
die sich jeweils unter dem Stativ eines 500 Rotary befi nden.

Hohe Erwartungen. Die technischen Möglichkeiten der Eti-
kettierer waren allerdings nur ein Aspekt bei der Entscheidung. 
„Mindestens ebenso wichtig war für uns die Servicequalität des 
Herstellers, weil sie direkt Auswirkung hat auf die Zufrieden-
heit unserer Kunden, darunter zahlreiche international bekannte 
Marken aus den Bereichen Getränke, Lebensmittel, Consumer 
Healthcare und Nonfood“, erläutert Hammerschmid. „Unser eige-
ner Markenclaim heißt ja ‚More than Labelling‘, das erwarten wir 
auch von unseren Partnern, und zwar auf allen Märkten, auf denen 
wir aktiv sind – also weltweit. Auch in der Disziplin Service ist 
Herma spitze. Unsere Etikettiermaschinen sind in mehr als 130 
Ländern im Einsatz. Seit Beginn der Zusammenarbeit 2005 hat 
Gernep weit über 1.000 Etikettierer von Herma verbaut“.

Speziell für Rundläufer. Bei dem jetzt ausgelieferten Rund-
läufer für Ketchup-Flaschen kommt eine Variante mit zwei Ab-
wicklern je Etikettierer zum Einsatz. Das ermöglicht den schnel-
leren Wechsel auf die nächste Etikettenrolle. Um den geforderten 
hohen Durchsatz zu erzielen, arbeiten beide Abwickler zusätzlich 
mit motorischer Unterstützung. Die Soluta-Baureihe lässt sich bei 
Bedarf und je nach Größe mit bis zu neun 500 Rotary-Etikettie-
rern konfi gurieren.
Mit seiner schlanken Bauform ist dieser Etikettierertyp speziell 

„Entscheidend ist immer auch die Servicequalität“, 
sagt Gernep-Geschäftsführer Martin Hammerschmid. 
Für einen neuen Rundläufer vom Typ Soluta setzt 
sein Unternehmen auf Etikettierer von Herma.

Als ein technologieführender Anbieter von Rundläufern setzt Gernep auf Etikettierer von Herma, 
etwa für neue Maschinen zur Kennzeichnung von Ketchup-Flaschen. Eingesetzt wird dabei der 
neue Etikettierer 500 Rotary, der aufgrund modernster Schnittstellen und schlanker Bauform 
beste Integrationsqualitäten aufweist.

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Kennzeichnung

ETIKETTIERT 20.000 
FLASCHEN PRO STUNDE

wmftg.at
+43 (0) 2236 320 098-20 / sales@wmftg.at
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für die Anforderungen in Rundläufern ausgelegt. Die Synchro-
nisierung der Geschwindigkeit erfolgt automatisch; die Höhen- 
und Neigungseinstellung geschieht einfach und präzise über eine 
Trapezgewindespindel und mit Hilfe digitaler Positionsanzeigen.

Überzeugende Features. Davon abgesehen zeichnen den 
Rundläufer-Etikettierer die Vorteile aus, die auch beim klas-
sischen Herma 500 überzeugen. Dazu gehört zum Beispiel der 
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Touchscreen, mit dem sich der Etikettierer so einfach bedienen 
lässt wie ein Smartphone. Die Menüstruktur ist so gestaltet, dass 
man nicht mehr als drei Klicks benötigt, um zum gewünschten 
Menüpunkt zu gelangen. Dazu kommen Schnellwechselsysteme 
für die Ablösekante, die automatische Erkennung der Etiketten-
länge oder die werkzeuglose Schnellentnahme verschiedener 
Bauteile zu Reinigungszwecken.
Ein besonderer Clou, gerade auch unter Serviceaspekten, ist die 
schnelle Ferndiagnose selbst ohne echten Fernzugriff: Dazu stellt 
der Herma 500 auf Knopfdruck alle Einstellungen in einem ver-
schlüsselten QR-Code bereit, der mit einem Smartphone oder  
Tablet direkt in ein Service-Portal übertragen werden kann. Meist 
kann dann ein Gernep-Servicetechniker aus der Ferne bereits ge-
nau sagen, welche Einstellung geändert werden muss.  ✱

www.herma.de, www.gernep.de 

DIE HERMA GMBH ...
... mit Hauptsitz in Filderstadt (D) ist ein führender euro-
päischer Spezialist für Selbstklebetechnik. Die Unterneh-
mensgruppe erzielte im Geschäftsjahr 2020 in den drei 
Geschäftsbereichen Haftmaterial, Etiketten und Etiket-
tiermaschinen mit über 1.100 Mitarbeitern einen Umsatz 
von 380,8 Mio. Euro. Der Exportanteil lag bei 62,8 %. ✱

Dank schlanker Bauform und  modernster Schnittstellen ist der 
500 Rotary als Etikettierer ideal geeignet für den Einsatz in 
Rundläufern, wie jetzt bei der Soluta von Gernep. 

wmftg.at
+43 (0) 2236 320 098-20 / sales@wmftg.at

Hohe Ansaugleistung für die Verarbeitung 
viskoser Medien

Zerti�ziert nach EHEDG Typ EL - Klasse 1
EHEDG Typ EL - Aseptic Klasse 1

Bis zu 50% geringerer Energieverbrauch
als andere Pumpenarten, vor allem
bei hoher Viskosität

Geringe Scherkräfte, pulsationsfrei

Selbstentleerend und einfach zu reinigen

EHEDG in Serie
Die sauberste Pumpe für Ihren Prozess

by MasoSine
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P
umpensysteme sind ein elementarer Bestandteil von 
Anlagen in der Lebensmittel- und Getränkeindustrie. 
Sie stellen den reibungslosen Betriebsablauf in Kühl- 
und Reinigungssystemen, Dosier- und Abfülleinrich-

tungen oder Förderstrecken sicher. Das Gehirn des Antriebs ist der 
Frequenzumrichter. Er verfügt standardmäßig über eine PLC, die 
eigenständig Steuerungsaufgaben übernimmt und die übergeord-
nete Anlagensteuerung entlastet. Druck und Durchfl ussmengen der 
geförderten Flüssigkeiten werden durch den Frequenzumrichter an 
den momentanen Leistungsbedarf angepasst.

Komplettsysteme. Für die Food- und Beveragebranche liefert 
Nord Drivesystems komplette Antriebslösungen. Die Pumpen-
antriebe verfügen über speziell an das Fördermedium angepass-
te Funktionen wie hohe Anlaufdrehmomente oder Sanftanlauf. 
Wand- oder motormontierte Frequenzumrichter erleichtern de-
zentrale Automatisierungskonzepte und mobile Pumpen mit aus-
gefeilten Steuerungskonzepten. In Kombination mit der Ober-
fl ächenveredelung nsd tupH, Glattmotoren und zweistufi gen 
Kegelradgetrieben entstehen Antriebe, die geringes Gewicht, hohen 
Wirkungsgrad und Variantenreichtum mit Korrosionsschutz, Hygi-
ene und glatten, reinigungsfreundlichen Oberfl ächen vereinen. Die 
genannten Eigenschaften sind ebenso bei Antrieben in Maschinen 
und Anlagen zum Schneiden und Dosieren und in CIP- (Cleaning 
in Place) und SIP- (Sterilization in Place) Bereichen gefragt.

Korrosionsbeständig. Bei der Oberfl ächenveredelung nsd 
tupH handelt es sich um eine leistungsstarke Antikorrosionsbe-
handlung für Getriebe, Glattmotoren, Frequenzumrichter und Mo-

torstarter im washdown-optimierten Aluminiumgussgehäuse. Da-
bei wird eine mit dem Grundwerkstoff verbundene Schutzschicht 
erzeugt, die nicht abplatzt oder abblättert. Das spezielle Verfahren 
macht die Aluminiumoberfl äche härter und ähnlich korrosionsfest 
wie Edelstahl. Die Antriebe lassen sich zudem leicht reinigen und 
sind weitgehend unempfi ndlich gegenüber Säuren und Laugen. 
Damit eignen sich nsd tupH-Antriebe als effi ziente Alternative zu 
lackierten Getriebemotoren oder solchen aus Edelstahl. DIN- und 
Normteile sowie die Abtriebswellen sind bei nsd tupH-Antrieben 
aus Edelstahl ausgeführt. Die lüfterlosen Glattmotoren verhindern 
die Verbreitung von Keimen und gewährleisten zudem eine hohe 
Laufruhe. 

Widerstandsfähig. In Rühr- und Mischanwendungen treten 
prozessbedingt hohe Radial- und Axialbelastungen auf. Damit die 
auftretenden Kräfte vom Getriebe optimal aufgenommen werden 
können, werden unter anderem eine Rührwerksausführung (VL2-
Lagerung) mit einem größeren Lagerabstand und einer verstärkten 
Abtriebswellenlagerung sowie eine Drywell-Ausführung (VL3-La-
gerung) mit zusätzlicher Ölabtropfscheibe und Leckölanzeige oder 
Ölsensor, angeboten. Der Abstand zwischen den Lagern wird bei 
den VL2- und VL3-Lagerungen durch Anbauteile vergrößert, die 
Getriebegröße bleibt konstant. Das ermöglicht maximale Radial- 
und Axialbelastbarkeit und verlängert die Lebensdauer der Getriebe. 

Skalierbar. Die Antriebslösungen müssen auch für extreme An-
wendungsbedingungen ausgelegt werden. Dafür gibt es skalierbare 
Antriebslösungen für alle Produktionsbereiche, von der Pumpe und 
der Abfüllanlage bis hin zur Verpackung und Palettierung. Durch 

Von der Lagerung, Förderung und Verarbeitung der Rohwaren über die Prozesstechnik und 
Abfüllung bis hin zur  Verpackung – in der Lebensmittelindustrie müssen Antriebssysteme hohe 
Ansprüche erfüllen. Zukunftsfähige Komplettlösungen sind gefragt.

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Antriebssysteme 

Speziell für Rührwerke gibt es 
komplette Antriebslösungen die einen 
großen Drehzahlbereich abdecken. 
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die projektspezifi sche Auswahl weniger Getriebemotorgrößen 
lassen sich Anschaffungs-, Wartungs- und Lagerhaltungskosten 
für Anlagenbetreiber senken. Eine fertig konfi gurierte Lieferung
mit Steckverbinder erleichtert Installation, Inbetriebnahme und 
Wartung. 
Motorausführungen mit und ohne Lüfter, hohe Schutzarten bis 
IP66/IP69K und explosionsgeschützte Antriebe gemäß ATEX und 
NEC für Zone 1/21 und Zone 2/22 fi nden sich im Sortiment ebenso 
wie Lösungen zum Einsatz bei der Verarbeitung oder Herstellung 
von Alkohol. Für Kühl- und Erhitzungsprozesse sowie für An-
wendungen mit Heißwasserreinigung stehen Temperatursensoren, 
Kondensatabläufe, Edelstahlanschlüsse sowie lebensmittelverträg-
liche H1-Öle als Getriebe- und Lagerschmiermittel für Niedrig- 
und Hochtemperaturanwendungen zur Verfügung.

Fördern, Abfüllen und Verpacken. Synchronmotoren mit 
Frequenzumrichter und Drehgeberückführung per Absolut- oder 
Inkrementalgeber ermöglichen wirtschaftliche und präzise Posi-
tionieranwendungen und das dynamische Bewegen von kleinen 
und großen Verpackungseinheiten. Nord realisiert unter anderem 
Lösungen für Horizontal-, Vertikal- und Schrägförderer sowie Pa-
lettieranlagen, aber auch maßgeschneiderte Antriebe für Abfüll-
anlagen. Mit den intelligenten Frequenzumrichtern können Sanft-
anlauf-, Bremsrampen-, Brems- und STO-Funktionen realisiert 
werden. Auch der Multi-Encoder-Betrieb, bei dem ein Frequen-
zumrichter bis zu vier Motoren mit Drehgebern ansteuern kann, 
ist möglich. Förderstrecken können abschnittsweise individuell 
beschleunigt oder verlangsamt werden. Dezentrale Antriebe bieten 
zudem die Möglichkeit, umliegende Sensoren und Aktoren direkt 
anzuschließen, sie anzusteuern und die Signale auszuwerten. Das 
reduziert den Verdrahtungsaufwand und spart Steuerungskapazität 
im Schaltschrank. 

Zukunftsfähig. Nord-Antriebselektronik ist im Standard „In-
dustrie 4.0 ready!“. Auch Antriebe mit Positioniersteuerung und 
Soft-PLC sind verfügbar. Sie werden zum Beispiel beim Abfül-

len, Verschließen und Etikettieren eingesetzt, ebenso wie beim 
Be- und Entpacken von Paletten. Hier sind eine hohe Lagegenau-
igkeit, eine gleichmäßige Führung und damit eine hohe Drehzahl-
güte erforderlich.
Für große Intralogistikanlagen, in denen Antriebseinheiten in hohen 
Stückzahlen installiert werden, steht mit dem LogiDrive-Konzept 
ein Baukastensystem zur Verfügung. Es ermöglicht eine optima-
le Balance zwischen Energieeffi zienz und Variantenreduzierung. 
LogiDrive-Antriebe bestehen aus einem Permanentmagnet-Syn-
chronmotor mit Nennleistungen von bis zu 5,5 kW, einem zwei-
stufi gen Kegelstirnradgetriebe sowie einem motornah installierten 
Frequenzumrichter. 
Das gesamte System ist modular aufgebaut, sodass alle Kompo-
nenten der Antriebstechnik individuell gewartet werden können. ✱

www.nord.com

Washdown-optimierte 
Aluminiumgussgehäuse dank 

Oberflächenveredelung nsd tupH.

die projektspezifi sche Auswahl weniger Getriebemotorgrößen len, Verschließen und Etikettieren eingesetzt, ebenso wie beim 

Pumpenantrieb mit speziellen an das Förder-
medium angepassten Funktionen wie hohen 
Anlaufdrehmomenten oder Sanftanlauf.

Mit den intelligenten Nord-
Frequenzumrichtern können 
Sanftanlauf-, Bremsrampen-, 
Brems- und STO-Funktionen 
realisiert werden.
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H
opfen, Gerstenmalz und klares Wasser sind die wesent-
lichen Zutaten für eines der beliebtesten Getränke: für 
Bier. Der weltgrößte Hopfenhändler, die BarthHaas 
Group aus Nürnberg, stellt jedes Jahr die wichtigsten 

Zahlen, Daten und Fakten zur Brauindustrie in ihrem Hopfenbe-
richt zusammen. Demnach wurden 2020 in 172 Ländern etwa 1,8 
Milliarden Hektoliter Bier gebraut – das entspricht 36 Millionen 
50-Liter-Fässern. Doch nicht etwa Deutschland ist führend beim 
Bierausstoß, die global fünf größten Produzenten waren 2020 
China, die USA, Brasilien, Mexiko und erst auf Platz 5 Deutsch-
land. Während in Deutschland der Trend zu immer mehr Sorten 
und Spezialbieren geht, sind auf dem Weltmarkt klassische, nach 
dem deutschen Reinheitsgebot gebraute Sorten gefragt. Trotz die-
ser Vielfalt haben viele Biere auf der ganzen Welt eines gemein-
sam: Sie fl ießen durch lebensmittelechte Spezialschläuche, bevor 
sie zum Ausschank gelangen.

Brautradition und moderne Produktion. Bereits 1516 
verfügten die bayerischen Herzöge, dass Bier ausschließlich aus 
Gerste, Hopfen und Wasser gebraut werden darf. Somit ist das 
deutsche Reinheitsgebot tatsächlich das älteste noch heute gültige 
Lebensmittelgesetz.  Obwohl die Ursprünge der Brauerei bis ins 
Jahr 1731 zurückreichen, entwickelte sich das Unternehmen erst 
in den vergangenen 60 Jahren von einer kleinen Dorfbrauerei im 
sogenannten Donau-Ries zur Nummer 25 der weltweit größten 
Brauereien.
Auch die Oettinger Brauerei setzt dem Reinheitsgebot ent-
sprechend auf Schlauchlösungen von Continental und ist als 
„Weltmarke made in Germany“ seit langem auf internationalen 
Märkten erfolgreich. An vier Standorten entstehen rund 40 Bier-
spezialitäten und Biermischgetränke sowie Erfrischungsgeträn-
ke – für den heimischen Markt und den weltweiten Export in 
über 100 Länder.

Hopfen, Gerstenmalz und klares Wasser sind die wesentlichen Zutaten für eines der weltweit 
beliebtesten Getränke: für Bier. Trotz aller geschmacklichen Unterschiede haben viele Biere auf 

der ganzen Welt eines gemeinsam: Sie fließen bei der Produktion durch lebensmittelechte 
Spezialschläuche, bevor sie zum Ausschank gelangen.

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Schlauchleitungen  

Robust, flexibel, lebensmittelecht: 
Spezialschläuche von Continental in der 
Oettinger Brauerei Mönchengladbach.

REINE SEELE – 

REINES BIER
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Komplettlösungen mit Armaturen. Doch nicht nur 
hochwertige Zutaten nach dem Reinheitsgebot tragen zum Ge-
schmackserlebnis bei, ebenso wichtig sind lebensmittelechte 
Materialien und Hygiene im Brauprozess. In den hochautomati-
sierten Produktionsstätten von Oettinger leisten Spezialschläuche 
wie die Purpurschlange oder der Aquapal von Continental einen 
wichtigen Beitrag zur Lebensmittelsicherheit. Das Technologie-
unternehmen liefert nicht nur Schläuche, sondern auch komplette 
Leitungen mit verpressten Armaturen. Diese Komplettlösungen 
sind besonders hygienisch, weil beide Komponenten nahtlos in-
einander übergehen; Keimnester und Turbulenzen sind so gut wie 
ausgeschlossen. Die feste und hygienisch einwandfreie Verbin-
dung von Gummischlauch und Armatur hält Betriebsdrücke bis 
16 bar bei dreifacher Sicherheit aus.

Prozessreinheit im Fokus. Besonders wichtig für den Ein-
satz in der Lebensmittelindustrie ist die glatte Innenschicht der 
Continental-Schläuche, die sogenannte Schlauchseele: sie ist ab-
solut geruchs- und geschmacksneutral. Bei der Purpurschlange ist 
die Seele weder gewickelt noch genäht, sondern aus Spezial-Elas-
tomer extrudiert – und damit wie „aus einem Guss“. Das macht 
sie homogen, glatt und komplett porenfrei. Damit haben Keim-
nester keine Chance. Als Druckträger haben sich synthetische 
Garne mit zwei spiralisierten Kupferlitzen bewährt. Die Außen-
schicht besteht aus abriebfestem Spezial-Elastomer und ist mit 
ihrer gerieften Oberfl äche ozon-, witterungs- und UV-beständig.
Beim Aquapal besteht die Schlauchseele aus weichmacherfreiem 

CONTINENTAL ...
... entwickelt wegweisende Technologien und Dienste für 
die nachhaltige und vernetzte Mobilität der Menschen 
und ihrer Güter. Das 1871 gegründete Technologieun-
ternehmen bietet sichere, effiziente, intelligente und 
erschwingliche Lösungen für Fahrzeuge, Maschinen, 
Verkehr und Transport. Continental erzielte 2020 einen 
Umsatz von 37,7 Milliarden Euro und beschäftigt aktuell 
rund 193.000 Mitarbeiter in 58 Ländern und Märkten.  ✱

Fluorkunststoff, als Druckträger dienen wie bei der Purpurschlan-
ge synthetische Garne. Die charakteristische blaue Außenschicht 
des Aquapal ist unempfi ndlich gegenüber Ölen und Fetten, ab-
riebfest und ebenfalls ozon-, witterungs- und UV-beständig.
„Unsere den Markterfordernissen angepassten Materialmischun-
gen stehen für höchste Sicherheit bei langer Nutzungsdauer“, sagt 
Georg Bester, zuständig für den Vertrieb der Lebensmittelschläu-
che bei Continental und Experte für die technische Beratung. 
Bester kennt die hohen Anforderungen an die Schlauchlösungen 
aus seiner langjährigen Erfahrung genau: „Schläuche in Braue-
reien werden extrem häufi g genutzt und gereinigt – sie müssen 
also hohe Belastungen verkraften. Unsere Schläuche halten bis 
zu +95 °C aus, sind chemikalienbeständig und robust, also für an-
spruchsvolle Anwendungsfälle ausgelegt“. Gleichzeitig sind die 
Schläuche sehr fl exibel einsetzbar: Sie werden für ganz verschie-
dene Medien genutzt – diverse Biersorten, Biermisch- und Erfri-
schungsgetränke, Laugen und Reinigungsmittel“, erläutert Bester.
Die hervorstechenden Produkteigenschaften dieser Lebensmit-
telschläuche von Continental bestätigt Sven Willim, stellver-
tretender Produktionsleiter der Oettinger Brauerei in Mönchen-
gladbach. „Unsere Mitarbeiter können mit den Schläuchen frei 
hantieren, Leitungen spontan verlegen und sie auch mal über den 
Boden schleifen, ohne dass sie knicken oder Schaden nehmen“, 
erklärt Willim. Teilweise seien Schläuche von Continental ohne 
Qualitätseinbußen bis zu zehn Jahre lang im Einsatz. Das zeigen 
die regelmäßigen mikrobiologischen Proben der Flüssigkeiten 
und Schlauchprüfungen von unabhängigen Organisationen. ✱

www.continental-industry.com 

Sorgen für absolute Prozesssicherheit: 
komplette Leitungen mit verpressten Armaturen.
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Weltweit schätzen Brauereien den 
Getränkeschlauch Purpurschlange.
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Weltweit schätzen Brauereien den 
Getränkeschlauch Purpurschlange.
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Abfüllanlagen sind in der Regel so kon-
struiert, dass sie fl exibel für unterschied-
liche Produkte genutzt werden können. 
Um eine Kontaminierung der einzelnen 
Medien zu vermeiden, kann bei jedem 
Produktwechsel eine Reinigung des Ven-

tils erforderlich sein. Dieses muss dann 
dafür ausgebaut, in seine Einzelteile zer-
legt, gesäubert und wieder eingebaut wer-
den, was oft mit einem hohen Aufwand 
und längeren Stillstandszeiten der Anlage 
einhergeht. Damit sich solche Verzöge-
rungen im Produktionsablauf verhindern 
lassen, hat Fricke Abfülltechnik die EFS 
21 entwickelt: Die kompakte Station zur 
eichfähigen Unterspiegelabfüllung eignet 
sich für schäumende, gasende oder sich 
statisch aufl adende Flüssigkeiten und ist 
für einen Wägebereich zwischen 1 und 60 
kg pro Gebinde konstruiert. Sie ist mit ei-
nem Ventil ausgestattet, das lediglich aus 
drei produktberührenden Teilen besteht, 
sodass es sich innerhalb weniger Minuten 
reinigen lässt. Durch die nutzerfreundliche 
Bedienoberfl äche können auch Größen-
wechsel (z.B. von 5-Liter- auf 10-Liter-

Fricke Abfülltechnik

EICHFÄHIGE UNTERSPIEGEL-
ABFÜLLUNG VON FLÜSSIGKEITEN

Alfa Laval

GRÜNDLICHE 
TANKREINIGUNG
Eine neue Tankreinigungsdüse für 
hygienisches Fluid Handling in der 
Lebensmittel-, Molkerei-, Geträn-
ke-, Pharma- und Körperpflegein-
dustrie hat Alfa Laval entwickelt.  
Sie funktioniert in Ergänzung zu 
primären Tankreinigungsgeräten 
wie rotierenden Sprühkugeln oder 

Jetreinigern. Dabei lässt sich die 
Düse Alfa Laval PlusClean je nach 
Konstruktion des Tanks einfach 
bündig in die Wand oder den 
Boden integrieren. Bei Aktivierung 
durch das Reinigungsmedium 
oder wahlweise den Luftantrieb 
entfernt sie in einem fächerförmi-
gen Muster die Verschmutzungen 
unterhalb der Rührflügel sowie in 
weiteren Bereichen. Die kontrol-
lierte und wiederholte Drehung der 
Rührwerkswelle und der Rührflügel 
gewährleistet die 100-prozentige 
Reinigungsabdeckung. Im Ver-
gleich zu herkömmlichen Metho-
den können bis zu 80 Prozent 
Wasser und Reinigungsmittel 
gespart werden.  ✱

www.alfalaval.de 

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Produkte

IO-Link gilt als etablierter Stan-
dard für Messgeräte mit Basis-
funktionalität, die dadurch Vorteile 
wie Datentransparenz und zusätz-
liche Kontrolle durch die digitale 
Technologie bieten. Gerade An-
bieter von Maschinen oder ganzen 
Prozesseinheiten (Skids) für die 
Lebensmittelindustrie tendieren 
dazu, IO-Link-fähige Sensoren 
und Aktoren einzubinden. Insbe-
sondere für Hilfskreisläufe sind 
Messgeräte mit Basisfunktionalität 
gut geeignet; Geräte mit zusätzli-
chen Funktionen würden Komple-
xität und Kosten unnötig steigern. 
„IO-Link ist nicht der leistungs-
stärkste Kommunikationsstandard 
für die Verfahrenstechnik. Aber 
die Technologie ist kostengünstig 
und birgt großes Potenzial für die 
Digitalisierung von Prozessanlagen“, so 
Oliver Hansert von Endress+Hauser Di-
gital Solutions. Das Unternehmen bietet 
ein breites IO-Link-Angebot für eine gro-
ße Auswahl an Prozessparametern. Die 
Geräte mit IO-Link-Schnittstelle unter-
stützen die azyklische Übertragung von 

hilfreichen Metadaten für eine stabile und 
effi ziente Produktion. Das Smart Sensor 
Profi le für einfaches Engineering erleich-
tert Anlagenbetreiber die Systemintegra-
tion von Sensoren.   ✱

www.at.endress.com

Endress+Hauser  

DIGITALISIERTE PROZESSANLAGEN

Jetreinigern. Dabei lässt sich die 

Bild: © Alfa Laval

Kanister) ohne Verzögerung durchgeführt 
werden. Die Abfüllanlage benötigt nicht 
mehr Raum als eine Europalette und ist 
deshalb auch für Betriebe mit engen Platz-
verhältnissen geeignet.   ✱

www.frickedosing.com
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Kipp

HYGIENISCH  
EINGESTELLT

Arretierbolzen ermöglichen ein 
schnelles Verstellen beweglicher 
Maschinenkomponenten. Das 
Heinrich Kipp Werk hat einen 
Arretierbolzen aus Edelstahl 
entwickelt, der erhöhte Hygienean-
forderungen erfüllt. Seine Kons-
truktion nach Hygienic-Design-
Richtlinien verhindert ein Anhaften 
von Schmutzpartikeln und ver-
einfacht die Reinigungsprozesse. 
Er besteht aus FDA-konformen 
Materialien, ist beständig gegen 
polare und unpolare Medien sowie 
Aromastoffe. Damit ist der Arre-
tierbolzen ideal zur Konstruktion 
von Maschinen und Anlagen der 
Lebensmittel- und Pharmaindus-
trie sowie der Medizintechnik 
geeignet.  ✱

www.kipp.at
Bluhm Systeme

DRUCKER TO GO 
Der mobile Continuous Inkjetdrucker 
Linx 10 von Bluhm Systeme mit dem For-
mat eines Werkzeugkoffers (Breite 53 cm, 
Tiefe 19 cm) kann leicht in Verpackungs-
linien integriert werden, deren Platzkapa-
zitäten begrenzt sind. Gleichzeitig lässt 
er sich einfach nach Bedarf von einer 
Person umstellen und einrichten. Dank 
seiner leichten Konstruktion kann er ganz 
einfach dorthin transportiert werden, wo 
Kennzeichnungsbedarf besteht. Er lässt 
sich daher genau dort aufstellen, wo er an 
der Linie gebraucht wird.
Der Linx 10 kann wahlweise mit einem 
Liniengeschwindigkeitssensor ausgestat-
tet werden. Dadurch wird das Einrichten 
an der Linie noch einfacher. Der Sensor 
prüft die Geschwindigkeit einer Linie und 
gewährleistet, dass die Beschriftungen 
zum richtigen Zeitpunkt an der richtigen 

Stelle aufgebracht werden – d.h. auch 
bei Geschwindigkeitsschwankungen. Der 
Linx 10 druckt bis zu drei Zeilen in einer 
Geschwindigkeit von 2,66 m/s. Leicht ver-
ständliche Symbole vereinfachen Einrich-
tung und Auswahl der Druckinformatio-
nen, sodass das Gerät beim Produkt- bzw. 
Linienwechsel schnell und fehlerfrei um-
gerüstet werden kann.
Das Edelstahlgehäuse des Druckers hat 
die Schutzklasse IP55, die für die meisten 
Beschriftungsumgebungen geeignet ist. 
Der Linx 10 wird standardmäßig mit der 
Software PrinterNet ausgeliefert, die auch 
die Fernwartung des Gerätes ermöglicht. 
Bei technischen Problemen kann so blitz-
schnell geholfen werden – ohne dass ein 
Techniker anreisen muss.  ✱

www.bluhmsysteme.com

Immer individuellere Produkte und Pro-
duktchargen stellen auch im Bereich der 
Verpackungsanlagen große Herausforde-
rungen dar. Die Maschinenfabrik Greif-
Velox, Anbieter von Absackmaschinen 
und Abfüllanlagen, entwickelt auch 
Systeme für einen smarten Verpackungs-
prozess. Systeme, die sich dank intelli-
genter Vernetzung selbst organisieren 
und optimieren. Das Prozessleitsystem 
entscheidet auf Grundlage der erfassten 

Greif-Velox

SMARTER VERPACKUNGS- 
PROZESS 

Daten selbst, welche Abfüllung welches 
Stoffes in welcher Menge aktuell optimal 
wäre und gibt die Informationen über das 
Warenwirtschaftssystem direkt an die 
Anlage. 
Alle Systemmeldungen und Maschinen-
parameter, wie z.B. aktuelle Gewichte, 
Anzahl der Säcke, aktuelle Drücke oder 
Drehmomente, werden mittels Sensoren 
erfasst und können dank einer flexiblen 
Datenschnittstelle in einer Cloud ge-
sammelt und mit dem Prozessleit- bzw. 
Prozesssteuerungssystem des Kunden 
vernetzt werden. Anlagenbediener kön-
nen so zukünftig ortsunabhängig auf die 
Daten zugreifen. Stillstandszeiten kön-
nen einerseits durch die optimale Abstim-
mung der Prozesse reduziert werden. An-
dererseits gelingt das auch aufgrund der 
proaktiven Wartung. Durch die Erfassung 
und Auswertung von zeit-, zyklus- und 
zustandsbasierten Daten kann das Sys-
tem den Anwender rechtzeitig vor einem 
möglichen Ausfall informieren, dass z.B. 
eine Anlagenkomponente ausgetauscht 
werden muss.  ✱

www.greif-velox.com
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Die Maxthane-Schlauchelemente aus ther-
moplastischen Polyurethan sind neu im 
Lösungsangebot der Watson-Marlow 
Fluid Technology Group. Sie sind lebens-
mittelverträglich und vollständig recyc-
lingfähig.
Sie eignen sich speziell für die genaue 
Dosierung von Aromen sowie Farb- und 
Zusatzstoffen, weisen eine lange Betriebs-
lebensdauer auf und sind konform mit 
FDA 21 CFR177.1680, EG 1935/2004 
und EU 10/2011 für Lebensmittel. Die 
Schlauchelemente sind vollständig kom-
patibel mit allen Arten von Pfl anzenölen 
und vielen gängigen CIP-Chemikalien 
(Clean-in-Place). Neben der Recycelbar-
keit sind besonders die guten Förderei-
genschaften durch eine geringere Wand-
stärke hervorzuheben. Dies verringert die 
Umweltbelastung und steigert die Nach-
haltigkeit in der Lebensmittelproduktion. 
Maxthane-Schlauchelemente wurden für 
den Einsatz in den Watson-Marlow-Ge-
häuseschlauchpumpen der Baureihe 530, 
die mit einem Pumpenkopf 520RET aus-
gestattet sind, entwickelt. Diese Pumpen 
bieten Anwendern eine hohe Genauigkeit 
sowie eine schnelle und einfache Wartung. 

LoadSure-Schnellverbinder garantieren 
einen einfachen und schnellen Schlauch-
wechsel. Zur Wartung der Pumpe muss 
lediglich das Schlauchelement im Pum-
penkopf ausgetauscht werden. Die 
Schlauchelemente schaffen Fördermen-
gen bis zu 3,5 l/min bei einem Druck bis 
maximal 7 bar bei hoher Dosiergenau-
igkeit. Neben der langen Lebensdau-
er sind noch die Vorzüge einer breiten 
chemischen Kompatibilität, die geringe 
Spallation sowie die gute Abrieb- und 
UV-Beständigkeit zu nennen.
Chris Palmer, Product Manager bei 
WMFTG, sagt zum erweiterten Angebot 
von WMFTG: „Die Lebensmittel- und 
Getränkeindustrie stellt eine Vielzahl von 
strengen Anforderungen an Pumpen, da-
runter die strikte Einhaltung der gesetz-
lichen Vorschriften, eine hohe chemische 
Kompatibilität, eine hohe Leistungs-
fähigkeit und eine einfache Wartung. 
Dank der fortschrittlichen Werkstoffe in 
Maxthane können Hersteller von Lebens-
mitteln in Zukunft noch nachhaltiger pro-
duzieren.“  ✱

www.wmftg.at 

Watson-Marlow

NACHHALTIGE 
SCHLAUCHELEMENTE 

ifm

SENSOR FÜR 
RAUE UMGEBUNG

Egal ob Füllstände in Behältern 
oder Abstände zu Objekten – 
Ultraschallsensoren lassen sich in 
verschiedensten Anwendungen 
verwenden. Sie basieren auf der 
Laufzeitmessung eines Schallsig-
nals, das vom Sensor ausgesendet 
wird. Bei dieser Abstandsmes-
sung wird das Messergebnis nicht 
durch die Materialeigenschaften 
beeinträchtigt. Auch glänzende, 
farbige oder strukturierte Oberflä-
chen beeinflussen die Messung 
nicht – sogar optisch transparente 
Objekte lassen sich sicher erfas-
sen. Bei der Füllstandmessung 
mittels Ultraschallsensoren ist es 
unerheblich ob es sich um Flüssig-
keiten oder Schüttgüter handelt. 
Gerade aggressive Medien und 
entsprechende Dämpfe stellen 
in solchen Anwendungen viele 
herkömmliche Sensoren vor große 
Herausforderungen. Der neue 
Ultraschall-Ganzmetallsensor von 
ifm ist auch unter widrigen Umge-
bungsbedingungen einsetzbar mit 
Reichweiten bis zu 2.500 mm. Sein 
Gehäuse aus V4A-Edelstahl macht 
ihn äußerst robust. Und: Durch die 
standardmäßige IO-Link-Schnitt-
stelle lassen sich die kontinuierlich 
gemessenen Werte digital und 
störungsfrei übertragen sowie der 
Zustand des Sensors permanent 
überwachen. Wie bei allen IO-Link- 
Ultraschallsensoren von ifm, gibt 
der Sensor auch Auskunft über die 
Echoqualität des Sensors, was die 
Einstellung des Sensors über IO-
Link zusätzlich vereinfacht.  ✱

www.ifm.com

Die Maxthane-Schlauchelemente eignen sich für zahlreiche Anwendungen 
im Lebensmittelbereich.
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März
Additive Manufacturing Forum
Europäische Leitkonferenz für 
Additive Fertigung
14.-15.3.2022
Berlin, hybrid

InPrint
Int. Fachmesse für Drucktechnologie 
zur Anwendung in der industriellen 
Fertigung 
15.-17.3.2022
München

GrindTec
Int. Leitmesse für Schleiftechnik
15.-18.3.2022
Augsburg

maintenance
Leitmesse für industrielle 
Instandhaltung
30.-31.3.2022
Dortmund

April
all about automation
Fachmesse für Industrieautomation
5.-6.4.2022
Friedrichshafen

Addit Expo 3D
Int. Fachmesse für Additive Fertigung 
und 3D-Druck
5.-7.4.2022
Kiew

Austrian 3D-Printing Forum
Das Jahresforum für Additive 
Fertigung
7.4.2022
Wien

Power-Circle
Österreichs einzige umfassende 
Informationsplattform für Elektro-, 
Licht-, Haus- und Gebäudetechnik 
20.-21.4.2022
Salzburg, hybrid

Anuga FoodTec
Int. Fachmesse für 
Lebensmitteltechnologie
26.-29.4.2022
Köln, hybrid

Laser World of Photonics
Weltleitmesse für Komponenten, 
Systeme und Anwendungen
26.-29.4.2022
München

PaintExpo
Weltleitmesse für industrielle 
Lackiertechnik
26.-29.4.2022
Karlsruhe

Mai
MedtecLive with T4M
Fachmesse für die gesamte Wert-
schöpfungskette der Medizintechnik
3.-5.5.2022
Stuttgart

Control
Int. Fachmesse für Qualitätssicherung
3.-6.5.2022
Stuttgart

PCIM Europe
Konferenz zu allen Gebieten der 
Leistungselektronik
10.-12.5.2022
Nürnberg

Sensor+Test
Die Messtechnik-Messe
10.-12.5.2022
Nürnberg

SMTconnect
Die Messe für die Community der 
Elektronikfertigung
10.-12.5.2022
Nürnberg

Intertool
Fachmesse für Fertigungstechnik 
10.-13.5.2022
Wels

all about automation
Fachmesse für Industrieautomation
11.-12.5.2022
Düsseldorf

Intersolar Europe
Die Fachmesse für die Solarwirtschaft
11.-13.5.2022
München

Rapid.Tech 3D
Int. Messe + Konferenz für additive 
Technologien
17.-19.5.2022
Erfurt

Amper
Int. Fachmesse für Elektrotechnik, 
Elektronik, Automation, Kommuni-
kation, Beleuchtungs- und Sicherheits-
technologien
17.-20.5.2022
Brünn

GrindingHub
Neue Leitmesse für Schleiftechnik
17.-20.5.2022
Stuttgart, hybrid

all about automation
Fachmesse für Industrieautomation
18.-19.5.2022
Heilbronn

Empack
Fachmesse für die Verpackungs-
industrie
18.-19.5.2022
Dortmund

Logistics & Distribution
Fachmesse für die Intralogistik und 
Materialfluss
18.-19.5.2022
Dortmund

Plastpol
Int. Messe für Kunststoff- und 
Gummiverarbeitung
24.-27.5.2022
Kielce/Polen

Lamiera
Int. Fachmesse für die Blech- und 
Metallbearbeitung
25.-28.5.2022
Mailand

Hannover Messe
Die Weltleitmesse der Industrie
30.5-2.6.2022
Hannover

IFAT
Weltleitmesse für Wasser-, Abwasser-, 
Abfall- und Rohstoffwirtschaft
30.5.-3.6.2022
München

MESSEKALENDER
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Kunststoff hat ein schlechtes Image. Zu Unrecht fi ndet Luuk 
Beenders, Geschäftsführer der Blomix B.V. Blomix Blasformen 
sind weltweit im Einsatz. Dabei meistert das niederländische Un-
ternehmen die Herausforderung, höchste Qualität zu liefern und 
dennoch fl exibel und wirtschaftlich zu bleiben – mithilfe automati-
sierter 5-Achs-Bearbeitungszentren von Hermle.  ✱
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Der Kunde haftet gegenüber Technik & Medien Verlagsges.m.b.H. dafür, dass die 
von ihm überlassenen Lichtbilder und Beiträge sein uneingeschränktes Eigentum 
darstellen, er hinsichtlich derselben über die uneingeschränkten Urheberrechte bzw. 
Weitergaberechte verfügt und insoferne berechtigt ist, diese der Technik & Medien 
Verlagsges.m.b.H. zur geschäftlichen Verwertung, Veröffentlichung und Verbrei-
tung zu übergeben und verpflichtet sich, die Technik & Medien Verlagsges.m.b.H. 
hinsichtlich sämtlicher Schäden, Aufwendungen und Nachteile schad- und klaglos 
zu halten, welche aus der Verwendung derselben ihr erwachsen. Weiters haftet der 
Kunde dafür, dass durch die überlassenen Lichtbilder und Beiträge sowie deren In-
halte in keinerlei Rechte (insbesondere Urheberrechte, Markenrechte, Musterreche, 
Persönlichkeitsrechte etc.) Dritter eingegriffen wird und auch keinerlei Persönlich-
keitsrechte abgebildeter Personen verletzt werden. Auch diesbezüglich übernimmt 
der Kunde die Verpflichtung zur Schad- und Klagloshaltung.

Aus Gründen der besseren Lesbarkeit verzichten wir im MM auf die parallele Nen-
nung männlicher und weiblicher Sprachformen. Sämtliche Personenbezeichnungen 
gelten selbstverständlich für beide Geschlechter.
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„Wir haben dem 
Schaltschrank den 
Kampf angesagt“, er-
klärt Jürgen Zeltwanger, 
Geschäftsführer von 
Murrelektronik im 
Rahmen einer Presse-
konferenz in der 
Firmenzentrale in 
Oppenweiler. Das Un-
ternehmen hat die erste modulare Automatisierungsplattform ent-
wickelt, die Sensorik und Aktorik schaltschranklos und dezentral 
ins Feld bringt. Das Versprechen lautet: 100 % schaltschranklose 
Automatisierung – 40 % schnellere Installation.  ✱

 Impressum:

Medieninhaber und Verleger: 
Technik & Medien 

Verlags Ges.m.b.H.
Traviatagasse 21-29/8/2, 

1230 Wien 
Tel.: +43 (0)1 876 83 79-0

Fax: +43 (0)1 876 83 79-15

Chefredaktion: 
Mag. (FH) Gudrun Lunacek M.A.

 +43 (0) 676/848 205 12
g.lunacek@technik-medien.at

Freie Mitarbeiterin: 
Mag. Barbara Sawka

Anzeigenverkauf:
Thomas Lunacek, DW 13

+43 (0) 676/848 205 13
t.lunacek@technik-medien.at

Administration, Redaktions-
assistenz, Abo-Service: 

Gilda Csokor, DW 14
+43 (0) 676/848 205 14

g.csokor@technik-medien.at

Anzeigenverkauf Deutschland:
Benjamin Wahler

Chief Sales Officer
sales@vogel.de

Tel.: +49 931 418-2982

Anzeigenverkauf Schweiz: 
Arack-Media

Tel.: +41 62 87 19 162
info@arack.ch

Art Direction: 
Tom Sebesta

Druck:
Druckerei 

Ferdinand Berger & Söhne GmbH 
Wiener Straße 80, 3580 Horn

Der Verlag nimmt Manuskripte zur 
kostenlosen Veröffentlichung an. 

Honorare ausschließlich nach Verein-
barung. Für unverlangt eingesandte 

Manuskripte wird keine Verantwortung 
übernommen. Nachdruck oder Kopien 

von Beiträgen bzw. Teilen davon nur 
mit Genehmigung. Der Verlag behält 

sich vor, Beiträge auch in anderen 
verlagseigenen Zeitschriften zu publi-

zieren bzw. für Sonderdrucke 
zu verwenden. Das Copyright der 

Bilder liegt, wenn nicht anders 
angegeben, bei den jeweiligen Firmen 

bzw. beim Verlag.

26. Jahrgang
©2000 by MM Maschinenmarkt, 

Vogel Communications Group GmbH & 
Co KG, Würzburg, Deutschland

Auflage
10.500 Exemplare

DAS ERWARTET SIE 
IM NÄCHSTEN HEFT:

MM 2|2022 erscheint am 25. Februar 2022

SCHALTSCHRANKLOS

MM
WIRTSCHAFTS-

MARKT 
ME/ARABIA

SPECIAL

OHNE NAHTSTELLE UND 
OHNE GRAT

mm1 50 Vorschau.indd   50mm1 50 Vorschau.indd   50 24.01.22   14:4424.01.22   14:44



SO LIEST MAN HEUTE TECHNIK.
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MM 3:   PROZESSINDUSTRIE

MM 4:   SONDERAUSGABE INTERTOOL

MM 5:   SONDERAUSGABE AUTOMATION + KI

MM 6-7:   ROBOTIK

MM 8:   ENERGIE + E-MOBILITY

MM 9:   WIRTSCHAFTSMARKT EU

MM 10:   LEBENSMITTELINDUSTRIE

MM 11:   NACHHALTIGKEIT + INDUSTRIE

MM 12:   ADDITIVE FERTIGUNG

Alle Termine auf www.maschinenmarkt.at unter „Mediadaten“

DAS FACHMAGAZIN FÜR ÖSTERREICHS INDUSTRIE

SONDERTHEMEN 2022 IM MM

Neue 
INTERVIEW-SERIE
im MM-Newsletter.

1 x im Monat

EXKLUSIV:
�∆

Jetzt a
nmelden!
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Schonende Förderung von
hygienischen Produkten:

Pumpen entsprechend hygienischer 
Richtlinien konstruiert, gefertigt 
und geprüft

Produkt- und Reinigungstemperatur 
bis 140° C

CIP- und SIP-fähig

Jahrzehntelanges Know-how für 
kompromisslose Hygiene

NETZSCH Pumpen & Systeme Österreich GmbH
Franzosenhausweg 50, A-4030 Linz
Tel.: +43 732 7705 910
info.npo@netzsch.com
www.pumpen.netzsch.com

Kompromisslose 
Hygiene mit NOTOS® 
Schraubenspindelpumpen
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