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Dipl.-Geogr. Stephanie Englert,
Chefredakteurin

ie finden wieder statt: Messen (Ubersicht S. 23). Ob all about auto-
mation, A+A oder die Smart Automation in Linz, es fiillt sich der Ka-
lender mit Veranstaltungsterminen und das freut nicht nur die Messe-
veranstalter. So brachte es Stjepan Jozic, Leiter des Geschiftsfeldes
Industrie bei Rexel Osterreich, im 2. Teil unseres Interviews (S. 44) auf den
Punkt, indem er sagte: ,,Das Netzwerken und der Informationsaustausch sind
die groften Bestandteile von Priasenzveranstaltungen.” Und jedem ist derzeit
nach ,,Austausch® und ,,Netzwerken®, das hdngt nicht nur mit dem Sozialver-
halten von uns Menschen zusammen.

Die Branche lechzt nach Kommunikation. Das spiirt man derzeit bei
allen Treffen. So fiihrte mich bei sonnigem Septemberwetter ein Termin nach
Eisenstadt zu DI (FH) Dietmar Buxbaum, um iiber das 25-jdhrige Dienstjubi-
laum der Buxbaum Automation GmbH zu sprechen (S. 14). Der passionierte
Sportler betonte in unserem Gesprich, dass ,,Netzwerken* das A und O sind,
um erfolgreich den beruflichen Weg zu meistern — damit liegen wir auf einer
Wellenlidnge.

Doch auch virtuelle Gespréche sind nachwievor Alltag und so konnten
Ing. Michael Traupel, Geschiftsfiihrer Columbus McKinnon, und ich uns digi-
tal ausfiihrlich tiber die ,,Herausforderungen des Hebens, Ziehens und Zurrens
von Lasten unterhalten. Und: Das Pfaffstéittener Unternehmen feiert heuer
sein 30-jdhriges Jubildum. Was Ing. Traupel, der 2013 von seinem Vater die
Agenden iibernahm, antreibt, lesen Sie ab S. 40.

Spannend wird es auch auf der bevorstehenden Smart Automation in Linz
Mitte Oktober. Hier freut sich die Automatisierungsbranche auf ein Wieder-
sehen in Oberosterreich. Und auch wenn vielleicht 2021 die Besucherzahlen
nicht mit den sehr erfolgreichen Jahren zuvor verglichen werden konnen (man
weif} es nicht) und auch wenn einige Unternehmen sich noch gegen eine Betei-
ligung als Aussteller aus verschiedensten Griinden entschieden haben, der An-
fang wird gemacht. Das sieht auch ABB so. Auf S. 39 zeigt Peter Janda, Leiter
des Geschiftsbereichs Process Automation Measurement & Analytics bei ABB
Osterreich einen Ausblick auf die Messe-Highlights: Drohnen stehen im Fokus.

Ab S. 26 bzw. auf S. 18 berichten wir im 2. Teil iiber Highlights der
Smart Automation in Linz. Ich freue mich auf unser Wiedersehen! Besuchen
Sie mich und das Team des Technik&Medien Verlages an unserem Messestand
in Halle DC, Stand 138. Bis dahin viel Freude beim Lesen wiinscht Ihnen
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CONTACT eine neue, innovative Technolo-
gie zur kontaktlosen Energie- und Daten-
ubertragung im Nahfeldbereich auf den
Markt. Die Technologie ermoglicht erstmals
eine drahtlose, protokollunabhingige und
latenzfreie Ethernet-Kommunikation bis 100
Mbit/s liber einen Luftspalt bis zu 10 mm.
Mehr zu lesen und zu sehen gibt es Mitte
Oktober auf der Smart Automation in Linz.

EINZELNE MASCHINENMODULE miteinander zu verbinden,
erfordert hdufig einen groBen Aufwand und viel Platz. Das Unternehmen
Optima hat es nun geschafft, eine Abfiill- und eine Verpackungsmaschine
so miteinander zu verbinden, dass sie nahtlos ineinander iibergehen.
Wie? Mittels Acopostrak von B&R.
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Sigmatek

VIELE '/ %
JUBILAEN |

Langjdhrige Mitarbeiterjubilden sind in
der heutigen Zeit etwas Besonderes. Des-
sen ist sich die Geschiftsfilhrung von
Sigmatek bewusst. Durch ihre jahrelan-
ge Erfahrung und das groBle Fachwissen
tragen die Jubilarlnnen wesentlich zum
Unternehmenserfolg des Salzburger Au-
tomatisierungsexperten mit weltweit gut
550 Mitarbeitern bei. Covid-19-bedingt

gab es im vergangenen Jahr keine Feier.
In diesem Jahr waren es dafiir gleich 60
Kolleglnnen, die fiir ihre 30, 25, 20 und
zehn Jahre lange Betriebstreue von der
Sigmatek-Geschéftsfiihrung geehrt und
beschenkt wurden — natiirlich galt bei den
Feierlichkeiten 3G.

www.sigmatek-automation.com

Spitz

NEUES LEHRLINGSJAHR

GESTARTET

Anfang September ist beim oberosterreichi-
schen Lebensmittel- und Getrinkeprodu-
zenten Spitz das aktuelle Lehrjahr angelau-
fen. Insgesamt acht Nachwuchsmitarbeiter
beginnen damit ihren Werdegang als

Lebensmitteltechniker, Elektrotechniker,
Metalltechniker sowie Industrickauffrau
bzw. -mann. Als Familienunternehmen und
Top-Industriepartner gilt der Lebensmit-
telhersteller als attraktive Anlaufstelle fiir
die Lehre in einer krisensicheren Branche.
Insgesamt beschiftigt Spitz rund 800 Mit-
arbeiter und ist stetig auf der Suche nach
neuen, ambitionierten Nachwuchstalenten.
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Die aktuell sehr gute Auftragslage in vielen
Unternehmensbereichen der Spitz-Gruppe
zeigt wieder, dass der hohe Bedarf an Fach-
kriften weiter gegeben sein wird.

»Gut ausgebildete Fachkrifte sind der
Schliissel zum Erfolg. Das 0Osterreichi-
sche Modell der Lehre bietet hier eine
hervorragende Basis, die sowohl bei jun-
gen Menschen als auch bei erwachsenen
Quereinsteigerlnnen auf dem zweiten
Bildungsweg sehr gefragt ist*, sagt Spitz-
Geschiftsfithrer Walter Scherb. %

www.spitz.at

KURZMELDUNGEN

= Trumpf investiert

Trumpf erhoht sein Investment in die
hundertprozentige Tochtergesellschaft
Q.ANT um einen zweistelligen Millionen-
betrag. Damit kann das Startup in die
Entwicklung und Produktion von Quan-
tencomputer-Chips einsteigen. Q.ANT hat
ein Photonik-Chip-Verfahren entwickelt,
durch das sich hochspezielle Lichtkanéle
auf gewdhnliche Silizium-Chips aufbrin-
gen lassen. Durch dieses Verfahren lassen
sich die heute etablierten elektronischen
GroBrechner um Prozessoren erweitern,
die mit modernster Quantentechnologie
arbeiten.

www.trumpf.at

= Nachhaltigkeit
demonstriert
Im Beisein von Eigentimervertretern,
Landeshauptmann Mag. Thomas Stelzer
sowie von Gasten aus der Region prasen-
tierte der AMAG-Vorstand am 15.9.2021
den Weg zur klimaneutralen Produktion im
Jahr 2040. Als ein wesentlicher Meilen-
stein auf diesem Weg erfolgte im Zuge
der Veranstaltung die Inbetriebnahme
der gréBten Aufdach-Photovoltaikanlage
Osterreichs. Der Standort Ranshofen ist
seit vielen Jahren weltweit fihrend im
Recycling von Aluminium.
www.amag.at

= Erfolgreich beendet

Die 25. Praktikerkonferenz Graz
»Pumpen in der Verfahrenstechnik, Kraft-
werks- und Abwassertechnik® fand von
6.-8.9. im Congress Graz statt. ,Ganz im
Trend der Zeit wurde die Digitalisierung

in mehreren Vortradgen — besonders auch
von Betreiberseite — behandelt und mit
den ausgewiesenen Fachleuten im Audi-
torium lebhaft diskutiert. Digitalisierung
wird als seit Langem anhaltende und sich
rasant beschleunigende Werkzeugent-
wicklung gesehen, die die nach wie vor
unentbehrliche klassische Pumpenfunk-
tion ergénzt und dadurch zuverléssiger,
planbarer und sicherer macht,“ fasst der
Veranstalter Professor Helmut Jaberg die-
sen wichtigen Aspekt der Jubildumskon-
ferenz zusammen. Die Veranstaltung 2022
findet wieder Anfang September statt.
www.praktiker-konferenz.com



Superior Clamping and Gripping

Alles fiir Ihren

Knickarm-Roboter

Uber 3.000 Komponenten fiir die
Handhabung und Montage.

90 %
schnellerer

Greiferwechsel &,

Schnellwechsel- > -
system SWS

Bis zu 3
maximale _#‘q

Auslenkung . -
Toleranz- '
Kompensations-

einheit TCU

NEU:
Bis zu 50 o/0
hohere Greifkraft g,‘r*-

Universalgreifer Fa " :A_
-

PGN-plus-P &£ & -
S

© 2019 SCHUNK GmbH & Co. KG

SCHUNK' "

schunk.com/equipped-by



. UPDATE | news4business

Rittal

NEUE
WEBSITE

Die  Wertschopfungsket-
ten von Industrie und IT
greifen immer stérker inei-
nander, die digitale Trans-
formation stellt Steuerungs- und Schaltan-
lagenbauer sowie Rechenzentrumsplaner
gleichermaflen vor Herausforderungen.
Hier ist Rittal als starker Partner gefragt, den
Kunden zu begleiten, Zusammenhinge zu
erkldren, Losungen anzubieten und Trends
aufzuzeigen. Mit der neuen Website finden
Rittal-Kunden ihre Antworten zu Industrie
40 noch schneller. Ziel des neuen Rittal-
‘Web-Auftritts ist es, den Kunden schneller
zu seiner anwendungsspezifischen Losung
zu fiihren und seine digitalen Prozesse zu
unterstiitzen. Von der Bereitstellung digi-
taler Produktdaten und Software fiir das
Engineering iiber fundierte Informationen
zu Schaltschranksystem- und Automatisie-
rungstechnik bis hin zum Onlineshop ist
jeder Baustein des Gesamtportfolios schnell
zu finden. Die Einordnung aktueller Trends

und iiberzeugende Referenzen findet der
Nutzer in wenigen Klicks — passend zu
seinem Interesse und Bedarf. Standardlo-
sungen sind iiber den Onlineshop direkt
bestellbar.

Ein neues Feature im Shop ist die Selbst-
verwaltung der Kundenkonten. Neben der
eigenen Verwaltung der Daten, wie Liefer-
adressen oder Ansprechpartner, bietet die
Plattform die Moglichkeit zur Angebots-
und Auftragsverfolgung. Hier hat der User
Einblick in sdmtliche Bestellungen—online
oder iiber andere Kanile gemacht. Alle
Bestellungen sind nach Kundennummer,
userunabhingig, abrufbar und konnen bei
Bedarf sehr einfach wiederholt werden.
Auch noch nach Jahren. %

www.rittal.at

IiGKOVEMBEI:!-TERMIN STEHT

Die von der Deutschen Handelskammer in
Osterreich (DHK) und Fraunhofer Austria
organisierte Veranstaltung bietet eine Platt-
form zum Austausch mit CEOs und Exper-
ten aus Industrie und Wissenschaft. Unter
dem Titel ,, Technologien fiir nachhaltige
Unternehmensstrategien‘ findet am 10. und
11. November 2021 das grofite bilaterale
Forum zum Thema nachhaltige Techno-
logien im Palais Berg in Wien statt. Im
Zentrum stehen diesmal die Themen Glo-
kalisierung, Circular Economy sowie Auto-
matisierung und Kiinstliche Intelligenz.

,Das Deutsch-Osterreichische Technolo-
gieforum stellt innovative Erfolgsbeispiele
aus beiden Lindern vor, die zeigen, wie
Unternehmen die neue Realitit als Chan-
ce nutzen konnen®, erklart Wilfried Sihn,
Geschiftsfiihrer Fraunhofer Austria, der
2021 als Moderator durch das Programm
fithrt. Fiihrungspersonlichkeiten aus Top-

TECHNOLOGIEFORUM £

8 | MM Oktober 2021

Unternehmen wie Kapsch BusinessCom,
KTM, Greiner, Miba, Rittal, Lenzing und
Trumpf zeigen erfolgreiche Beispiele aus
ihren Unternehmen. Renommierte Wissen-
schaftler referieren iiber aktuelle Strategien
fiir die Bereiche Mobilitit und klimaneutra-
les Wirtschaften.

Thomas Gindele, Hauptgeschiftsfiih-
rer Deutsche Handelskammer in Oster-
reich (DHK): ,,Wir zeigen, wie die beiden
technologisch hoch entwickelten Lénder
Deutschland und Osterreich voneinander
profitieren konnen, wenn es um die Verein-
barkeit von klimaneutralem Wirtschaften
und einer nachhaltigen Transformation der
Digitalisierung geht.” Keynote-Speaker der
,Dinner-Night der Innovationen‘ ist Prof.
Dr. Thomas Weber, Vize-Prisident acatech
— Deutsche Akademie der Technikwissen-
schaften. Der ehemalige Daimler-Vorstand
wird in seinem Vortrag ,,Innovationen fiir
die Mobilitdt der Zukunft* die wirtschaft-
lichen Aspekte hervorheben. %

www.technologieforum-dhk.at

KURZMELDUNGEN

= Hallenwechsel

Die Compamed 2021, die internatio-
nale Fachmesse fir den Zuliefermarkt

der medizinischen Fertigung, wird vom
15.-18.11. im Prasenzformat parallel zur
weltflihrenden Medizinmesse Medica
2021 in den Dusseldorfer Messehal-

len 13 und 14 stattfinden und nicht wie
urspriinglich geplant in den Hallen 8a

und 8b. Mit dieser Hallenanpassung
entspricht die Messe Dusseldorf dem
Wunsch des Landes Nordrhein-Westfalen,
Raumkapazitaten im Nordbereich des
Messegelandes weiterhin fir Aufgaben

im Zusammenhang mit der Impflogistik
und -infrastruktur des Landes nutzen zu
kénnen.

www.compamed.de
www.medica.de

2 Richtfest

Mitte August war es wieder einmal so
weit: Nord Drivesystems (OV: Getriebe-
bau Nord) feierte Richtfest fur eine erneu-
te Erweiterung des dynamisch wachsen-
den Unternehmens. Erst vor Kurzem war
in Bargteheide ein neues automatisches
Kleinteilelager in Betrieb genommen
worden. Mit dem jetzigen Neubauprojekt
Verwaltung 4 wird sich die derzeit beengte
Birosituation am Standort nachhaltig
entspannen.

www.nord.com

2 Zusammenarbeit

Das Mainzer Biotechnologieunter-
nehmen BioNTech SE und Siemens
wollen ihre strategische Kooperation
erweitern. So wollen die Unternehmen
ihre Zusammenarbeit beim schnel-

len Produktionsaus- und -aufbau fir
den Covid-19-Impfstoff intensivieren.
BioNTech hatte bekanntgegeben, nach
dem Vorbild des Marburger Werks und
auf Basis ihrer Technologie weltweit
neue Produktionsstatten fur die Covid-
19-Impfstoffproduktion aufbauen zu
wollen, unter anderem eine Produkti-
onsstatte in Singapur. In Marburg hatte
BioNTech mit Hilfe von Siemens in funf
Monaten eine bestehende Anlage fur
die Produktion des Impfstoffs
umgebaut.

www.siemens.at
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A+A/Messe Diisseldorf

A+A-MESSE

IN DEN STARTLOCHERN

Arbeitsschutz ist jeher ein wichtiges
Thema und mit den umfassenden Covid-
19-Regeln und Hygienekonzepten noch
einmal mehr in den Fokus von Unter-
nehmen und Arbeitnehmern geriickt. So-
mit plant die Messe Diisseldorf fiir Ende
Oktober(26.-29.10.2021)die A+A-Messe.
Der 37. Internationale A+A Kongress und
die A+A Weltleitmesse 2021 fiir Sicher-
heit und Gesundheit bei der Arbeit star-
ten in Diisseldorf und digital durch. Mehr
als 35 Veranstaltungsreihen mit iiber 300
Referierenden aus Forschung und Pra-
xis, aus Politik und Verwaltung konnen
besucht werden. Nahezu alle Veranstal-
tungen werden digital verldngert, um die

Reichweite des Kongresses wesentlich zu
erhohen — dazu wird bei vielen Veranstal-
tungen eine simultane englische Uberset-
zung angeboten. Auch Gebirdendolmet-
scher sind im Einsatz. Die Referenten
werden zum Teil vor Ort sein, zum Teil
digital zugeschaltet.

Je nach Situation kann der Kongress als
reine  Online-Veranstaltung stattfinden.
Der Fokus des 37. A+A Kongresses 2021
liegt auf dem nachhaltigen Arbeitsschutz
der Zukunft. Die thematische Ausrichtung
folgt der Priventionskultur der Vision
Zero. *

www.aplusa.de

GrindTec 2022

IM MARZ

GEHT’S NACH AUGSBURG

Das internationale Kompetenzzentrum
der Schleiftechnologie stellt die Pro-
zesskette in den Mittelpunkt. Uber 300
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Aussteller sind bereits dabei. Und weil
prazises Schleifen viel mehr ist, als der
kurze Kontakt zwischen Werkstiick und
Werkzeug, werden die GrindTec-Macher
den Fokus 2022 (15. bis 18. Mérz) noch
stiarker auf den gesamten Prozess richten
und in Augsburg die gesamte Technolo-
gie wie Prozesskette samt aller Nischen
abbilden — von A wie AuBenrundschleif-
maschinen bis Z wie Zahnradpriifgerite.
Denn nur wer den gesamten Prozess be-
herrscht wird fiir sich und seine Kunden
die Ergebnisse erzielen, die prozesssi-
cher, jederzeit reproduzierbar und somit
hochwirtschaftlich sind. %

www.grindtec.de

KURZMELDUNGEN

= Geehrt

Die Neugier auf Neues treibt ihn an: Er ist
Ehrenprésident des Zentralverbands der
Elektroindustrie (ZVEI), Ehrenprofessor
des Landes Hessen, Ehrendoktor der TU
Chemnitz. Er ist in Digitalisierungsfragen
auf der politischen européischen Biihne
gefragt und treibt Trends und Innovati-
onen im Markt. Er ist leidenschaftlicher
Macher und Eigentimer eines global
agierenden Familienunternehmens mit
11.600 Mitarbeitern. Das alles verbindet
Friedhelm Loh als Unternehmer und
als Mensch. Heuer wurde er 75 und ist
Uberall aktiv, wo man es vermuten oder
auch nicht vermuten wuirde.
www.friedhelm-loh-group.com

O Zertifiziert

Das Schulungs- und Trainingsangebot
der Kistler-Gruppe ist jetzt nach DIN
ISO 21001 zertifiziert. Kistler nimmt diese
Bestatigung der Fortbildungsqualitdt zum
Anlass, die Kistler Akademie zu griinden
und das Schulungsangebot rund um das
Thema Messtechnik weiter auszubau-
en. Die Fortbildungen stellen neben der
Beratung und dem Aftersales-Service
eine umfassende Betreuung der Kunden
sicher.

www.kistler.de

= Neu an Bord

Christoph Rathmayr (21) heif3t

der neue TAT-Spezialist fur Getriebe,
Kupplungen und Motoren. Er ist im
Innendienst fur die Kundenberatung
und die Angebotserstellung einschlieB-
lich der entsprechenden Auslegungen
der Produkte zustandig. Alexander
Wimmer unterstitzt dartiber hinaus TAT
in der Region Oberdsterreich/Salzburg
im Technischen Verkauf. Der 24-Jahrige
Innviertler besuchte den Maschinenbau-
Zweig der HTL Ried i. I. und sammelte
bereits Erfahrungen als Industrial und
Resident Engineer in der Fahrzeugbran-
che. Die Region Tirol/Vorarlberg betreut
im Technischen Verkauf bei TAT nun
Elias Purtauf (25). Er machte an der
HTL Jenbach im Bereich Maschinenbau
seinen Abschluss und war vor TAT als
Anlagen- und Servicetechniker tatig.
www.tat.at
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GIGABIT AUF DREI EBENEN

Der neue FLEXtra Ethernet-Switch fiir
bis zu 1.000 Mbit (Gigabit) ergénzt die
neue Produktlinie der Helmholz FLEXtra-
Switches.

Durch seine besondere Stufenbauweise
und die damit verbundene vertikale Ka-
belfithrung ermoglicht er eine flexible,

einfache und platzsparende Installation.
Industrielle Anwender konnen somit
Schaltschrankrdaume noch effizienter nut-
zen, Mehraufwand vermeiden und somit
Kosten senken. %

https://myautomation.at

> Smart Automation Highlights

Beim T&G-Messeauftritt in Linz stehen
Themen rund um Edge, Cloud und Ana-
lytik im Mittelpunkt. Konkret geht es um
neue Entwicklungen bei HMI — Browser
Panel, Edge Controller/Computing der
nachsten Generation, integrative Ma-
schinensicherheits- und Antriebslésun-
gen. Und: Das Thema Cyber Security
wird auch im OT-Bereich immer wichti-

ger. Hier kommt das Tochterunterneh-
men, die TG alpha GmbH, als Kompe-
tenzzentrum fir ,,sichere Digitalisierung*
mit einem umfassenden Dienstleistungs-
und Lésungsangebot flir den Maschi-
nenbau, fir Hersteller und flir Betreiber
von Infrastruktur ins Spiel. %

www.tug.at

=
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Bechtle

UBERNOMMEN

Das Bechtle IT-Systemhaus Osterreich
ibernimmt den IT-Dienstleister Open
Networks GmbH mit Sitz in Wien. Damit
stirkt Bechtle die Wettbewerbsposition
als IT-Losungsanbieter und Dienstleister

Rober_! Absenger, GF Bechtle IT-System-
haus Osterreich (re.) und
Daniel Knoézinger, GF Open Networks

im Osterreichischen Markt weiter. Open
Networks ist auf die Realisierung von IT-
Infrastrukturlosungen sowie Application
Services, Datacenter, Security und Netz-
werk spezialisiert. Der 2008 gegriindete
IT-Dienstleister beschéftigt derzeit 25
Mitarbeitende und erwartet fiir das Ge-
schiftsjahr 2021 einen Umsatz von rund
12,5 Millionen Euro. %

www.bechtle.com

Oktober 2021 MM

Bild: © Stephanie Englert, Technik&Medien Verlag

11



‘)) PROLOG | Interview Teil 2

Herr Mag. (FH) Petrowisch, das Thema Nachhaltig-
keit ist ,,gefragt”. Mittels zenon ist hier einiges durchfiihr-
bar. Haben Sie als Unternehmen somit bereits vor Jahren
den ,richtigen“ Riecher gehabt?

Vielleicht. Das Thema Energie-
datenmanagementsystem, kurz: EDMS, betrifft alle und
ist nicht nur etwas fiir Neukunden, sondern vor allem
auch fur Bestandskunden, die zenon bereits im Ein-
satz haben und hier wesentlich von Synergieeffekten
profitieren kénnen. Somit ist EDMS ein Thema das bei
einer Vielzahl von Betrieben zunehmend an Bedeutung
gewinnt.

Wenn Unternehmen unsere Softwareplattform zenon
bspw. bereits als Linienmanagementsystem im Einsatz
haben, dann wére es natlrlich auch naheliegend hier

in Richtung EDMS zu gehen und auch andere Bereiche
wie die Gebaudeleittechnik und den Utility-Bereich zu
integrieren. Bis hin zur Integration von Kléranlagen oder
Umspannwerken, je nach GréBe des Produktionsstand-
ortes. Alles umsetzbar mit einer vollkommen integrierten
Softwareplattform.

Wiirden Sie grundsatzlich sagen, dass sich das
Thema Digitalisierung etwas ,,abgenutzt hat und man nun
mit dem Thema Nachhaltigkeit inzwischen mehr Aufmerk-
samkeit bekommt?

Ich wiirde das gar nicht mal so voneinander
trennen und als ein reines ,,Entweder/Oder“-Thema sehen.
Fir mich lassen sich die Dinge sehr wohl miteinander ver-
einbaren. Warum? Ganz klar: SchlieBlich muss ich meine
Maschinen und Anlagen ein Stlick weit digitalisieren, damit

12 | MM Oktober 2021

DER NASE NACH

Doch wird man dem, was dahintersteckt, Gberhaupt
hierzulande gerecht? Und welche neuen Méarkte ergeben sich fUr heimische Betriebe noch, die
auf nachhaltige Investitionen Wert legen? Der 2. Teil des Interviews mit Mag. (FH) Johannes

Petrowisch, GF Copa-Data ME/CEE zeigt Potenziale auf. Von Stephanie Englert

ich bspw. Verbrauchsdaten in Echtzeit und entsprechender
Qualitat vorliegen habe und mit ihnen z.B. im Rahmen einer
EDMS-L6sung weiterarbeiten kann. Die Ressourcenschonung
folgt dann somit als n&chster Schritt. Folglich ist das Ganze
eher ein Synergieeffekt, der sich ergibt. Digitalisierung kann
dazu beitragen den 6kologischen Footprint zu verringern, von
daher sehe ich beide Themen im Gesamtkontext.

Zudem ist zenon bereits seit vielen Jahren im Bereich der
erneuerbaren Energien im Einsatz. Wasserkraft, Windkraft,
Solar/PV-Anlagen - in diesem Umfeld passiert momentan
im Zuge der Energiewende sehr viel. In diesen Bereichen
wird zenon eingesetzt, um den reibungslosen und effizien-
ten Betrieb der Anlagen sicherzustellen. Der Energiesektor
steht vor einer groBen Herausforderung, etwa beim Thema
Selbsteinspeisung privater Haushalte mit PV-Anlagen in das
offentliche Stromnetz, Stichwort Smart Grid.

Spielen in diesem Zusammenhang auch Blackouts ein
Thema bei lhnen?

Da sind wir dann schon beim Thema Security
angelangt und dieses Thema ist ja bereits seit vielen Jahren ein
nicht mehr wegzudenkender Bereich, der speziell im Bereich
kritischer Infrastrukturen eine sehr hohe Relevanz hat. Zudem
ist das Thema Security natirlich ein wesentlicher Aspekt bei
der Entwicklung von zenon.

Gerade Cybersecurity-Angriffe werden immer mehr. Wie
kénnen Sie lhre Kunden schiitzen?
Viele Angriffe passieren Uiber das Backoffice
und gelangen so in das Unternehmen und in weiterer Folge
auf die OT-Welt und die produktionsgelagerten Systeme. Ich



denke hier braucht es gesamtheitliche Security-Konzepte und
-Strategien um einen bestmaoglichen Schutz zu gewahrleisten.
Intern beobachten wir den Markt sehr stark in puncto
Cyberangriffe. Als Copa-Data investieren wir stetig in den
Security-Bereich, um das Produkt selbst, aber auch die da-
mit verbundenen Prozesse wie bspw. Entwicklungsprozesse
noch robuster zu machen. ,Security by Design“ wenn man
so mochte, was auch die IEC 62443-4-1 Zertifizierung durch
den TUV Sid untermauert.

Kommen wir zum Middle East-Markt. Gerade hier bahnt
sich in puncto Energieversorgung einiges Neues an fiir die
Zukunft und Copa-Data ist bereits mittendrin!

Middle East bzw. der Nahe Osten ist ein ganz
spannender Markt, der in den vergangenen Monaten beson-
ders durch die Olpreise gelitten hat bzw. immer noch den
Schwankungen ausgesetzt ist. Die meisten Kundenprojekte
im Nahen Osten sind im Bereich Energie und Infrastruktur zu
finden. Mittlerweile bekommen wir jedoch auch viele Anfragen
aus dem Bereich Food und Beverage.

Dieses Jahr haben wir ein neues Biuro in Riad in Saudi-Arabien
gegriindet; eine Mitarbeiterin ist bereits vor Ort, weitere
sollen folgen um die lokale Prasenz noch weiter zu starken.
Wir haben bereits einen sehr guten Kundenstamm in dieser
Region aber es schlummern noch viele spannende Kunden
dort, die wir von unserem Produkt tiberzeugen wollen.
Speziell Saudi-Arabien hat groBe Pldne sich von der OI- und
Gasindustrie sukzessive zu I6sen und investiert viel Geld in
Bereiche wie Tourismus, Unterhaltung und auch erneuerbare
Energiequellen. Da wird viel entstehen und es gibt Impulse
von Seiten der Kénigsfamilie, Saudi-Arabien speziell als
Tourismusland fir auslandische Gaste aber auch Investoren
attraktiver zu gestalten.

Was in diesem Zusammenhang spannend sein wird, ist der
Aspekt ,Weg vom Ol“ und ,Hin zur Energiewende”. Es gibt
erste Schritte in diese Richtung und die wiirden wir eben
auch gerne begleiten. Doch der Energiewendetrend ist nicht
ganz unproblematisch.

Mag. (FH) Johannes Petrowisch,
GF Copa-Data CEE/ME

Weshalb? Die Zeichen stehen doch ganz gut in
diese Richtung und Geld ist vorhanden.

Schon, aber in Hinblick auf Solar/PV-Anla-
gen sind es vor allem die 6rtlichen Herausforderungen, die
mit Sand und Staub speziell in den Wiistenregionen gege-
ben sind, etwas schwierig. Diese sind noch zu tiberwinden
bzw. muss ein Weg gefunden werden, wie diese Umsténde
keinen oder einen geringeren Einfluss auf die Leistung der
PV-Anlagen haben. Oder man konzentriert sich auf andere
Energiequellen.

Dennoch: Wir beobachten auch auf Messen in diesem
Wirtschaftsraum bzw. in Saudi-Arabien direkt, wie etwa
auf der Saudi Arabia Smart Grid-Messe, den Markt sehr
genau.

Meinen Sie, dass in einigen Jahren der Middle East-
Markt interessanter sein wird flir Copa-Data als etwa der
heimische Markt?

Naturlich gibt es gewisse Erwartungshal-
tungen an den Markt und das, was er bringen kann. Daher
auch das eigene Office in Riad. Wir spuiren die Dynamik
in diesem Raum, aber miissen natlrlich wie andere auch
noch abwarten, was sich schlussendlich alles ergeben
kann.

Die Offnung hinsichtlich ausléndischer Investoren ist
begriiBenswert und auch die WKO unterstiitzt unsere
lokalen Bemihungen sehr gut, was aber auch fiir den
osteuropéischen Markt gilt.

Vielen Dank!




.)) PROLOG | Interview Jubildum

Bild: © Stephanie Englert, Technik&Medien Verlag

Die Buxbaum Automation GmbH wurde 1996
von DI (FH) Dietmar Buxbaum gegriindet
und feiert nun ihr 25-jahriges Jubilaum.

Von daher gab es keinen besseren Anlass

als genau jetzt mit dem GeschaftsfUhrer und
Grunder ins Gesprach zu kommen.

IMMER VON DEN

AGIERENDEN PERSONEN AB*

Herr DI Buxbaum. 25 Jahre Buxbaum Automation gilt
es heuer zu feiern — herzlichen Gliickwunsch! Gab es einen
bestimmten Anlass, der Sie zum damaligen Zeitpunkt dazu
bewogen hat, sich selbststandig zu machen?

Erst einmal vielen Dank fir
die Wiinsche und um gleich auf Ihre Frage zu antworten:
Ja, das Unternehmertum ist mir, wenn ich den Erzahlungen
meiner Mutter Glauben schenken darf, eigentlich schon in
die Wiege gelegt worden. Mein GroBvater war schon Unter-
nehmer.

Weiters gibt es eine Anekdote aus unserer Familie die be-
sagt, dass ein Bekannter mich in frihen Kinderjahren einmal
fragte, was ich denn beruflich werden méchte und ich dar-
aufhin selbstbewusst antwortete: ,Ich werde Chef.” (lacht)

Damit waren Sie also schon immer sehr zielstrebig?
Sozusagen. Als ich dann nach meiner HTL-Matura
an der HTL fur Nachrichtentechnik und Elektronik in der
Schellinggasse in Wien die Zeit zwischen Einberufung zum

DI (FH) Dietmar Buxbaum,
Geschaftsfuhrer Buxbaum Automation
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Bundesheer und Schulende (Juli bis Oktober) tUberbriicken
wollte, ergab sich mein erster Job innerhalb der Automati-
sierungstechnik bzw. Mess- und Regeltechnik bei der Firma
Eurotherm im 11. Bezirk in Wien. Dort war ich im Service als
Urlaubsvertretung nach einer kurzen Einschulung eingesetzt.
Und wie es der Zufall meist will, wurde mir von einem Kolle-
gen angeboten, zu einem Abendseminar zu gehen, bei dem
es um das Thema Selbststandigkeit ging.

Fur Ihr damaliges sehr junges Alter eher ungewdhnlich.
Das stimmt, aber rein aus Interesse habe ich

das Angebot angenommen. Der Kollege, der mir damals das
Schulungsangebot machte, ist dann kurze Zeit spater aus dem
Unternehmen ausgeschieden, was zur Folge hatte, dass ein
Personalbedarf bestand und ich gefragt wurde, ob ich Inter-
esse hatte. Den Eintritt zum Bundesheer habe ich dann einige
Zeit aufgeschoben, was mdéglich war.

Flr was genau waren Sie zusténdig?




Ich war im Service, in der Reparturabteilung,
eingesetzt. AnschlieBend wurde ich dann Produktspeziallist mit
21 Jahren. Mein weiterer berufliche Weg erfolgte dann in einem
anderen Unternehmen, da ich mich fir den Vertriebsweg star-
ker interessierte und mir intern leider dieser Weg verschlossen
o][{1o}

Wo waren Sie im Vertrieb tatig?
Ich war im Anschluss bei der Firma Reliance

Electric (heute Rockwell Automation) in Wien, im 17. Bezirk,
wo ich dann erste Vertriebserfahrungen gesammelt habe. Und
im Anschluss bin ich dann zur Firma Omron in den 23. Bezirk
gewechselt, um die Vertriebserfahrungen weiter ausbauen zu
kénnen. Dartiber hinaus gab es damals schon einen ersten
kleinen Schritt in die Selbststandigkeit, der mir aber erst in
spéterer Folge bewusst wurde.

Inwiefern?

Die Firma Reliance hatte damals ein Produkt, dass
sie in ihren Projekten verkauft haben — namlich Industrie PCs
—und ich habe zum damaligen Zeitpunkt den Kontakt zu der
Herstellerfirma gesucht um anzufragen, ob Interesse an einer
Osterreichvertretung bestiinde. Anfangs wurde dieses Angebot
abgelehnt. Doch nach einigen Jahren kam es dann schlieBlich
dazu, dass man sich an mich erinnerte und mir ein Angebot fiir
die Vertretung hierzulande machte.

Zudem suchte mein damaliger Arbeitgeber Omron zum glei-
chen Zeitpunkt fir Wien, NO Siid einen Vertriebspartner.
Schlussendlich habe ich mich dann sozusagen ,,angebo-
ten”, dieser Vertriebspartner zu sein und darlber hinaus fir
die Industrie PCs die Osterreich-Vertretung zu tibernehmen
— und somit ergab sich dann die Selbststéandigkeit im Jahr
1996 mit 27 Jahren.

Schneller zu besserer Planung:
Automatisiertes Engineering

Das heiBt, Inr Werdegang ist auch durch Zufélle
gepragt?
Auf jeden Fall. Es haben sich im Laufe der Zeit
Netzwerke ergeben, die dann zum richtigen Zeitpunkt aktiviert
wurden — passiv und aktiv. Das zahlt sich auch heute noch aus.

Wie ging es weiter und wohnten Sie inzwischen bereits

im Burgenland?
Ins Burgenland, genauer nach Eisenstadt, bin ich

bereits wahrend meiner nachgeholten Bundesheerzeit 1994/95
gezogen. Die ersten Schritte der Selbststéndigkeit mit Omron,
die mir auch stets sehr entgegengekommen sind und fiir mei-
ne berufliche Weiterentwicklung positiv pragend waren, und
die Industrie PC-Vertretung von Nematron waren der Beginn
der Selbststandigkeit. Doch ein stetiges Wachstum war damit
langfristig nicht moglich.
Somit haben wir das Produktportfolio sukzessive erweitert
und ich habe mich dann im Bereich der Industrie-Kommuni-
kation weiterentwickelt und bin 1997 auf die Firma SST aus
Kanada gestoBen.
Mein Bestreben war es, die Produktvertretung fiir Oster-
reich zu bekommen. SchlieBlich wurde ich dann in Europa
der 2. Distributor und habe den ersten Schritt in Richtung
Industriekommunikation gesetzt. Dieser Bereich entwickelte
sich dann wirklich sehr gut, was flir meine Selbststéndigkeit
natdrlich sehr positiv war. Es folgten zudem immer wieder
weitere Ergdnzungen in diesem Produktbereich und mehr
Kunden, auch GroBkunden.

Buxbaum Automation war somit auf dem Erfolgsweg.
Das stimmt, bis es dann auch die ersten groBen
Einschneidungen gab, als plétzlich GroBkunden aufgrund von
Betriebsstrukturanderungen am Markt wegblieben.
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Der Markt bewegt sich leider oft auch in eine Richtung, wo
sich Strukturanderungen weniger gut fir einen Distributor
wie uns auswirken.

2004 bin ich dann in die Bildverarbeitung eingestiegen
und dieser Markt entwickelte sich wiederum sehr gut,
auch nachwievor noch. Schlussendlich ergaben sich zu-
dem einige, fur uns, gute Zufalle wie etwa der Moment,
als wir durch eine andere Firmeninsolvenz in diesem
Produktbereich das gesamte Equipment aufkaufen und
zwei Mitarbeiter ilbernehmen konnten. Somit konnten
wir uns bis 2008 wirklich einen sehr guten Namen im
Bereich der Bildverarbeitung aufbauen, von dem wir
dann natirlich auch in anderen Bereichen profitieren.

Dann kam die Finanzkrise 2008. Inwiefern hat diese
Buxbaum Automation beeinflusst?

Sehr stark. Das Jahr 2008 verlief noch guit,
doch im darauffolgenden ist das Geschaft wirklich zusam-
mengebrochen. Zudem ergab sich zum gleichen Zeitpunkt
eine andere eher unschdne Entwicklung, da ein wichtiger
Mitarbeiter zu einem Kunden von uns wechselte, was flr
uns als Unternehmen ein Tiefschlag war — das kann man
ruhig so ausdriicken.

Haben Sie damals an Ihrer Selbststandigkeit
~gezweifelt“?

Nicht direkt, aber sicher gab es Momente, in
denen man einiges hinterfragt hat, das liegt einfach auf der
Hand. Doch wie es eben der Zufall so will, ergab sich auch
in diesem Augenblick etwas Positives und man ist wieder
motiviert und mit frischen Ideen am Markt dabei, um die-

sen mit zu gestalten.

Was genau war ,dieser Zufall“?
Wahrend meines kurzen
Tiefpunktes, um es einmal so salopp
i auszudriicken, habe ich etwas
{ gemacht, was mir dann zu Gute
gekommen ist: Ich habe einfach frei
weg von der Leber und ehrlich meine
Enttduschung gegenliber jemanden
zum Ausdruck gebracht, der sich
dann in Folge bei mir meldetet, um
mir ein attraktives Angebot zu ma-
chen — namlich den Erwerb eines
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Somit kam es dann in Folge dazu, dass die Softing AG mit
dem Geschaftsjahr 2009 insgesamt 65 % an Buxbaum
Automation Ubernommen hat, was fir die Weiterentwicklung
des Unternehmens entscheidend war. Die restlichen Anteile
sind zwischen meiner Frau und mir aufgeteilt.

Gab es bei der Ubernahme auch inhaltliche Anderun-
gen bei Inrem Produktportfolio?

Ich war zum damaligen Zeitpunkt davon Uber-
zeugt, dass wir den Bereich der Bildverarbeitung abgeben
sollten, um uns starker zu fokussieren. Mehrheitlich wurde aber
dagegen gestimmt.

Allerdings haben wir uns starker auf den Bereich der Iden-

tifikation spezialisiert. Die Begriindung lag in den Erfahrun-
gen, die die Finanzkrise mit sich brachte. Denn im Bereich

der Identifikation wird in finanziell herausfordernden Zeiten
nicht gleich eingespart. Zudem gab es eine starke Entwick-
lung in Richtung Produktriickverfolgung.

Somit hatten Sie dann eine ,,nach® der Finanzkrise
wieder sehr erfreuliche Entwicklung des Unternehmens zu
verzeichnen?

Das stimmt, bis es dann 2018/19 leider zu einem
weiteren Ereignis der unvorhergesehenen Art kam. Einer un-
serer Lieferanten entschied sich, kiinftig unsere Kunden direkt
zu beliefern, was fir uns als Unternehmen der Worst Case war
und in Folge die Insolvenz des Unternehmens herbeiflihrte,
die wir immerhin schnell abgewickelt haben, auch dank der
Unterstltzung der Softing AG. Seitdem geht es uns aber gut,
eigentlich besser als je zuvor.




Wenn man lhren Werdegang betrachtet ist dieser gliicklicherweise
nicht nur durch die Tiefschldge, sondern auch durch Ihr gutes Netzwerk
mitbestimmt. Sind Sie ein ,typischer Netzwerker” oder wie wirden Sie sich
personlich definieren?

Nattrlich ist es in meiner Position der Fall, dass ich laufend
unterwegs bin, das gehort einfach zu meinem Job dazu. Des Weiteren bin ich
vor allem friiher auf vielen Netzwerkveranstaltungen gewesen und habe auch
mit zu den ersten Ausstellern der Smart Automation gehért. Ich denke, dass
ich immer den Zugang zu allen suche und weniger ein ,,Konkurrenzdenken“
an den Tag lege.

...an der Smart Automation nehmen Sie heuer aber nicht teil?

Ja, leider. Ich bedauere diese Entscheidung, kann aber eben
auch sagen, dass die Umstédnde der Pandemie nachwievor eine Teilnahme
nicht ermdglichen. Auch nach 1,5 Jahren Covid-19 ist fir Aussteller und
Besucher eine Messe im Herbst schwer planbar und wir fokussieren uns auf
anderes.

Das bedeutet jedoch keinesfalls, dass wir nicht hinter der Smart
Automation stehen — im Gegenteil — und wir werden bei der dann darauf-
folgenden Smart Automation auf jeden Fall wieder Aussteller sein.

Um nochmal auf Ihren Werdegang zurtickzukommen. Sie haben
neben der HTL-Matura einen Studienabschluss. Ist das richtig?
Das ist richtig, ich habe 2009 Wirtschaftsingenieurwissen an der
FH Mittweida studiert — neben dem Beruf, was durch einen zweiten
Geschaftsflihrer an meiner Seite damals méglich war. Auch diese Ausbildung
kommt mir immer wieder zu Gute.

Sie verzeichnen, wie Sie selber gesagt haben, trotz der Pandemie
sehr gute geschaftliche Entwicklungen und kénnten eigentlich wunschlos
sein. Trotzdem wiirde ich gerne wissen, was Sie sich fiir die kommenden
beruflichen Jahre wiinschen?

Ich wiinsche mir ein stabiles Wachstum fir die Buxbaum
Automation GmbH und hoffe sehr, den richtigen Weg weiterhin
einzuschlagen — auch im Sinne aller Mitarbeiter.
Was die Nachfolge betrifft, muss ich mir natirlich schon jetzt Gedanken
machen, denn es wére optimal alles einmal vor meiner Pension geord-
net Ubergeben zu kdnnen. Hier wiirde ich mir wiinschen die Agenden an
jemanden, der langerfristig das Interesse des Unternehmens weiterflihrt,
Ubergeben zu kénnen.

Vielen Dank!
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MODERNES DATENMANAGEMENT

IST IM ENGINEERING UNVERZICHTBAR

Der Anlagenbau ist gepragt durch Teilanlagen sowie durch kleine bis sehr grol3e Projekte mit einer
Vielzahl anspruchsvoller Engineering- und Management-Aufgaben. Alle Beteiligten stehen unter
erheblichem Zeitdruck, jedoch die Qualitat darf dabei nicht auf der Strecke bleiben. Aucotec setzt
dafirr jetzt neue MaBstébe, die auf der Smart Automation erstmals in Osterreich présentiert werden.

ucotec zeigt auf der Smart Automation neue Losungen,

die vor allem auf die Engineering-Herausforderungen

von EPCs (Engineering-Procurement-Construction)

im prozesstechnischen Anlagenbau zielen. Dafiir hat
der Softwareanbieter seine Kooperationsplattform Engineering
Base (EB) mit diszipliniibergreifenden Datasheets ausgebaut, die
sich automatisch generieren und die konsistente Kommunikation
mit Auftraggebern und Sublieferanten deutlich verbessern. Zu-
dem sorgt ein stark vereinfachter, standardisierter Datenaustausch
fiir eine schnellere Integration von Simulationen, Berechnungen
und weiteren datenergidnzender Tools. ,,EPCs leiden besonders
unter Zeitdruck, Ressourcenmangel und gigantischen Anderungs-
aufwinden. Die neuen Losungen haben wir mit Kunden praxisnah
entwickelt und mochten damit weitere EPCs fiir EBs datenzentri-
schen Ansatz gewinnen, sagt Aucotec Osterreich Geschiiftsfiih-
rer Ing. Heinz Rechberger.

Asset 360: Automatische Datasheets fiir alle Sprachen,
Einheiten und Normen. Um den Uberblick und Durchblick an
Dokumentenbergen und Datenfluten zu behalten, bietet Aucotec
genau dafiir die perfekte ,,Aussichtsplattform*: Engineering-Exper-
ten erhalten mit Asset 360 automatisch einen Rundum-Uberblick
auf all ihre Gerite, Teilanlagen und sonstige Assets. Das schlief3t
das gesamte Zubehor ein, Anschliisse, Durchflussmedien, Werte,
Betriebsmodi und Unterstrukturen. Ein Klick geniigt, und Aucotecs
Kooperationsplattform Engineering Base tréigt alle Informationen
in die dafiir notwendigen Datasheets selbststiandig ein.

Engineering Base PTD Project. Dezentralisierung, Smart
Grids, Digitalisierung und Interoperabilitit sind aktuell die gro-
Ben Themen der Energieversorger. Sie bieten enorme Chancen,
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sind aber gleichzeitig die groften Herausforderungen fiir eine
Branche. Der Netzausbau muss sich erheblich beschleunigen, bei
gleich hohen Anspriichen an Qualitdt und Effizienz des Enginee-
rings und der entsprechenden Systeme. Es erfordert zudem fiir das
Management jederzeitigen Ein- und Uberblick iiber die Status der
einzelnen Engineering-Prozesse.

Mit der Datenmanagement-Losung PTD fiir das Betreiberum-
feld von Energieverteil-Anlagen bietet Aucotec nun auch eine
Ressourcen-optimierende Version, die fiir den Uberblick iiber
selbst definierbare Projektbereiche sorgt und Einblick in alle da-
zugehorigen Daten und Plédne erlaubt. So ist EB PTD Project be-
sonders sinnvoll fiir Projektleiter aus den drei Bereichen Primér-,
Sekundér- sowie Schutz- und Leittechnik, fiir Projektingenieure
und alle, die in Managementfunktionen jederzeit aktuelle Status-
informationen der Engineering-Projekte benotigen.

EB Mobile View. Wartungspersonal ist im Falle einer Anlagen-
storung darauf angewiesen, moglichst schnell die Dokumentation
des betroffenen Bereichs oder Gerits zur Hand zu haben. Eine
Herausforderung dabei ist das Suchen des Bauteils selbst. Zu al-
len Engineering-Systemen von Aucotec, also Elcad, Aucoplan,
Ruplan und jetzt auch zur Kooperationsplattform Engineering
Base gibt es mit EB Mobile View ein Tool, das genau in solchen
Fillen einfachste Handhabung und schnelles Finden gewihrleis-
tet. Dazu lassen sich Bestandsprojekte aus den Systemen einfach
zu dem browserbasierten, also Betriebssystem-unabhingigen
Tool exportieren.

www.aucotec.at
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Hoffmann Group

GARANT MULTI CUT FRASSTIFTE

Mit Garant Multi Cut prisentiert die
Hoffmann Group erstmals eine neue Gene-
ration an universell einsetzbaren Frisstiften.
Die vibrationsarmen Alleskonner zerspanen
zuverldssig Stahl, Inox, Aluminium und
NE-Metalle und eignen sich sowohl fiir den
Einsatz in manuell gefiihrten Elektrowerk-

zeugen als auch in einer Industrieroboter-
zelle. Mit ihrer neu entwickelten Zahngeo-
metrie erzeugen sie rund 30 % weniger
Vibrationen als herkommliche Frisstifte
und sind besonders schnittfreudig. *

www.hoffmann-group.com

> Auf der Smart Automation

Der Fokus bei fruitcore robotics, die auf
der Smart Automation am Stand 435
(Mitaussteller Boost Automation) anzu-
treffen sind, liegt auf der Entwicklung,
Produktion und Vermarktung von tech-

nisch herausragenden und einfach zu
bedienenden Industrierobotern: ,Unser
modulares Portfolio umfasst den Indus-
trieroboter Horst mit unterschiedlichen
Tragfahigkeiten und Reichweiten, die in-

=

LEINE F2F-MESSE
NACH DIESER
LANGEN PAUSE
IST SEHR
WICHTIG.

tuitive Software horstFX sowie intelligente
Features zur Kameraerkennung und Plug
& Play-Losungen inklusive Greifer.“ %

www.fruitcore-robotics.com

Lapp

PORTFOLIO ERWEITERT

Single Pair Ethernet (SPE) ist eine
Schliisseltechnologie auf dem Weg zur
SmartFactory und Industrie 4.0. Sie er-
moglicht durchgédngigere und wirtschaft-
lichere Industrial Ethernet Netzwerke und
benétigt zur Ubertragung von Daten nur
noch ein Aderpaar. Bisher bilden 2- und

4-paarige Ethernetleitungen den Standard
ab. Mit der Produktfamilie Etherline T1
hat Lapp schon sehr friihzeitig Prototy-
pen fiir den Einsatz in industriellen Ma-
schinen und Anlagen vorgestellt. Jetzt
ist die erste SPE-Leitung ab Lager ver-
fiigbar und Lapp zeigt die neue Etherline
T1Y Flex 1x2x22/7 AWG auf der Smart
Automation: Halle DC | Stand 237. %

www.lappaustria.at
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WALTER
CUT DX18

‘GEJ.‘!T,?_

Das Walter Cut DX18 prasentiert sich als
neues Abstechsystem mit seitlicher
Klemmmung fur Langdrehmaschinen.

Bilder: Walter AG
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Walter Cut DX18: Der Formschluss verhindert einen falschen
Einbau, insbesondere bei schmalen Stechbreiten.

or allem in der Massenfertigung spielen Stechprozesse
eine wichtige Rolle. Der Trend zur Miniaturisierung
auch komplexer Bauteilgeometrien ist einer der Trei-
ber, besonders im Bereich von Ab- und Einstechwerk-
zeugen. Bereits seit einigen Jahren positioniert sich der Zerspa-
nungsspezialist Walter aus Tiibingen hier erfolgreich als Anbieter
mit hoher technologischer Kompetenz.

Markus Stumm, Produktmanager Stechen bei der Walter AG,
sagt: ,,Wir haben unser Portfolio in den letzten Jahren deutlich
ausgebaut. 2021 werden wir unsere Aktivitdten in diesem Bereich
noch einmal verstirken: Mit dem Walter Cut DX18 bringen wir
ein Werkzeug mit innovativer Klemmung auf den Markt, das vol-
lig neue Standards setzen wird.”

Mit innovativen Lésungen den konservativen Markt
erobern. Gerade beim Stechen sind Anwender besonders kon-
servativ. Markus Stumm erklért: ,,Wenn in einer Massenfertigung
der Prozess einigermalien lauft, wechseln Hersteller selten das
Werkzeugsystem. Wir miissen in Sachen Produktivitit und
Wirtschaftlichkeit einen klaren Vorteil bieten, damit wir auf die
Maschine kommen. Unser Einstieg erfolgt oft iiber Probleme bei
der Prozesssicherheit mit den bisher eingesetzten Werkzeugen
oder wenn eine Bearbeitungsstrategie gedandert wird.

Walter - SmartLock

Bei Walter SmartLock sitzt die Klemmschraube seitlich am
Werkzeug. So ldsst sich die Wendeschneidplatte einfach und
schnell wechseln, inshesondere auf Langdrehmaschinen und
Mehrspindlern.

Die Parameter, nach denen die Entscheidung fiir einen Abstech-
prozess und die entsprechenden Werkzeuge getroffen wird, sind
Maschinenlaufzeit, Standzeit und Prozesssicherheit. Typische
Problemfelder, vor allem bei Bearbeitungen, in denen man tiefer
in das Werkstiick einsticht, sind die stabile Fixierung der Schneid-
platten, der Spanbruch sowie die Kiihlung. Anwender, die auf
Nummer sicher gehen wollen, reduzieren deswegen die Schnitt-
werte unter die empfohlenen Angaben. Wer will schon riskieren,
durch Spanklemmer, ein vibrierendes Werkzeug oder gar einen
Schneidenbruch, den Produktionsablauf aufzuhalten?

Genau hier setzen die Walter-Stechexperten an: Bereits heute
deckt Walter mit seinem Portfolio an Stechwerkzeugen eine gro-
e Bandbreite an Stechanwendungen ab. Mit Walter Cut DX18
kommt ein zweischneidiges System fiir das Ein- und Abstechen
speziell auf Langdrehern oder Mehrspindlern auf den Markt.

Walter Cut DX18 - hochste Stabilitat und komfortab-
ler Wechsel dank SmartLock. Das Walter Cut DX18 Sys-
tem ist fiir Abstechdurchmesser bis zu 35 mm geeignet. Mit
dem innovativen Formschlusssystem adressieren die Walter-
Entwickler grundlegende Probleme von schmal dimensionier-
ten Abstechwerkzeugen: die Stabilitdt und das Handling des
Schneideinsatzes. In der konventionellen Schrauben-
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Ein- und Abstechwerkzeug G4014-P / DX18 auf einem
Langdreher im Einsatz.

klemmung wirken die Schnittkrifte so, dass die bestehenden
Klemmkrifte nicht ausreichen — mit negativen Auswirkungen
auf die Bearbeitungsqualitdt und die Prozesssicherheit.

Die neue Walter Cut DX18-Schneideinsatzgeometrie arretiert
die Platte iiber den Formschluss dagegen sicher. Eine weitere
Neuerung ist das SmartLock-System, das den Plattenwechsel
erheblich vereinfacht. Bei konventionellen schraubengeklemm-
ten Systemen muss der Maschinenbediener dafiir das ganze
Werkzeug ausbauen — und das in beengten und nicht immer an-
wenderfreundlichen, ,,0ligen Maschinenverhéltnissen. Beim
Walter SmartLock-System sitzt die Klemmschraube seitlich am
Werkzeug: Einfach den Schraubendreher ansetzen, aufdrehen
und die Wendeschneidplatte wechseln. Durch den Formschluss
justiert sich der neue Schneideinsatz zu 100 Prozent korrekt,
auch bei sehr schmalen Stechbreiten.

Das Potenzial des Systems wurde bei einem Standzeittest auf
einem Langdreher erfolgreich bewiesen. Abgestochen wurde
dabei ein Aulendurchmesser von 12 mm aus 1.4057-Material.
Die eingesetzte Schneidenbreite betrug 2 mm. Markus Stumm
sagt dazu: ,,Mit dem neuen zweischneidigen Walter Cut DX-
System konnten wir die Standzeit gegeniiber dem einschnei-
digen Wettbewerber mehr als verdoppeln — und das bei maxi-
maler Prozesssicherheit und Produktivitdt. Dem Kunden gefiel
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3,0 mm

Stabile, breite Auflagefldchen im Halter, unabhangig von der
Schneidbreite, gewahrleisten geringe Werkzeugkosten.

besonders, dass er das Werkzeug zum Plattenwechsel nicht
mehr ausbauen muss.*

Prozesssicherheit im Fokus: Walter Cut-Systeme GX
und MX. Das neue DX-System ist das aktuellste Beispiel fiir
die hohe Innovationskraft des Tiibinger Zerspanungsexperten im
Bereich Ein- und Abstechen. Bereits beim zweischneidigen Wal-
ter Cut GX34 haben die Entwicklungsingenieure gezeigt, welches
Optimierungspotenzial in gezielten technischen Verbesserungen
liegt. Mittlerweile hat sich das System als zuverlassiger Problemlo-
ser beim Abstechen von Durchmessern bis 65 mm etabliert. So kam
es bei einem namhaften Kunden aus der Automobil-Zulieferindus-
trie beim Abstechen von Antriebswellen (Nitrierstahl, @ 60 mm)
immer wieder zu massiven Problemen mit der Prozesssicherheit.
Markus Stumm und sein Team bekamen die Moglichkeit, das zwei-
schneidige Walter Cut GX34-System auf die Maschine zu bringen.
Durch seine auf Stabilitit des langen Schneideinsatzes op-
timierte Konstruktion reduzierte das Walter-System die
bisher bei der Bearbeitung aufgetretenen Vibrationen er-
heblich. Der Vorschub beim Abstechen konnte so um 30
Prozent erhoht, die Standmenge verdoppelt werden. Ein
weiterer wirtschaftlicher Vorteil entstand durch die zweischnei-
dige Stechplatte anstelle des einschneidigen Wettbewerbers.
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(‘) PRODUKTION | Vernetzte Werkzeugmaschinen
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p i rHER O

Das ICOtronic Tool im:
Einsatz: An der Maschine
erfolgen aktuell Tests mit
einem sensored tool, das

in der Werkzeugaufnahme
Sensoren zur Kommuni-
kation mit der Maschine
verbaut hat.

Die Vernetzung der Produktionsebene ist ein Hauptziel der industriellen Digitalisierung.
Die Vereinbarung von technologischem Know-how aus zwei unterschiedlichen Disziplinen —
der IT und der industriellen Produktion — ist dabei die groBte Herausforderung.

ie Vernetzung von Werkzeugmaschinen, Werkzeugen,
Robotern etc. in einem Gesamtsystem mit vollstandi-
ger Transparenz nimmt sehr stark zu und wird sich in
den néchsten Jahren noch steigern. Das ist nicht blof
eine Vision, sondern passiert tagtiglich. Ein stufenweises Kon-
zept ist dabei das A und O und zwar mit dem Ziel, mehr Effizienz,
Produktivitidt und Nachhaltigkeit zu erreichen.
Die steigende Komplexitit von Maschinensoftware sowie die
fortschreitende Modularisierung moderner Produktionsanla-
gen haben dazu gefiihrt, dass im Vorfeld immer weiterreichen-
de Simulationen erforderlich sind. Die 3D-Simulationssoftware
CrashGuard Studio stellt das ideale Werkzeug zum Testen und
Optimieren von neuen oder modifizierten CNC-Programmen dar.
Dies kann sowohl an einem externen Programmierplatz als auch
direkt an der Maschinensteuerung erfolgen. Durch die Optimie-
rung des Bearbeitungsablaufes und eine frithzeitige Fehlerkorrek-
tur werden Kollisions- und Ausschussrisiken sowie unproduktive
Maschinenstunden minimiert. Damit konnen bisher ungeahnte
Potenziale geniitzt und deutliche Wettbewerbsvorteile erzielt wer-
den.

Major Release. Mit dem Major-Release 3 wurde ab Mitte 2019
im CrashGuard Studio eine neue Software-Technologie fiir die
Materialabtragssimulation und -visualisierung eingefiihrt. Diese
ermoglicht eine schnellere Simulation bei erhohter Genauigkeit
als auch besserer optischer Qualitdt und wurde besonders im
Hinblick auf die Nutzung der Vorteile von Multicore-CPUs und
GPUs optimiert.

Die im Juni 2021 ver6ffentlichte Produktversion 3.2.4. beinhaltet
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erstmals auch die neu entwickelten Funktionen zur Modellierung und
Herstellung von Plastifizierschnecken fiir die Kunststoffindustrie.

Fusion von Produktionshalle und Biiro. Durch die Ver-
bindung von modularisierten Maschinen {iber standardisierte
Protokolle wie OPC UA TSN oder den Wechsel von Kabelver-
bindungen hin zu drahtlosen Protokollen wie 5G wird auch der
IT-Bereich eine Verdnderung erleben. Programme, die auf Indus-
trie-Steuerungen und Cloud-Systemen laufen werden noch enger
mit Apps und Dashboards zusammenarbeiten und schlieflich den
Fertigungsbereich und den Biirobereich verschmelzen lassen.

Unterschiedliche Fertigungssysteme, Betriebsmittel, Roh- und
Fertigware sowie Beschaffung und Distribution werden bei WFL
miteinander vernetzt. Neben der Programmierung der Werk-
stiicke, flieBen wie bereits erwihnt auch die Simulation, Produk-
tion sowie der rasche Service in die Thematik ein. Die Millturn-
Maschinen konnen bei Bedarf Betriebs-, Werkzeug- und Prozess-
daten an ein libergeordnetes Softwaresystem zur Implementierung

Das Verifikations-Fenster bietet Funktionen zur
Analyse der simulierten Werkstiickgeometrie.
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iibergeben. Wenn gewiinscht, werden diese Daten mittels einfa- M C 6 1 2 5

cher Codes und iiber Bus- oder Netzwerksysteme iibertragen.
ERSTE WAHL FUR DAS

DREHEN VON STAHL

Vielseitige Sorte fur ein
breites Anwendungsspektrum
zur Reduzierung des
Werkzeuglagerbestandes.

Neue Prozessiiberwachung. Mit der neuen Prozessiiberwa-
chung iControl gibt WFL dem zukiinftigen Maschinenbetreiber
gleich ein ganzes Biindel an Funktionen mit auf den Weg, um ins-
besondere bei der Serienproduktion eine zuverldssige und wirt-
schaftliche Fertigung sicherzustellen. Einerseits sollen Maschine
und Werkzeuge mit maximaler Produktivitit eigesetzt werden,
andererseits muss der Prozess moglichst stabil und zuverlédssig
laufen. Das Software-Paket, das WFL dafiir zu Verfiigung stellt,

ist iiberaus vielfiltig und bietet praktisch fiir jede Bearbeitungs- Mehrlagenbeschichtung Al,03
situation ein passendes Uberwachungs-Tool. Die bis zu 16 zu Erhohter VerschleiBwiderstand bei
tiberwachenden Prozesssignale werden von WFL entsprechend hohen Temperaturen fir langere
der Maschinenausstattung werksseitig konfiguriert und auf dem Standzeiten.
Steuerungsbildschirm live angezeigt.

Wichtige Prozesssignale sind die Krifte bzw. Drehmomente der Goldfarbene Au3enbeschichtung
NC-Achsen und Spindeln in Kombination mit den jeweiligen Einfache VerschleiBerkennung

Geschwindigkeits-Istwerten, aber auch die Signale von integrier-
ten Sensoren (Vibration, Druck, Durchfluss, Temperatur, etc.).
Diese befinden sich in Maschinenkomponenten oder in Werkzeu-
gen und sind fiir verschiedenste Anwendungen z.B. zur Prozess-
steuerung, -optimierung oder -iiberwachung nutzbar. Insbeson-
dere bei der Automatisierung oder bei der Serienfertigung leistet
iControl unverzichtbare Dienste. Aber auch bei komplexen Innen-
bearbeitungsaufgaben ist es vorteilhaft, den Bearbeitungsprozess
durchgehend transparent zu gestalten. Hier gilt wie bei vielen Be-
reichen des tiglichen Lebens: Wenn man es einmal probiert hat,
mochte man nicht mehr darauf verzichten.

von benutzten Schneidkanten.

Roboter und autonome Systeme automatisieren die
Produktion. In puncto Automatisierung ist man mit einer Millturn
von‘V‘VFL bestens fur zukiinftige Heraus_forderunge;n gerlistet: auto- mmec-hardmetal.com
matisierte und flexible Anlagen spielen in der Fertigung von Werk-
stiicken eine entscheidende Rolle. Dem Ziel einer hochintelligenten,
automatisierten Produktion kommen Anwender mit einer Losung
von WFL entscheidend néher. Das Unternehmen realisiert etwa

Turnkey-Anlagen mit Verkettung mehrerer Werkzeugmaschinen. % }‘ MITS U B I S H | M ATE R I A I_ S

www.wfl.at

Finden Sie einen Vertriebspartner:
www.mmc-hardmetal.com/about-us/contact-network
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PRODUKTION | Smart Automation Linz

Kleinstmotoren stellen an Motion
Controller besondere Anforderungen

BESONDERE ANFORDERUNGEN ERFORDERN

BESONDERE MOTOREN

fOr die Entwicklung immer

hoher integrierter Systeme. Sie treiben in den unterschiedlichsten Bereichen die Technik voran.

um applikationsgerechten Antriebs- oder Positionier-

system werden kleine Motoren aber erst in Kombina-

tion mit weiteren Komponenten wie Getrieben, Enco-

dern und Motion Controllern. Hier die richtige Auswahl
zu treffen ist Grundvoraussetzung fiir eine zuverlédssige Funktion.
Alle Komponenten miissen zum Motor passen und dessen Anfor-
derungen erfiillen. Bei der Auswahl eines passenden Motion Con-
trollers fiir ein Antriebssystem miissen zunichst einige Fragen ge-
klart sein. Grundlegend ist beispielsweise, welche Bewegungen
ausgefiihrt werden sollen und welche Anforderungen sich daraus
fiir die Motorregelung ergeben. Arbeitet der Antrieb im Dauer-
oder Start/Stop-Betrieb? Sollen Positionen prizise angefahren
werden? Welche Art von Last muss der Antrieb bewegen? Welche
Lastzyklen treten auf? Wird ein Getriebe bendtigt? Welcher Mo-
tor ist am besten fiir die Applikation geeignet? Daran schlieft sich
die Entscheidung fiir den Motion Controller an.

——
Herzstiick der DC-Klein- und Kleinstmotoren ist die patentierte
freitragende kernlose (oder eisenlose) Rotorspule mit Schrag-
wicklung, die um einen ruhenden Magneten rotiert.
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Gefahr der Uberhitzung. Herzstick der DC-Klein- und
Kleinstmotoren aus dem Faulhaber-Programm ist die patentier-
te freitragende kernlose (oder eisenlose) Rotorspule mit Schrig-
wicklung und Biirstenkommutierung, die um einen ruhenden
Magneten rotiert. Wegen seines Aussehens wird dieser Motortyp
gerne auch als Glockenanker-Motor bezeichnet. Dieses Konstruk-
tionsprinzip bringt fiir die Praxis viele Vorteile, beeinflusst aber
auch die Auswahl des Motion Controllers.

Aufgrund des symmetrischen Luftspalts kann sich kein Rastmo-
ment bilden, was einen prizisen Positionierbetrieb und eine sehr
gute Drehzahlregelung ermoglicht. Das Verhalten von Last zu
Drehzahl, Strom zu Drehmoment und Spannung zu Drehzahl ist
linear. Da fast der gesamte Motordurchmesser fiir die Wicklung
genutzt werden kann, erreichen die Motoren im Verhiltnis zu ihrer
Grofle und ihrem Gewicht hohere Leistungen und Drehmomente
als konventionelle Ausfiihrungen. Gleichzeitig garantiert das ge-
ringe Trigheitsmoment des Rotors eine duflerst geringe elektri-
sche Zeitkonstante. Dadurch konnen sie sehr dynamisch betrieben
und trotzdem deutlich iiberlastet werden. Dreifaches Dauerdreh-
moment im Uberlastbetrieb ist in Servo-Anwendungen durchaus
tiblich und auch problemlos moglich, wenn die Temperatur der
Motorwicklung iiberwacht werden kann. Motoren mit nur 22 mm
Durchmesser oder weniger haben aber keine integrierten Tem-
peraturfiihler, dafiir fehlt schlicht der Einbauplatz. Schlief3t man
einfach einen beliebigen Regler an einen solchen Kleinstantrieb,
kann schlimmstenfalls die Spule durchgebrannt sein, ehe man die
Wirme aufen iiberhaupt spiirt.

Die Motion Controller von Faulhaber, die speziell auf die Er-
fordernisse der kleinen Motoren hin entwickelt und unter Be-
triebsbedingungen getestet sind, vermeiden solche Probleme. Sie
schitzen die Wicklungstemperatur entsprechend dem jeweiligen
Motortyp iiber unterschiedlich komplexe Modelle. Dadurch kann



die volle Dynamik des Motors ausgeschopft werden, zum Bei-
spiel bei schnellen Positioniervorgingen. Gleichzeitig wird der
Strom begrenzt, bevor die Wicklung iiberhitzt.

Bedingt durch die fiir dynamische Vorginge vorteilhafte niedri-
ge elektrische Zeitkonstante, konnen durch die in Antriebsreglern
iibliche Pulsweitenmodulation (PWM) Zusatzverluste entstehen.
Die typischen elektrischen Zeitkonstanten von Faulhaber-Glo-
ckenankermotoren liegen bei einigen 10 ys. Bei PWM-Frequen-
zen unter 50 kHz lassen sich dann die im Datenblatt angegeben
Dauermomente oft nicht mehr erreichen bzw. der Motor wiirde
tiberhitzen. Daher ist bei der Auswahl des Motorreglers auf eine
ausreichend hohe PWM-Frequenz zu achten. Bei den Faulhaber-
Motion-Controllern liegt diese je nach Typ zwischen 78 kHz und
100 kHz. Durch die Art der Modulation wirken am Motor bis zu
200 kHz, passend zu den Erfordernissen der kleinen Motoren.

Extrem miniaturisiert. Die seit einigen Jahren bewihrten
Motion Controller der MC V3.0-Familie sind von ihrer Baugrofie
als auch von der Auflosung der integrierten Motorstrommessung
jedoch nur bedingt fiir die ganz kleinen Motoren des Faulhaber-
Portfolios geeignet. Jetzt steht mit dem neuen MC 3001 B/P erst-
malig ein Motion Controller zur Verfiigung, der sowohl in Be-
zug auf die BaugroBe als auch in Bezug auf die Auflosung der
Strommessung ideal zu den kleineren Servoantrieben passt. Bei
maximal 30 V Versorgungsspannung erreicht der mit Abmessun-

Die Motion Controller schiatzen die Wicklungstemperatur
entsprechend dem jeweiligen Motortyp iiber unterschiedlich
komplexe Modelle.

gen ab 16 mm Breite, 27 mm Linge und 2,6 mm Hohe kleine
Motion Controller dabei einen Dauerstrom von 1 A und einen
Spitzenstrom von 5 A. Bei niedrigeren Versorgungsspannungen
wie z.B. in 12-V-Systemen konnen auch Dauerstrome bis zu 2 A
problemlos erreicht werden. Dabei miissen gegeniiber den gro-
en Familienmitgliedern keine Abstriche an der Funktion in Kauf
genommen werden. %

www.faulhaber.com

Halle DC | Stand 209

Smart und flexibel

Von der Massenproduktion zur Massen-Personalisierung,

kommt lhnen das bekannt vor? Mit Smart Flexibility von SMC werden
flexible, intelligente Maschinen Realitat. Vertrauen Sie auf unsere Expertise

und unser umfangreiches Produkt- und Serviceportfolio.
Erfahren Sie mehr im SMC Positionspapier:
www.smc.at/industrie40
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‘ PRODUKTION | Smart Automation Linz

zur kontaktlosen Energie- und
Datenubertragung im Nahfeldbereich
auf den Markt. Die Technologie
ermoglicht erstmals eine drahtlose,
protokollunabhangige und
latenzfreie Ethernet-Kommuni-
kation bis 100 Mbit/s Uber
einen Luftspalt bis zu 10 mm.

=

Push-In-
Steckverbindungen
fiir Elektronikgehause
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KONTAKTLOSE ENERGIE- UND DATENUBERTRAGUNG

inen ersten Einsatz erfihrt die Technologie in den neu-
en NearFi-Kopplern, mit denen verschleilanfillige
Steckverbindungen oder Schleifringe in industriellen
Anwendungen ersetzt werden. Dies bietet sich insbe-
sondere dort an, wo diese aufgrund von Verschmutzung, Vibrati-
on oder hdufigem Kontaktieren an ihre Grenzen stof3en.
Durch die universellen Montagemoglichkeiten lassen sich die
Koppler einfach und flexibel montieren. Sie konnen aus beliebi-
gen Richtungen oder auch rotierend zueinander gefiihrt werden
und miissen sich nicht exakt iibereinander befinden. Die umlau-
fende optische Signalisierung mit leuchtstarken LEDs zeigt die
Betriebsbereitschaft der Koppelstrecke aus jedem Raumwinkel
an. Dank robustem IP65-Gehduse mit M12-Anschliissen fiir
Ethernet und Spannung sind NearFi-Koppler auch in anspruchs-
vollen Umgebungen einsetzbar.

Rittal - Das System.

Schneller - besser - liberall.

Das RiPanel Processing Center
ist die L6sung zur effizienten
Verwaltung von Produktions-
und Maschinenauftragen.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG

FRIEDHELM LOH GROUP

Konfigurator fiir Schutzschalter-System. Mit dem neuen
Online-Konfigurator  fiir das Gerdteschutzschalter-System
Caparoc von Phoenix Contact lésst sich der passende Uberstrom-
schutz fiir unterschiedliche Anwendungen einfach zusammen-
stellen. Der Konfigurationsassistent und die intuitive Bedienung
ermoglichen eine passende Produktauswahl und fehlerfreie Kon-
figuration in nur zwei Schritten.

Mit der Beantwortung der drei Fragen, nach der gewiinschten
Kommunikationsschnittstelle, der Anzahl zu schiitzenden Strom-
kreisen und der bevorzugten Schutzschaltervariante wird dem
Anwender direkt ein zusammengestelltes System zur Bestellung
vorgeschlagen. Eine Vielzahl an Zusatzkonfigurationen erleichtert
die Inbetriebnahme. Nennstrome lassen sich z.B. fiir jeden Kanal
im Konfigurator voreinstellen. So wird automatisch erkannt, ob das
System richtig dimensioniert ist. Auch eine individuelle Beschrif-




Der neue Online-Konfigurator fiir das Gerdteschutzschalter-
System Caparoc.

tung jedes einzelnen Moduls ist mit dem Konfigurator moglich.
Abschlieend werden alle relevanten Daten als Download-Paket
bereitgestellt. Es umfasst Systemdatenblitter und technische Da-
ten sowie Abbildungen. Bei Bestellung wird direkt eine individu-
elle Artikelnummer erzeugt, so dass das Caparoc-System jeder-
zeit wiederbestellt werden kann. Das konfigurierte System wird
komplett zusammengebaut geliefert.

Push-In-Steckverbinder fiir Elektronikgehduse. Phoenix
Contact erweitert zudem die Anschlussvielfalt fiir Elektronik-
gehduse der Serie ICS um Steckverbinder mit Push-In-Federan-
schluss im Raster 3,5 mm. Die neuen Leiterplatten-Steckverbin-
der sind fiir Strome bis 8 A und Spannungen bis 300 V ausgelegt.
Sie stehen in vier- und fiinfpoligen Ausfiihrungen zur Verfiigung.
Zuverldssigen Versteckschutz bietet das integrierte Kodierele-
ment der Steckerteile. Steckverbinder und Grundleiste werden
beim erstmaligen Stecken einfach zueinander kodiert.

Die Push-In-Steckverbinder sind kompatibel zum bestehenden An-
schlusstechnikprogramm. Neben kodierbaren Leiterplatten-Steck-
verbindern im Raster 3,5 mm oder 5,0 mm mit Schraubanschluss

8 mal schneller

und Push-In-Federanschluss bietet Phoenix Contact fiir die Gehéu-
seserie ICS auch standardisierte Geriteanschliisse wie RJ45, USB,
D-SUB und Antennenbuchsen.

www.phoenixcontact.at

EFFIZIENTE
LEITERVORBEREITUNG

Das Werkerassistenzsystem clipx Wire assist von Phoenix
Contact ist eine Lésung, um den hohen Anteil manueller
Arbeitsschritte im Schaltschrankbau zu reduzieren. Das
softwaregestiitzte System fiihrt den Anwender durch den
Prozess der teilautomatisierten Leitervorbereitung und
Verdrahtung, steuert die relevanten Ausgabegeréte und
stellt die notwendigen Informationen basierend auf CAE-
Daten zur Verfligung.
Der modulare Aufbau des Werktisches lasst dem Anwender
entsprechende Freiheitsgrade in der Ausgestaltung seines
Arbeitsplatzes und bietet so
zusammen mit der elek-
trischen Héhenverstellung
eine individuelle Ergonomie
in der Anwendung. Neben
den daraus resultierenden
Greifwegen reduziert der
clipx Wire assist mit seiner
Y Mobilitat auch die Laufwege.
So kénnen Durchlaufzeiten
minimiert und die Effizienz
gesteigert werden. *

Zu sehen auf der
www.smart-linz.at

Mit dem kompakten Vollautomaten Wire Terminal WT kénnen bis zu Lo el 2t 2]

36 unterschiedliche Drahte vollautomatisiert konfektioniert werden.

Design Center Linz

m Bandbreite der Querschnitte von 0,5 mm? bis 2,5 mm? und optional 4 mm?2 und 6 mm?

m Die konfektionierten Dréhte aus dem Ordnungssystem kdnnen Uber das Werkzeug ,,.Smart Wiring*
von Eplan in dem weiteren Prozessschritt der Schaltschrankverdrahtung verarbeitet werden

m Komplette Vernetzung aus dem E-CAD Tool bis in die Fertigungsprozesse

m Individuelle Drahtbedruckung und Kommissionierung

3 IFINFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE >

www.rittal.at/wire-terminal -....




Die Frequenzumrichter
der Serie Nordac Flex SK 200E
wurden speziell fiir den Einsatz
an umfangreichen Fordertechnik-
Anlagen entwickelt.

FREQUENZUMRIC
FUR HOCHEFFIZIENTE

x

H.du-d-—J-—-'-

FC)RDERTECHNIK-ANWENDUNGEN

Nordac Flex-Frequenzumrichter von Getriebebau Nord sind wahre Alleskdnner: Sie bieten nicht
nur einen groBen Leistungsbereich, sondern arbeiten auch sehr wirtschatftlich.

harakteristisch fiir die Frequenzumrichter ist der gro-
Be Leistungsbereich bis 22 kW. Dariiber hinaus ist
der Nordac Flex SK 205E kompakt gebaut und er-
moglicht mit der integrierten Posicon-Steuerung hohe
Genauigkeit in Gleichlauf- und Positionieranwendungen. Ein
weiterer Vorteil ist die prézise, schnelle Stromvektorregelung: Sie
sorgt dafiir, dass die Drehzahlen bei wechselnden Lasten konstant
bleiben. Der Nordac Flex SK 205E bietet zudem maximale Flexi-
bilitit und ermoglicht durch seine gute Energieeffizienz Energie-
einsparungen, vor allem im Teillastbetrieb. Dies gilt sogar fiir An-
wendungen, fiir die technisch kein Umrichter erforderlich wire.

*E’i 1 I?

Der Nordac Flex SK 205E zeichnet sich durch eine extrem
hohe Positioniergenauigkeit aus und ermdéglicht einen sehr
energieeffizienten Anlagenbetrieb.
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Flexibel unterwegs. Bei der Installation sind Anwender voll-
kommen flexibel: Die Umrichter lassen sich sowohl antriebsnah
im Feld als auch motorintegriert installieren. Der Anschluss von
Leistungs- und Datenleitungen kann steckbar ausgefiihrt werden.
Das dezentrale System ermoglicht kurze Motor- und Geberleitun-
gen sowie kurze Zuleitungen zu Sensoren. Mit den Umrichtern
lassen sich Standard-Asynchronmotoren, hocheffiziente Syn-
chronmotoren sowie Bremsmotoren ansteuern. Fiir z.B. positions-
gesteuerte Transportsysteme lassen sich Geber-Riickfiihrungen
realisieren. Da der Nordac Flex SK 205E im Betrieb ein hohes
Uberlastverhalten zeigt, sind auch dynamische Bewegungen mit
kurzen Start- und Stoppzeiten bzw. Taktbetrieb moglich.

Die Frequenzumrichter der Baureihe Nordac Flex SK 205E verfii-
gen iiber vier Digitaleinginge und einen Digitalausgang (z.B. fiir
Storungsmeldungen). Uber eine optionale Bluetooth-Schnittstelle
lasst sich der Umrichter mit der Nordcon-App softwareseitig
iiberwachen. Mogliche Fehler konnen auf diese Weise schnell
diagnostiziert und behoben werden. Die Parametrierung des An-
triebs ist im Standard iiber die integrierte Diagnose-Schnittstelle
mit dem kostenlosen Nordcon-Softwaretool moglich.

Der Umrichter verfiigt iiber insgesamt sechs digitale und zwei
analoge Schnittstellen, zwei Encoder-Schnittstellen und eine
integrierte PLC fiir die Programmierung antriebsnaher Funk-
tionen. Als Zubehor sind vielfiltige Erweiterungen durch Op-
tionsbaugruppen moglich, beispielsweise eine Kommunika-
tions-Schnittstelle, die die marktiiblichen Ethernet-Dialekte
unterstiitzt sowie Erweiterungen fiir die funktionale Sicherheit
wie PROFIsafe und STO.

www.nord.com

Halle DC | Stand 337
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Sigmatek

EIN NEUZUGANG

Inchstone

Die 6sterreichische Inchstone GmbH
stellt auf der Smart Automation Austria
das universelle loT-Managementsys-
tem Sithara IoT vor. Das aus Mobile
App, grafischem Designer, Edge Con-
nectors und Microservices bestehende
System erleichtert den Umgang mit
der standig steigenden Komplexitat,
indem es Integration, Verwaltung,
Uberwachung und Wartung cyber-
physischer Systeme im Internet der
Dinge (loT) vereinfacht. Sithara loT be-
steht aus der Sithara App, dem Sithara

Der Neuzugang in der HMI-Produktpalette
von Sigmatek, das ETT 7321, ist fiir die
VESA75-Tragarmmontage ausgelegt und
lasst sich so flexibler an der Maschine oder
Anlage platzieren. Das kompakte Multi-
touch-Bedienpanel (PCT) ist mit einem 7
Zoll TFT-LCD-Farbdisplay mit 800 x 480
Pixel sowie LED Backlight ausgestattet und
wird standardmiflig mit EDGE2-Technolo-
gy-Prozessor, 256 MB internen Programm-
und Datenspeicher (DDR3 RAM) sowie
512 MB Nand-Flash geliefert. Integriert
sind eine USB 2.0- und eine M12-Schnitt-
stelle fiir Versorgung sowie Ethernet. Wie
alle Sigmatek-HMIs mit Prozessor unter-
stiitzt auch dieses Multiouchpanel die
OPC UA-Kommunikation.

Ul Designer, Sithara Edge Connectors
und Sithara Microservices. Die Sithara
App dient der komfortablen Verwal-
tung und Steuerung von loT-Geréten
unabhéngig von deren Hersteller.

Das einfache und schnelle Gestalten
individueller Bedienoberflachen fiir
die Sithara App erfolgt mithilfe des
Online-Tools Sithara Ul Designer.
Sithara Edge Connectors verwandeln
auch Gerate ohne Netzwerkanbin-
dung in smarte loT-fahige Objekte und
Sithara Microservices ermdglichen die

Frontseitig ist das ETT 7321 in Schutzart
IP65 ausgefiihrt, auf der Riickseite ent-
spricht es IP54. Vorteil der Tragarmmontage
ist, dass der Bediener das Panel nach Belie-
ben ausrichten kann, um seine Anwendung
immer im Blick zu haben. Mit dem edlen
Glasdisplay, das von eil36nem 5 mm Alu-
miniumrahmen in schwarz eingefasst und
somit robuster ist, hat das liifterlose HMI
auch optisch viel zu bieten. Die Erstellung
der Visualisierung gestaltet sich mit dem
objektorientierten Engineering Tool Lasal
komfortabel und sehr flexibel. %

www.sigmatek-automation.com
Halle DC | Stand 136

€ sithara loT

einfache Integration von loT-Geréten in
Plattformen auf lokalen Servern oder
in der Cloud.

Halle DC | Stand 822

Engineering Base

Engineering-Plattform fur den Serien- und Sondermaschinenbau

Flexibilitat als Standard

AL TR

Stand: 105
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langfristig kein Weg

vorbeifuhrt, hat sich bei Herstellern, Betreibern und Dienstleistern des Maschinenbaus als Kon-
sens etabliert. Zugleich sorgen aber oft Aussagen wie ,Bestehende Geschaftsmodelle werden
durch die Digitalisierung in Frage gestellt, die globalen Mérkte werden zunehmend volatiler®.

Von Dipl.-Ing. Jakob Duck, Global Industrie Segment Manager

iese Zusammenhinge ebenso wie die daraus resul-

tierenden Transformationen von Business-Modellen

und auch die damit verbundenen Risiken miissen

sehr differenziert betrachtet werden. Gerade die Ma-
schinenbau-Branche mit ihrer typischen Struktur aus KMU und
Hidden Champions hat weltweit sehr gute Voraussetzungen, die
Digitalisierung nicht als Bedrohung, sondern als Chance fiir die
Erweiterung bestehender Geschéftsmodelle und, langfristig, die
ErschlieBung neuer Mirkte mittels neuer Technologien wahrzu-
nehmen. Letztlich ist allen Business-Playern klar: Die Digitali-
sierung sichert langfristig die Wettbewerbsfahigkeit der OEM im
Maschinen- und Anlagenbau.

Was spricht fiir eine solche Sichtweise?

1. Der Weg zur Digitalisierung kann nur in vielen Einzelschrit-
ten erfolgreich beschritten werden. Fiir die Beteiligten kann es
dabei nicht um allumfassende Sammelfunktionalitdten gehen,
wie sie unter den Begriffen I1oT, Industrie 4.0, Digital Enginee-
ring und dhnlichem beschrieben werden. Es geht vielmehr um
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konkrete Ansétze, mit denen sich die Effizienz und Wirtschaft-
lichkeit von Maschinen entlang des gesamten Life Cycle mit
moglichst wenig Aufwand steigern lassen. Und weil die Auto-
matisierung im Maschinenbau seit Jahrzehnten primir durch
Digitalisierung vorangetrieben wird, sind es in erster Linie die
entsprechenden OEM, die auf ihren Kernkompetenzen aufbau-
end diese Ansitze erfolgreich umsetzen konnen. Nur die OEM
konnen zielfithrend konkrete Maflnahmen umsetzen.

2.Die Digitalisierung in der Industrie wird oft in einem Atemzug mit
dem Stichwort Industrie 4.0 genannt. Als plakative Beispiele fiir
die Wucht der Verdnderung werden gern erfolgreiche Player wie
Amazon, Microsoft und Google genannt. Fiir den mittelstéindisch
gepriagten Maschinen- und Anlagenbau wirkt die Entwicklung da-
gegen zumindest teilweise als Bedrohung. Die Protagonisten der
Digitalisierung versuchen, dem die Spitze zu nehmen.

Ob die Entwicklung nun revolutionédr oder evolutionir verlduft:

Einig sind sich die Beteiligten darin, dass Daten die Grundlage ra-

tionellerer Prozesse bilden — und zwar alle Arten von Daten. Der

Slogan ,,Daten sind das neue Ol bezog sich urspriinglich auf Big



Data bzw. die Speicherung und Verfiigbarkeit von Konsumentenda-
ten. Doch diese Charakterisierung ldsst sich durchaus auf die Daten
in der Industrie iibertragen.

Allerdings braucht man, um im Bild zu bleiben, auch fiir das ,,neue
Ol weiterhin funktionsfihige ,,Pipelines” und andere Strukturele-
mente. ,,Daten sind das neue O1“ beschreibt so nicht zuletzt die ak-
tuelle Situation vieler Maschinen- und Anlagenbauer, die dabei sind,
die Entstehung, Verarbeitung und Ubertragung von Daten fiir ihre
Produkte zu iiberarbeiten.

Die Daten-Sicht der OEM fiir Produktionssysteme ldsst

sich heute so umschreiben:

* Die OEM sind Experten fiir viele bereits vorhandene technolo-
gische, maschinennahe Daten, fiir die Nutzung dieser Daten in
ureigenen Maschinenfunktionen sowie fiir erweiterte Automa-
tisierungsfunktionen;

¢ Auchdie verstirkte Nutzung der ,,internen Intelligenz* der Auto-
matisierungskomponenten wie Antriebe, smarte Sensoren,
Aktuatoren oder HMI-Systeme mit allen dazugehorigen Daten-

Ubergiingen gehort heute zum Standard-Werkzeug eines OEM;

Der digitale Zwilling spielt heutzutage * Zudem sind es alle moglichen Daten-Ubertragungsschichten auf

eine entscheidende Rolle wenn es . o< .

um Industrie 4.0 geht. der Ebene des Maschinen-Verbunds oder der Linie, die bekann-

te Datenentstehungs-, Maschinen-, User- und Prozess-Modelle

nutzen, die auch als firmeneigenes Know-how gelten; >>

Besuchen Sie uns doch auf der GMART Design Center Linz
E.-"\LJ‘:'.'I'RIA 19.-21. Oktober 2021

Stand Nr. 108 Elesa-FGanter

Stellungsanzeiger mit
kabelloser Dateniibertragung

m Das kabellose System besteht aus der
UC-RF Kontrolleinheit und bis zu 36 DD52R-E-RF
elektronischen Stellungsanzeigern.

m Das System sperrt die Maschine fur den
Anwender so lange, bis alle Werte an der
Maschine korrekt eingestellt sind.

m Einfache Installation — es sind keine Kabeln fur
die Verbindung der Stellungsanzeiger mit der
Kontrolleinheit notwendig.

=l

D el B w .-, U @

in Gemeinschaftsunternehmen der beiden Weltmarktfuhrer fiir Normelemente. Das Angebot umfasst ein breit
gefachertes Normelemente-Programm mit charakteristischem Design, erganzt durch perfekten Service und der
Fahigkeit, in kurzester Zeit kundenspezifische Losungen zu realisieren.

DESIGNED

FOR ENGINEERING

elesa-ganter.at
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Was auch immer die Digitalisierung im Maschinenbau erfor-
derlich macht: fiir alle Ausbaustufen und Einsatzorte gibt es
kostenoptimierte und skalierbare Daten-Interfaces.

e Aber: Im Sinne der Digitalisierung diirfen nicht alle genann-
ten Daten-Strukturen und Ubertragungsschichten, die Teil
der Steuerungs- und Automatisierungssysteme sind, einfach
abgerissen und durch neue ersetzt werden. Denn nahezu die
gesamte Funktionalitdit moderner Produktionssysteme be-
ruht auf Software und passenden spezifischen Schnittstellen;
diese Funktionalititen sind mit enorm hohem Material- und
Engineering-Aufwand erarbeitet worden.

Ein erstes Fazit lautet deshalb. Um die Digitalisierung mit
moglichst geringem Aufwand voranzutreiben und die mit ihr
einhergehenden wachsenden Datenmengen zu bewiltigen, miis-
sen Maschinen- und Anlagenbauer vorhandene Datenstrukturen
und Schnittstellen weiter nutzen konnen. Im Sinne der Daten-
Ol-Analogie miissen erprobte und ausreichend funktionsfihige
,Pipeline-Strukturen” weiter genutzt und um neue ,,Pipelines* er-
weitert werden. So gelingt es den Unternehmen, die eigene Wett-
bewerbsfihigkeit zu verbessern und neue Marktanteile im eige-
nen Segment oder in anderen Segmenten der Produktionstechnik
Zu gewinnen.

Um es in den Begriffen der Steuerungstechnik fiir Industriesyste-
me zu sagen: Ein OEM im Maschinenbau braucht seine bewihr-
ten Feld-Busse und Schnittstellen fiir die evolutiondre Digitalisie-
rung. Gleichzeitig sind passende physikalische Schnittstellen fiir
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den Ausbau neuer Systeme und Dienste im Edge-Bereich sowie
fiir eine moglichst nahtlose Anbindung an die Welt des Big Data
von Vorteil. Beherrscht man beide Disziplinen, ist man bestmog-
lich geriistet, um die wachsenden und teilweise noch unbekannten
kiinftigen Anforderungen der Maschinennutzer zu bewiltigen.
Die richtungsweisenden Anforderungen fiir Entwicklungen
im Zusammenhang mit der Digitalisierung, die im folgenden
Abschnitt dargelegt werden, beruhen auf den Erfahrungen der
Harting-Technologiegruppe. Das Unternehmen stellt Losungen
fiir alle Arten von Daten-Interfaces moderner Antriebs-, Steue-
rungs-, HMI- und Kommunikationstechnik in den Produktions-
systemen des Maschinenbaus bereit. Auch ist Harting Vorreiter
bei vielen wegweisenden Entwicklungen fiir die Leistungs- und
Signal-Ubertragung im industriellen Umfeld.

Kopfzerbrechen? , Welches ist der einfachste und effektivste
Weg, die Schnittstellen fiir die Dateniibertragung bei Produkti-
onssystemen auszulegen — auf allen denkbaren Ebenen der Fabrik
und bis hinein in die ,Cloud*?* Diese Frage sorgt oft fiir Kopf-
zerbrechen in den R&D- und Engineering-Abteilungen der Ma-
schinenbauer, die einzelne konkrete Aspekte der Digitalisierung
in ihren Projekten schrittweise ausgestalten wollen. Die Anforde-
rungen, die es zu erfiillen gilt, lauten:

e Alle Arten von Daten-Interfaces sollen implementierbar sein,

sowohl Altbewihrtes als auch aktuelle Innovationen;

Die Palette der Interfaces muss skalierbar sein, bedeutet: Der

gleiche Schnittstellen-Typ kann in der jeweils erforderlichen

normativen Ausfiihrung, IP-Schutzart oder fiir jeweils erfor-
derliche Umgebungsbedingungen (EMYV, Bestindigkeit gegen

Schmutz, UV-Einstrahlung, mechanische Belastungen wie

Schock & Vibration sowie die Erfiillung von Hygiene-Anforde-

rungen) ausgelegt werden;

* Fiir die Ubergiinge zwischen Standorten oder Teilstrecken muss
es moglich sein, sicher funktionierende und normkonforme
Schnittstellen einzusetzen;

¢ Es muss Produkt-Varianten geben, die fiir unterschiedliche Fer-
tigungs- und Montage-Prozesse bei den OEM ausgelegt sind,
z. B. fiir die werkzeuglose Montage, falls Flexibilitit erforder-
lich ist, oder fiir die automatische Montage, falls hohere Stiick-
zahlen mit groBer Prozesssicherheit gefertigt werden sollen;

¢ Die Daten-Interfaces miissen miteinander kombinierbar sein,
und sich mit anderen Signal- und Leistungs-Schnittstellen in
einem Gehiuse oder sogar zusammen in einem Isolierkorper

platzieren lassen, um Raum und Kosten zu sparen und Prozesse

zu vereinfachen.
Der skizzierte Ansatz erlaubt es Entwicklern und Projektverant-
wortlichen, sich in der Entwurfsphase auf die fiir ihre jeweilige
Anwendung zentralen Aufgaben zu konzentrieren — ohne Zeit auf
die Randkriterien von Schnittstellen verwenden zu miissen. Sie
konnen sich zugleich aber sicher sein, dass es fiir jede Ausbaustu-
fe eines Maschinenmoduls oder einer Dateniibertragungsstrecke
eine passende Schnittstelle gibt. Die entsprechenden Losungen
sind sowohl kosten- und funktionsoptimiert als auch skalierbar.
Harting stellt auf der Smart Automation in Linz aus.

www.harting.at

Halle DC | Stand 115
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Vom 19. bis 21. Oktober 2021 prasentiert sich die TAT-Technom-Antriebstechnik GmbH aus Leonding
auf Osterreichs einziger Fachmesse fiir die industrielle Automatisierungstechnik — Smart Automation
Austria Linz. Am neuen, gréBBeren Messestand erwarten alle Besucher spannende und wissenswerte
Informationen aus der Antriebs-, Férder- und Systemtechnik und Robotik sowie innovative Automati-

sierungslosungen fur inre Anwendungen.

en Fokus setzt der Gesamtlosungsanbieter TAT heuer
auf die positiven Synergieeffekte ihrer Produktberei-
che. Unterschiedliche Forderbiander veranschaulichen
am Messestand gemeinsam mit den kollaborierenden
Robotern von Techman Robot wie manuelle Prozesse schnell und
einfach automatisiert werden konnen. Zum Beispiel mit dem TM
Palletizing Operator, der als All-in-One-Losung anspruchsvolle
Palettieraufgaben selbststindig erledigt und sich optimal fiir die
verarbeitende Industrie, Lagerhaltung oder Logistik eignet.
Mobil werden die TM-Leichtbauroboter mit dem fahrerlosen
Transportsystem RAMVoS und iibernehmen vollautomatisch
Transport- und Ubergabeaufgaben. Am TAT-Messestand {iber-
windet der Roboter am RAMVoS die Distanz zwischen einer Bin-
Picking-Anwendung und einem Foérderband.

Powertrain_Complete: Perfektes Zusammenspiel von
Antriebstechnik-Komponenten. Als tragende Séule des
Unternehmens ist auch das TAT-Produktportfolio der Antriebs-
technik am Messestand présent: Antriebselemente, Getriebe,
Lineartechnik, Kupplungen, Fithrungsbahnschutz sowie Motoren
und Antriebselektronik. Beim Powertrain_Complete-Messeex-
ponat konnen sich die Besucher vom perfekten Zusammenspiel

der einzelnen Komponenten im Antriebsstrang tiberzeugen. Der
Powertrain_Complete wird von den TAT-Experten mafigeschnei-
dert auf die Anspriiche und Erfordernisse ihrer Kunden konzipiert.

Unterhaltung am Messestand. Der personliche Kontakt
zu den Besuchern steht fiir TAT auf der Messe im Vordergrund.
Besprechungstische und die griine TAT-Oase bieten Gelegenheiten
fiir Gespriche. Fiir Unterhaltung am Stand sorgen ein Gewinnspiel,
bei dem der digitale Notizblock ,,ReMarkable” gewonnen werden
kann, sowie Give-Aways, die von den Messeexponaten in Szene
gesetzt werden. Neben dem TAT-Team stehen am Messestand auch
die Experten der Unternehmenspartner beratend zur Verfiigung.
,Wir freuen uns nach der langen Zeit des Distanzhaltens im Rah-
men der Moglichkeiten auf der Messe wieder Face-to-Face mit
unseren Kunden kommunizieren zu diirfen. Mit unserem neuen
Messestand haben wir dafiir die perfekte Atmosphire geschaf-
fen*, freut sich der TAT-Geschiftsfiihrer Ing. Matthias Mayer be-
reits im Vorfeld. %

www.tat.at

Halle DC | Stand 120-122
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contra

contra prasentiert auf der Smart
Automation Austria 2021 ange-
wandte Technologien und neue
Ideen fir die Absicherung von
Gefahrenbereichen. Die Produkt-
highlights reichen von Sicherheits-
matten bis zum neuartigen 3D Sa-
fety Radar. Das Team von contra
Safety.Automation berét vor Ort zu
individuellen Sicherheitslésungen
mit hochwertigen Produkten und
spezifischen Anwendungen sowie
zur Nachriistung bestehender
Sicherheitskonzepte auf Profisafe.
»,Besonders nach dieser langen
Messepause freuen wir uns auf
das personliche Gesprach, um

die aktuellen Herausforderungen
der Kunden genauer kennen zu
lernen. Im Gegenzug gibt es auch
bei uns Neuigkeiten. Wir bieten
vermehrt Lésungen an, die Berei-
che absichern, die ausgefallenen
Bedingungen ausgesetzt sind. Wie
zum Beispiel Rauch, Staub, oder
Flussigkeiten und Abfélle im Ge-
fahrenbereich.“, sagt Geschéfts-
fahrer Ing. Manfred Petsch.

Halle DC | Stand 229

36 | MM Oktober 2021

STRUKTUR- UND

CRASH-DAMPFER NACH MASS

Jede  Produktionsunterbrechung  kos-
tet Zeit und Geld. Doch Einkdufern und
Konstrukteuren stehen zum Schutz der
Anlagen zahlreiche Sicherheitsprodukte
zur Verfiigung. Dies besonders, sodass im
Handling und bei automatisierten Prozes-
sen die Ausfallzeiten minimiert und die
Produktivitidt gesteigert werden konnen.
Neben hydraulisch arbeitenden Klein-
und IndustriestoBdampfern bietet ACE
eine Vielzahl an preiswerten Alternativen.
Diese kommen dann zum Einsatz, wenn
es nicht auf punktgenaues Abstoppen an-
kommt. Drei Anwendungen verdeutlichen
die grofie Bandbreite der kleinen Helfer.
Insgesamt umfasst die Tubus getaufte Se-
rie der Struktur- und Sicherheitsddmpfer
von ACE acht Bauarten mit iiber 150 Ein-
zelprodukten fiir eine Vielzahl an Anwen-
dungen. Dabei ist es moglich, annéhernd
lineare, progressive oder, wie beim Ein-
satz in einem Computertomografen (CT),
degressive Kennlinien zu erzeugen. Das
kostspielige Herzstiick eines CT-Systems
ist der Gantry genannte Ringtunnel. Dieser
rotiert viele Male um 360 Grad. So werden
beim Scan mehrere zusammenhidngende
Schichten erzeugt, aus denen der Compu-
ter ein Volumen berechnen kann. Dadurch
erhilt man rdumliche Informationen. Jeder
einzelne Bildpunkt kann rdumlich einge-
ordnet werden. Bei Bedarf konnen die ge-
wonnenen Daten durch Computersoftware
nicht nur in einem 2D-, sondern auch in
einem 3D-Bild visualisiert werden.

Anwendung im Projekt. Zum Zweck
der Qualitdtskontrolle im Automotive-
Bereich galt es bei einem Projekt der Lisco

GmbH aus Bargteheide, einen Zufiihrtisch
zur Gantry mit Hilfe hochpriziser Linear-
achsen zu kreieren. Elektrische Endschal-
ter tiberwachen dabei die erlaubte Endpo-
sition des Schlittens, um Schiden an der
Konstruktion zu vermeiden. Damit dies
auch bei Bedienfehlern, Hackerangriffen
oder Stromausfillen ausgeschlossen ist,
entschied sich das Team der Lisco GmbH
um Geschiftsfiihrer Stefan de Bruyn, die
Endlagen der Konstruktion durch strom-
unabhingig arbeitende Festkorperdampfer
abzusichern. Nach Beriicksichtigung der
Kenndaten wie Tischteillinge, Gewicht
und Anfahrtsgeschwindigkeit fiel die Wahl
auf Tubus-Strukturddmpfer des Typs TA-17
von der ACE Stofldimpfer GmbH. Diese
axial dimpfenden Maschinenelemente aus
Co-Polyester Elastomer weisen bei kom-
pakter BaugroBe einen Hub von 7 mm so-
wie eine maximale Energieaufnahme von
6 Nm pro Hub im Dauerbetrieb und 9 Nm
pro Hub im Notfalleinsatz auf.

Damit gehoren sie zu den kleineren Ver-
tretern der Strukturddmpfer von ACE und
veranschaulichen, dass Konstrukteure bei
der Auswabhl der fiir ihre Anwendung pas-
senden Tubus groBe Spielrdume fiir Not-
stopp- und Dauereinsitze in ihren Anlagen
und Maschinen haben. Zudem erfiillen die
Komponenten im geschilderten Fall auch
bei dem Transport der CT-Systeme einen
zweiten Zweck. Sollte der Schlitten nicht
gesichert sein, verhindern sie Schiden
durch Karambolagen. %

www.ace-ace.de

Halle DC | Stand 130



Routeco

NEUE
lloT-TECHNOLOGIEN

Routeco zeigt auf der Smart Automation gemeinsam mit sei-
nem globalen Partner Rockwell Automation, welche smarten
Automatisierungslosungen fiir eine erfolgreiche Digitalisierung
eingesetzt werden konnen, um neue Geschéftsmodelle zu reali-
sieren. Mit der Messe sieht auch Routeco der Moglichkeit auf
Face-to-Face-Gespridche wieder mit Freude entgegen. Das An-
gebotsspektrum reicht von der Komponentenebene bis hin zu
kompletten Systemen und integrierten Automatisierungslosun-
gen und umfasst simtliche Produktbereiche der industriellen
Automatisierungstechnik. Der Fokus: Daten aus Produktionspro-
zessen und anderen Quellen zu sammeln, Maschinen zu vernet-
zen und darauf aufbauend neue Geschiftsmodelle zu entwickeln
oder Effizienzsteigerungen zu erzielen wéchst. Besucher erwartet
neben neuen Technologien und Losungen rund um die Themen
Edge Computing, Augmented Reality, Data Analytics, [ToT-Cloud
sowie digital Twin auch alles zur sicheren Fernwartung und eine
umfangreiche Demo-Wall zur Sicherheitstechnik. Routeco stellt
erstmalig seine neue IloT-Solution vor, welche Unternehmen
einen einfachen und profitablen Einstieg ins IIoT ermoglicht.

www.routeco.at

|AT12-23G|

Kompakte
Antriebstechnik
Im robusten
Metallgehause

ELM72xx: direkt im
EtherCAT-1/0-System integriert

Die EtherCAT-Klemmen ELM72xx:
vollwertige Servoverstarker im Metallgehduse
Ausgangsstrom von bis zu 16 A bei 48 V DC
Metallgehause fiir optimale Wérmeableitung
bei hohen Ausgangsleistungen
direkt im EtherCAT-1/0-System integriert
erhéhte Leistung und Funktionalitat
optimale Abschirmung bei elektrischen Storeinfliissen
komfortables Stecker-Frontend und One Cable Technology (OCT)
wahlbarer Safety-Umfang:
STO oder umfangreiches Funktionspaket Safe Motion

sps

. U Scannen und smart production solutions
-ﬁ,ﬁ alles iiber

die kompakte
Antriebstechnik Halle 7, Stand 406
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NIRT JELL

Die digitale Trans-
formation der Wirt-
schaft hat auch vor
dem Maschinenbau
nicht Halt gemacht.

ZUKUNFTSGERICHTET

Bestehende Systeme haben sich in neue Umgebungen zu integrieren und die Effizienzpotenziale
mussen zwingend gehoben werden. Die Losung dafur lautet: Digital Engineering.

ie Komplexitit steigt, die Maschinen werden flexibler
und leistungsfahiger. Dadurch wird der Entwicklungs-
prozess ebenfalls aufwindiger. Schon heute kann ge-
nau hier das digitale Engineering positiv einwirken
und vieles vereinfachen. Was Lenze hierzu anzubieten hat und
welche Potenziale gemeinsam erhoben werden konnen, das er-
fahren Messebesucher Mitte Oktober diesen Jahres auf der Smart
Automation in Linz.
Ob bessere Diagnose, kiirzere Entwicklungszeiten oder prézisere
Planung bei der Dimensionierung von Antrieben: Mit Simulation
im Digital Engineering und Parallel Engineering lassen sich Ma-
schinenkonzepte effizient und schnell umsetzen. Moglich wird dies
durch eine interdisziplindre Entwicklung, bei der die Steuerungs-
software bereits in der frilhen Konzeptphase an einer virtuellen
Maschine getestet werden kann. Intensive Nacharbeiten lassen sich
mit diesem Ansatz auch deshalb vermeiden, weil Ingenieure aus ver-
schiedenen Disziplinen mit entsprechenden Tools zusammenarbei-
ten konnen, die je nach Bedarf jederzeit skalierbar sind.

Anspriiche steigen. Eine leistungsfihigere und flexiblere Ma-
schine erfordert ein kompliziertes Steuerungsprogramm. Das digi-
tale Engineering trigt dazu bei, die Erstellung dieser Programme zu
erleichtern, die Vorteile werden mit der Zeit aber noch grofer wer-

Dipl.-Ing. Jorg Fuhrmann,
Vice President Sales EMEA East

den. Lenze bietet Unternehmen, die Prozesse vereinfachen, Kosten
senken oder den Einsatz von Ressourcen — und die Zeit ihrer Inge-
nieure — wihrend dieses Prozesses minimieren mochten, Werkzeuge
fiir alle Phasen der Produktion.

Die digitale Transformation der Wirtschaft hat auch vor dem Ma-
schinenbau nicht Halt gemacht, denn CAD (Computer Aided De-
sign), CAE (Computer Aided Engineering) und CAM (Computer
Aided Manufacturing) erleben eine Verbesserung ihrer Prozesse
durch intelligente Tools, die Aufgaben automatisieren und gleich-
zeitig den Zeit- und Ressourcenbedarf reduzieren. Um mit anderen
Unternehmen auf einem globalen Markt konkurrieren zu konnen,
ist ein effizienter Prozess mit kiirzeren Durchlaufzeiten unerlasslich.
Mit dem digitalen Zwilling bzw. der Asset Administration Shell
(AAS), auch bekannt als Verwaltungsschale, hat die Industrie ein
Konzept entworfen, das diese Entwicklung entscheidend voran-
treibt. Das Ziel ist ein ununterbrochener Informationsfluss tiber
den gesamten Lebenszyklus von Maschinen und Systemen. Der
erste Schritt umfasst Daten von Modellen in der frithen Entwick-
lung, dann Maschinendaten wihrend der Produktion, gefolgt von
Asset Management sowie Wartung und Reparatur fiir diese Pro-
duktlinie.

Jubildum Lenze. Zudem feiert Lenze Osterreich heuer sein
50-jahriges Jubildum. Dipl.-Ing. Jorg Fuhrmann, Vice President
Sales EMEA East, duBert sich hierzu: ,,Die durchschnittliche Lebens-
erwartung von Unternehmen in Osterreich und Deutschland liegt
bei zehn Jahren. Da kann man bei einem 50-jihrigen Jubildum in
Osterreich berechtigterweise stolz auf sein Unternehmen sein. Un-
ser Team hat somit fiinf Jahrzehnte Erfahrung und versteht seit jeher
die Anforderungen unserer Kunden ganz genau. Das nenne ich Part-
nerschaft und das schitzen unsere Kunden an uns. %

www.lenze.at

Halle DC | Stand 444-445



DROHNEN

, Leiter des Geschaftsbereichs Process

Automation Measurement & Analytics bei ABB Osterreich, erwartet
die Smart Automation in Linz wie viele andere auch. Weshalb und
was prasentiert wird, erlautert er im Interview. Von Stephanie Englert

Welche Erwartungen haben Sie ob der Pandemie-
Umsténde an die Smart Automation in Linz?

Sowohl der Veranstalter der Smart Auto-
mation, die Reed Exhibitions Osterreich (RX), als auch ABB als
Aussteller haben ein umfassendes Hygiene- und Sicherheitskon-
zept fir diese Messe erstellt, um so den Besuchern als auch den
Ausstellern ein héchstes MaB an Sicherheit bieten zu kdnnen und
die Veranstaltung zu einem Erfolg zu machen. Neben den vorbeu-
genden MaBnahmen ist es auch wichtig, dass sich die Besucher
der Messe vor allem auch sicher und gut informiert fihlen.

Wie sehr ist nach zahlreichen Onlineaktivitaten eine
Prasenzveranstaltung in Ihren Augen wieder entscheidend,
auch in Hinblick darauf, dass der personliche Kontakt wieder
mehr gestérkt gehort?

Die letzte Smart Automation war nunmehr vor zweiein-
halb Jahren. Seither gab es durchwegs nur virtuelle Kunden-
veranstaltungen, die nach anfanglichen Startschwierigkeiten
von unseren Kunden sehr gut angenommen wurden. Eine F2F-
Messe nach dieser langen Pause ist jedoch meines Erach-
tens sehr wichtig, um unsere Kunden auch persénlich wieder
betreuen zu kénnen und sie Uber Produkthighlights in einem
ungezwungenen Umfeld zu informieren.

Deshalb haben wir als ABB bereits im Friihsommer begonnen,
unsere Kunden auf die Messe aufmerksam zu machen und sich
den Termin zu sichern. Das erhaltene Feedback ist durchwegs
positiv und somit sehen wir einer erfolgreichen Messe entgegen.

Was sind die Highlights, die auf der Smart in Linz pra-
sentiert werden sollen?

Mit ABB Ability bindeln wir zum ersten Mal alle un-
sere digitalen Produkte und Dienstleistungen, die aus unserer
einzigartigen Kombination aus Branchenwissen, Technologie-
fihrerschaft wund digitaler Expertise hervorgegangen sind.
Dies ist auch der von uns gesetzte Schwerpunkt auf der Smart
Automation 2021.

Zum ersten Mal in Osterreich stellen wir die neueste Ergén-
zung des ABB Ability Mobile Gas Leak Detection System, den
HoverGuard vor. Dieses System bietet eine nie dagewesene
L&sung fiir das schnellere und verlasslichere Auffinden von
Gasleckagen mittels eines Drohnen-basiertem Echtzeit-Gasde-
tektionssystems. Weiters schldgt ABB ein neues Kapitel in der
Instrumentierung und in der industriellen Kommunikation auf.

Industrial Ethernet hélt Einzug in unser Portfolio. Bei den
neuen magnetisch-induktiven Durchflussmessern Process-
Master und den Massedurchflussmessern CoriolisMaster ist
die Ethernet-Konnektivitat mit integrierter Stromversorgung ab
sofort erhéltlich. Dariiber hinaus sind wir nattirlich mit unserem
kompletten Produktportfolio und Produktspezialisten der
Mess- und Analysentechnik auf der Messe vertreten.

Halle DC | Stand 227
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DIE QUALITAT*

so konnte man auf den ersten Blick die Aufgaben von Columbus
McKinnon Hebetechnik GmbH im niederdsterreichischen Pfaffstatten
zusammenfassen. Doch das Unternehmen wéachst und bietet neben
einem bei den Kunden vielfach geschatzten Service und einer heraus-
ragenden Beratung auch immer wieder neue spannende Produkte an.
Ing. Michael Traupel, Geschaftsflhrer, hat noch einiges mit seinem

Team die kommenden Jahre vor. Der 40-Jahrige hat 2013 die Agenden “
seines Vaters Werner Traupel Ubernommen und setzt hohe MaBstabe an

sich, sein Team und das Produkt- und Serviceportfolio. Der Maschinen-

Markt Osterreich sprach per Videokonferenz mit ihm. Von Stephanie Englert

Zun&chst einmal herzlichen Gliickwunsch zum
30-jahrigen Firmenjubilaum Herr Ing. Traupel! Dies ist ein
schoner Anlass, um mit lhnen als Geschéftsfihrer der
Columbus McKinnon Hebetechnik GmbH ins Gesprach
zu kommen.

Vielen Dank! Und ja, 30 Jahre
sind schon eine gute Zeit und wir freuen uns sehr.

Ihr Vater, Werner Traupel, hat 1991 den Grundstein
fur das Unternehmen gelegt. Wie kam es dazu?
Von Beginn an war fir meinen Vater Werner
Traupel eines ganz klar: Es sollte bei der Unternehmens-
grindung nicht ausschlieBlich um den reinen Produktver-
kauf gehen. Sein Anliegen war es, auch im Bereich des
Kundenservice stark zu agieren.

Was meinen Sie damit?

Es ging ihm immer auch um die Beratung, die
Produktpriifung und schlieBlich auch die Wartung, die er
seinen Kunden anbieten wollte. Zum damaligen Zeitpunkt
der Firmengriindung war das Produktportfolio zwar noch
Uberschaubar, dennoch entwickelte sich das Unterneh-
men sehr schnell weiter und heute sind wir fiir unsere
Kunden ein Komplettpartner.

Mit wie vielen Mitarbeitern startete |lhr Vater bei der
Griindung des Unternehmens?

40 | MM Oktober 2021

Geschaftsfuhrer Columbus McKinnon Hebetechnik

Anfangs waren es sechs Mitarbeiter, die den
Grundstein fiir den heutigen Erfolg mit ihm legten. Dabei kam
ihm seine 10-jéhrige Branchenerfahrung bei der Schweizer
Firma Riss GmbH bzw. KVG - Ketten Vertriebs Gesellschaft
in Guntramsdorf zugute. Mein Vater war fir Anschlagmittel
zustandig und als Riss zum damaligen Zeitpunkt entschied,
dieses Geschaftsfeld nicht weiter betreiben zu wollen, hat
sich mein Vater dazu entschlossen, in die Selbststandigkeit
zu gehen und konnte gleichzeitig seinen Kundenstock tGber-
nehmen, den er sich die Jahre zuvor aufgebaut hatte.

Wie ging es dann weiter?

Bereits 1992 wurde eine 100 Tonnen Zugprifbank
angeschafft. Damit konnten dann diverse Anschlag- und
Lastaufnahmemittel im Haus rasch geprift und gewartet
werden. Dartiber hinaus startete die sehr intensive und part-
nerschaftliche Zusammenarbeit mit
Yale Hebezeugen und fiihrte zur
Grindung der Yale Industrial
Products GmbH, der spateren
Columbus McKinnon Austria
GmbH. Das Ganze fiihrte
dazu, dass wir heutzutage ja
auch Teil des Konzerns sind.
Zusammenfassend kénnte
man sagen, dass sowohl mein
Vater als auch der Partner

L

Ing. Michael Traupel




Yale beide die gleiche Richtung einschlugen: Sie setzten
auf innovative Produkte und das zahlte sich aus. Weiters
stand das Qualitatsbewusstsein seit jeher an erster Stelle
und darauf wird bis heute strikt geachtet, nicht nur bei den
Produkten selber, sondern eben auch beim Servicecharak-
ter gegenuber unseren Kunden.

Seit wann sind Sie im Unternehmen tatig bzw. Ge-
schéaftsfihrer?

Ich bin seit 2013 Geschaftsflihrer und war zuvor
allerdings auch schon zehn Jahre im Unternehmen selber
in den unterschiedlichsten Bereichen eingesetzt. Man kann
durchaus sagen, dass ich das Unternehmen ,,von der Pike
auf” kennengelernt habe.

Welche Stationen haben Sie alle durchlaufen?

Viele, denn ich bin sowohl beim Kunden vor Ort
gewesen um die Uberpriifungen durchzufiihren und war
weiters flr Kraninstallationen zustandig. Weiters habe ich
dann die Tatigkeiten im Buro selber kennengelernt, was im
konkreten Fall die technische Angebotslegung betraf. In
weiterer Folge kam dann die Betriebsleitung hinzu.

Eine meiner Aufgaben war es zudem, unseren Service mit
weiterzuentwickeln und die gesetzlichen Vorgaben im Auge
zu behalten. Schlussendlich bin ich auch fir die weitere
Ausbildung der Mitarbeiter zusténdig und vieles mehr. 2013
kam dann die Ubernahme der Geschéftsfilhrung.

2013 schied lhr Vater aus und ging in den wohl-
verdienten Ruhestand. Gleichzeitig kam es aber zu einer
weiteren Anderung.

Das stimmt. Um die bereits seit Giber 20 Jahren
bestehende Partnerschaft zwischen Columbus McKinnon
und Hebetechnik auszuweiten, wurde das Familienun-
ternehmen Hebetechnik GmbH eine 100 % Tochter der
Columbus McKinnon Corporation. Das war eindeutig der
richtige Schritt.

2017 haben wir dann beschlossen, nicht mehr zwei Un-
ternehmen in einem Konzerngeflecht zu flihren, sondern
beide Firmen zu fusionieren. Somit wurde schlussendlich
das neue Unternehmen Columbus McKinnon Hebetechnik
GmbH gegriindet und ein weiterer Meilenstein in unserer
Firmengeschichte gesetzt.

Was zeichnet Sie als Unternehmen sowie |hr Team

aus?
Wir legen — wie eingangs erwéhnt — sehr viel

Wert auf unsere innovativen und qualitativ hochwertigen
Produkte und Services. Zudem bieten wir durch unsere
Mitarbeiter eine Top-Beratung an und schulen diese lau-
fend, um den hohen Anspriichen immer wieder neu gerecht
zu werden.

Das heiBt, eine vollumfassende und ausfilhrliche
Beratung steht an erster Stelle.

Genau, und das bedeutet, wir informieren dahin-
gehend, wie man Produkte exakt verwendet, wie die ge-
setzlichen Vorgaben bei der Verwendung aussehen und wie
man eine gesetzliche Uberpriifung anordnen muss bzw. was
hierbei entscheidend ist. Das Ganze geht ja dann auch in
den Bereich der Arbeitssicherheit Uiber. Somit bieten wir eine
vollumfassende Beratung, wie Sie es bereits sagten, an.

Und wie konnten Sie in den zurlickliegenden Mona-
ten wahrend der Kontaktbeschrankungen diesem Anspruch
gerecht werden?

Nun ja, &hnlich wie ich gerade mit lhnen das
Gesprach fuhre: namlich online. Aber fest steht, dass es eine
Herausforderung fiir uns alle war, denn wir setzen eben stark
auf den personlichen Kontakt. Das bringen schon die Produk-
te mitsich. Es geht bei uns alles um das Heben und Fdérdern,
angefangen von kleinen leichten Dingen bis hin zu sehr
schweren Maschinen. Hier muss eine Vorortbegutachtung
stattfinden, anders funktioniert es sonst gar nicht. Dennoch
haben wir uns mit Onlinemeetings und Zeichnungen sowie
Skizzen einen Uberbriickungsweg geschaffen und konnten
zeigen, dass wir auch hier flexibel, aber weiterhin hoch kom-
petent, fir unsere Kunden da sind. Es war eine Umstellung,
aber machbar.

BU>{BAUM

Member of the Softing Group

VIELFALTIGE
LOSUNGEN.
SEIT 1996

BUXBAUM AUTOMATION GmbH

Telefon +43/720/704 560
office@myAUTOMATION.at
www.myautomation.at
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Wie viele Mitarbeiter sind im Unternehmen derzeit
beschaftigt?
Grundsétzlich wachsen wir seit Jahren kontinuier-

lich und kénnen derzeit auf 38 Mitarbeiter stolz sein.

Vor allem im Bereich des so genannten mobilen Prifservices
entwickeln wir uns stark weiter und kdnnen behaupten, dass
wir hier inzwischen Marktfiihrer sind. Und: wir waren eine der
ersten Firmen hierzulande, die dieses Service angeboten hat.

Was bedeutet das flir den Kunden?

Der Kunde muss seine Ware zum Uberpriifen nicht
zu uns bringen — was aber auch méglich wére — oder schi-
cken, sondern wir kommen mit einem Prifwagen zu ihm und
prifen direkt beim Kunden. Der Vorteil ist, dass der Kunde
seine Gerate gleich wieder einsatzbereit hat. Das heiBt,
sofern Beschadigungen festgestellt werden, sind wir in der
Lage, diese auch gleich vor Ort instand zu setzen. Dies ist ein
ungemeiner Vorteil.

Wo sind lhre Mitarbeiter ansassig?

Unsere Priiftechniker sind ésterreichweit stationiert
und kénnen somit in jedem Bundesland gleich zum Einsatzort
fahren, von Vorarlberg bis Wien. Wir kbnnen behaupten, dass
wir sehr gut gebucht sind, was ein Beweis dafir ist, dass un-
sere Leistungen sehr gut ankommen am Markt. Zudem sind
unserer Mitarbeiter optimal geschult und die Kunden kén-
nen uns vertrauen. Unsere Servicetechniker kdnnen gezielt
in Richtung Sicherheit beraten und dem Kunden Feedback
geben.

Ich persénlich bin im Unternehmen fur den gesetzlichen Part
und die Normen zusténdig und schule meine Mitarbeiter
laufend weiter. Neuerdings kommen natirlich auch strenge
Hygienevorschriften beziiglich der Covid-19-Regelungen hin-
zu. Hier haben wir intern sehr strenge Vorgaben und setzen
nachwievor auch auf das Tragen von Masken fiir den Schutz
des eigenen Mitarbeiterstabes als auch den Schutz unserer
Kunden - und das ist auch gut so.

Um nochmal auf Sie und lhren Werdegang zuriickzu-
kommen: Inwiefern kommt Ihnen lhre Ausbildung bei der
taglichen Arbeit zugute bzw. gibt es auch neue technische
Bereiche, in die Sie sich neu einarbeiten miissen?

Ich habe damals die HTL in der Fachrichtung Elek-
tronik und Informatik abgeschlossen und bin anschlieBend
nach dem Bundesheer zur Firma Leinweber gegangen, um
meine ersten beruflichen Schritte im Bereich Maschinenbau
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zu setzen. Somit waren Bereiche wie Hydraulik, Pneu-
matik, Stahlbau, Steuer- und Regelungstechnik meine
Arbeitsgebiete und mir wurde sehr schnell klar, dass mich
die Mechanik mehr interessiert als die Informatik. Das
war sozusagen der ,Schlissel“ zum damaligen Zeitpunkt,
mich auch mehr fiir die Firma meines Vaters zu interessie-
ren.

Zu meinem technischen Background kann ich sagen,
dass unser Schwerpunkt zwar die manuellen Hebezeuge
sind, dennoch kommen immer mehr Produkte mit elektri-
schen Antrieben in unser Arbeitsgebiet dazu, somit kann
ich von meinem Know-how durchaus profitieren.

Weiters gehért seit ein paar Monaten auch die Firma
Dorner Conveyors zum Konzern, die wir in Osterreich ver-
treten. Dorner Conveyors beschéaftigt sich mit Férderbén-
dern. Sie sind Anbieter von Transportautomatisierungs-
I6sungen und offerieren Standardlinien und hochgradig
kundenspezifische Systeme. Auch hier kann ich mein
Know-how gezielt anwenden.

Das Produktportfolio wachst demnach kontinuierlich
weiter?

Auf jeden Fall und wir werden dem Ziel des
Komplettanbieters immer gerechter — und damit bleibt
nicht nur die Weiterentwicklung des Unternehmens span-
nend, sondern wir entwickeln uns auch fiir den Kunden
weiter. Dies geschieht alles ganz in unserem Sinne und
auch der urspringlichen Idee meines Vaters.

AbschlieBend wirde ich gerne wissen, ob Sie mit
den Entwicklungen am Markt zufrieden sind?

Obwohl natirlich durch Corona Riickschlage
zu verzeichnen waren, sind wir mit den jetzigen Entwick-
lungen sehr zufrieden. Allerdings k&dmpfen auch wir damit,
dass es derzeit sowohl eine Rohstoffknappheit gibt als
auch einen Mangel an Halbfertigteilen. Dennoch: Wir
wachsen stetig weiter und es wird sicher nicht langweilig.
Ideen und Ziele habe ich noch ausreichend und ich freue
mich auf das, was noch alles kommen wird.

Vielen Dank!




SMARTE EOSUNG

Im Zuge einer Modernisierung wurde der Heinz-Schonfeld-Hor-
saal der TU Dresden (Deutschland) mit einer neuen Tafelver-
stellung ausgeriistet. Anstelle der aus den 1960er Jahren stam-
menden Seilwinden-Anlage wurde eine Losung von Columbus
McKinnon Engineered Products mit Phoenix-Teleskophubsiu-
len PH36 der Marke Pfaff-silberblau realisiert. Mit der neuen
Anlage konnen nun alle fiinf Tafelblitter auf Knopfdruck mit
einer Geschwindigkeit von 2 m/min um 1.300 mm automatisch
angehoben und abgesenkt werden.

Das Handling fiir den Benutzer ist sehr einfach: Jede Tafel im
Horsaal kann tiber ihr eigenes Bedienelement einzeln elektrisch
verfahren werden. Die Anlage von Columbus McKinnon Engi-
neered Products arbeitet gerduschlos, was bei Veranstaltungen
und Vorlesungen ein groBer Vorteil ist. Dank ihrer spielarmen
Gleitfithrungen garantieren sie auch voll ausgefahren absolute
Stabilitt.

Zeit fiir eine Modernisierung. Mit seinen 481 Plitzen ist
der Heinz-Schonfeld-Horsaal einer der groten Horsédle der TU
Dresden. Er gehort zu den herausragenden Dresdner Bauten der
frithen 60er-Jahre des zwanzigsten Jahrhunderts und steht unter
Denkmalschutz. Neben der zeittypischen Asthetik zeichnet sich
der Horsaal durch eine gute Raumakustik aus, die schon damals
iiberregionale Beachtung in der Fachwelt fand. Der Horsaal war
jedoch in die Jahre gekommen und musste deshalb von Grund auf
erneuert werden — ebenso die technische Ausstattung, die nicht
mehr zeitgemédl war und aufgrund von Verschleill ausgedient
hatte. Auch die Wandtafel-Anlage war von den umfangreichen
SanierungsmaBnahmen betroffen. Die gesamte Antriebstechnik
einschlieBlich der Seile und Rollen war stark verschlissen. Das
Ziel war, die alte Tafelanlage durch eine bessere technische Lo-
sung zu ersetzen. %

www.cmco-hebetechnik.at

Furlhre Standardanwendungen suchen

ﬁlu

Unsere Mes: %m der Auswabhl,

AN EEL

Sie nach effizienten Messgeraten mlt
Basisfunktionalitat. B

d im Betrieb. Vertrauen Sie
auf unsere jahrzehntelange Erfahrung.

T
t‘l

Unsere Fundamental Auswahl: Messgerédte und Komponenten
fiir Standardanwendungen

.. ab

Cerabar PMP11
Drucksensor mit
Metallsensor zur
Relativdruckmessung

www.at.endress.com/
pmpll

Erfahren Sie mehr unter:

- EL)
£ 195,- €
Cerabar PMC21
Drucksensor mit
Keramiksensor zur

Absolut- und
Relativdruckmessung

www.at.endress.com/
pmc21

www.at.endress.com/fundamental

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

| ab
11

228,- €

Ceraphant PTP31B
Druckschalter zur
Messung und
Uberwachung

von Absolut- und
Relativdruck

www.at.endress.com/
ptp31b
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' KONTAKT BLEIBT -
TROTZ ONLINE

Stjepan Jozic leitet das Geschaftsfeld Industrie bei Rexel Osterreich

Herr Jozic. Wie begeistere ich Kunden fiir Online?
Unser AuBendienst hat hierbei eine ent-
scheidende Rolle. Er kann die Uberzeugungsarbeit im Vorfeld
schon leisten und die Angstschwelle beim Kunden schwinden
lassen. Im Geschéftsfeld Industrie gehdrt Online aber einfach
auch zum Tagesgeschift dazu und man hat weniger Beriih-
rungsangste ob der Méglichkeiten die Onlineangebote haben.

Wie sind Sie intern aufgestellt um den Rexel-Webshop
am Leben zu erhalten und vor auch zunehmenden Angriffen
zu schitzen?

Wir haben in Osterreich ein [T-Team, das unsere
Systeme betreut und auch vor AuBenangriffen schiitzt. Und
da Rexel global gut aufgestellt und vertreten ist, ist hier die
Méglichkeit, die wir intern haben um EDV-technisch auf dem
neuesten Stand zu sein, sehr gut. In Frankreich sitzen zudem
Entwicklerteams, die die technologische Weiterentwicklung
vorantreiben. Davon profitieren wir alle und es gibt Abstim-

1 einzelnen Landern. Allgemein lasst
Webshop ist ein System, das aus sehr

Stjepan Jozic Ieitet das Geschaftsfeld Industrie bei Rexel Osterreich
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sSps

smart production solutions

31. Internationale Fachmesse
der industriellen Automation

Bringing Automation to Life

Niirnberg, 23.-25.11.2021
sps-messe.de

Praxisnah. Zukunftsweisend. Personlich.

Finden Sie malgeschneiderte Losungen fiir Ihren spezifischen Anwendungsbereich und entdecken Sie
die Innovationen von morgen. Unser umfassendes Hygienekonzept ermdglicht Ihnen einen personlichen
fachlichen Austausch sowie ein hautnahes Erleben der Produkte bei hichsten Sicherheitsstandards.

Registrieren Sie sich jetzt! sps-messe.de/eintrittskarten
Nutzen Sie den Code SPS21AZCH7 fiir 50 % Rabatt auf alle Ticketarten! mesado

Messe Frankfurt Group
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wie es laufen wird. Die Osterreichische Industrie zeigt
sich jedoch von einer guten, lebendigen Seite und, dass
sie wieder gut und rasch auf die Beine gekommen ist.
Unser Ziel intern ist es weiterhin, die Verfligbarkeit zu
gewabhrleisten, wie bereits erwahnt.

Die Digitalisierungsstrategie spielt dabei ebenso eine
wichtige Rolle. Auch im Bereich Spezialisierungen, wie
zu den Themen Erneuerbare Energien oder Energie-
management sowie loT und Industrie 4.0, wollen wir
weiter vorankommen. Wir loten hier ganz genau aus
wohin die Reise geht und bilden unsere Mitarbeiter ent-
sprechend aus bzw. férdern ihre Weiterbildung, um einen
Mehrwert fir den Kunden schlussendlich zu haben.

Das bedeutet auch, dass Sie fiir weitere neue Mit-
arbeiter offene Tlren haben?

Ein modernes Arbeitsumfeld und die Branche der
Elektrotechnik an und fir sich sind ein attraktives Umfeld
fir neue Mitarbeiter, also auch bei uns. Zudem bietet
Rexel eine Menge Méglichkeiten flr die Weiterbildung
des eigenen Personals und wir férdern durchweg Karri-
eren, das gehort zu unserer Firmenphilosophie und zeigt
sich an meinem eigenen Lebenslauf bestens.

Weiters haben wir Sozialleistungen, die sehr attraktiv
sind. Wir sehen uns nicht nur als Produktlieferant, der
schnell und rund um die Uhr liefert, sondern auch als
Fachberater in sehr neuen Themenspektren und hier
treiben wir voran.

Wir haben auch viele Referenzen und platzieren diese
gezielt in den Gesprachen beim Kunden. Zudem haben
wir Erfahrungen mit Anwendungen, da wir selber testen
und probieren. Unsere Praxiserfahrungen an den eigenen
Standorten mit verschiedensten Lésungen und Anwen-
dungen kénnen sich sehen lassen und das ist wieder ein
Vorteil beim Kunden im Austausch.

Zudem agieren wir Marken/Hersteller-unabhangig, da wir
ein breites Portfolio haben. Unsere Kunden kénnen bei uns
an den Standorten auch gerne und jederzeit die eingesetz-
ten Systeme begutachten, derzeit natirlich eingeschrank-
ter ob der HygienemaBnahmen und 3G-Vorschriften.

Zusammengefasst lasst sich also sagen?

Bei uns bekommt man die Lésung und das
Produkt. Durch die persénlichen Gesprache und Ruick-
meldungen und Erfahrungen, die wir vorweisen kdnnen,
entstehen auch neue Ideen. Ein Beispiel hierfir ist das
comschécke Facility elektronische Anlagenbuch. Wir
haben zum damaligen Zeitpunkt den AnstoB zur Ent-
wicklung gegeben und in weiterer Folge ist es dann auf
den Markt gekommen. Comtech, nun Teil der Rexel-
Familie, hat es entwickelt. Das intelligente Anlagenbuch
ist demnach ein Gemeinschaftsprojekt. Anlagen- und
Projektkdaten kdnnen mit dem System mobil und somit
vor Ort auf dem Tablet samt Bilder und Messwerten
erfasst werden.

Weiters kann man fur das Unternehmen Rexel festhalten,
dass wir wachsen und uns in einer Zukunftsbranche be-
finden. Und auch das Thema E-Mobility ist fiir uns sehr
wichtig — nicht nur was die Zapfséule an und fir sich be-
trifft, sondern das gesamte System, was dahinter steckt.
Auch bei Rexel selber haben wir hier eigene Erfahrungen
machen kdnnen. Sei es durch die unterschiedlichsten
Energietankstellen die wir in unseren Vertriebsnieder-
lassungen errichtet haben, oder durch verschiedenste
Elektrofahrzeuge im Fuhrpark.

Das bedeutet konkret?

Wir haben zudem bei den Vertriebsniederlassun-
gen eigene E-Tankstellen schon sehr friih installiert um
ein Signal in diese Richtung zu setzen und das macht
uns als Unternehmen mit zukunftstrachtigen Visionen
auch aus. Unsere Mitarbeiter kbnnen zu jeder Zeit immer
ihre Beobachtungen vom Markt im Team platzieren und
wir diskutieren intern dann Ideen aus und entscheiden
gemeinsam, was Potenzial hatte. Unabhangig davon
leben wir aber auch eine Fehlerkultur und sie ist willkom-
men und ganz entscheidend.

Vielen Dank!

e Ve

Astra schnelle Digitalisierung x
und Vernetzung in der Industrie

e
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WACHSTUM
GESICHERT

Planung, Produktion, Realisierung und
die Wartung der komplexen Logistikzen-
tren: Full-Service lautet das Motto von
TGW als Systemintegrator. Umfassendes
technisches Know-how in den Bereichen
Software, Robotik, KI, Steuerung und
Mechatronik macht das Technologieun-
ternehmen mit weltweit mehr als 3.800

,TGW IST EIN

LEITBETRIEB
UND WICHTIGER
ARBEITERGEBER
SOWIE EIN KRAF-
TIGER INNOVATI-
ONSMOTOR.

> Hypermotion verlief gut

Dekarbonisierung, Digitalisierung,
Globalisierung — aktuelle Herausforde-
rungen, die nach mutigen, innovativen
L&sungen in Mobilitat und Logistik ver-
langen. Die Hypermotion Frankfurt setz-
te vom 14. bis 16.9.2021 auf Vernetzung
und brachte alle wichtigen Akteure an
einen Tisch. ,,Die Hypermotion Frankfurt
erganzte die Ausstellung einer klassi-
schen Messe um ein starkes Event-

Programm. So konnten Teilnehmende
zukunftsweisende Produkte fiir Mobilitat
und Logistik von morgen erleben und
sich gleichzeitig Uber aktuelle Branchen-
entwicklungen austauschen®, beschrieb
es Danilo Kirschner, Show Director der
Hypermotion Frankfurt, im Vorfeld. %

https://anchor.fm/hypermotion-
frankfurt (Podcast)
https://hypermotion-frankfurt.
messefrankfurt.com

Mitarbeitern zu einem Vorzeigebetrieb
am Wirtschafts- und Industriestandort
Oberosterreich.

Weitere Investitionen und weiteres Wachs-
tum in den Standort sind geplant. Grund
genug, dass sich Landeshauptmann
Thomas Stelzer (Bild Mitte) kiirzlich per-
sonlich vom Erfolg iiberzeugte. Im laufen-
den Geschiftsjahr sucht die TGW-Gruppe
850 neue Mitarbeiter, davon mehr als die
Hilfte in Oberosterreich.

www.tgw.at

Contact Software

ZACKIGER UNTERWEGS

Die Theegarten-Pactec GmbH & Co. KG
ist Hersteller von Verpackungssystemen
im Food- und Non-Food-Bereich. Das
Unternehmen setzt bei der Entwicklung
neuer Maschinen und der Auftragsreali-
sierung nun auf CIM Database PLM von
Contact Software. Ziel ist es, in Zukunft

noch flexibler auf steigende Kunden- und
Marktanforderungen zu reagieren, Pro-
duktinnovationen schneller auf den Markt
zu bringen und das unternehmensweite
Know-how langfristig zu sichern. %

www.contact-software.com
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Eine fachmiinnische
ﬁiﬁieriepflege ist die beste
Voraussetzung dafiir, dass die

Staplerflotte nach einer ldngeren

Stillstandzeit sofort wieder komplett
einsatzfahig ist.

Ausgedehnte Stillstandzeiten stellen flr die Antriebsbatterien von elektrischen Flurférderzeugen
eine besondere Herausforderung dar. Sie kbnnen sich in der ungenutzten Zeit selbststandig
entladen und verlieren im schlimmsten Fall sogar ihre Kapazitat.

Is Antrieb fiir elektrische Flurférderzeuge kommen in
den meisten Fillen Blei-Sdure-Batterien zum Einsatz.
Diese sollten bei ldngeren Stillstandzeiten in gelade-
nem Zustand gelagert werden — andernfalls drohen
Schiden, welche die Batterielebensdauer drastisch verkiirzen
konnen. Fronius-Batterieladegerite verfiigen tiber eine eigene Er-
haltungsladung, welche die Batterie laufend mit Strom versorgt.
Die Batterien sind auch dann sofort einsatzbereit, wenn sie iiber
ldangere Zeit nicht genutzt wurden. Das vermeidet hohe Kosten fiir
die Wartung oder Neuanschaffung.
Blei-Séure-Batterien verfiigen iiber einen fliissigen Elektrolyten,
der im Betrieb und auch bei lingerem Stillstand regelméBig mit
Wasser aufgefiillt werden muss. Dabei sollte in jedem Fall Was-

Fronius-Batterieladegerite verfiigen iiber eine eigene Erhal-
tungsladung, welche die Batterie laufend mit Strom versorgt,
um eine Entladung zu verhindern.
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ser mit Batteriequalitidt verwendet und der angegebene Fiillstand
nicht unter-, aber auch nicht iiberschritten werden. Zudem kann
es bei diesem Batterietyp zu einer Entwicklung von hochexplo-
sivem Knallgas kommen — und zwar auch wihrend Stillstand-
zeiten. Eine entsprechende Beliiftung der Laderdume ist deshalb
zwingend erforderlich, Rauchen, Funken oder gar offenes Feuer
in der Néhe der Batterien hingegen unbedingt zu vermeiden. Auch
sollten Anwender die Entliiftungsstopfen der Batteriezellen beim
Aufladen keinesfalls entfernen.

Tiefenentladungskennlinie. Dariiber hinaus bieten die Selec-
tiva 4.0-Ladegerite eine spezielle Tiefentladungs-Kennlinie, die
sich ganz einfach direkt am Ladegerit einstellen ldsst. Eine schid-
liche Sulfatierung, welche durch ldangere Stillstandzeiten oder
bei dlteren Blei-Séure-Batterien entsteht, wird damit zuverldssig
riickgebildet. Die Kapazitdt und Leistungsfiahigkeit der Batterie
lassen sich so deutlich steigern. Ein klarer Vorteil gegeniiber an-
deren Ladegeriten, die bei tiefentladenen Batterien hiufig versa-
gen, da die Batteriespannung zu niedrig ist und diese damit nicht
mehr erkannt werden kann.

Wichtig ist auch, dass Ladegerit und Batterie zueinander passend
ausgewihlt werden. Die Gerite der Selectiva-Serie von Fronius
sind mit ihrer automatischen Spannungserkennung jeweils fiir un-
terschiedliche Batterietypen mit verschiedenen Spannungen und
Kapazititen geeignet — das erleichtert die Zuordnung erheblich.
Damit konnen sich Flurforderzeug-Betreiber selbst nach langeren
Stillstandzeiten auf die Einsatzbereitschaft ihrer Antriebsbatterien
voll und ganz verlassen. %

www.fronius.com/intralogistik



JETZT MIT FUNF JAHREN
PRODUKTGEWAHRLEISTUNG

Fir den innerbetrieblichen Warentransport kommen haufig elektrische
Flurférderzeuge zum Einsatz. Eine hohe Verflgbarkeit ist bei deren Betrieb
entscheidend. Eine hochwertige Batterieladetechnik trégt dazu bei, die
Verfligbarkeit der Flurférderzeuge zu maximieren, und sichert die unein-
geschrankte Einsatzbereitschaft der Stapler. Der Spezialist fur Batteriela-
detechnik Fronius Perfect Charging setzt daher seit mehr als 75 Jahren
auf héchste Qualitat. Die Ladegerate sind im laufenden Betrieb mit den
unterschiedlichsten Rahmenbedingungen konfrontiert. ,,Wir sind bestrebt,
nichts dem Zufall zu Uberlassen, und testen unsere Ladegerate in unseren
unternehmenseigenen Labors. In diesen missen sie, belastet von unter-
schiedlichen Umwelteinflissen sowie Einsatzbedingungen, zuverlassig
bleiben. Erst wenn wir sicher sind, dass unsere Gerate héhere Kriterien
erfillen, als die tblichen Normen es vorschreiben, diirfen diese an unsere
Kunden geliefert werden®, bringt Patrick Gojer, Business Unit Leiter Perfekt
Charging, die Fronius-Qualitatsanspriiche auf den Punkt.

Niedrige Ausfallquote. Fronius-Ladegerate Uberzeugen am Markt be-
sonders durch eine niedrige Ausfallquote von durchschnittlich 0,3 Prozent
und eine Lebenserwartung von bis zu 20 Jahren. Dies ist unter anderem der
hochwertigen eigens entwickelten Ladetechnik und den strengen Testver-
fahren zu verdanken. Diesen hohen Qualitatsanspruch hat Fronius nun auch
zum Anlass genommen, um fiir seine Ladegerate fiinf Jahre Gewahrleistung
zu bieten. Dies gilt sowohl fiir die Serie Selectiva 4.0, die zum Laden samtli-
cher Arten von Blei-S&ure-Batterien geeignet ist, als auch fiir die neue Pro-
duktfamilie SelectlOn, die eigens fiir den Betrieb mit Lithium-lonen-Batterien
entwickelt wurde. ,,Wir wollen unseren Kunden die héchstmégliche Verlass-
lichkeit und Kosteneffizienz in der Ladetechnik ermdéglichen. Dies treibt uns
seit mehr als 75 Jahren an®, erklart Gojer.

Your Global Automation Partner

Sicher bis
in den
Ex-Bereich

Predictive Maintenance 4.0:
Via Ethernet analysieren

Sie Ihre Prozessdaten bis

in Zone 0 — so decken Sie
Schwachstellen auf und
sehen maogliche Ausfalle
vorher.

MEHR ERFAHREN

www.turck.de/excom
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AxFlow

ZAHNRADPUMPEN IN DER HERSTELLUNG

VON SEIFE

Seifen sind im tidglichen Leben unverzicht-
bar, man braucht sie zum Hindewaschen,
zum Wischewaschen und fiir die allgemei-
ne Reinigung in Haushalt und Industrie.
Die innenverzahnten Zahnradpumpen von
Viking werden seit vielen Jahren mit gro-
Bem Erfolg bei der Herstellung von Seifen
eingesetzt. Uber den gesamten Herstel-
lungsprozess bieten die innenverzahnten
Zahnradpumpen Sicherheit in Bezug auf
Zuverldssigkeit, Leckagevermeidung und
Wartung. Das beginnt mit der Entladung
der Rohmaterialien wie Ole und Fette und
dem Transport in die Produktionsstitten
bis hin zur Abfiillung.

Anwenderspezifische und effiziente
Pumpenldsung. Es gibt viele verschie-
dene Arten von Seifen - und jede hat ihre
eigenen FEigenschaften. Die verschiede-
nen Materialoptionen, die Viking anbietet,
erlauben eine angepasste Pumpe fiir ver-
schiedenste Einsatzzwecke. Die Serie 4724

I

mit Pumpenkopf aus rostfreiem Edelstahl
ist fiir Flussigkeiten mit hoher Viskositit
ausgelegt und ist besonders verschleiflfest.
Bei der Serie 1127A handelt es sich um
Edelstahlpumpen mit der von Viking Pump
entwickelten O-Pro-Dichtung fiir schwer
abzudichtende, hochviskose Fliissigkeiten.
Die Serie 4124A beinhaltet Pumpen aus
Gusseisen, die mit verschiedensten Kon-

struktionsmaterialien ausgestattet werden
konnen, um die Kompatibilitdt mit der An-
wendung zu gewihrleisten. Welche Anfor-
derungen auch an die Pumpen gestellt wer-
den, AxFlow unterstiitzt mit den richtigen
Viking-Pumpen bei der Herstellung von
Seife fiir alle Branchen. %

www.axflow.at
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Munk Giinzburger Steigtechnik

NACHHALTIG AUS UBERZEUGUNG

Nachhaltigkeit als Selbstverstindnis: Seit
iiber 120 Jahren ist Nachhaltigkeit fiir die
Munk Giinzburger Steigtechnik ein fester
Bestandteil ihres Unternehmensprofils.
Bei dem Qualitdtshersteller aus Bayern
sind Werte wie Umwelt- und Ressour-
censchonung, ein respektvoller Umgang
miteinander sowie die Qualitdt und die
Langlebigkeit der Produkte keine Flos-
keln, sondern gelebte Realitdt. Das zeigt
jetzt auch der zweite Nachhaltigkeitsbe-
richt der Munk Giinzburger Steigtechnik,
den sie als Branchenerster veroffentlicht
hat und der auf 68 Seiten schwarz auf
weil} belegt: Das Familienunternehmen ist
stark gewachsen und hat sich getreu des
Leitspruchs ,,Zukunft gestalten, Zukunft
erhalten” zum Innovations- und Technolo-
giefiihrer fiir Steigtechnik entwickelt, die
Werte aber sind dieselben geblieben.

»Aus der Munk Giinzburger Steigtechnik
ist in den vergangenen Jahrzehnten ein
modernes und international titiges Indus-
trieunternehmen geworden, das nach wie
vor auf den Werten meiner Vorfahren ba-

siert. Fiir meine Familie und mich besteht
die Aufgabe darin, diese traditionellen
Werte an die heutige Zeit angepasst wei-
terleben zu lassen®, so Ferdinand Munk,
Inhaber und Geschiftsfiihrer der Munk
Group.

Neben dem schonenden Umgang mit
Ressourcen und einem verantwortungsbe-
wussten Miteinander innerhalb des Fami-
lienunternehmens, gehort das respektvolle
Verhalten nach auBen der Gesellschaft,
den Kunden und den Geschiftspartnern
gegeniiber als wichtiger Teil zur Nachhal-
tigkeitsphilosophie. Dabei ist der Munk
Giinzburger Steigtechnik zudem eine aus-
gepragte Produktverantwortung wichtig.
,»Als Innovations- und Technologiefiihrer
fiir Steigtechnikldsungen bringen wir nur
verlissliche und sichere Produkte auf den
Markt, die den Anwendern in der Pra-
xis echte Mehrwerte bieten und mit ihrer
langen Lebensdauer iiberzeugen®, betont
Munk. %

www.steigtechnik.de
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MAP

MAP PAMMINGER GMBH

DIE WELT DER
INDUSTRIELLEN
TEILEREINIGUNG

Druckmessgerite Cerabar und Mit bis zu vier Clamp-On-Sensoren,
Deltabar mit Heartbeat Technology bleibt die Messgenauigkeit beim

uberwachen sich selbst und die Prosonic P 500 auch in schwierigen
Bluetooth®-Schnittstelle gewiihrlei- Einbausituationen, dank der paten- ;
stet einfachste Bedienbarkeit. tierten FlowDC-Technologie, erhalten. -

SMART GEDACHT W

Das Ultraschall-Clamp-on-Durchflussmessgerat Prosonic Flow
P 500 mit der patentierten FlowDC-Funktion oder die neuen
Druck- und Differenzdrucktransmitter mit Heartbeat Technology
— ein kleiner Auszug aus dem Potpourri an

Innovationen von Endress+Hauser.

ndlich wieder Messe! Endlich wieder reale Begegnungen auf Veranstaltungen. Die
Produktspezialisten und Kundenberater von Endress+Hauser freuen sich auf die
personlichen Gespréche und darauf, zahlreiche Innovationen vorstellen zu diirfen.
Doch auch wenn es nicht moglich war, Produktneuheiten auf Messen und
Ausstellungen zu prisentieren, konnte die Innovation dadurch nicht gebremst werden.
Endress+Hauser stellt nun Neuheiten aus den Bereichen der Durchfluss-, Fiillstand-,
Temperatur- und Druckmessung sowie der Fliissigkeitsanalyse vor und macht mit seinen
IToT-Losungen, Betriebe fit fiir Industrie 4.0.
Eine der zahlreichen Neuheiten sind die neuen Druck- und Differenzdrucktransmitter
Cerabar und Deltabar. Ausgestattet mit der innovativen Heartbeat Technology verbinden
sie bewihrte Messtechnologien mit Industrie 4.0-Anwendungen.

Umfassend und

Brandneue Funktionen. Eine weitere Innovation ist das neue Ultraschall-Clamp-
on-Durchflussmessgerdt Prosonic Flow P 500 mit der patentierten, brandneuen Flow- |nd |v| d ye || bet re ut
DC-Funktion, das auch bei minimal gerader Einlaufstrecke fiir eine herausragende Ge-

nauigkeit sorgt. Es eignet sich somit ideal fiir die Durchflussmessung in engmaschigen

Rohrnetzen. Die integrierte Hearbeat Technology ermoglicht eine permanente Selbstdi- MAP PAMMINGER GMBH
agnose bei hochstem Diagnose-Deckungsgrad (>95 %) sowie eine riickfiihrbare Gerite- Krottenseestralie 45 - 4810 Gmunden
verifikation ohne Prozessunterbrechungen. T: 07612/9003-2603

Das sind jedoch nur zwei der unzihligen Produktneuheiten, die Endress+Hauser vor-
stellt. Neben der vielfiltigen Produktpalette bietet das Familienunternehmen auch ein
groBBes Angebot an Dienstleistungen. Ein stetig wachsendes Expertenteam kiimmert
sich um Diagnose und Reparatur, technischen Support, Inbetriebnahmen, Instandhal-

www.map-pam.at

tung, Kalibrierungen und Trainings. So sind mehr als ein Drittel aller Beschiftigen bei |- [ P~
Endress+Hauser Osterreich im Servicebereich titig. Auf der Messe informiert Andreas
Fuchs, Serviceleiter, wie Endress+Hauser seine Kunden optimal unterstiitzt. =
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Lubot

SCHLANK, ENERGIE-
EFFIZIENT UND MODULAR

Zentralanlagen haben gerade bei grofien
KSS-Mengen ihre Vorziige. Allerdings
sind solche Supertanker-Zentralen bei
einer schnellen Neuausrichtung der Fer-
tigung oft im Weg. Darum hat der KSS-
Spezialist Lubot Aufbereitungsmodule
entwickelt, die auf Hohe anstatt Breite set-
zen. So werden jeweils bis zu 12.000 Liter
Kiihlschmierstoff auf nur 9m? Stellfliche
und 5,5m Anlagenhohe zuverldssig auf
Vordermann gebracht. Die Module lassen
sich beliebig verketten und vernetzen, um
auch groBere Volumina flexibel handeln zu
konnen. Kleinere Module beginnen bereits
bei 2.500 Litern. Redundant ausgefiihrt,
kann jedes Modul einzeln zu- und wegge-
schaltet werden.

Energieeffizienz der ndchsten Generation.
Dank innovativer Verfahrenstechnik liegt
der Prozessenergiebedarf pro Modul un-
ter 1 kWh. Eine deutliche Ersparnis ge-
geniiber anderen Losungen. Auch die In-
standhaltung wurde bei der Konstruktion

von Anfang an mitge-
dacht. Die Module sind
selbstreinigend, wodurch
der Aufwand fiir den
Instandhalter ~ deutlich
sinkt. Dazu kommt, dass
hochste  KSS-Reinheit
und Standzeiten ohne
Ende moglich sind, wenn
der Prozess, die Aufbe-
reitung und der Kiihl-
schmierstoff aufeinander
abgestimmt sind.

KSS, Aufbereitung und Prozess.
Andert sich der Prozess, muss man auch
beim KSS und seiner Aufbereitung genau
hinschauen. Hélt man alles up-to-date,
erreichen  Hightech-Kiihlschmierstoffe
Standzeiten von vielen Jahren, die oft nur
mehr durch Anlagenrevisionen unterbro-
chen werden. Das ist auch fiir kleine und
mittlere Betriebe machbar, wenn man

prozessweit denkt und alle maf3geblichen
Faktoren beriicksichtigt. Lubot begleitet
diesen Briickenschlag zwischen Chemie
und Technik — vom perfekt abgestimmten
Kiihlschmierstoff bis zur mageschneider-
ten Aufbereitungsanlage, entwickelt und
gebaut in Osterreich. %

www.lubot.at

Hennlich

VOLLE POTENZIALENTFALTUNG
IN DER FEDERNTECHNIK

Technische Federn sind im Verhéltnis zur
Maschine oder Anlage verschwindend klei-
ne Teile. Trotzdem funktioniert das ,,grofe
Ganze™ nur mit allen Komponenten. Ein
zu gering bemessener Bauraum ldsst sich
nachtrdglich nur schwer kompensieren.
Damit eine Feder optimal und langfristig
arbeiten kann, benttigen vor allem Druck-
und Zugfedern einen gewissen Bauraum.
Wird dieser zu knapp bemessen, leiden die

Skizze
Zugfeder

Skizze
Druckfeder
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Lebensdauer sowie die gewiinschte Last-
spielzahl der Federn darunter.
Nachtrigliche Anpassungen der Feder oder
am Bauraum sind schwierig und mit Kom-
promissen behaftet — oft jedoch gar nicht
mehr moglich. Im schlimmsten Fall kommt
es zu einem ungeplanten Maschinen- oder
Produktionsstillstand, der viele Unannehm-
lichkeiten in Form von Ausfallkosten oder
Ponalen nach sich zieht.

Bei der Konstruktion sollte man daher die
Form der Krafteinleitung (Druck-, Zug-,
Torsions- oder Biegespannung) beachten
und welcher Bauraum zur Verfiigung steht.
Zur Berechnung der richtigen Feder sind
Angaben zum vorhandenen Bauraum, die
Vorspannldnge (L1), der Arbeitsweg (sh),
die gespannte Lange (L2) sowie die not-
wendigen Krifte (F1/F2) bei diesen Lidngen
erforderlich.

Eine Beschreibung des Einsatzfalles mit
Angaben zur Arbeitstemperatur und eine
kurze Erkldrung zum Einbauort erleichtern

Roswitha Groif3,
Gruppenleiterin fir Federn bei Hennlich

die Auslegung. Zusitzlich zum Bauraum
erfordern hohe Einsatztemperaturen oder
Eigenschwingungen der Feder eine Anpas-
sung des Materials, eine zusitzliche Ober-
flachen- oder Wirmebehandlung.

Sind alle Parameter bekannt, erhédlt man
bei Hennlich eine entsprechende Feder aus
dem Normfedern-Programm oder es wird
gerne eine exakt angepasste Sonderanferti-
gung kalkuliert. %

www.hennlich.at
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Einzelne Maschinenmodule miteinander zu verbinden, erfordert haufig einen groen Aufwand
und viel Platz. Das Unternehmen Optima hat es nun geschafft, eine Abfull- und eine
Verpackungsmaschine so miteinander zu verbinden, dass sie nahtlos ineinander Ubergehen.
Wie? Mittels Acopostrak von B&R.

iir uns Anlagenbauer ist es immer besonders knifflig, un-
terschiedliche Maschinenmodule miteinander zu verbin-
den*, sagt Andreas Dreschner, Technical Sales Manager
bei Optima. Zum Startpunkt des Projekts im Friihjahr
2019 hat das Unternehmen mogliche Transportsysteme evalu-
iert, die eine Schnittstelle zwischen Abfiill- und Verpackungsma-
schine darstellen konnten. ,,Fiir unsere Anwendung gab es kein
anderes System, das dhnlich flexibel einsetzbar ist und unsere
Anforderungen an Geschwindigkeit und Dynamik so erfiillt wie
Acopostrak*®, erldutert Dreschner.
Die neue Anwendung kam erstmals in einer Abfiill- und Verpackungs-
linie eines niederlindischen  Lebensmitteleinzelhidndlers
fir die Herstellung von Single-Serve-Kaffee-Kapseln aus Alu-
minium zum Einsatz. Alle Shuttles wurden mit einem Produkt-
trager fiir die Aufnahme einer Kaffee-Kapsel ausgestattet. Jedes
Acopostrak-Shuttle und somit auch jede einzelne Kapsel ldsst
sich individuell bewegen. So wird es moglich, eine beliebige An-
zahl an Kapseln bereits wihrend des Transports zu gruppieren.

Mit einer Simulations-Software wurde die Tragfahigkeit des
Konzepts uiberpriift und bestétigt.

54 | MM Oktober 2021

Liickenloser Produktfluss. , Eine Herausforderung bei die-
ser Anwendung waren Liicken, die sich aus dem Herstellprozess
ergaben®, sagt Dreschner. Diese entstehen zum Beispiel durch
ausgeschleuste Kapseln, die nicht den Qualitdtsanforderungen
entsprechen. Da bereits eine geringe Abweichung von der fest-
gelegten Einwaage, minimal undichte Kapseln, kleine Positi-
onsabweichungen des Deckels oder Fehler in der Versiegelung
zum Ausschleusen einer Kapsel fiihren, rechnen Anlagenbetrei-
ber mit einem Ausschussanteil von 0,2 bis 0,3 Prozent. ,,Bei
den fiir Kaffeeportionskapseln iiblichen Kartongroen mit zehn
Kapseln und mehr zieht das einen entsprechend hoheren Pro-
zentsatz an fehlerhaften Kartons nach sich®, so Drescher. Da bei
Acopostrak jedes Shuttle individuell bewegt werden kann, las-
sen sich Liicken im Produktionsfluss ganz einfach ausgleichen.

Shuttles beliebig gruppieren. Die Abfiillanlage der
Kaffee-Kapseln in den Niederlanden stellt nach dem Abfiillen
und VerschlieBen zwolf Kapseln parallel fiir den nichsten Pro-
duktionsschritt bereit. Die Verpackungsanlage hingegen verfiigt
iiber 15 Spuren am Einlauf. Auch in diesem Fall profitiert die
Produktionslinie von den flexiblen Shuttles des B&R-Trans-
portsystems. Acopostrak tibernimmt die zwolf Kapseln von der
Abfiillanlage, dndert deren Gruppierung wéhrend des Trans-
ports und iibergibt schlieBlich 15 Kapseln gleichzeitig an die
Verpackungsmaschine.

Setzmusterwechsel auf Knopfdruck. Sctzmuster wer-
den fiir gewohnlich mit Schnecken, Zustellrddern, Bidndern
und Ketten erzeugt. Soll die Maschine ein anderes Setzmuster
herstellen, muss dafiir die Mechanik umgebaut werden. Bei der
Anlage von Optima wird der Setzmusterwechsel durch die in-



Acopostrak iibernimmt zwolf Kapseln von der Abfiillanlage, dndert deren
Gruppierung wahrend des Transports und iibergibt schlieBlich jeweils
15 Kapseln an die Verpackungsmaschine.

dividuellen Shuttles enorm vereinfacht. So ldsst sich das Setzmuster auf Knopfdruck
im laufenden Betrieb verdndern. Dafiir muss lediglich das entsprechende Rezept in der
Software aufgerufen werden.

Dariiber hinaus hebt sich die Losung in puncto Stellfliche deutlich von Anlagen ab,
in denen die Gruppierfunktion mit konventioneller Technik gelost wird. Trotzdem er-
reicht sie eine hohere Performance als das konventionelle Pendant: Der niederldndi-
sche Lebensmitteleinzelhéndler produziert mit der Anlage 720 Kapseln pro Minute,
also 72 fertig verpackte Kartons. Dabei sind 80 einzelne Shuttles im Einsatz. Die-
se verteilen sich auf zwei physikalisch getrennte, parallel iibereinander angeordnete,
ovale Schienenstringe mit jeweils 7,2 Meter Lange. Die Shuttles beschleunigen mit
30 m/s? und erreichen eine Geschwindigkeit von bis zu 2,6 m/s.

Ein Grund fiir die Aufteilung auf zwei Tracks lag im bendtigten Abstand zwischen den
Produkten von unter 50 mm, wobei die Shuttles selbst schon 50 mm breit sind. Die
Schienenovale und die Shuttle-Aufbauten sind daher so konzipiert, dass die Greifer
des oberen und die des unteren Ovals abwechselnd auf der gleichen Ebene liegen. Da
die Produkttrager auf dieser Ebene jeweils nur etwa 40 mm breit sind, kdnnen so die
geforderten Produktabstidnde von unter 50 mm realisiert werden.

Schonender Transport. Trotz der hohen Performance erfolgt das Handling der Kap-
seln besonders schonend. ,,Gegeniiber konventionellen Gruppierverfahren haben wir die
Zahl der Produktionsschritte deutlich reduziert”, sagt Dreschner. ,,Zudem verhindern
die Produkttriger, dass sich die Kapseln wihrend des Gruppierprozesses beriihren.
Acopostrak eignet sich daher besonders gut fiir empfindliche Produkte wie die hochwer-
tigen Single-Serve-Kaffee-Kapseln aus Aluminium.

Eine grofie Hilfe bei der Entwicklung der Maschine war die intelligente Simulations-
Software von B&R. ,,Wir haben unsere erste Konzeptidee mit einer Simulation iiberpriift
und festgestellt, dass in der zuerst angedachten Form ein Track nicht ausreichen wiirde®,
sagt Dreschner. ,,Nach der Aufteilung auf zwei Tracks und erneuter Simulation waren wir
uns sicher, dass der Transportprozess wie geplant ablaufen wird und wir die vom Kunden
geforderte Leistungsfihigkeit ohne Umwege erreichen werden.” Der Zusatzaufwand fiir
die Simulation war minimal. Die Prozessregeln, die fiir die Simulation erstellt wurden,
hat Optima per Knopfdruck in die reale Maschinenapplikation iibertragen und dort zu
100 % wiederverwenden konnen. 3

www.br-automation.com

HENGSTLER

/
www.hengstier.com
/

Tischer Handels GmbH, IndustriestraBe 23,
2353 Guntramsdorf, Tel 02236-893323-0,
office@tischer.at, www.tischer.at

DREHGEBER ZAHLER REGLER RELAIS
ANZEIGER DRUCKER ABSCHNEIDER
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Mit der Produktlinie NOVOnox hygienic
sind Bedienteile fiir hygienesensible
Bereiche im Sortiment.

ov #

s

HYGIENISCH VERSCHRAUBEN

erleichtert die Reinigung und Wartung von Produktionsanlagen und verhindert
somit nachhaltig Stillstandzeiten. Um das zu erreichen, stellen die Standards des Hygienic
Designs hohe Anforderungen an Oberflachen, Verbindungen und Dichtungen.

n hygienekritischen Produktionsumgebungen stellt die
Vermeidung mikrobieller und partikuldrer Kontaminatio-
nen des Endprodukts eine zentrale Anforderung dar, der
sowohl durch Vermeidung von Anhaftung als auch durch
gute Reinigbarkeit entgegengewirkt wird. Bakterien- und ver-
unreinigungsempfindliche Anlagen durchlaufen die branchen-
tiblichen Reinigungsprozesse mehrmals am Tag. Eine Konst-
ruktion, die schnelle und sichere Reinigung gewahrleistet, hat
deshalb oberste Prioritdt. Kipp verbindet diesbeziiglich mit
Freudenberg eine langjdhrige Partnerschaft: Hier kooperiert
somit ein renommierter Hersteller im Bereich Spanntechnik,

Der Vergleich zwischen herkommlicher Verschraubung (li.)
und Hygienic USIT zeigt: Dank Elastomerwulst ist eine
absolute Abdichtung gesichert (re.).
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Normelemente und Bedienteile mit einem fiihrenden Techno-
logiespezialisten in der Dichtungstechnik.

EHEDG-Neuzertifizierung. Das Schraub- und Dichtsystem
Hygienic USIT wurde fiir den Einsatz in hygienesensiblen Be-
reichen entwickelt und nun im Zuge einer Neuzertifizierung der
EHEDG (European Hygienic Engineering and Design Group)
nochmals optimiert. Das Produkt erfiillt die Normen der Lebens-
mitteltechnik, ist extrem langlebig und kann deshalb problem-
los im Anlagenbau eingesetzt werden. Auch nach mehrmaligem

Anziehen bzw. Losen dichten die Verschraubungen zuverléssig

Auch hier offensichtlich: Glattpolierte Oberflachen der
Schrauben und Hutmuttern mit einer Rautiefe von weniger
als 0,8 um erhohen die Reinigbarkeit (re.).




Hygienic USIT®

Aufeinander abgestimmtes Design mit EHEDG-Zertifikat:
die Sechskantschraube mit Hutmutter und der
Hygienic USIT-Unterlegscheibe (re.).

und bleiben resistent gegeniiber Prozess- und Reinigungsmedien,
Temperatur sowie Druck.

Die im Zuge der Neuzertifizierung iiberarbeiteten Edelstahl-Bau-
teile sind nach ,,EL Class I AUX* zertifiziert. Class-I-Bauteile be-
zeichnen 16sbare Verbindungen, die so konstruiert sind, dass sich
der Dichtungsspalt ohne Demontage vollstdndig reinigen lésst.
Sie sind geeignet fiir geschlossene Cleaning-in-Place-Prozesse
(CIP). Das Zertifikat ,,EL Class I AUX“ bezieht sich auf Bauteile
auBerhalb von Rohrleitungen, die sich dennoch ohne Zerlegung
reinigen lassen — wie etwa in diesem Fall Verschraubungen. Die
Schraubstellen miissen absolut dicht und einfach zu reinigen sein.
Totrdume, in denen sich Mengenreste oder Reinigungsfliissigkei-
ten unbemerkt absetzen konnen, gilt es zu vermeiden.

Absolut dicht auch nach mehrmaligem Lésen. Herz-
stiick des Systems sind die auflendichtenden Hygienic USIT-
Unterlegscheiben, die im Zusammenspiel mit den exakt darauf
abgestimmten Spezialschrauben und Hutmuttern von Kipp ver-
hindern, dass sich Ndhrboden fiir Keime bilden. Die hygienische
USIT-Dichtung von Freudenberg zeichnet sich durch eine beson-
dere Kontur des Dichtwulstes aus. Mit der polierten Bundauflage
der NOVOnox hygienic-Sechskantschraube und -Hutmutter, die
eigens dafiir entwickelt wurde, dichtet sie die Schraubstelle form-

schliissig ab. Erhéltlich sind die designgeschiitzten Schrauben
und Hutmuttern in den Groen M4 bis M16. Die Produkte von
Freudenberg Sealing Technologies und Kipp sind aufeinander
abgestimmt und in Verbindung miteinander zertifiziert. Polierte
Oberflichen sowie eine besonders hohe Edelstahlgiite mit einer
Rautiefe von weniger als 0,8 um sorgen dafiir, dass Produktreste
oder Reinigungsmittel nicht am Material anhaften.

Die Dichteigenschaften bleiben selbst bei mehrmaligem Anziehen
und Losen konstant. Die Kombination dieser Edelstahlprodukte
ergibt ein Schraub- und Dichtsystem, das allen Anforderungen
hygienesensibler Bereiche gerecht wird. Polierte Flachen, Radi-
en und Formiibergénge sind totraumfrei und gewéihrleisten eine
leichte Reinigung. Fiir eine verbesserte Zentrierung wurde der
Innendurchmesser der Dichtscheibe im Zuge der Uberarbeitung
geringfiigig verkleinert und der Schraubenschaft entsprechend
angepasst. Kipp édnderte aulerdem die Abstufungen der Schaft-
langen, sodass die Schrauben in bestimmten Lingenausfiihrungen
nun liber ein Regelgewinde bis zum Schraubenkopf verfiigen. Ap-
ropos: Auf Anfrage konnen auch kundenspezifische Gewindeldn-
gen realisiert werden.

Vielfdltiges Zubehor. Neben der NOVOnox hygienic-Sechs-
kantschraube und -Hutmutter bietet Kipp noch weitere Produkte
mit USIT-Dichtscheibe an. Klemmhebel, Fliigelschrauben, Pilz-
knopfe, T-Griffe und Biigelgriffe sind in der Hygienic USIT-Aus-
fithrung erhiltlich. Die Klemmbhebel beispielsweise sind in der tot-
raumfreien Version vollstandig geschlossen und abgedichtet. Sie
konnen wie alle Produkte der Linie ohne Demontage mittels der
Verfahren CIP (Clean in Place), WIP (Washing in Place) oder SIP
(Sterilization in Place) gereinigt werden. Das reduziert neben den
Stillstandzeiten auch Kosten. Die Hygienic USIT-Dicht- und Un-
terlegscheibe gibt es fiir Anwendungen mit besonders aggressiven
CIP-/SIP-Reinigungsprozessen und hohen Dampfsterilisations-
temperaturen sowie fetthaltigen Prozessmedien mit fluoriertem
Premiumcompound Fluoroprene XP 45: Der Werkstoff hat einen
noch grofleren Temperatureinsatzbereich und ist bestindig gegen
polare und unpolare Medien sowie Aromastoffe.

www.kippwerk.de

igus.at/dry-techLager
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SCHLUSSELFERTIGE

FPC Food Plastics stand vor der Herausforderung,
unerwunschte Verfarbungen in ihren produzierten Flaschen zu erkennen.
Zum Einsatz kam zu diesem Zweck eine optische L&sung von Sick.

Is wichtiger Lieferant von Verschlusskappen und
Flaschen unterstiitzt das australische Unternehmen
FPC Food Plastics seit mehr als 20 Jahren die Mérk-
te fiir Molkereiprodukte, Fruchtsifte und Gastrono-
mie mit Abfiilldienstleistungen. Dabei liegt der Schwerpunkt
auf Molkereiprodukten. Die Flaschen reichen von 150 ml bis
zu 5 Litern Inhalt. FPC Plastics hatte Probleme mit gelblichen
Verfarbungen, die am Boden der Flaschen besonders deutlich
hervortraten.
Sie benotigten ein zuverlédssiges System, das dieses Problem er-
kennen und die betroffenen Flaschen aus der Produktionslinie
entfernen konnte.

,Die gelblichen Verfarbungen sind sehr unregelméBig aufgetre-
ten®, sagt Patrycja Chrobak, Qualitdtsmanagerin bei FPC. ,,Es lag
hauptsichlich an Problemen mit dem Zerkleinerer, die zwischen
den Produktionsldufen einzelner Chargen aufgetreten sind. Auch
nachdem wir Verfahren und Vorschriften eingefiihrt hatten, sahen
wir immer noch eine kleine Anzahl von Flaschen mit dieser Gelb-
farbung. Die Schwierigkeit bestand darin, dass die Verfiarbung so
gering war, dass wir uns nicht sicher waren, wie wir dieses Pro-
blem konsequent unterbinden konnten*, so Ron Woolard, Elek-
trotechniker bei FPC. ,,Wenn man ein spezifikationsgerechtes
Produkt und das verfiarbte Produkt nebeneinanderstellt, ist es fiir
das menschliche Auge extrem schwer zu erkennen.”




Industrielle Bildverarbeitung im Vorteil. Aufgrund der mit menschlichen
Priifern einhergehenden Einschridnkungen und hohen Kosten sowie des Erfor-
dernisses von zuverldssigen und konsistenten Priiffdhigkeiten, die menschliche
Arbeitskrifte einfach nicht erfiillen konnten, war dem Team klar, dass es nur iiber
die industrielle Bildverarbeitung ging. Die Idee, Sensoren als Losung einzufiihren,
entstand bei einem der Qualitdtsmeetings des FPC-Teams. ,,Ich wusste, dass Sick
fiihrend bei optischen Sensoren ist”, so Woolard. ,,Da ich schon eine ganze Weile
in dieser Branche arbeite, war ich ihnen schon oft begegnet und hatte ihre Geri-
te schon bei verschiedenen Aufgaben eingesetzt.” Nach der Kontaktaufnahme bat
Sick um Muster, um eine bessere Vorstellung vom Ausmal des Problems und der
erforderlichen Kameraqualitit zu bekommen. Als weltweiter Hersteller von Senso-
ren und Sensorlosungen fiir industrielle Automatisierungsanwendungen hatte Sick
die passende Losung fiir das Unternehmen parat.

Qualitativ hochwertige Arbeit. ,.Sick konnte uns ein Komplettpaket schnii-
ren®, so Woolard. ,,Anstatt selbst Losungen auszuwihlen, bei denen wir uns nicht
ganz sicher waren, haben wir das Problem einfach an sie iibergeben und sie kamen
mit einer schliisselfertigen Losung zu uns zuriick.” Dabei handelte es sich um die
midiCam, die speziell fiir komplexe Bildverarbeitungsaufgaben entwickelt wurde,
zu denen auch das Problem mit den verfirbten Flaschen bei FPC zéhlt. Das FPC-
Team konnte die Kamera miihelos per Plug & Play anschliefen und in Kombi-
nation mit den mitgelieferten Lichttastern und Lichtschranken eine hochwertige
optische industrielle Bildverarbeitung installieren.

Sick lieferte auch eine Sensor Integration Machine (SIM1012) und ein Sensor
Integration Display (SID120) zusammen mit Netzteilen und einer externen An-
zeigeleuchte. Die Sensor Integration Machine stellt eine Schnittstelle zwischen der
Kamera, der Beleuchtung und den Sensoren dar, um einen reibungslosen Ablauf
des Prozesses zu gewdhrleisten, wihrend das Sensor Integration Display alle Daten
in einer visuellen Anzeige zusammenfasst.

Bessere Bestimmung von Verfarbungen. ,,Der Prozess nahm mit der Ein-
bindung der technischen Vertriebsspezialisten von Sick richtig Fahrt auf, die maf3-
geblich daran beteiligt waren, das Projekt in Gang zu bringen, das Personal fiir die
Arbeit am Projekt zu organisieren und das Budget einzuhalten®, so Woolard. Der
Kontakt begann Mitte Juli letzten Jahres, und der gesamte Prozess wurde bis Mérz
2021 abgeschlossen. Nachdem FPC die Gerite eingerichtet hatte, wurden zwei
weitere Installationsspezialisten hinzugezogen, um sicherzustellen, dass die Ein-
stellungen und das Setup korrekt waren, und um die Gerite zu koordinieren. ,,Sie
brachten sogar ihr eigenes Mittagessen mit*, erinnert sich Chrobak lachend.  >>

© AdobeStock
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»Jie waren so engagiert, dass sie mindestens vier bis fiinf Stun-
den geblieben sind, um alles einzustellen.” Nach dem endgiiltigen
Aufbau sah es aus wie bei einem Fotoshooting fiir Flaschen. Da
sich die Flaschen in schnellem Tempo iiber das Forderband bewe-
gen wiirden, war eine Lichtquelle erforderlich, um die Verfarbun-
gen innerhalb kurzer Zeit zu erkennen.

,»Wir haben von Sick einen ganzen Baukasten mit Teilen be-
kommen, darunter ein groBer Bildschirm, Halterungen fiir die
Kamera und helle Leuchten fiir die Ausleuchtung der Flaschen®,
so Woolard. ,,Die Leuchten lieferten die Helligkeit und kurzen
Belichtungszeiten, die wir brauchten.“ Die Kamera wurde 140
mm {iber den Flaschen angebracht und speziell auf die Aufnahme
von Gelbtonen eingestellt. Der Farbton wurde auf einen bestimm-
ten Wert mit minimaler Toleranz eingestellt, sodass die Kamera
in den Flaschen mehr Pixel mit der gelben Verfirbung erfassen
konnte. Dabei wurde zwischen ,,bestanden” und ,,nicht bestan-
den* unterschieden.

Da sich die Flaschen auf einem Forderband befanden, war eine
Beleuchtung der Flaschen von unten keine Option. Stattdessen
wurde die Leuchte an der Seite der Flaschen platziert und auf den
unteren Teil fokussiert. Diese Anordnung erméglichte es FPC,
den Prozess der Bestimmung von Flaschenverfiarbungen zu digi-
talisieren. ,,Es ist nun nicht mehr nétig, dass eine Person an der
Produktionslinie steht und in den Hals jeder Flasche schaut, um
das Problem zu erkennen und zu beseitigen*, sagt Woolard. ,,Und
man kann wirklich niemanden an der Linie sitzen haben, der jede
vorbeilaufende Flasche untersucht.”

Die Zukunft: Losung von Qualitdtsproblemen. Bei diesem
Setup durchléuft ca. alle 60 bis 70 Millisekunden eine Flasche
den Kamerabereich. Das Sensor Integration Display hat noch
eine weitere Funktion: Es ermoglicht mehrere Voreinstellungen
fiir Flaschen. ,,Wir lassen mehrere Flaschen in allen Formen und
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Der Weg bei der
Qualitatsverbesserung
ist die Automatisierung.

GroBen durch die Linie laufen. Wenn wir also einmal die Flasche
wechseln miissen, braucht es nur einen Klick, um die Einstellun-
gen auf dem Bildschirm anzupassen®, sagt Woolard. ,,So einfach
ist das. Der schwierigste Teil des Prozesses war das Einrichten
und die spezifische Anpassung an jede Flasche. Aber die Spezia-
listen von Sick, haben uns dabei groBartig unterstiitzt.

,,Es hat sich die Art und Weise verindert, wie wir den Prozess
betrachtet haben®, sagte Woolard. ,,Anstatt nach Verfiarbungen zu
suchen, erkannten wir, dass wir lieber nach der Abwesenheit von
Farbe suchen sollten. Von da an war es einfacher, verfirbte Fla-
schen zu markieren und zu finden.*

Fiir die Zukunft plant FPC, die Anzahl der automatisierten Lo-
sungen von Sick in seinem System auszubauen. ,,Es ist ein kon-
tinuierlicher Prozess, der sich stindig weiterentwickelt®, sagt
Woolard. ,,Wir denken dariiber nach, weitere Sick-Gerite auch
an anderen Linien einzusetzen, um dhnliche Qualitdtsprobleme zu
l6sen und die hohe Genauigkeit, mit der wir jetzt arbeiten, noch
weiter zu erhéhen.”

Der Vorteil der Zusammenarbeit, so Woolard, sei trotz der im Aus-
land vorhandenen groflen Wissensbasis von Sick die Prdsenz vor
Ort gewesen. ,,Man kann sie anrufen und sagen: ,Hey, wir haben
dieses Problem‘, und sie konnen personlich vorbeikommen und
helfen®, so Woolard. ,,.Dank ihrer groen Erfahrung in der Bran-
che und ihrem Wissen iiber optische Sensoren wussten wir, dass
wir mit ihnen eine schnelle und effektive Losung finden wiirden.”

Automatisierung: der Schliissel zur Verbesserung der
Qualitat. Mit dem neuen System ist Chrobak zuversichtlich,
dass die Qualitdtsprobleme im Abfiillgeschift abnehmen wer-
den, was natiirlich zu zufriedeneren Kunden fiihrt. ,,Jedes Jahr
erwarten unsere Kunden, dass sich die Qualitét, der Service und
die Zuverléssigkeit verbessern®, so Hugh Donelly, Geschéfts-
fiihrer von FPC. ,,Mit Sick sind wir in der Lage, diese Anforde-
rungen zu erfiillen.” Laut Donelly fordern die Verbraucher von
den Unternehmen der Lebensmittelverpackungsindustrie, dass
sie noch nie dagewesene Hygienestandards erreichen. FPC ist
sehr nah dran, 100 Prozent zu erreichen. Aber fiir das eine Pro-
zent, das noch fehlt, ist die Unterstiitzung durch Technologiean-
bieter wie Sick dufBerst hilfreich.

,Hier bei FPC Food Plastics nutzen wir unsere Technologie
nicht dazu, um nach Qualitét zu sortieren. Wir konzentrieren uns
auf die Ursachenanalyse und beheben das Problem an der Quel-
le. Aber Priifungen sind unabdingbar, und das kénnen wir nicht
manuell leisten, weil es zu teuer und manchmal auch unméglich
ist, wegen der Liniengeschwindigkeit. Unser Weg bei der Qua-
litdtsverbesserung ist die Automatisierung®, sagt Donelly. ,,Wir
streben stidndig danach, besser zu werden in dem, was wir tun,
und die Technologie von Sick hilft uns dabei, die 100 Prozent
zu erreichen.” %

www.sick.at
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Kliiber

LEBENSMITTELRECHTLICH ZUGELASSENES
LAGERFETT FUR ELEKTROMOTOREN

Hersteller oder Betreiber von Anlagen in der Lebensmittelindustrie
stellten sich oft die Frage nach der optimalen Schmierung der zahl-
reichen Elektromotoren in der Produktion. Diese Motoren werden
hiufig vom OEM mit einem industriellen Standard-Elektromoto-
renfett ausgeliefert. Bei der Nachschmierung konnten Betreiber
dann nur auf ein Standard-Elektromotorenfett zuriickzugreifen
oder eine lebensmitteltaugliche Alternative wihlen, die fiir die har-
ten Anforderungen von Elektromotorenlager aber oft nicht optimal
ausgelegt ist, z.B. nicht die richtige Viskositit hat oder eine deut-
lich geringere Fettgebrauchsdauer und somit kiirzere Nachschmier-
intervalle aufweist.

Kliiberfood NH1 72-132 ist ein vollsynthetisches, mit Polyharnstoff
verdicktes Schmierfett, das eigens fiir die Verwendung in Standard-
Elektromotorenlagern in der Lebensmittel- und pharmazeutischen
Industrie entwickelt wurde. Das Produkt dient der Langzeitschmie-
rung von Kugel- und Rollenlagern, die in Elektromotoren, Ventila-
toren, Liiftern, Zentrifugen, Dekantern und anderen Maschinen in
der Lebensmittel- und pharmazeutischen Industrie hohen Drehzah-
len ausgesetzt sind. Kliiberfood NH1 72-132 ist nicht nur mischbar
mit industriellen Polyharnstoff-Elektromotorenfetten, sondern bie-
tet auch gleiche, in den meisten Fillen aber auch verldngerte Nach-
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schmierintervalle und vergleichbaren Verschleifischutz bei einem
breiten Gebrauchstemperaturbereich von -30 °C bis 180 °C. Das
besondere aber ist, dass das Schmierfett NSF H1-registriert und da-
mit konform mit FDA 21 CFR § 178.3570 ist.

,.Bei der Entwicklung wurde bewusst auf Mineral6l als Bestandteil
der Rezeptur verzichtet, um das Risiko einer MOSH/MOAH-Kon-
tamination zu verringern. Wir empfehlen jedoch zusitzlich eine
Risikoanalyse, z.B. HACCP, durchzufiihren, heift es offiziell.” %

www.klueber.at

produkte fur den Pharma-, Medizin-, Chemiebereich sowie fir
smittel- und Verpackungsbranche.
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Der Teqwave H mit
Tri-Clamp-Prozess-
anschliissen und
Messumformer mit
Schutzgehduse in
rostfreiem Stahl
sticht nicht nur
optisch heraus.

INLINE-KONZENTRATIONSMESSUNG
IN ECHTZEIT FUR HOCHSTE QUALITAT

Der zuverlassige Smartsensor von Endress+Hauser ist fUr den Einsatz
in hygienischem Design fUr die permanente Prozesskontrolle in der

Lebensmittel- und Getrankeindustrie geeignet.

it Teqwave H konnen Anwender in der Lebens-
mittel- und Getridnkeindustrie Fliissigkeiten zuver-
lassig analysieren und tiberwachen. So kann bei-
spielsweise der Zuckergehalt in Fruchtsiften und
Spirituosen bestimmt werden oder die Konzentration von Reini-
gungsmitteln. Mit seinem hygienischen Design erfiillt Teqwave H
hochste Qualitdtsanspriiche. Dank modernsten Algorithmen und
einem flexiblen Anwendungskonzept ist eine optimale Prozess-
kontrolle auch bei wechselnden Chargen gewihrleistet.

Eine Fliissigkeitsanalyse direkt im Prozess mit Teqwave H bietet
dem Anwender viele Vorteile. So ermoglicht das Gerit Kostenein-
sparungen, da es mit nur einem Sensor unterschiedliche Konzent-
rationen gleichzeitig misst. Dank vorinstallierten Konzentrations-
datensitzen zu den gingigsten Getrinken und Reinigungsmitteln
kann derselbe Sensor auch bei Chargenwechsel ohne Umpro-
grammierung problemlos eingesetzt werden. Zusitzlich ist es
moglich, auch weitere Parameter einzulesen, wie z.B. den Saure-
gehalt. Dank modernsten Algorithmen berechnet Teqwave H da-
raus die Konzentration noch genauer. Dabei garantiert das Gerét
sichere Prozesse sowie Transparenz iiber die Produktqualitit in
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Echtzeit — durch die permanente Inline-Messung sind keine Pro-
beentnahmen notig. Sein hygienisches, leicht zu reinigendes Full-
bore-Design erfiillt hochste Anspriiche.

Einen weiteren Vorteil bietet die Dispersionsmessung: Das allge-
mein {ibliche Auftreten von Storgroen wie Partikeln und Gasbla-
sen stellt kein Problem mehr dar, da Teqwave H diese Storgroien
und ihr AusmaB direkt misst, anzeigt und kompensiert.

Konzentration entscheidend fiir Produktqualitat.
Teqwave H ldsst sich dank seiner zahlreichen Messgrofien flexibel
in verschiedenen Anwendungen einsetzen. In der Softdrink- und
Fruchtsaftherstellung sorgt das Messgerit durch die zuverldssige
Bestimmung von Zuckergehalt und Invertzuckergehalt fiir sichere
Produktqualitit. Bei der Herstellung von Spirituosen stellt es si-
cher, dass der Alkoholgehalt gleichbleibt; zudem misst es parallel
den Zuckergehalt. Auch beim Reinigen von Anlagen, Flaschen
und Fissern iiberwacht Teqwave H verschiedene Konzentratio-
nen und unterstiitzt eine genaue Dosierung von Reinigungsmit-
teln. Falls das Reinigungsmittel gewechselt werden soll, ist dies
ohne Rekalibrierung einfach moglich.



Hygienisches Design fiir hochste Qualitidtsan-
spriiche. Teqwave H wurde speziell entwickelt fiir hygi-
enische Anwendungen in der Lebensmittel- und Getréinke-
industrie. Neben dem Messrohr aus Edelstahl zeichnet ihn
auch sein Full-bore-Design aus, denn dank der Konstruk-
tion ohne Einbauten gibt es keine Stellen im Messrohr,
an denen sich Material ansammeln kann. Zudem ensteht
kein Druckverlust, wodurch Energiekosten gespart werden
konnen.

Plug & Play dank vorinstallierter Datensitze.
Teqwave H bietet eine Vielzahl an vorinstallierten pro-
duktspezifischen Datensitzen zur Konzentrationsmessung,
dank derer die wiederholte Kalibrierung nach einem Char-
genwechsel entfillt. Diese Datensitze kann der Anwender
bei Bedarf auf sein Produkt anpassen, um die Genauigkeit
der Konzentrationsmessung weiter zu erhohen. Anwender
mit einem groBen Produktsortiment benotigen somit blof3
ein einziges Messgerit fiir vielfiltigste Anwendungen.
Dies ist insbesondere dann hilfreich, wenn mit einer An-
lage in verschiedenen Batches das gesamte Sortiment her-
gestellt wird.

Einmalige Gasblasen- und Partikel-Erkennungs-
funktion. Typischerweise tritt in vielen Prozessen Dis-
persion in Form von Gasblasen oder Partikeln auf, welche
die Messsignale storen konnen. Um dennoch eine stabile
Prozesssteuerung zu unterstiitzen, bietet Teqwave die Mog-
lichkeit, solche StorgroBen zu erkennen, deren Ausmal} zu
bewerten und fiir eine weiterhin genaue Messung zu kom-
pensieren. Das Gerit meldet, wenn die Storgrofien die Mess-
genauigkeit beeinflussen. Dies garantiert hochste Zuverlas-
sigkeit, und Anwender erhalten noch mehr Transparenz iiber
ihre Prozesse:

e permanente StorgroBeniiberwachung direkt im Prozess

e sofortige Hinweismeldung, falls die StorgroBen die
Messgenauigkeit beeinflussen

e zuverlédssige Dispersionsmessung, reagiert ausschlief3-
lich auf Gasblasen, Partikel oder Zweiphasengemische
(z.B. bei Emulsionsbildung)

e gezieltes Reagieren auf Fehler im Produktionsprozess,
z.B. bei Verunreinigungen oder undichten Stellen

Teqwave H ist mit einem Messumformer als Getrenntaus-
fithrung erhiltlich, den man optional mit einem Schutzge-
hduse aus rostfreiem Stahl bestellen kann. Bei Messleis-
tung und Genauigkeit macht der Teqwave-Messumformer
keine Kompromisse. Teqwave erfasst gleichzeitig mehrere
fiir die Prozesskontrolle wichtige Messgrofen wie Kon-
zentrationen, Schallgeschwindigkeit, akustische Dichte
und Temperatur in unterschiedlichsten Medien und leitet
sie an die Prozessleitsysteme weiter. Ein vollstandiger Zu-
griff auf alle Messdaten ist jederzeit moglich — klassisch
iber 4 bis a20mA oder dank digitaler Dateniibertragung via
Modbus TCP. 3k

www.at.endress.com
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Minebea Intec

Minebea Intec ist mit dem modu-
laren Preisauszeichnungssystem
WPL-S Anfang des Jahres auf den
Markt gestartet. Damit setzt das
Unternehmen seine Kompetenz in
der dynamischen Kontrollverwie-
gung jetzt auch
auf dem Gebiet
der Preisaus-
zeichnung ein.
Das hygienische
System richtet
sich insbeson-
dere an Kunden
aus der Lebens-
mittelindustrie.
Das neue WPL-S
ist ein manuelles
Preisauszeich-
nungssystem und
eignet sich fur
kleinere Stiickzahlen und Produkte.
Ganz im Sinne eines konsequent
hygienischen Designs wird das Sys-
tem komplett aus Edelstahl gefertigt
und bietet sich damit vor allem fir
die besonders hohen Hygieneanfor-
derungen der Lebensmittelindustrie
an. Das WPL-S verbindet Anwen-
dungsfreundlichkeit mit zahlreichen
Konfigurationsmdglichkeiten. Der
Kunde hat die Wahl aus einer Viel-
zahl von Komponenten wie Displays
in mehreren GréBen, Druckern,
Waagen, Scannern, Indikatoren so-
wie vielen Softwaremdglichkeiten.
Das Preisauszeichnungssystem
WPL-S Uberzeugt mit zahlreichen
Leistungsmerkmalen: die gesetzlich
geforderte Riickverfolgbarkeit Uber
die gesamte Lebensmittelkette,
Integrierbarkeit mit sonstiger Hard-
ware und Open Source-Software
sowie automatische Berichter-
stellung. Das System erlaubt die
Anbindung an tbergeordnete Sys-
teme und ist mit der international
bekannten Etikettendesignsoftware
BarTender ausgestattet.
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IGLIDUR 1151 FUR FDA-KONFORME
UND DETEKTIERBARE
VERSCHLEISSTEILE

Es ist blau, einfach zu verarbeiten und
besitzt beste Reib- und VerschleiBwer-
te: iglidur 1151. Bei dem neuen tribofila-
ment handelt es sich um eine Weiterent-
wicklung des einfach zu verarbeitenden
iglidur 1150 Allrounder-Filaments von
igus. Durch seine blaue Farbe lassen sich
Sonderteile fertigen, die in der Lebensmit-
telindustrie optisch detektierbar sind. Die
Lebensmittel-Konformitidt nach FDA und
EU 10/2011 Verordnung qualifiziert den
Hochleistungskunststoff — zusitzlich ~ fiir
den Einsatz im Nahrungsmittel- und Kos-
metikbereich.

Bereits seit 2017 fiihrt igus sein Allroun-
der-Material iglidur 1150 erfolgreich im
Sortiment der 3D-Druck-Werkstoffe. Das
Filament ist sehr einfach auf herkomm-
lichen 3D-Druckern zu verarbeiten. So
lassen sich schnell und kostengiinstig
Sonderteile im FDM-Verfahren herstellen.
,,Viele Kunden, vor allem aus dem Bereich
der Lebensmittelindustrie, haben sich
jedoch ein blaues und FDA-konformes
Filament gewiinscht, welches &hnliche
Eigenschaften wie iglidur I150 besitzt.
Daher haben wir jetzt iglidur I151 ent-
wickelt”, erkldrt Tom Krause, Leiter Ge-
schiftsbereich Additive Fertigung bei der
igus GmbH. Das neue tribofilament eignet
sich fiir den Druck von Bauteilen mit ho-
her Verschleiifestigkeit. Da das Material
mit Festschmierstoffen angereichert ist,

benotigt es keine zusitzliche Schmierung.
Somit ldsst sich ein mogliches Risiko ei-
ner Kontamination ausschlieBen. Die ge-
druckten Bauteile sind konform nach den
Vorgaben der FDA und der EU-Verord-
nung 10/2011 und damit optimal fiir den
Einsatz im Nahrungsmittel- und Kosme-
tikbereich geeignet. Durch die blaue Farbe
ist die erforderliche optische Detektierbar-
keit gewihrleistet. iglidur I151 kann dabei
auf jedem 3D-Drucker verarbeitet werden,
bei dem die Diisentemperatur auf 250
Grad Celsius einstellbar ist.

Lebensmittelkonform. iglidur I151
weist vergleichbare mechanische Eigen-
schaften wie iglidur 1150 in Hinblick auf
Festigkeit, Zidhigkeit und Schichthaftung
auf. Auch in Verschleifitests im hauseige-
nen Testlabor konnte iglidur 1151 gegen-
tiber Standardkunststoffen wie ABS und
Nylon mit einer bis zu 100fach héheren
Lebensdauer iiberzeugen. Das neue Fila-
ment ist direkt als Rollenmaterial bei igus
im Onlineshop bestellbar. Alternativ kon-
nen Anwender ihre verschleififesten Son-
derteile auch im igus-3D-Druckservice in
Auftrag geben. Einfach die STEP-Daten
hochladen, das Material auswihlen, Prei-
se berechnen und das individuelle Ver-
schleifiteil direkt bestellen. %

www.igus.at



technotrans

SMARTE SPRUH-
BEOLUNG

Die technotrans SE baut seine Aktivititen
in der Lebensmittelindustric weiter aus.
Sugden Ltd, Hersteller von Produktionslinien
fiir Backwaren, investiert in das hochprizise
Spriihbedlungssystem spray.xact food. Die
ersten technotrans-Gerite kommen als mobi-
le Variante in den Pancake- und Multi-Plant-
Linien des britischen Anlagenbauers zum
Einsatz. Durch den nebelarmen und druck-
luftfreien Trennmittelauftrag sparen Sugden-
Anwender Ressourcen, verbessern ihre Pro-
duktqualitit und verhindern ungewiinschte
Olablagerungen in der Produktionsumge-
bung. Das technotrans-System soll zukiinftig
in weitere Sugden-Anlagen, unter anderem
zur Waffelherstellung, verbaut werden. %

www.technotrans.de

Die Torwegge GmbH und Co. KG
nimmt die Fisch-, Fleisch- und
Geflugelindustrie ins Visier. Fir Be-
triebe, in denen mit den sensiblen

Lebensmitteln gearbeitet wird, hat
der Intralogistikspezialist spezielle
Rollen, Rader und Fordertechnik-
Komponenten sowie Handhabungs-
technik im Sortiment. Diese fertigt
der Bielefelder Lieferant aus beson-
ders bestandigen und widerstands-
fahigen Materialien. Damit eignen
sie sich nicht nur fir den Einsatz
unter extremen Temperaturbedin-
gungen, sondern erflllen zugleich
die hohen Hygienestandards. Auf
Anfrage produziert Torwegge auch
individuell zugeschnittene Intralogis-
tiklésungen.

LYDIA VOICE EINGEFUHRT

Die Ehrhardt Partner Group (EPG) ist
auf internationalem Wachstumskurs: Die
Kommissioniertechnologie Lydia Voice ist
bei dem IT-Dienstleistungsunternehmen
von Coca-Cola, Coke One North Ameri-
ca (Cona Services LLC) im Einsatz. Mit
der erfolgreichen Einfiihrung an 92 Coca-
Cola-Abfiillstand-
orten in Nordame-
rika — die Gesamt-
zahl soll auf iiber
100 steigen — besté-
tigt die EPG ihren
steilen Wachstums-
kurs und erreicht
einen weiteren
Meilenstein fiir ihre
innovative Sprach-
16sung. ,Lydia
Voice ist das Beste,

was wir je im Lager ausgerollt haben®,
so das Feedback, direkt von Coca-Co-
la-Abfiillern aus den USA, die téglich
mit der Kommissionierlosung der EPG
arbeiten. %

www.epg.com
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ALLES AUS EINER HAND!

FUR JEDE ANWENDUNG DEN
PASSENDEN SENSOR.

THIS IS SICK

Sensor Intelligence.

Profitieren auch Sie von den hochqualitativen
Sensoren aus dem umfangreichen SICK Portfolio.

Ob induktiver Naherungsschalter, Lichttaster,
magnetischer Zylindersensor, Sicherheitsschalter,
RFID, Encoder, Barcode-Scanner oder Ultraschall-
sensor - bestellen Sie jetzt zu besonders glinstigen
Aktionspreisen im My SICK Webshop!

Weitere Informationen finden Sie unter:
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DAS ERWARTET SIE

IM NACHSTEN HEFT: | otk

FERTIGUNG

Wie verhilt es sich
eigentlich mit der
Digitalisierung in
metallverarbeiten-
den Betrieben? Was
bedeutet sie im Hin-
blick auf die Fiige-
technik mit ihren
unterschiedlichen
Schwei3prozessen?
Welche Auswirkung hat die digitale Vernetzung von Anlagen und
Komponenten, welche Vorteile bringt sie Unternehmen? Wirt-
schaftlichkeit und Wettbewerbsfahigkeit stehen hierbei im Vor-
dergrund und Fronius zeigt Details auf.

Das US-amerikani-
sche Raumfahrtun-
ternehmen Launcher
hat bei der AMCM,
die als Teil der EOS
Group auf kunden-
spezifische AM-
Losungen  speziali-
siert ist, das System
AMCM M 4K fiir
seine neue Produk-
tionsstitte in Hawthorne/Kalifornien, in Auftrag gegeben. Die
AMCM M 4K ermoglicht es Launcher, die grofite additiv gefer-
tigte einteilige Brennkammer aus einer Kupferlegierung (CuCrZr)
zu produzieren. Das komplette Launcher E-2-Raketentriebwerk
wird auf der AMCM M 4K 3D-gedruckt.

MM 11]|2021 erscheint am 9. November 2021

Der Kunde haftet gegeniiber Technik & Medien Verlagsges.m.b.H. daflr, dass die
von ihm Uberlassenen Lichtbilder und Beitrdge sein uneingeschranktes Eigentum
darstellen, er hinsichtlich derselben Uber die uneingeschrénkten Urheberrechte bzw.
Weitergaberechte verfugt und insoferne berechtigt ist, diese der Technik & Medien
Verlagsges.m.b.H. zur geschaftlichen Verwertung, Verdffentlichung und Verbrei-
tung zu Uibergeben und verpflichtet sich, die Technik & Medien Verlagsges.m.b.H.
hinsichtlich samtlicher Schaden, Aufwendungen und Nachteile schad- und klaglos
zu halten, welche aus der Verwendung derselben ihr erwachsen. Weiters haftet der
Kunde dafiir, dass durch die Uberlassenen Lichtbilder und Beitrdge sowie deren In-
halte in keinerlei Rechte (insbesondere Urheberrechte, Markenrechte, Musterreche,
Personlichkeitsrechte etc.) Dritter eingegriffen wird und auch keinerlei Persénlich-
keitsrechte abgebildeter Personen verletzt werden. Auch diesbezuglich tbernimmt
der Kunde die Verpflichtung zur Schad- und Klagloshaltung.

Aus Griinden der besseren Lesbarkeit verzichten wir im MM auf die parallele Nen-
nung mannlicher und weiblicher Sprachformen. Samtliche Personenbezeichnungen
gelten selbstverstandlich fur beide Geschlechter.
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SONDERTHEMEN 2021/22 IM MM

MM 11/21: ADDITIVE FERTIGUNG | 3D-Druck im Visier = Methoden und Méglichkeiten

MM 12/21: MEDIZINTECHNIK | Technische Entwicklungen und Innovationen fir den Patienten

MM 1/22: SONDERAUSGABE
PUMPEN- UND LEBENSMITTELINDUSTRIE

Alle Termine auf www.maschinenmarkt.at unter ,Mediadaten®
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[ Garant

WERKZEUG-WIE DU.

Du hast hochste Anspriiche an deine Arbeit? Wir haben das richtige Werkzeug,
das perfekt zu dir passt: mehr als 45.000 zertifizierte System-Werkzeuge

in hochster Qualitat fiir alle Anwendungen rund um deinen Arbeitsplatz.
Entdecke dein Werkzeug:

www.garant-tools.com






