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Eine Vielzahl von schwierigen Förderaufgaben kann durch sie 
optimal gelöst werden.

VOLLE 
POTENZIALENTFALTUNG 
MIT ZAHNRADPUMPEN
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EDITORIAL | Jänner 2021

   
Dipl.-Geogr. Stephanie Englert, 
Chefredakteurin
Dipl.-Geogr. Stephanie Englert, 

THE SAME PROCEDURE 
AS 2020?

W
illkommen im neuen Jahr sowie alles Gute im Namen des 
gesamten Technik&Medien Verlag-Teams! Was wird 2021 
bringen? Ehrlicherweise mag derzeit kaum jemand Prognosen 
abgeben, neue Verordnungen lesen und verstehen oder groß 

planen, aber: Es muss ja irgendwie auch eine Struktur geben. Das mit der Struk-
tur denken sich derzeit nicht nur Messegesellschaften. Ob eine Daueralternative 
zu Präsenz-Veranstaltungen wirklich Impfzentren sind, kann man in Frage stel-
len. Alternativ ist jedoch immer noch besser als planlos. 

Fest steht, dass das erste Halbjahr rein Messe-technisch immer noch von 
digitalen Veranstaltungen geprägt sein wird. Anfang Dezember verkündete der 
VDW, dass die ersehnte Metav im März virtuell durchgeführt werden muss. 
„Aus Fürsorge für unsere Aussteller und im Hinblick auf die Gesundheit aller 
Beteiligten (…) “, hieß es als Begründung. 

Und auch die für heuer groß erwartete Achema im Juni folgte diesem 
Entschluss wie so viele andere Messen auch; die Hannover Messe trifft es in-
zwischen bereits zum zweiten Mal in Folge. Dass hier bei einigen der Unmut 
zu spüren ist mag verständlich sein, auch, dass „digital“ nicht in jeder Hinsicht 
eine Alternative für Aussteller, Besucher sowie auch die Presse bieten kann. 
Doch was wäre denn die wirklich mögliche Alternative? Wie sich ein schwer 
berechenbares Virus genauso wie wir „weiterentwickeln“ kann – hier als Mu-
tant – zeigt die wahren Herausforderungen unserer Zeit. „Im Griff“ hat man 
und sollte man viel, alles sicherlich nicht. 

In unserer ersten Ausgabe des MaschinenMarkt Österreich haben heuer 
nicht nur die Pumpenanbieter das Sagen. Neben der bewährten Pumpentabelle 
(S. 24-33), die Sie wie gewohnt auch als Pdf auf unserer Website www.technik-
medien.at fi nden, kommen auch Pumpenanbieter in spannenden Berichten zu 
Wort. Ergänzend, da viele Pumpen auch im Lebensmittelbereich zum Einsatz 
kommen und sich diese Branche nachwievor positiv entwickelt und viel zu 
berichten hat, lesen Sie ab S. 34 dann auch hier Neuigkeiten. 

Und falls Sie dieses erste Heft noch nicht selber im Jänner in der Hand hal-
ten, da Homeoffi ce uns vor die digitale Herausforderung stellt, bin ich froh zu 
wissen, dass viele unser ePaper-Angebot nachwievor nutzen – kostenlos – und 
sich somit über Trends der Branche informieren. Ein letzter digitaler Hinweis 
noch: Auch auf LinkedIn sind wir vom Technik&Medien Verlag vertreten. Ich 
freue mich auf Ihr digitales Interesse.

Eine spannende Ausgabe und bleiben Sie gesund!

Ihre Stephanie Englert

BUNGARTZ
MEISTERWERKE

DIE MACHT 
DES REGELNS

Vertreter der wegweisenden 
Spezialkreiselpumpen 
aus der Sammlung Bungartz, 
Fertigung in Serie

Das hochkarätige Werk greift 
auf meisterhafte Weise 
die aktuelle Bewegung rein 
autonomen Handelns auf. 

Denn die trockenlaufsichere 
Kreiselpumpe VAN regelt sich 
selbst, ohne fremdes Zutun. 
Sie arbeitet kavitationsfrei, 
was ihre Faszination erhöht. 
Beim Kontakt mit toxischen 
Medien entfaltet sie ihr ganzes 
Potential. 

Eine Zierde für so manche 
Firma!

Mehr unter +49 211 577905 - 0 
und im Internet: 
www.bungartz.de/meisterwerke5
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www.hennlich.at
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12 UM TOXISCHE, EXPLO-
SIONSFÄHIGE UND SIEDENDE 

MEDIEN aus Gruben oder geschlos-
senen Behältern zu pumpen, werden 

Tauchpumpen eingesetzt. Stan-
dardtauchpumpen – mit produktge-

schmierten Gleitlagern und mit einer 
doppelten Gleitringdichtung aus-

gerüstet – sind für anspruchsvolle 
Anwendungen meist nicht geeignet. 
Wie das Ganze gut funktioniert weiß 

die Firma Bungartz.
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42 DAS FAMILIENUNTERNEHMEN 
Dipl.-Ing. Schindler & Wagner GmbH & 

Co. KG (kurz: Schiwa) zählt seit über 50 
Jahren zu den führenden Herstellern von 

Aufschnittanlagen in der Wurst-, Schin-
ken- und Käseindustrie. FDA-konforme 
e-ketten von igus helfen, die strengen 

Anforderungen an Sicherheit und Hygiene 
einzuhalten.

16 BEI DOSIERAPPLIKATIONEN 
werden unterschiedlichste Pumpenarten 
eingesetzt. Für aggressive, abrasive, 
empfindliche sowie feststoffbeladene 
Medien als auch für Anwendungen bei 
denen Trockenlauf, Förderrichtungsum-
kehr bzw. besonders gute Ansauglei-
stung gefordert sind, ist die Verderflex 
iDura die optimale Lösung.

OFFENLEGUNG
(gemäß Mediengesetz § 25, Absatz 1-3) 

Medieninhaber: 
Technik & Medien Verlagsges.m.b.H., 
Traviatagasse 21-29/8/2, 1230 Wien

Geschäftsführer: 
Thomas Lunacek

Unternehmensgegenstand: 
Herausgabe von periodischen Fachzeitschriften 
für die Industrie. 

Gesellschafter: 
Thomas Lunacek. Das Unternehmen befindet sich zu 
100 Prozent in seinem Besitz.

Grundlegende Ausrichtung: 
MaschinenMarkt ist eine unabhängige, polytechnische 
Fachzeitschrift für die österreichische Industrie.

16BEI DOSIERAPPLIKATIONEN 
werden unterschiedlichste Pumpenarten 
eingesetzt. Für aggressive, abrasive, 
empfindliche sowie feststoffbeladene 
Medien als auch für Anwendungen bei 
denen Trockenlauf, Förderrichtungsum-
kehr bzw. besonders gute Ansauglei-
stung gefordert sind, ist die Verderflex 
iDura die optimale Lösung.

OFFENLEGUNG

mm1 4-5 inhalt.indd   5 20.01.21   14:37



Clemens Sager übernahm am 1. Jänner 
2021 die Rolle des Interims-Präsidenten der 
Division Machine Automation bei B&R. 
Das hatte ABB Ende November bekannt-
gegeben. Sager folgt auf B&R-Geschäfts-
führer Hans Wimmer, der das Unternehmen 
Ende des Jahres verlassen hat, um neue Per-
spektiven außerhalb des Unternehmens an-
zustreben. Der Suchprozess für einen neuen 
Division-Präsidenten wurde eingeleitet. 
Sager hatte seit 2006 bei ABB verschiede-
ne leitende Funktionen im Finanzbereich 
inne, einschließlich der Funktion als CFO 
der Division Turbocharging. Seit 2017 ist 
er CFO der Division Machine Automation 
(B&R). In dieser Funktion wird er auch 
weiterhin tätig sein.

B&R 

MANAGEMENTWECHSEL

UPDATE | news4business
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KURZMELDUNGEN
Spitz

FACHKOMPETENZ

Anfang Oktober 2020 ist beim Le-
bensmittelhersteller Spitz der erste 
Ausbildungsjahrgang eines neuen Wei-
terbildungsprogramms gestartet. Das 
Qualifizierungsprogramm für Anlagen-
fahrer wurde von einer unternehmens- 

eigenen Projektgruppe zusammengestellt 
und besteht aus Schulungen mit Spitz-
Trainern sowie mehreren Kurstagen in 
Kooperation mit dem Bildungszentrum 
Lenzing. Ziel der Ausbildung ist neben 
der Vertiefung von lebensmitteltechni-
schen Kenntnissen und Bedienkompe-
tenz, das Wissen und Verständnis rund 
um interne Prozesse auszubauen. 1,2 
Millionen Produkte verlassen täglich 
das Werk des Lebensmittelherstellers in  
Attnang-Puchheim. 
„Der Beruf der Anlagenfahrer ist bei 
Spitz sehr wesentlich. Da es hierfür kaum 
externe Ausbildungen gibt, haben wir 
dies selbst in die Hand genommen. Und 
so nehmen seit Anfang Oktober 14 enga-
gierte Mitarbeiter am Pilotjahrgang teil“, 
freut sich Spitz-Geschäftsführer Walter 
Scherb (Bild).  ✱

www.spitz.at

➲ Verstärkung
Die Messe Frankfurt und der ame-
rikanische Industrieverband FPSA 
(Food Processing Suppliers Associati-
on) intensivieren ihre Zusammenarbeit. 
Nachdem die Messe Frankfurt bereits im 
Mai 2020 die Durchführung der Veranstal-
tung übernommen hatte, werden beide 
Unternehmen nun in einem Joint Venture 
die Weiterentwicklung der Process Expo, 
eine der größten Fachmessen für die Nah-
rungsmittel- und Getränkeverarbeitung 
sowie Verpackungsindustrie in den USA, 
vorantreiben. 
www.food-technologies. 
messefrankfurt.com

➲ Verkauft
Rückwirkend zum 1.10.2020 hat die 
Lewa GmbH ihr norwegisches Tochter-
unternehmen Lewa Nikkiso Norway AS an 
die Firma Ellingsen Systems AS verkauft. 
Die Niederlassung wird vom neuen Eigen-
tümer unter dem Namen Pump Service 
AS ebenfalls als Tochterunternehmen 
weitergeführt. 
www.lewa.at   

➲ Berufen 
Die Alfa Laval Mid Europe GmbH hat 
einen neuen Leiter der Energy Division 
berufen. Seit dem 1.11.2020 verant-
wortet der Schwede Pierre Hultbäck 
den Bereich in Deutschland, Österreich 
und der Schweiz. Die Energy Division ist 
neben Food & Water sowie Marine eine 
der drei Alfa Laval-Geschäftseinheiten. 
www.alfalaval.de 

➲ Neu 
Neben ihrem traditionellen Schwerpunkt 
Fleisch öffnet sich die IFFA ab 2022  
(14.-19.5.) den alternativen Proteinquellen.  
Mit dem neuen Untertitel „Technology 
for Meat and Alternative Proteins“ greift 
die internationale Leitmesse die rasante 
Marktentwicklung bei Fleischalternativen 
und den dahinterstehenden Herstellungs-
prozessen auf.  
https://iffa.messefrankfurt.com

Clemens Sager

Wimmer war 
34 Jahre bei 
B&R und hat 
das Unterneh-
men die ver-
gangenen 16 
Jahre als Ge-
schäftsführer 
geleitet. Den 
Fokus seiner 
Arbeit bildeten 

stets Integrität und Kundennähe sowie 
ein herausragendes Produktportfolio und 
ein starkes Führungsteam. Er hat hervor-
ragende Voraussetzungen geschaffen, 
damit die Division auch künftig weiter-
wachsen und ihre Profitabilität steigern 
kann. ABB dankt Wimmer für seine 
zahlreichen Verdienste dem Unterneh-
men gegenüber. Der Standort Österreich 
wird weiterhin eine Schlüsselrolle bei 
der Weiterentwicklung von B&R spie-
len. Die Erweiterung des Stammhauses 
in Eggelsberg um einen Automation 
Campus wird wie geplant 2021 abge-
schlossen.  ✱

www.br-automation.com

Hans Wimmer
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Das familiengeführte Pumpenvertriebs- 
und Serviceunternehmen Tuma Pumpen-
systeme fusioniert mit AxFlow Österreich 
und verstärkt damit seit dem 1.12.2020 
sein Produktportfolio an Verdränger-
pumpen. Zudem profi tiert Tuma von der 
jahrzehntelangen Erfahrung des neuen 
Partners im Bereich Fluid-Handling in der 
Lebensmittel- und Getränke-, Pharma-, 
Zellstoff-, Papier- und Abwasserindustrie.
Seit 1950 verzeichnet Tuma Pumpensyste-
me ein solides Wachstum in den Bereichen 
Verkauf, Installation, Inbetriebnahme, An-
passung und Reparatur von vorwiegend 
Vakuum- und Kreiselpumpen, mit den 
Hauptgeschäftsfeldern Maschinenbau, 
Anlagenbau, Lebensmittel & Getränke, 

Pharma und Chemie. Tuma Pumpensys-
teme mit Sitz in Wien bedient den Markt 
von seinem modernen Lager und seiner 
Werkstatt aus, die mit einem der wenigen 
Prüfstände für Vakuumpumpen in Öster-
reich ausgestattet ist.
Robert Mittinger, Geschäftsführer und 
Teilhaber von Tuma Pumpensysteme, be-
grüßte die Übernahme: „Wir freuen uns, 
nun ein Teil von AxFlow zu sein. Tuma 
hat einen guten Ruf und eine starke Prä-
senz auf dem österreichischen Markt, und 
AxFlow wird dazu beitragen, diese Positi-
on zu stärken.“  ✱

www.tumapumpen.at
www.axflow.at

Tuma/AxFlow 

ZUSAMMENSCHLUSS 
BIETET VORTEILE

Jänner 2021 MM | 7 

KURZMELDUNG
Achema/Messe Frankfurt

NEUER EVENT-TERMIN

Die Achema 2021 wird auf den 4. bis 8. 
April 2022 verschoben. Vom 15. bis 16. 
Juni 2021 bietet Achema Pulse jedoch mit 
Highlight-Sessions, hochkarätigen Dis-

kussionen und Vorträgen und interaktiven 
Formaten der weltweiten Achema-Com-
munity Gelegenheit, sich über aktuellste 
Trends digital zu informieren und neue 
Kontakte zu knüpfen.
Vorträge beleuchten die aktuellsten Fragen 
der Prozessindustrie, verknüpft mit inter-
aktiven Diskussionsformaten und Vorträ-
gen, die wesentliche weltweit relevante 
Themen der Achema-Community aufgrei-
fen. Dazu gehört neben den Fokusthemen 
Digital Lab, Modular and Connected Pro-
duction und Product and Process Security 
der Launch des Digital Hub.  ✱

www.achema.de

➲ Verschoben 
Die Beviale Moscow wechselt 2021 in 
die Veranstaltungshalle „Main Stage“ im 
Zentrum von Moskau. Auch das Datum 
verschiebt sich um eine Woche nach 
vorne: Vom 16.-18.3.2021 findet das 
Event für die russische und internationale 
Getränkeindustrie statt.   
www.braubeviale.de

Valve/Messe Düsseldorf

ZIEL 2022 

Nach der Absage der internatio-
nalen Valve World Expo findet die 
nächste Auflage turnusgemäß vom 
29. November bis 1. Dezember 
2022 statt. „Wir freuen uns darauf, 
Aussteller und Besucher wieder auf 
dem Messegelände in Düsseldorf 
willkommen zu heißen“, sagt Daniel 
Ryfisch, Project Director wire/Tube & 
Flow Technologies. „Corona hat ge-
zeigt, dass die Digitalisierung viele 
Vorteile mit sich bringt, aber persön-
liche Begegnungen, Gespräche und 
Kontakte nicht ersetzen kann.“
Die ursprünglich vom 1. bis 3. 
Dezember 2020 geplante Veranstal-
tung befand sich bis zur corona-
bedingten Absage auf einem sehr 
guten Kurs. Der Veranstalter Messe 
Düsseldorf sowie dessen Partner 
KCI waren mit dem Anmeldestand 
der Aussteller und Besucher sehr 
zufrieden. „Für uns war das die er-
neute Bestätigung aus der Branche, 
dass wir mit der Valve World Expo 
eine der global wichtigsten Messen 
für Industriearmaturen ausrichten“, 
so Ryfisch.   ✱

www.valveworldexpo.deV.li.: Robert Mittinger, GF und Teilhaber von Tuma Pumpensysteme mit 
AxFlow-Ö-GF Ing. Andreas Lippitsch
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COVERSTORY | Hennlich

HENNLICH ZEIGT ZÄHNE –   
VOLLE POTENZIAL- 
ENTFALTUNG MIT  
ZAHNRADPUMPEN

Pumpen sind das Herzstück jeder Anlage – mit Zahnradpumpen lässt sich eine  
Vielzahl von schwierigen Förderaufgaben optimal lösen – unabhängig davon,  

ob hochviskose Medien gefördert werden, hoher Druck vorherrscht oder  
auch hohe Temperaturen.
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M
it drei verschiedenen Produktlinien in der Sparte 
der Zahnradpumpen ermöglicht Hennlich maß-
geschneiderte Lösungen für alle Anwendungen. 
Die Aufgaben, für welche Zahnradpumpen in der 

Industrie eingesetzt werden, sind vielfältig: Oft sind hohe För-
derdrücke notwendig, in anderen Fällen sind Medien mit hohen 
und höchsten Viskositäten oder hohen Temperaturen zu fördern. 
Bei der nächsten Anwendung sind es kleinste Fördermengen, 
welche möglichst pulsationsfrei dosiert werden müssen, die die 
Pumpen vor Herausforderungen stellen. Das alles bei chemisch 
höchster Beständigkeit.

Immer am Puls der Zeit und dabei pulsationsfrei. Was 
anfangs wie ein Widerspruch klingt, ist bei näherer Betrach-
tung oft die beste Lösung. Zahnradpumpen sorgen für eine sehr 
gleichmäßige und beinahe pulsationsfreie Förderung. Der An-
wendungsbereich erstreckt sich von klassischen Transfer- und 
Dosieraufgaben in der chemischen- und pharmazeutischen- bis 
zur Lebensmittelindustrie. Aber auch in der Kunststoffi ndustrie 
und im allgemeinen Maschinenbau kommen Hennlich-Zahnrad-
pumpen zum Einsatz.

Zahnradpumpen setzen sich aus wenigen Hauptbauteilen zu-
sammen, welche aber auf den jeweiligen Einsatzzweck abge-
stimmt werden müssen. Herzstück sind die Zahnräder selbst. 
Diese sind in den verschiedensten Werkstoffen, wie beispiels-
weise Edelstahl, wärmebehandeltem Kohlenstoffstahl sowie in 
diversen Kunststoffen erhältlich. Dabei sind die Verzahnungs-
arten Geradverzahnung, Schrägverzahnung und Pfeilverzahnung 
möglich. Die Auswahl der geeignetsten Verzahnungsart wird 
durch die Anwendung bestimmt und beeinfl usst den Geräusch-
pegel und die Pulsation.

Zahnradpumpen aus Edelstahl. In diesem Bereich setzt 
Hennlich auf Zahnradpumpen von Witte. Durch jahrzehntelange 
Konstruktionserfahrung und optimale Materialauswahl sind die-
se Zahnradpumpen selbst für schwierigste Aufgaben geeignet. 
Sie überzeugen durch ihre Zuverlässigkeit und Dosiergenauig-
keit in Vakuum- wie auch bei Hochdruckanwendungen. >>

Witte-Edelstahl-Zahnradpumpe 
mit Magnetkupplung

„ WIR MACHEN DAS LEBEN 
UNSERER KUNDEN 
EINFACHER. UNS IST ES 
WICHTIG, DASS UNSERE 
LÖSUNGEN IMMER EINEN 
MEHRWERT BEIM KUNDEN 
GENERIEREN.“ 

V.li.: Hennlich-Techniker 
Ing. Ulrich Sulzner und Stefan Knonbauer

tung oft die beste Lösung. Zahnradpumpen sorgen für eine sehr 
gleichmäßige und beinahe pulsationsfreie Förderung. Der An-
wendungsbereich erstreckt sich von klassischen Transfer- und 
Dosieraufgaben in der chemischen- und pharmazeutischen- bis 
zur Lebensmittelindustrie. Aber auch in der Kunststoffi ndustrie 
und im allgemeinen Maschinenbau kommen Hennlich-Zahnrad-

V.li.: Hennlich-Techniker 
Stefan Knonbauer
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Kunststoffzahnradpumpen für aggressive Medien. Um 
auch chemisch höchst aggressive Medien fördern zu können, 
werden March-Zahnradpumpen aus Kunststoff eingesetzt. Bei 
diesen Pumpen werden keinerlei medienberührte Teile aus Me-
tall verwendet. Es kommen chemikalienbeständige Kunststof-
fe wie PP, PVDF oder PTFE für Gehäuse und Zahnräder zum 
Einsatz. Die Wellen werden ausschließlich aus keramischen 
Werkstoffen gefertigt und als Gleitlagermaterial werden selbst-
schmierende Kunststoffe verwendet. Diese Pumpen werden im-
mer mit Magnetkupplung ausgerüstet. Dadurch können korrosi-
ve, toxische oder explosive Medien problemlos und leckagefrei 
gefördert werden. Der Differenzdruck bei diesen Spezialpum-
pen kann bei einem Systemdruck von max. 16 bar bis zu 10 bar 
betragen. Die höchste Betriebstemperatur liegt bei 65 °C.
Für den Einsatz in der Lebensmittel- oder pharmazeutischen In-
dustrie sind FDA-Zulassungen bei einzelnen Typen vorhanden. 
Einige Pumpen sind auch mit Atex-Zulassungen verfügbar. 

Persönliche Beratung. Bei Hennlich werden die Kompo-
nenten auf die spezifi sche Anwendung ausgelegt und auf die 
Kosten- und Leistungsziele des Kunden hin optimiert. Dies 
ermöglicht die volle Potenzialentfaltung in jeder individuellen 
Situation. Die Pumpentechniker von Hennlich beraten auch 
gerne vor Ort oder am Telefon.  ✱

www.hennlich.at

Das modulare Baukastensystem für Gleitlager, Zahnräder und 
Wellenabdichtungen ermöglicht größtmögliche Flexibilität.
Die Kompetenz dieser Zahnradpumpen liegt im Einsatz in der 
chemischen-, pharmazeutischen- und der Lebensmittelindustrie. 
Hier werden diese zur Förderung und Dosierung von Monome-
ren, Oligomeren und Prepolymeren sowie Pasten und Harzen 
oder Fetten und Pfl anzenölen eingesetzt. Für geringste Förder-
mengen stehen auch Mini-Zahnradpumpen zur Verfügung.
Witte stellt auch Zahnradpumpen für die Kunststoffi ndustrie her. 
Von Austragungspumpen zum Entleeren von Reaktoren über 
Boosterpumpen im Polymerprozess bis zu Extrusionspumpen. 
Diese können bis 400 °C betrieben werden und liefern Diffe-
renzdrücke bis 250 bar – der Eingangsdruck kann bis zu 120 bar 
erreichen.

Zahnradpumpen für Ölanwendungen. Im Großmotoren-
bau für Sonderfahrzeuge, in Schiffen, für Kraftwerke und Wind-
energieanlagen sowie im allgemeinen Maschinenbau werden 
Zahnradpumpen für Schmieraufgaben eingesetzt. Bei diesen An-
wendungen kommen größtenteils Pumpen aus Graugussgehäusen 
und Zahnräder aus gehärtetem Kohlenstoffstahl zum Einsatz. In 
den meisten Fällen werden diese mit direkt angebauten Druckbe-
grenzungs-, Druckregel- oder Druckumschaltventilen ausgestat-
tet. Hennlich arbeitet hier mit dem Partner Rickmeier zusammen.
Diese Zahnradpumpen sind bis zu einer Temperatur von 150 °C 
einsetzbar und liefern Differenzdrücke bis 25 bar. Für die z.B. 
Schmieröl und Kraftstoffförderung sind auch Sonderanwendun-
gen oder Kombinationspumpen möglich. Auch eignen sich diese 
Pumpen sehr gut zur Förderung von Heiz- und Hydraulikölen, 
Polyglykol- und Polyalphaolefi nölen, Schneid- und Schwerölen 
sowie Wärmeträger- und Ziehölen.
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March-Zahnradpumpen 
für aggressive Medien

Rickmeier-Zahnradpumpe 
für Ölanwendungen
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Die globale Plattform der 
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1.-5.3.2021
www.ebedded-world.de
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18.-20.5.2021
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18.-20.5.2021
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Smart Automation Austria
Fachmesse für die 
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18.-20.5.2021
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Int. Fachmesse für Elektro-
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18.-21.5.2021
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Fachmesse für 
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19.-20.5.2021
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Die Fachmesse für die 
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19.-20.5.2021
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Instandhaltung
19.-20.5.2021
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19.-20.5.2021
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Int. Fachmesse für 
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25.-28.5.2021
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26.-29.5.2021
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8.-10.6.2021
Stuttgart
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Int. Fachmesse Werkzeug-, 
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8.-11.6.2021
Stuttgart
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Fachmesse für Industrieau-
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9.-10.6.2021
Essen
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Fachmesse für die Zellstoff-, 
Papier- und Zulieferindustrie 
sowie faserbasierte Werk-
stoffe
9.-10.6.2021
Wiesbaden

Intersolar Europe
Die Fachmesse für die 
Solarwirtschaft
9.-11.6.2021
München

Austrian 3D-Printing 
Forum
Das Jahresforum für additve 
Fertigung
15.6.2021
Wien

Twenty2x
Die neue IT-Messe für den 
Mittelstand
15.-17.6.2021
Hannover

glasstec
Weltleitmesse der 
Glasbranche
15.-18.6.2021
Düsseldorf

Rapid.Tech 3D
Int. Fachmesse und Kon-
gress für Additive Fertigung
22.-23.6.2021
Erfurt, hybrid
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U
m toxische, explosionsfähige 
und siedende Medien aus Gru-
ben oder geschlossenen Behäl-
tern (Sloptanks) zu pumpen, 

werden Tauchpumpen eingesetzt. Stan-
dardtauchpumpen – mit produktgeschmier-
ten Gleitlagern und mit einer doppelten 
Gleitringdichtung ausgerüstet – sind für 
anspruchsvolle Anwendungen meist nicht 
geeignet. Ihre Pumpenhydraulik (Pumpen-
gehäuse und Laufrad) taucht in die Förder-
fl üssigkeit ein. Ihre Gleitlager werden von 
Fremdwasser oder vom Fördermedium ge-
spült. 
Der wesentliche Nachteil dieser Pumpen: 
Sie sind nicht trockenlaufsicher. Wenn so-
wohl die Hydraulik als auch das Gehäuse 
der Pumpe mit dem Laufrad beim Einschal-
ten in das Fördermedium eintauchen, kann 
der Pumpeneinsatz zum Problem werden 
und zu kostenträchtigen Schwierigkeiten führen. Gasanteile, die 
in die Pumpe gelangen, und Feststoffe können in den Gleitlagern 
Trockenlaufschäden auslösen. Diese hydraulischen Störungen ver-
ursachen in der Praxis immer wieder gravierende Schäden. 

Vorteile nutzen. Mit hohen Sicherheitsstandards wartet die 
Tauchpumpe MPATAN aus dem Hause Bungartz auf. Von Vorteil 
ist ihre vertikale Bauweise, die einen Produktkontakt der Dich-
tung und lebensdauergeschmierten Wälzlager verhindert – auch 
bei Sperrgasausfall. Daher eignet sich diese Kreiselpumpe für 
die Förderung toxischer, siedender, feststoff- und gasbeladener 

Tauchpumpen gehören zu den 
Kreiselpumpen und sorgen mit 
ihrer technischen Raffinesse 
für das Ausbeloben massiver 
Schäden im Einsatz. 

Medien. Selbst kritische Anwendungen 
wie explosive Medien bieten für diese 
Tauchpumpe keine Schwierigkeit. Auch 
bei der Förderung stark verschmutzter 
Stoffe hat sich die MPATAN ausge-
zeichnet bewährt. 
Mit explosionsfähigen Atmosphären bis 
Zone 0* und einer Medientemperatur 
von bis zu 280 °C wird sie bei Eintauch-
tiefen bis zu 5,5 m eingesetzt. Nahe-
zu wartungsfrei erzielt die MPATAN 
Förderleistungen (Q) bis 70 m3/h 
sowie Förderhöhen (H) zwischen 10 und 
100 m. „Das durchkonstruierte Wellen-
spaltkonzept – eine Dreifachsicherung 
– besteht aus einer hermetischen Ab-
dichtung. Diese wird atmosphärenseitig 
durch eine permanent trockenlaufende, 
wirbelstromfreie Magnetkupplung er-
zielt, die keinen Kontakt zur Förderfl üs-

sigkeit oder zu deren Gasen hat“, erläutert hierzu Dipl.-Ing. Frank 
Bungartz, Geschäftsführer des gleichnamigen Unternehmens. 
Die Sekundärdichtung dieses Pumpentyps (z.B. gasgeschmier-
ter Lippendichtung oder doppelte Gleitringdichtung) wird durch 
Laufradrückenschaufeln vollständig entlastet. Der Vorteil: Durch 
diese hydrodynamische Dichtung bleibt die Sekundärdichtung 
zum einen immer ohne Produktberührung. Das Fördermedium 
wird hierbei durch die Laufradrückenbeschaufelung vom Wel-
lendurchtritt weggefördert. Zum anderen schützen Gasbarrie-
ren (Sperrgas) die Lagereinheit vor einem Eindringen von Pro-
duktdämpfen. Daher laufen Lager und Dichtungseinheit ohne 

PUMPENSPECIAL | Tauchpumpen 

SICHERHEIT AUCH IN DER 

TIEFE 

Gleitringdichtung ausgerüstet – sind für 
anspruchsvolle Anwendungen meist nicht 

– besteht aus einer hermetischen Ab-

SICHERHEIT AUCH IN DER 

Die Tauchpumpe MPATAN für kritische 
Anwendungen: So etwa für toxische, 
feststoffhaltige, siedende, gashaltige, 
explosive Medien oder stark 
verschmutzte Medien. 
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Kontakt zum Produkt oder zur Förderfl üssigkeit oder zu deren 
Gasen und sind damit permanent trocken. 
Dämpfe oder Flüssigkeiten treten deshalb nie aus, auch wenn es 
am Lager oder an einzelnen Dichtungskomponenten zu Störungen 
kommen würde. Wie alle Pumpen der Baureihe V-AN sorgt das 
Selbstregelverhalten auch bei der MPATAN für die Anpassung 
an veränderliche Zulaufmengen. Diese Pumpenart saugt nicht, 
sondern passt sich selbsttätig regelnd dem Zufl uss des Mediums 
an (Wirkweise ähnlich wie bei einem Siphon.) Schwankende Zu-
laufmengen, sporadische Einsätze und insbesondere die restlose 
Entleerung von Tank- und Kesselwagen gehören deshalb zu ihren 
Spezialitäten. 

Optimale Ergebnisse. In der Praxis überzeugt die MPATAN 
auch im Bereich der Leichtölverarbeitung. Das Slopmedium 
– Abwasser und fl üssige, warme Kohlenwasserstoffe (C4 und 
schwerere Komponenten) – gelangt in getrennte Behälter. Der 
fl üssige Anteil wird in einem Tank gesammelt. In zeitlich gro-
ßen Abständen fördert die im Behälter installierte MPATAN- 
Tauchpumpe diesen Teil zu einer Entsorgungsanlage. Auch 
diese Tauchpumpe – komplett trockenlaufsicher und problem-
los, auch bei grenzwertigen Medien – läuft störungsfrei ohne 
Ausfall und komplizierter Überwachung. Sicherheitselemente 
– vorsorglich vom Betreiber installiert – sollten beim Versagen 

der Pumpe zum Einsatz kommen. Sie warten bis heute darauf. 
Da alle Pumpen des Herstellers als Einzelpumpe oder als Klein-
serie bedarfsspezifi sch konstruiert und gebaut werden, ist je nach 
Anwendung der Einsatz von unterschiedlichen Werkstoffen mög-
lich. Für korrosive und abrasive Medien hat sich etwa der Ein-
satz eines beständigen Duplexwerkstoffs mit erhöhter Festigkeit 
bewährt. Auch hier berät Bungartz individuell und begleitet den 
Kunden durch den gesamten Prozess, angefangen bei der siche-
ren Auslegung der Pumpen bis hin zur Inbetriebnahme. „Neuent-
wicklungen und stetige Optimierung sind maßgebliche Bestand-
teile unserer Unternehmensstrategie“, so formuliert es Dipl.-Ing. 
Frank Bungartz. 
Gerade entwickeln die Ingenieure und Konstrukteure des innova-
tiven Unternehmens auch die MPATAN weiter. Als MPCTAN mit 
einer gasgesperrten Lippendichtung (Dichtspalt Clearance) wird 
sie in veränderter Bauweise für Hochtemperaturanwendungen 
ausgerüstet.  ✱

www.bungartz.de 

* Quelle Wikipedia: Zone 0 ist ein Bereich, in dem gefährliche ex-
plosionsfähige Atmosphäre als Gemisch aus Luft und brennbaren 
Gasen, Dämpfen oder Nebeln ständig, über lange Zeiträume oder 
häufi g vorhanden ist. 

Hydrodynamische Abdichtung im Film >>Selbstregelnde Pumpe im Film >>

Ob Druck- oder Dichtigkeitsprüfung: 
Alles wird mittels Dokumenten-
verwaltungssoftware gespeichert. 

Am elektronischen Prüfstand erfolgt die 
sorgfältige Abnahme für jede Pumpe, die 
die Fertigung in Euskirchen (Eifel) verlässt.
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B
eim Aufbringen von harten Dünnschichten durch 
Lichtbogenverdampfung (Arc-PVD) unter Vakuum 
verlässt sich Dreistegen auf eine Cobra NC-Schrau-
ben-Vakuumpumpe von Busch Vacuum Solutions. 

Diese generiert als Vorpumpe zusammen mit zwei parallel ge-
schalteten Turbomolekular-Vakuumpumpen das Vakuum in der 
Beschichtungskammer. 
2008 machte sich Dr. Oliver Kayser in den Gebäuden einer alten 
Textilfabrik in Monschau in der Eifel selbstständig. Er befasste 
sich zu Beginn hauptsächlich mit der Plasmanitrierung und der 
PVD-Beschichtung von Werkzeugen und Komponenten. Der mit-
telständische Betrieb versieht Werkstücke mit speziellen Dünn-
schichten, um diese vor Verschleiß und Korrosion zu schützen. 
Außerdem können diese Beschichtungen dazu beitragen, dass 
sich auf den Oberfl ächen keine Beläge bilden. Parasitäre Reaktio-
nen mit anderen Materialien werden so vermieden. 
Viele Kunden kommen aus dem Bereich Kunststoffverarbeitung 
und lassen Spritzgieß-, Extruder- oder Blasformwerkzeuge be-
schichten. Hierfür hat Dr. Oliver Kayser eine spezielle Beschich-
tung entwickelt, die eine katalytische Stimulation der Werk-
zeugoberfl äche auf die Zersetzung von plastifi ziertem Kunststoff 
verhindert. Dadurch haftet der Kunststoff nicht an der Form. Dies 
bedeutet für den Betreiber: Schnelle Material- und Farbwechsel 
beim Extrudieren oder Spritzgießen sind möglich. Zudem kann 
Trennmittel eingespart oder ganz darauf verzichtet werden.
Außerdem beschichtet Dreistegen Umform- und Druckgusswerk-

zeuge vor allem für die Automobilindustrie und deren Zulieferer. 
Insgesamt bietet Dreistegen verschiedene Nitrierverfahren, PVD- 
und CVD-Beschichtungen sowie Polituren an.
Dr. Oliver Kayser beschäftigt sich intensiv mit modernen Beschich-
tungstechnologien und experimentiert stets an der Optimierung von 
dünnen Schichten, um ihnen spezifi sche Eigenschaften zu verlei-
hen, die für bestimmte Anwendungen Vorteile für den Kunden ge-
nerieren. Hierzu gehört auch, die Anlagentechnik zu optimieren. 
An einer am Markt bezogenen Arc-PVD-Beschichtungsanlage 
mit einem nutzbaren Drehdurchmesser von 1.200 und einer Nutz-
höhe von 1.500 mm war ursprünglich ein Vakuumsystem mit einer 
ölgeschmierten Drehschieber-Vakuumpumpe als Vorpumpe und 
zwei Vakuum-Boostern installiert. Dieses System erzeugte den 
notwendigen Unterdruck für die zwei parallel arbeitenden Turbo-
molekular-Vakuumpumpen. Diesen kompletten Vorvakuum-
Pumpstand hat Kayser mit einer Cobra NC 400 B von Busch er-
setzt. Die Schrauben-Vakuumpumpe erreicht einstufi g einen End-
druck von 0,05 mbar (hPa). Damit kann sie den zuvor eingesetz-
ten dreistufi gen Pumpstand eines anderen Herstellers in puncto 
Enddruck und Saugvermögen ersetzen und ist dabei wesentlich 
energieeffi zienter.
Kayser schätzt an der Cobra NC die stabile und zuverlässige 
Leistung sowie ihre Laufruhe. Außerdem ist der Platzbedarf im 
Vergleich zum zuvor eingesetzten Vakuumsystem wesentlich ge-
ringer. 
Der eigentliche Arc-PVD-Prozess dauert vom Beladen der Be-
schichtungskammer bis zum Entnehmen der Werkstücke zwi-
schen 14 und 18 Stunden. In den kurzen Pausen zwischen zwei 
Prozessen zur Bestückung und Entnahme der Werkstücke bleibt 
die Vakuumpumpe in Betrieb. Das bedeutet, dass die Cobra NC 
das ganze Jahr über durchläuft.  ✱

www.buschvacuum.com
Plasmanitrierte Extruderschnecken für die 
Arc-PVD-Beschichtung vorbereitet

Anlage zur Arc-PVD-Beschichtung mit einer Cobra NC- 
Schrauben-Vakuumpumpe als Vorpumpe für zwei Turbo-
molekular-Vakuumpumpen.

PUMPENSPECIAL | Vakuumpumpen 
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Die Oberflächenveredelung von großen 
metallischen Werkzeugen und Komponenten 
ist das Kerngeschäft der Firma Dreistegen 
GmbH. Dabei werden verschiedene 
Randschichtdiffusionsverfahren und 
Beschichtungsverfahren unter Ausnutzung 
von kalten Plasmen angewandt.

FÜR DIE 
ARC-PVD-BESCHICHTUNG  
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D 
ie Watson-Marlow Fluid Technology Group präsen-
tiert die neue Sinuspumpe Certa 800. Diese neueste 
Ergänzung der MasoSine Certa-Baureihe von leistungs-
starken Sinuspumpen fördert bis zu 255.000 Liter pro 

Stunde, bei einem Druck bis 15 bar. Die neue Pumpe zielt auf eine 
Verbesserung der Produktqualität bei Anwendungen in der Lebens-
mittelindustrie durch eine besonders schonende Verarbeitung. Mit 
Erfolg: In Feldversuchen in der Käseproduktion konnte die Certa 
800 nachweislich die Entstehung von Käsestaub signifi kant redu-
zieren und dadurch den Produktionsertrag steigern.
Die Beobachtungen zeigten, dass die Menge des entstehenden Käse-
staubs in Käsebruch und Molke durch den scherkraftarmen Transfer 
um mehr als 20 Prozent verringert wird und die wertvollen Milch-
fette in der Produktmasse erhalten bleiben. Dadurch verbessert die 
Certa 800 nicht nur die Produktionsfähigkeiten, sondern bietet auch 
eine kurze Amortisationszeit von weniger als 18 Monaten.

Schutz der Produktintegrität. Die Certa 800 verbessert 
nicht nur die Produktintegrität und verringert die Produktions-
kosten, sondern sie leistet auch einen Beitrag zur Steigerung der 
Nachhaltigkeit in der Lebensmittelindustrie. Die Reduzierung der 
Scherung des Produktes führt auch zu einer Minderung des Ener-
gieverbrauchs um bis zu 50 Prozent bei hochviskosen Förderme-
dien. Durch ihr hygienisches Design, zertifi ziert gemäß EHEDG 
Type EL Aseptic Class I, verkürzt die Pumpe zudem die Dauer von 
CIP-Reinigungszyklen und senkt den Verbrauch an Wasser und 
Reinigungsmitteln.

Keine Produktschädigungen. Ihre Vorteile spielt die Sinus-
pumpentechnologie nicht nur in der Molkereiindustrie aus, sondern 
auch bei der Förderung von Lebensmitteln, die Feststoffe wie wei-
ches Obst, geschnittenes Gemüse, gekochte Hülsenfrüchte oder 
Fleisch enthalten. Während bei anderen Pumpenarten der Rotor 
durch das zu fördernde Produkt schneidet, entstehen bei Sinuspum-
pen durch die Drehung des sinusförmigen Rotors vier gleich große 
umlaufende Kammern. Diese werden im Ganzen verschoben, das 
Produkt wird so sanft durch die Pumpe befördert und die auftreten-
den Scherkräfte werden drastisch reduziert. Dadurch verarbeitet die 
Certa 800 selbst empfi ndliche Partikel besonders schonend – ohne 
Verstopfungen und ohne Minderung der Qualität von Zutaten.
Die Certa 800 bietet einen Druck bis zu 15 bar bei einer maximalen 

Drehzahl von 400 U/min. Pro Umdrehung des Rotors fördert die 
Pumpe 10,64 Liter, die maximale Fördermenge pro Stunde beträgt 
255.000 Liter pro Stunde.  ✱

www.wmftg.at 

PUMPENSPECIAL | Schlauchpumpen 
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Neu im Programm: die Sinuspumpe Certa 800.

JESSBERGER GmbH

Jägerweg 5–7
D-85521 Ottobrunn
Tel.:  +49 (0) 89 - 66 66 33 400
Fax: +49 (0) 89 - 66 66 33 411
info@jesspumpen.de 
www.jesspumpen.de

	Fasspumpen
	Handpumpen 
	Exzenterschneckenpumpen
	Dickstoffdosierpumpen 
	Membranpumpen
	Kreiselpumpen 
	Druckluftpumpen 
	Abfüllanlagen

      
PUMPEN

leistungsstarke&robuste

Exzenterschneckenpumpen
Dickstoffdosierpumpen 

PUMPEN
leistungsstarke

Exzenterschneckenpumpen
Dickstoffdosierpumpen 

PUMPEN
leistungsstarke

+49 (0) 89 - 66 66 33 400
+49 (0) 89 - 66 66 33 411
+49 (0) 89 - 66 66 33 400
+49 (0) 89 - 66 66 33 411
+49 (0) 89 - 66 66 33 400

Die Certa 800 verbessert die Produktintegrität 
und verringert die Produktionskosten.

Watson-Marlow

SCHONENDE FÖRDERUNG
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D
ie Verwendung von Pumpen sollte möglichst einfach 
und angenehm für den Betreiber sein. Umständliche 
Verkabelungen, Ansteuerungen sowie Armaturen und 
Vorrichtungen bedeuten nicht nur zusätzliche Pla-

nungsarbeiten sondern auch mehr Platz und generieren außerdem 
höhere Kosten.
Die Verderfl ex iDura ist eine Dosierschlauchpumpe, welche als 
Plug&Play-Aggregat konzipiert wurde. Sie wird mit einem aufge-
setzten FU (inklusive Potentiometer), einem Schlauchbruchsen-
sor, Digitalanzeige, Drehrichtungsschalter und einem Ein/Aus-
Schalter mit einer Sicherung gegen ungewollte Inbetriebnahme 
ausgeliefert. Dank des Potentiometers kann die Pumpe direkt am 
FU stufenlos geregelt werden. Die aktuelle Drehzahl (oder Norm-
Fördermenge) ist stets auf der digitalen Anzeige ablesbar.

Bei Dosierapplikationen werden 
unterschiedlichste Pumpenarten 
eingesetzt. Für aggressive, abrasive, 
empfindliche sowie feststoffbeladene 
Medien als auch für Anwendungen 
bei denen Trockenlauf, Förderrich-
tungsumkehr bzw. besonders gute 
Ansaugleistung gefordert sind, ist die 
Verderflex iDura die optimale Lösung.

Unzählige Eisatzgebiete für die Verderflex iDura. Das 
Dosieren von Chemikalien zur pH-Wert-Einstellung und das prä-
zise Fördern von Flockungsmittel in der Abwasserindustrie oder 
das Dosieren von diversen Additiven bzw. Farben in der Papier-
industrie sind nur einige Beispiele, in welchen sich die iDura be-
sonders bewährt hat.

iDura Regelbereich
Größe Dosierbereich [l/h] Druck [bar]

iDura 5 2,0 – 22,5 5

iDura 7 3,0 – 39,0 5

iDura 10 10,4 – 125,0 6

iDura 15 35,0 – 410,0 6

iDura 25 85,0 – 1.190,0 6

iDura 35 235,0 – 2.744,0 6

Die Verderflex iDura vereint 
zahlreiche Eigenschaften für 
einen optimalen Einsatz.

PUMPENSPECIAL | Dosierpumpen 

EINFACH & ZUVERLÄSSIG
DOSIEREN
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One Cable Technology
im „Hygienic Design“
Die Edelstahl-Servomotor-Serie AM8800

Edelstahl-Panel:  
Control Panel und Panel-PCs 
mit 12-, 15- oder 19-Zoll-
Touchdisplay.

Edelstahl-EtherCAT-Box:
I/O-System in IP 69K
für alle gängigen Signal-
typen.

www.beckhoff.at/AM8800
Die Servomotoren AM8800 sind vollständig im „Hygienic 
Design“ gestaltet und verfügen neben dem FDA-konform  
ausgelegtem Edelstahlgehäuse in AISI 316L auch über die  
Zulassung nach EHEDG Class I. Damit sind sie ideal für  
raue Umgebungsbedingungen bzw. Anwendungen im  
Nahrungsmittel- und Pharmabereich geeignet. Das Stillstands-
Drehmoment der durchgängigen Baureihe reicht von 1 bis  
16,7 Nm. Die One Cable Technology kombiniert Power- und 
Feedbacksignale in einem PUR-Standardkabel. Reinigungs-
aufwand, Material- und Inbetriebnahmekosten werden 
damit deutlich reduziert.

Doch warum werden Schlauchpumpen immer beliebter bei 
schwierigen Dosieraufgaben? Eine Schlauchpumpe besteht im 
Wesentlichen aus einem Schlauch, einem Pumpengehäuse und 
einem Rotor. Der Schlauch ist im Pumpengehäuse fest instal-
liert. Der sich drehende Rotor mit Nocken quetscht den Schlauch 
und schiebt durch die Drehbewegung das Medium durch den 
Schlauch.
Aufgrund dieses Förderprinzips besitzen Schlauchpumpen eine 
ausgezeichnete Saugleistung (bis zu 9,5 m) und können problem-
los feststoffbeladene Medien fördern und trocken laufen. Weiters 
sind sie optimal für abrasive und scherempfi ndliche Medien ge-
eignet und besitzen eine Wiederholgenauigkeit von +-1 %. Die 
Wartung und Reinigung ist einfach und schnell, da der Schlauch 
das einzige Verschleißteil ist.

Dosieren von Farbe mit der Verderflex iDura. Das Do-
sieren von Farben ist in vielen unterschiedlichen Industrien not-
wendig. Beispielsweise wird Farbe in Beton eingemischt oder auf 
Verpackungen aus Karton aufgetragen. Meist sind diese Farben 
stark abrasiv wodurch Dosierpumpen ohne Dichtungen und be-
wegliche Teile, die mit dem Medium in Berührung kommen kön-
nen, enorme Vorteile bieten. Zusätzlich sollen die Farben indivi-
duell präzise dosiert werden können. 
Die Verderfl ex iDura vereint diese Vorteile. Das Funktionsprin-
zip sorgt für eine den Angaben nach ausgezeichnete Abrasions-
beständigkeit während der Motor und Frequenzumrichter eine 
stufenlose Regelung ermöglichen. Zusätzlich besitzt die iDura ei-
nen Schlauchbruchsensor, welcher die Pumpe sofort stoppt wenn 
dieser auslöst und somit verhindert, dass Farbe verschwendet 
wird. Durch diese Eigenschaften und einer Dosiergenauigkeit von 
-+1 % ist die iDura von Verder die perfekte Lösung für die Dosie-
rung von Farbe.

Dosieren von Flockungsmitteln mit der Verderflex iDura. 
Bei der Abwasseraufbereitung spielen chemische und physikali-
sche Prozesse eine wichtige Rolle. Einer dieser Prozesse ist die 
Flockung um das gereinigte Abwasser vom Belebtschlamm zu 
trennen. Um keine Unter- oder Überdosierung des Flockungs-
mittels zu erreichen muss die Pumpe präzise dosieren. Mit einer 
Dosiergenauigkeit von +-1 %, einer stufenlosen Regelung und 
der Möglichkeit, die Drehzahl bzw. die Normförderleistung je-
derzeit von der Digitalanzeige des Frequenzumrichters ablesen 
zu können, besitzt die iDura bereits wichtige Funktionen um 
diese Aufgabe hervorragend ausführen zu können. Die ventillose 
Ausführung als auch die gute Ansaugleistung klassifi zieren die 
Verderfl ex iDura noch weiter für diese Anwendung.  ✱ 

www.verder.at 
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U
m große Produktionshallen oder Gebäude zu kühlen, 
werden meist Klimageräte eingesetzt. Deren Wir-
kungsgrade sind abhängig von der für den Prozess 
angesaugten Umgebungsluft. So sind die Anlagen 

bei heißen Sommertemperaturen oft nicht in der Lage, die stark 
aufgeheizte Umgebungsluft ausreichend abzukühlen, um sie zur 
Klimatisierung der Gebäude oder Hallen zu nutzen. Abhilfe kann 
man hier schaffen, indem man die angesaugte Luft mittels Was-
sernebel herunterkühlt, denn dadurch steigt wiederum die Effi zi-
enz der Klimaanlagen. 
Wird hierfür jedoch eine Niederdruck-Anlage verwendet, so kann 
sich im Ansaugtrakt der Klimaanlage Kondenswasser bilden, was 
nicht nur zur Keimbildung, sondern auch zur Korrosion der ver-
bauten Komponenten führen kann.
Mit Hochdruck zerstäubtes Wasser ist hier eine sehr gute und 
effi ziente Alternative: Es verdunstet 850 Mal schneller da die 
Wasseroberfl äche auf das Zweimillionenfache erhöht wird. Eine 
Enthalpieregelung sorgt dafür, dass die Anlage nur so viel Wasser 
vernebelt, wie die Umgebungsluft aufnehmen kann. So wird einer 
Kondensatbildung vorgebeugt und Wasserniederschlag verhin-
dert – die Luft lässt sich mit Wasser kühlen, ohne dass die Gefahr 
einer Korrosion der medienberührten Teile wie beispielsweise 
Kühler oder Wärmetauscher zu befürchten ist. 

Keimfrei. Da das zur Kühlung der Luft genutzte Wasser per 
Hochdruck in feinen Nebel umgewandelt wird und sich nicht nie-
derschlägt oder absetzt, haben Keime keine Chance und die Steri-
lität der Anlage ist gewährleistet. Dadurch lässt sich die Standzeit 
zwischen den Reinigungszyklen verlängern und somit die Effi zi-
enz der Anlage nochmals steigern. 
Kühlungsanlagen dieser Art legt die sera Technology Austria 
GmbH genau nach Kundenvorgaben aus, so dass sie immer für 
die speziellen Anforderungen angefertigt werden. Ihren Einsatz 

fi nden sie beispielsweise in der adiabaten Industriekühlung, 
bei der Kondensationskühlung, der Raumluftkühlung oder in 
Verneblungsanlagen. 

Einsatzmöglichkeiten der Hochdrucktechnik: Natürlich 
bietet sera für viele weitere Anwendungsbereiche kundenspezifi -
sche Hochdrucktechnik. Ob Einzelaggregat oder komplette Anla-
ge – die Experten von sera beraten gern zum Einsatz in folgenden 
Anwendungsgebieten: 

• Waschanlagen
• Umkehrosmose
• Chemische Verfahren
• Tankwagen-Innenreinigung (LKW und Eisenbahn)
• Behälter-Reinigung 
• Wasserhydraulik
• Pharma- und Chemische Industrie
• Abfallwirtschaft
• Lebensmitteltechnik

Durch den eigenen Angaben zufolge jahrelanger Expertise und um-
fangreiches Know-how, nicht nur in der Hochdrucktechnik, son-
dern auch in der Dosiertechnik sowie in der Düsentechnik, bietet 
sera die Möglichkeit einer individuellen All-in-one-Lösung. Jede 
Anlage wird von Produktspezialisten nach kundenspezifi schen An-
forderungen ausgelegt und geplant. Sie betreuen auch die Fertigung 
der Anlagen und verantworten Inbetriebnahme und Montage beim 
Kunden vor Ort. Sofern gewünscht übernimmt sera natürlich auch 
die Wartung und den Service der installierten Anlage. 
sera kann somit für unzählige Industrieanwendungen die kom-
plette Prozesskette liefern – der Kunde bekommt alles Notwendi-
ge aus einer Hand. Und einen festen sera-Ansprechpartner für alle 
Belange rund um seine Anlage dazu.  ✱

www.sera-web.com 

HOCHDRUCKTECHNIK 
BIETET VIELFÄLTIGE EINSATZMÖGLICHKEITEN  

Dosierpumpen und Dosieranlagen von sera werden in vielen Industriebereichen eingesetzt. Die sera 
Technology Austria GmbH bietet darüber hinaus alles rund um Hochdruck- und Düsentechnik an: 
Von der Auslegung, über die Fertigung und Montage bis hin zur Inbetriebnahme. 
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Abel

SENKUNG DER 
BETRIEBSKOSTEN  

Dieser spezielle Pumpentyp zeichnet 
sich durch eine vorgeformte Membrane 
und die druckausgeglichene Membran-
lagensteuerung aus. Im Vergleich zu 
den vormals bei der GBAV verwendeten 
Exzenterschneckenpumpen ergab sich 
durch den Einsatz der hydraulischen 
Membranpumpe von Abel eine Einspa-
rung von jeweils einer Maschine pro 
Beschickungslinie.

Senkung der Betriebskosten. Eine 
hydraulische Membranpumpe kann folg-
lich zwei Exzenterschneckenpumpen er-
setzen. Gleichzeitig besteht ein äußerst 
geringer Ersatzteil- und Wartungsbedarf 
für die Membranpumpen. Die Gesamter-
sparnis pro Beschickungslinie führte be-
reits im ersten Jahr des Betriebs zu einer 
deutlichen Senkung der Betriebskosten 
um in etwa 20.000 Euro. Mittlerweile 
versehen drei HMD-Pumpen und eine 
Filtertuch-Reinigungspumpe zuverlässig 
ihren Dienst und leisten damit ihren Teil 
im Sinne einer nachhaltigen, umwelt-
schonenden Kreislaufwirtschaft.
Seit der Inbetriebnahme der GBAV-Bo-
denwaschanlage 1993 wurden bereits 4,5 
Millionen Tonnen mineralischer Abfälle 
und 1,3 Millionen Tonnen Straßenkeh-
richt laut GBAV gereinigt. ✱

www.abelpumps.com

Im Berliner Süden betreibt die Gesell-
schaft für Boden- und Abfallverwertung 
mbH (GBAV) eine Anlage zur Reinigung 
von kontaminierten mineralischen Böden 
und sonstigen mineralischen Abfällen. 
Ein Fokus des Aufbereitungsprozesses 
liegt auf der fachgerechten und umwelt-
schonenden Entsorgung belasteter Böden, 
die im Zuge von Baumaßnahmen anfal-
len. 
Einen anderen Schwerpunkt bildet die 
Wiederverwendung des aufbereiteten Bo-
dens als Sekundärrohstoff z.B. im Stra-
ßen- und Wegebau als Beitrag zur Res-
sourcenschonung bzw. zur Entlastung der 
Umwelt. Die Reinigung der kontaminier-
ten mineralischen Materialien erfolgt mit 
einem mehrstufi gen nassmechanischen 
Verfahren. Dabei werden die enthaltenen 
Schadstoffe zunächst mobilisiert und an-
schließend in Sortier- und Klassieranla-
gen separiert. Die dabei anfallende Feinst-
fraktion wird in drei Kammerfi lterpressen 
entwässert.

Aufgabenstellung. Um die Effi zienz 
dieser Schlammentwässerung zu stei-
gern und die anfallenden Instandhal-
tungskosten für den Transport der hoch-
gradig abrasiven Schlämme zu senken, 
suchten die Betreiber der Anlage nach 
innovativen Lösungen für ihre drei Pres-
senlinien. Nach eingängiger Recherche 
wurde 2018 eine hochmoderne, fre-
quenzgeregelte Abel-Membranpumpe 
vom Typ HMD-G-32-0250 ausgewählt.

VERDER HYGIENEPUMPEN

VERDER GmbH AUSTRIA  
Tel.: +43 1 865 10 74-0 of� ce@verder.at www.verderliquids.com

VERDER ist Hersteller von: Packo Zentrifugal-, Drehkolben-, Kreiskolben- und SchraubenspindelpumpenPacko Zentrifugal-, Drehkolben-, Kreiskolben- und Schraubenspindelpumpen

  Werkstoffe: 316L, 1.4435, 1.4539
  Elektropolitur
  Pumpen verfügbar bis Ra < 0,4µm
  EHEDG-Zertifi zierung
  EC1935/2004, FDA, USP VI, CIP/SIP

www.abelpumps.com

Einsatz der 
Abel HM-Pumpen 

bei der GBAV Berlin.
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W
enn es um den Transport und die Verteilung von 
inkompressiblen Fluiden geht, setzen Anwender 
vermehrt auf Konzepte mit dezentraler Intelligenz, 
die Prozesse autark steuert, Fehler identifi ziert und 

Probleme eigenständig behebt. Je nach Art der Anwendung, ge-
forderter Drehzahl und Drehmoment kommen dabei für die Pum-
penanwendungen unterschiedliche Antriebslösungen in Frage. So 
müssen beispielsweise Pumpen, die für Aufgaben wie die Versor-
gung mit Trink-, Kühl- und Prozesswasser oder Reinigungslö-
sungen bzw. die Entsorgung von Abwasser eingesetzt werden, in 
erster Linie einen reibungslosen Durchfl uss sicherstellen (Durch-
fl uss- bzw. Flow-Betrieb). 
Das erfordert eine große Stabilität der Antriebsgeschwindigkeit. 
Bei Pumpen zum Abfüllen von Flüssigkeiten (Abfüll- bzw. Batch-
Betrieb) ist hingegen höchste Positioniergenauigkeit gefragt. Ge-
triebebau Nord bietet eine breite Auswahl an Getrieben, Motoren 
sowie dezentraler Antriebselektronik und kann damit allen An-
forderungen und Kundenwünschen in der Pumpentechnik gerecht 
werden. Auch Ex-geschützte Pumpenantriebe für den Einsatz in 
hochsensiblen Gefahrenbereichen gehören zum Sortiment.

Maximale Leistungsfähigkeit bei minimierten Kosten. 
Dezentral geregelte Pumpenantriebe bieten nennenswerte 
Vorteile: Sie sparen Platz im Schaltschrank, reduzieren den Ver-
drahtungs- und Verkabelungsaufwand, vereinfachen die Wartung 
und erhöhen so die Effi zienz des gesamten Antriebssystems. Die 
Antriebskomponenten von Getriebebau Nord verfügen über ei-
nen Leistungsbereich bis 22 kW sowie eine standardmäßig in-
tegrierte PLC und können mit marktüblichen Steckverbindern 
geliefert werden. Der Frequenzumrichter wird direkt am Motor 
installiert. So lassen sich die Antriebe einfach in die Anlagen-
Topologie der Kunden integrieren, ohne dass große Verände-
rungen notwendig sind. Das senkt die Kosten für das Anlagen-
design signifi kant. Auch die Vor-Inbetriebnahme im Werk macht 
die Installation besser planbar und reduziert Kosten. Dank des 
modularen Aufbaus sind die Umrichter unkompliziert erweiter-
bar und bieten eine beeindruckende Vielfalt an Einsatzszenarien 
für Automationsnetzwerke im Industrie 4.0-Zeitalter.
Mit der Ansteuerung der Pumpenantriebe über Frequenzumrich-
ter können durch einfache Parameteränderungen unterschiedli-
che Pumpencharakteristika angewählt werden. Die Parameter-

Für zukunftsfähige Pumpenanwendungen liefert Getriebebau Nord (Norddrive Systems) eine 
breite Auswahl an dezentraler Antriebstechnik, die sich individuell an jede gewünschte Anwendung 

anpassen und flexibel im Anlagenfeld integrieren lässt. Die intelligenten, vernetzbaren und 
autarken Antriebe setzen bezüglich Effizienz Maßstäbe.

wmftg.at 

Kostenvorteile bei der 
Installation und Inbetrieb-
nahme sowie im Betrieb: 
Der dezentrale Frequenz-
umrichter Nordac Flex SK 
200E bietet viele Vorteile 
im Vergleich zu Schalt-
schranklösungen.

ZENTRALE
AUFGABENDEZENTRAL

GELÖST
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sätze werden direkt im Umrichter gespeichert und ermöglichen, 
dass sich die Pumpen auf unterschiedliche Medien, Fördermen-
gen oder Prozessanforderungen anpassen lassen. Bei speziellen 
Regelungen für Pumpen übernimmt der Umrichter alle Funktio-
nen von Messwerterfassung über die PID-Regelung bis hin zur 
Ansteuerung der Drehzahl. Zu praktisch allen Standard-Feld-
bussystemen bietet Nord Module, die einfach in den Umrichter 
gesteckt werden und ihn in das Feldbusnetz einbinden. 

Integrierte PLC sichert hohe Performance der Pumpen. 
Durch die Integration der PLC in die Frequenzumrichter 
können die dezentralen Pumpenantriebe Master-Slave-Gruppen 
bilden, die miteinander kommunizieren und eigenständig Steu-
erungsaufgaben übernehmen. Die PLC erfasst und verarbeitet 
die Antriebs- sowie Pumpendaten (z.B. Durchfl uss, Druck, Dif-
ferenzdruck und Temperatur) und kann Ablaufsteuerungen au-
tark einleiten. Kommt es zum Beispiel in einem Klärwerk mit 
einem sich selbst überwachenden System von Abwasserpumpen 
zu einer Blockade, wird diese erkannt und – wenn möglich – 
selbständig gelöst. Ist dies nicht machbar, wird die Blockade im 
Abwasserrohr an die zentrale Steuerung gemeldet und ein ver-
netzter Ersatzantrieb angesteuert. 
Diese kontinuierliche Überwachung der Feldebene, die Ver-
knüpfung von Kommunikation, Sensorik (Temperatur, Strom-
aufnahme), Prozessdaten (Drehmoment, Beschleunigung, Dreh-

zahl) und den Vitalparametern des Antriebs ermöglicht eine 
kontinuierliche Zustandsüberwachung (Condition Monitoring) 
und legt damit die Basis für eine zustandsorientierte In-

HOCHLEISTUNGS- 
SCHLAUCHPUMPEN
Minimale Wartung – 
Maximale Leistung
Fördermengen bis 108.000 l/h bei bis zu 16 bar

Keine Dichtungen oder Ventile, die verschleißen, 
verstopfen oder undicht werden können

Förderung abrasiver Flüssigkeiten mit bis zu  
80% Feststoffanteilen

Minimaler Wartungsaufwand – Schlauchwechsel genügt

wmftg.at | sales@wmftg.at | +43 (0) 2236 320 098-20

Der Frequenzumrichter wird direkt am Motor installiert. 
Das erlaubt, die Antriebe ohne große Veränderungen 
innerhalb der Anlage zu integrieren.

>>
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standhaltung. Zusammen mit dem Kunden kann Getriebebau 
Nord Predictive Maintenance-Lösungen für eine vorausschau-
ende und damit planbare Wartung der Pumpenantriebe entwi-
ckeln. Ziel dieser Algorithmen ist es, ungeplante Stillstandzeiten 
zu verringern, Wartungs- und Instandhaltungskosten zu reduzie-
ren sowie die Lebensdauer der Antriebe und angeschlossenen 
Pumpen zu erhöhen.

Der Nordac Flex ist auf Pumpenanwendungen abge-
stimmt. Aufgrund seines großen Funktionsumfangs und seiner 
hohen Flexibilität hat sich im Pumpenbereich vor allem der Fre-
quenzumrichter Nordac Flex – SK 200E bewährt. Er bietet Leis-
tungen bis 22 kW und lässt sich durch vielfältiges Zubehör auch 
nachträglich noch problemlos an veränderte Gegebenheiten an-
passen. Dank eines Wechselspeichers in Form eines EEPROMs, 
das den Parametersatz und das PLC-Programm enthält, können 
die Einstellungen der PLC bei einem Austausch unkompliziert 
von einem Umrichter auf einen anderen übertragen werden. 
Die Energiesparfunktion für den Teillastbereich ermöglicht bei 
wechselnden Anforderungen eine automatische Anpassung der 
Motorleistung an den tatsächlichen Bedarf. 
Darüber hinaus verfügt er über alle notwendigen Schnittstellen, 
um ihn in die Automatisierungslösungen auf Kundenseite ein-
zubinden. Neben digitalen Schnittstellen bringt er dabei auch 
die Möglichkeit zur Analogwertaufbereitung mit und kann so 
Durchfl usssensoren (Flowsensoren) und Dosiersensoren (Batch-
sensoren) der Kunden auswerten. Hohe Schutzarten bis IP66 
sorgen zudem für einen sicheren Betrieb.

Energieverbrauch senken. Da Pumpenantriebe meist rund 
um die Uhr ohne Unterbrechung im Einsatz sind, sind ener-
gieeffi ziente Lösungen besonders gefragt. Mit modernen IE4-
Synchronmotoren liefert Getriebebau Nord leistungsstarke und 
gleichzeitig wirtschaftliche Antworten. Dank PMSM-Technik 

(Permanentmagnet Synchron Motor-Technik) haben die Moto-
ren einen hohen und relativ konstanten Wirkungsgrad über einen 
weiten Drehzahl- und Drehmomentbereich und bieten so auch 
in Teillast- und Teildrehzahlbereichen eine optimale Energiever-
brauchsperformance – ein klarer Vorteil gegenüber herkömmli-
cher IE1-, IE2-, oder IE3-Asynchrontechnik. So erreichen sie 
hohe Kostenreduzierungen über die gesamte Lebenslaufzeit und 
einen schnellen Break-even-Point bei nur geringem zusätzlichen 
Investitionsbedarf.

Mehr Leistung, weniger Kosten. Ob Wasserver- und 
Abwasserentsorgung, Prozess- und Verfahrenstechnik oder 
Lebensmittel- und Getränkeindustrie – Pumpensysteme kom-
men in nahezu allen Branchen zum Einsatz und sind elementarer 
Bestandteil der Anlagen. Die dezentralen Antriebe sind vernetzt, 
autark sowie skalierbar. Damit erfüllen sie höchste Ansprüche 
an Flexibilität, Modularität und Anwenderfreundlichkeit und 
werden dem steigenden Automatisierungs- und Vernetzungs-
grad in der Pumpenindustrie optimal gerecht. Darüber hinaus 
garantieren sie einen zuverlässigen sowie sicheren Betrieb und 
eröffnen zahlreiche Möglichkeiten zur Prozess-, Energie- und 
Kostenoptimierung.  ✱

www.nord.com 

Die PLC in den Frequenzumrichtern übernimmt eigenständig Steuerungsaufgaben und kommuniziert mit der Außenumgebung.
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Mit Certa Plus präsentiert die Watson-
Marlow Fluid Technology Group 
(WMFTG) eine neue Baureihe Sinus-
pumpen für Einsätze in der Pharmaindus-
trie. Certa Plus baut auf die große Erfah-
rung des WMFTG-Geschäftsbereiches 
MasoSine Process Pumps bei Sinuspum-
pen für ein breites Anwendungsspektrum 
auf. Die Pumpe fördert nahezu pulsati-
onsfrei und mit geringen Scherkräften 
bei geringem Stromverbrauch und lässt 
sich besonders leicht und effi zient rei-
nigen. Dadurch bietet Certa Plus eine 
nachhaltige, hochwertige und vielseitige 
Lösung für zahlreiche pharmazeutische 
Produkte. Die neue Pumpe verarbeitet 
hochviskose Medien bis zu 8 Mio. mPas. 
Dadurch eignet sie sich beispielsweise 
für die Produktion von Zäpfchen, Sirup- 
und Zuckerlösungen, Cremes und Gelen 

AGB ist eigenen Angaben zufolge Part-
ner für die Anlagenplanung, Installati-
on, Service/Wartung und Reparatur von 
Kompressoren sowie Stickstoff- und 
Vakuumanlagen. Das Unternehmen mit 
Standort im Betriebsgebiet Böheim-
kirchen bietet Kunden vom einfachen 
Kolbenkompressor bis zur schlüsselferti-
gen Kompressorstation mit Wärmerück-
gewinnung und Lüftungstechnik ein um-
fassendes Sortiment. Neu ist jetzt, dass 
AGB als Generalvertreter für Vertrieb 
und Wartung die effi zienten Vakuum-
pumpen und Steuerungen von Atlas Copco 

oder Pastillen und Dragées. Certa Plus ist 
in fünf verschiedenen Größen für Förder-
mengen bis zirka 42.000 l/h verfügbar, 
bei einem Förderdruck bis 6 bar.  ✱

www.wmftg.at

für ganz Österreich offerie-
ren kann. Vakuumpumpen 
von Atlas Copco sind sehr 
einfach zu installieren.
Mit dem breitgefächerten 
Sortiment an Atlas Copco- 
Vakuumpumpen kann es 
Kunden ermöglicht werden 
effi zienter zu arbeiten, in-
dem die Betriebskosten ge-
senkt, nachhaltige Produkti-
vität erhöht und die Qualität 
des Endproduktes verbes-
sert wird. AGB bietet dabei 
nicht nur den Vertrieb und 
die Installation der Pumpen 
an, sondern auch die War-

tung und den Service. 
Zudem gibt es derzeit eine Aktion in Form 
einer „aws-Investitionsprämie“, bei der 
bis zu 14 % mittels frequenzgesteuerter 
Vakuumpumpen und Kompressoren aus 
dem Hause Atlas Copco mit den Marken 
Agre und Mark gespart werden können. 
Der Antrag hierfür muss bis 28. Februar 
2021 gestellt werden, AGB unterstützt 
hierbei.  ✱

www.agb.co.at 
www.druckluftzentrum.co.at 

Watson-Marlow

NEU IM SORTIMENT

AGB 

MEHR IM ANGEBOT

Pfeiffer Vacuum   

NEUE 
TURBOPUMPEN 
Mit der HiPace 350 und 450 stellt 
Pfeiffer Vacuum Turbopumpen vor, 
die sich besonders für Anwendun-
gen wie Massenspektrometrie, 
Elektronenmikroskopie, Messtech-
nik, Teilchenbeschleuniger und 
Plasmaphysik eignen. Ihr breites 
Einsatzspektrum umfasst neben 
Analytik, Vakuumprozess- und 
Halbleitertechnik auch Anwendun-
gen in den Bereichen Beschichtung, 
Forschung und Entwicklung sowie 
in der Industrie.

HiPace 350 und 450 bieten hohe 
Leistung bei geringem Gewicht und 
Platzbedarf. Mit einem Hybridlager, 
bestehend aus einem keramischen 
Kugellager auf der Vorvakuumseite 
und einem permanentmagnetischen 
Radiallager auf der Hochvakuum-
seite, verfügen diese Turbopumpen 
der Reihe HiPace über eine be-
sonders robuste Lagerung, die für 
maximale Zuverlässigkeit sorgt. Die 
innovative Rotorkonstruktion dieser 
Turbopumpen führt zu einem hohen 
Saugvermögen für leichte Gase, 
zu umfassender Kompatibilität mit 
Vorvakuumpumpen und hohem 
Gasdurchsatz sowie sehr guter 
Kompression leichter Gase. Sie 
sorgt zudem für hohe Kosteneffizi-
enz und Flexibilität, da die Pumpen 
in jeder beliebigen Ausrichtung 
installiert werden können.  ✱

www.pfeiffer-vacuum.com 

● PUMPENSPECIAL | Produkte

HiPace 350 und 450 bieten hohe 
Leistung bei geringem Gewicht und 
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1
983 beginnt die Erfolgsgeschichte des Maschinenbau-
ers Marelec: Geschäftsführer Piet Rommelaeres erste 
Entwicklung bestand in einer Schleppnetzsteuerung, 
die die physikalischen Kräfte in den Leinen zu den 

Netzen misst. Eine Anwendung, die schon damals die Sicherheit, 
nämlich die der Fischerboote, im Blick hatte. Die Erfolgstory 
ging weiter, als sich dann auf europäischer Ebene die Gesetzge-
bung hinsichtlich des Fanggewichts änderte. Fangschiffe mussten 
jetzt genau angeben können, wie viel Fang sie mitführten. Dafür 
entwickelte Marelec Waagen, die speziell für die Verwendung an 
Bord von Schiffen konzipiert waren. Klingt einfacher, als es tat-
sächlich war. Eine Gewichtsmessung an Bord muss letztendlich 
stets den Seegang berücksichtigen.

Auf dem Meer geboren. Fische zu sortieren und mit einem För-
derband mit der Wägeanlage zu verbinden, war nur ein Zwischen-
schritt, Projekte auf dem Festland kamen dazu. Z.B. Sortiermaschinen 
für Fischauktionen. Für Marelec eine Zäsur, denn nun lernten auch 
Kunden aus anderen Branchen die Maschinen des Unternehmens 
kennen. Wiegen war hier Schlüsselaspekt, vor allem die Fleisch- und 
Gefl ügelindustrie war hieran interessiert. Marelec konzentrierte sich 
bei seiner Maschinenentwicklung fortan auf den Portionierungspro-
zess, bei dem Frischfl eisch, Gefl ügel oder auch Fisch in Portionen 
mit exakt vorgegebenem Gewicht zerteilt werden kann. Auf den 
ehemaligen Türöffner Fischerei entfällt heute zwar nur noch ein An-
teil von zehn Prozent der Geschäftstätigkeit, aber der Zugang zu den 
Märkten außerhalb dieser Branche war damit weit offen.

SICHERHEIT & 
HOHE PERFORMANCE  
IN DER LEBENSMITTELPORTIONIERUNG
Die Messer in den Portionsschneidern der Produktreihe „Portio“ des belgischen Maschinenbauers 
Marelec zerteilen Fisch oder Fleisch mit einer Geschwindigkeit von mindestens 17 Schnitten pro 
Sekunde in Portionen und mit einem festen Gewicht. Eine hoch performante Angelegenheit. In 
Sicherheitsfragen vertraut das Unternehmen auf die Kompetenz von Pilz.

Die Maschinen 
aus der Produkt-
reihe Portio 
von Marelec 
schneiden auto-
matisch Fisch- 
und Fleisch-
portionen auf 
das gewünschte 
 Volumen zu.

Ein Gemeinschaftsunternehmen der beiden Weltmarktführer für Normelemente. Das Angebot umfasst ein 
breit gefächertes Normelemente-Programm mit charakteristischem Design, ergänzt durch perfekten Service 
und der Fähigkeit, in kürzester Zeit kundenspezifische Lösungen zu realisieren.
                      elesa-ganter.at
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Technischer Erfindungsgeist gepaart mit Sicherheits-
denken. „Heute werden die Portioniermaschinen für die diver-
sen Produkte unserer Produktreihe Portio in insgesamt acht Aus-
führungen angeboten“, erklärt Roland Verleene von Marelec, der 
für den Bereich Technik zuständig ist. „Wie sie funktionieren? 
Das Produkt wird über zwei oder mehr Einlaufbänder zugeführt. 
Das halbmondförmige Messer rotiert zwischen den beiden Bän-
dern. Auf dem ersten Band läuft das Produkt unter einem 3D-
Kamerasystem hindurch. Die dort durchgeführte Messung in Ver-
bindung mit dem bekannten spezifi schen Gewicht des Produkts 
gewährleistet, dass das Messer exakt so schneiden kann, dass 
ein bestimmtes Gewicht der einzelnen Portionen erzielt wird.“ 
Nachdem das Produkt in die vorgegebenen Portionen geschnitten 
wurde, werden diese exakt bemessenen Portionen auf das zweite 
Förderband ausgegeben, wo sie weiterverarbeitet werden.
Wenn in Maschinen Antriebe für Bewegung sorgen und Messer 
rotieren, müssen konsequenterweise die Gefährdungsrisiken für 
den Menschen abgesichert werden. Auch für Marelec hat Sicher-
heit Priorität, da die aktuellen Maschinen, so effi zient wie sie sind, 
doch ein sehr hohes Verletzungsrisiko darstellen. Roland Verleene 
weist auf das grundsätzliche Sicherheitsrisiko hin: „Während 
unsere ‚alten‘ Maschinen ein eher begrenztes Sicherheitsrisiko 
aufwiesen – bei Förderbändern besteht lediglich Einklemmgefahr 

–, muss man bei diesen Portioniermaschinen die Bewegung einer 
rasiermesserscharfen Klinge sicher im Griff haben.“ Kein Risi-
ko eingehen, war dann auch der Ausgangspunkt für alle sicher-
heitstechnischen Betrachtungen. Das Ziel: höchste Sicherheit der 
Maschinen. Der Weg? „Wir wollten beispielsweise Performance 
Level e (PL e), der für höchstmögliche Zuverlässigkeit, also Si-
cherheit für Mensch und Maschine steht.“

>>

Normteile im Hygienic Design

Ein Gemeinschaftsunternehmen der beiden Weltmarktführer für Normelemente. Das Angebot umfasst ein 
breit gefächertes Normelemente-Programm mit charakteristischem Design, ergänzt durch perfekten Service 
und der Fähigkeit, in kürzester Zeit kundenspezifische Lösungen zu realisieren.
                      elesa-ganter.at

  Wenn höchste Reinheit ein absolutes Muss ist

  Hygienic Design garantiert einfache und  
schnelle Reinigung

  Ausgefeiltes Dichtungskonzept verhindert 
Totraum

  Zertifiziert nach EHEDG Kriterien

Das Messer führt bis zu 
17 Schnittbewegungen pro 
Sekunde aus und stellt somit 
ein enormes Sicherheitsrisiko dar. 
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Zentraler Wächter über die Sicherheit. An dieser Stelle 
kam der Automatisierungs- und Sicherheitsexperte Pilz ins Spiel. 
Kwinten Cantraine und Timen Floré, beide von Pilz, erinnern sich 
an die Sicherheitsrisiken: „Die größte Gefahr ging ganz offen-
sichtlich vom Messer in der Maschine aus. Sollte ein Mitarbeiter 
seine Hand aus welchen Gründen auch immer in die Maschine 
bringen, würde er schwer verletzt werden.“ Das Szenario: Ein 
Messer, das nicht nur äußerst schnell schneidet, mindestens 17 
Schnittbewegungen pro Sekunde, sondern dessen Bewegung der 
Werker kaum sehen kann. Die Sicherheit musste also durch die 
Maschine selbst gewährleistet sein, alles andere hätte ein Rest-
risiko bedeutet. Zumal Marelec eine Produktionstaktung von 33 
Schnittbewegungen pro Sekunde in Erwägung zieht. Ein weiteres 
Risiko kommt bei dieser Art von Maschine dazu, weil sich der 
Maschinenbediener häufi g in der Nähe der Gefahrenzone „Mes-
ser“ aufhalten muss.
Um diese Risiken nach PL e abzudecken, hat Pilz die Verwendung 
einer Schutzabdeckung einschließlich Schutzzaunüberwachung 
vorgeschlagen. Sollte die Abdeckung absichtlich oder verse-
hentlich geöffnet werden, sorgt der berührungslos codierte Si-
cherheitsschalter PSENcode dafür, dass das Messer sofort sicher 
abgeschaltet wird und auch nicht mehr aktiviert werden kann, so-
lange die Abdeckung geöffnet ist. So ermöglicht der gegenüber 
Erschütterungen bzw. Vibrationen unempfi ndliche Sicherheits-
sensor höchsten Manipulationsschutz. Ein Tunnel als mechani-

Beim Öffnen der Abdeckung sorgt der 
berührungslose, codierte Sicherheitsschalter 
PSENcode von Pilz dafür, dass das Messer in 
der Portionier maschine sofort sicher 
abgeschaltet wird.  

Die konfigurierbare sichere Klein-
steuerung PNOZmulti 2-Steuerung bildet 
das Herzstück des Sicherheitssystems 
der Anlage. Das Sicherheits niveau 
entspricht Performance Level e.

Pilz ist der bevorzugte Partner für Sicherheit. 
Die Sicherheitslösung hierfür besteht u.a. 
aus einer Schutzabdeckung mit den codierten 
Sicherheitsschaltern PSENcode und einem 
Tunnel, der als Eingriffsschutz dient.

sche Sperre stellt zusätzlich sicher, dass ein Bediener nicht weit in 
die Maschine hineingreifen kann. Im Vergleich zum Perfomance 
Level d (PL°d) verfügt PSENcode über eine Kurzschlussdiagno-
se, die das Produkt noch sicherer, nämlich bis PL e macht. „Bei 
Marelec haben wir uns auch für Sensoren entschieden, die gemäß 
der Schutzklasse IP69K zertifi ziert sind, sodass sie auch für die 
Hochdruckreinigung geeignet sind, was insbesondere wichtig ist 
für in der Lebensmittelindustrie verwendete Maschinen. Ferner 
sind diese Sensoren beständig gegen die in dieser Branche häufi g 
verwendeten korrosiven Reinigungsmittel.“

Fließender Übergang für mehr Performance und Si-
cherheit. Roland Verleene bringt noch eine zusätzliche Anforde-
rung auf den Punkt: „Wir entwickeln unsere Steuerungen komplett 
im eigenen Haus, haben also nach einem zuverlässigen Partner für 
die Sicherheitssteuerung gesucht.“ Ursprünglich benötigte Marelec 
mit Blick auf die Technik für diese Anforderung eine Sicherheits-
steuerung mit vier Ausgängen und 20 Eingängen. Denn nur das 
Förderband, der Laser und das Messer sollten über diese Ausgänge 
gesteuert werden. Allerdings wurden sehr viele sichere Eingänge 
benötigt, die zudem redundant aufgebaut sein mussten, um das ge-
wünschte Sicherheitsniveau zu erzielen. Da Marelec bereits mit der 
Vorgängersteuerung PNOZmulti gute Erfahrungen gemacht hatte, 
war es logische Konsequenz, auch den Nachfolger PNOZmulti 2 
bei der Weiterentwicklung der Maschine einzusetzen. Die Ausgän-
ge der Sicherheitssteuerung können über die serielle Kommunikati-
on ausgelesen werden. Wenn die übergeordnete SPS-Steuerung an-
zeigt, dass sie gerebootet werden möchte, überprüft PNOZmulti 2, 
ob alle Sicherheitsbedingungen erfüllt sind.
Marelec ist rundum zufrieden mit dieser Lösung: „So gewährleis-
ten wir, dass wir nur Maschinen auf den Markt bringen, die höchs-
ten Anforderungen an Performance und Sicherheit genügen. Als 
Partner in Sachen Sicherheit setzen wir dabei stets auf Pilz. Eine 
gelungene Partnerschaft, aus unserer Sicht!“  ✱

www.pilz.at 

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Automation  
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In Molkereibetrieben sorgen pneumatische Ventile dafür, dass ver-
netzte Systeme aus Rohrleitungen, Erhitzern und Edelstahltanks 
exakt arbeiten. Bisher erfolgte die Ansteuerung von pneumatischen 
Aktoren über Ventilinseln, die aus reinigungstechnischen Gründen 
in relativ weiter Entfernung in standardisierten Edelstahl-Schalt-
schränken installiert waren. 
Seit der Systemanbieter Bürkert die Ventilinsellösung AirLine 
Quick mit Rittal-HD-Gehäusen realisiert hat, rücken die Inseln 
erheblich näher an die Produktion.

Fit für die Automation mitten im Hygieneumfeld. Bei der 
Ventilinsel geht es um schnelle Installation und höchste Betriebs-
sicherheit. Hygienetechnisch optimiert wurde das neue Automati-
onssystem durch die Kombination mit Edelstahlgehäusen aus der 
Hygienic Design-Serie von Rittal. Die von A bis Z auf die hohen 
Hygienevorgaben der Lebensmittelindustrie zugeschnittenen HD-
Gehäuse lassen sich bestens reinigen. Durch die Symbiose von Air-
Line Quick mit dem HD-Baukasten steht nun eine Komplettlösung 
zur Verfügung, die in Molkereien oder Brauereien tatsächlich mit-
ten im hygienischen Umfeld eingesetzt werden kann.

Vorteile des „Vor-Ort“-Systems. Die Lösung bietet Anwen-
dern kurze Wege zu Aktoren und Sensoren, deutlich reduzierten 
Zeit- und Kostenaufwand für die Installation von Pneumatik-
schläuchen und Steuerleitungen, schnelles Aufspüren möglicher 
Schlauch-Leckagen, verbesserte Überwachung und Instandhaltung 
des Gesamtsystems, geringen Luftverbrauch sowie die Verbesse-
rung der Hygiene der gesamten Anlage.
Auch in Sachen Kosten-Nutzen-Relation spielt die Innovation ihre 
Stärken aus: Die Mehrkosten des neuen „Vor-Ort“-Systems lassen 
sich in vielen Fällen bereits über das Einsparen von hunderten Me-
tern Schlauch und Kabel wieder ausgleichen.

Einsatz bei FrieslandCampina. Als Referenzprojekt zählt die 
Installation des Systems in einer neuen Dessert- und Joghurt-Linie 
bei FrieslandCampina  
in Gütersloh. Ange-
steuert werden die 
Prozessventilknoten, 
die auf die Millise-
kunde genau steuern, 
welches Medium in 
welcher Dosierung 
gerade gefahren wird, 
über insgesamt 42 

HD-Gehäuse mit jeweils zwei 24-fach-AirLine-Quick-Ventilinseln 
inklusive digitaler Rückmeldereingänge.
Das Gros der Pneumatik-Gehäuse ist in Reih und Glied in unmit-
telbarer Nähe zu den Ventilknoten installiert und damit mitten im 
hygienesensiblen Prozessfeld. Wo früher 20, 30 oder gar 50 Meter 
Abstand notwendig waren, reichen bei dieser optimierten Installati-
on in einigen Fällen schon fünf Meter, um vom Schaltschrank zum 
Aktor bzw. Sensor zu gelangen.
„Pneumatikschränke so nah am Prozess waren für uns zunächst 
schon gewöhnungsbedürftig. Allerdings haben wir längst mit-
bekommen, dass die notwendigen Reinigungsprozeduren kein 
Problem darstellen“, betont Tim Borgstaedt, Molkereimeister bei 
FrieslandCampina abschließend.  ✱

www.rittal.at

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Schaltschränke  

VERDERAIR DRUCKLUFTMEMBRANPUMPEN
Bis zu 15% weniger Luftverbrauch

Max. Fördermenge 1.200 l/min

Max. Förderdruck 8,6 bar

VERDER GmbH AUSTRIA

Tel.: +43 1 865 10 74-0

offi ce@verder.at www.verderliquids.com

Max. FördermengeMax. Fördermenge 1.200 l/minMax. Fördermenge

Adv_AT_Verderair.indd   1 04-12-19   09:26

Hygienetechnisch 
optimiert wurde das 
neue Automations-

system durch die 
Kombination mit 

Edelstahlgehäusen 
aus der Hygienic 
Design-Serie von 

Rittal.

Rittal

KURZE WEGE ZU  
AKTOREN UND SENSOREN
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Ing. Almedin Candic gehört zum Vertriebsteam von Elesa+Ganter und ist seit 2019 
Gebietsleiter für Ost-Österreich. Zum derzeit aktuellen Thema Schwingungsdämpfer stand er 

für ein Interview zur Verfügung, denn Elesa+Ganter hat seit Ende des Jahres drei weitere 
Normteile zur Schwingungsdämpfung im Portfolio.

MM: Schwingungsdämpfung macht dann Sinn, wenn me-
chanische Schwingungen auftreten. Die Bewegungsenergie 
wird umgewandelt. Welche Schwingungsdämpfungs-Lösun-
gen bietet Elesa+Ganter neu im Produktsortiment an und 
durch was zeichnen diese sich besonders aus?
Ing. Almedin Candic: Ehrlicherweise ist es mit Schwingungen 
so eine Sache – manchmal sind Schwingungen erwünscht (mit 
einem Augenzwinkern gemeint), sehr oft jedoch sind sie ein 
ungewollter Nebeneffekt. 
Sie können einen negativen Effekt auf die Funktionsweise von 
Maschinen und Anlagen haben und dadurch die Lebensdauer 
verkürzen, umliegende Infrastruktur beschädigen (Wände, 
Böden etc.) oder gar keinen guten Einfluss auf die Gesundheit 
des Anwenders/Bedieners haben (Lärm/Vibrationen). Auch 
sehr sensible Geräte müssen vor passiven Vibrationen und 
Schocks ausreichend geschützt sein.
Elesa+Ganter hat bereits seit Langem ein sehr breit aufge-
stelltes Angebot an Gummipuffern/Schwingungsdämpfern – 
begonnen hat alles mit Stellfüßen mit Schwingungsdämpfer im 
Sortiment, ganz klassische Gummipuffer sind gefolgt, bis hin 
zu etwas spezielleren Produktlösungen, wie beispielsweise die 
DVG-Gummipuffer für die Wand- oder Deckmontage, oder die 
DVE-Gummipuffer mit Flansch, die vor allem in der Fördertech-
nik verwendet werden.
Seit Ende des Jahres haben wir nun drei weitere Normteile zur 
Schwingungsdämpfung in unser Portfolio mit aufgenommen:
•  AVC – Schwingungsdämpfer mit Spiralwicklung
•  AVM – Schwingungsdämpfer mit Feder
•  AVG – Gummipuffer mit Flansch (doppelwirkend – 

Kompression/Traktion)

MM: Was war der Grund?
Ing. Candic: Grund dafür sind sich ändernde Marktanforderun-
gen und an uns herangetragene Kundenwünsche. Bei der Wei-
terentwicklung unseres Produktportfolios sind Gespräche mit 
unseren Kunden besonders wichtig – unser vorrangiges Ziel ist 
es sie bestmöglich und unkompliziert in ihrer Arbeit zu unterstüt-
zen und die passenden Produktlösungen anbieten zu können. 
Die AVC-Schwingungsdämpfer mit Spiralwicklung sind 
komplett aus Edelstahl, nicht-magnetisch, und zeichnen 
sich durch besonders hohe Temperatur- und Korrosionsbe-
ständigkeit aus. Sie sind daher für den Einsatz in besonders 
aggressiven Umgebungen geeignet. Die Schwingungsdämp-
fer können an allen drei Achsen angebracht werden (Boden, 
Wand, Decke) und können so hohe statische Belastung und 
Scherkräfte aufnehmen. Somit können beispielsweise auch 
Ungleichgewichte in der Belastung einer Maschine sicher 
ausgeglichen werden (Kompression/Traktion).

MM: Was zeichnet sie besonders aus?
Ing. Candic: Die polierte Oberfläche unterstreicht die hohe 
Qualität des Produkts. Die Vielzahl an Ausführungen sowie 
die kurzen Lieferzeiten der Produkte machen es einmal mehr 
zu einem attraktiven Produkt für unsere Kunden. Die AVM-
Schwingungsdämpfer mit Feder bestehen aus einer rechtecki-
gen Grundplatte mit Gummiummantelung und einer Feder mit 
einer Kappe an beiden Enden, die über eine Gewindedurch-
gangsbohrung verfügen. Sie werden etwa zur Isolation von 
Schwingungen in der Kompression verwendet. Die Feder ist 
aus Stahl verzinkt – für Anwendungen unter 5 °C bieten wir 
eine Sonderausführung mit einer Feder aus Edelstahl an.

„SCHWINGUNGEN 
SIND SO EINE SACHE“

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Interview Schwingungsdämpfer

„SCHWINGUNGEN „SCHWINGUNGEN „SCHWINGUNGEN „SCHWINGUNGEN „SCHWINGUNGEN „SCHWINGUNGEN „SCHWINGUNGEN „SCHWINGUNGEN „SCHWINGUNGEN 
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mit Flansch

Schwingungs-
dämpfer 
mit Feder

Schwingungs-
dämpfer mit 
Spiralwicklung
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Die AVM-Schwingungsdämpfer mit Feder zeichnen sich durch eine 
geringe Resonanzfrequenz aus und kommen überall da zum Einsatz, wo 
klassische Gummipuffer zu starr wären, um Vibrationen abzufangen. Die 
Federn sind nicht mit extremen Gewichten zu belasten. 

MM: Und: Aller guten Dinge sind drei heißt es ja.
Ing. Candic: Richtig. Die AVG-Gummipuffer mit Flansch sind die dritte 
Produktneuheit. Der Gummipuffer ist doppelwirkend (Kompression/Traktion) 
und kann so ein Ungleichgewicht gut ausgleichen. Ähnlich, wie der GN 148 
Maschinenfuß mit Schwingungsdämpfung, verfügt auch der AVG-Gummi-
puffer über eine Abreißsicherung. Somit ist der Gummipuffer vor Zerstö-
rung durch Abreißen, bei einer Überbelastung durch Zug geschützt. 
Ein weiterer Vorteil dieses Gummipuffers ist der Flanschkörper aus 
Aluminium, der sich durch hohe Korrosionsbeständigkeit und ein weitaus 
geringeres Gewicht, im Vergleich zu Produkten aus Stahl, auszeichnet. 

MM: Für welche Einsätze oder Branchen sind Schwingungsdämpfer von 
Elesa+Ganter generell gedacht? 
Ing. Candic: Grundsätzlich finden die Schwingungsdämpfer in fast allen 
Industrien Anwendung. Ausschlaggebend für welchen man sich hier ent-
scheidet sind u.a.:
•  der gewünschte Härtegrad des Dämpfers u.v.m.
•  die Art der Schwingung (permanent, punktuell auftretend, Erschütterun-

gen etc.)
•  Montagemöglichkeiten (Boden, Wand, Decke)
•  Gewicht des Geräts/der Maschine

Zudem wird unterschieden zwischen: AVC-Schwin-
gungsdämpfer mit Spiral-Wicklung. Deren An-

wendungsgebiete sind Klimaanlagen, Pumpen, 
Klär- und Entsalzungsanlagen, Eisenbahn-, 
Schiffs- und Militärindustrie. Geeignet sind 
sie für Anwendungen, bei denen Stöße und 
Erschütterungen möglich sind. Eine hohe stati-
sche Einfederung, niedrige Resonanzfrequenz, 
hohe Isolation sind Kennzeichen.

AVM-Schwingungsdämpfer mit Feder haben 
teilweise andere Anwendungsgebiete: Klimaanla-

gen, Kühlanlagen, Zentrifugen, Zerkleinerer, 
Generatoren etc. Eine Belastung mit 

niedrigerem Gewicht ist als AVC 
möglich und eine hohe statische 

Einfederung, niedrige Resonanz-
frequenz, hohe Isolation sind 
Kennzeichen.
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„ EINE GUTE 
BERATUNG 
IST SEHR 
WICHTIG.“

Ing. Almedin Candic, 
Vertriebsleitung Ost 

Elesa+Ganter

Ihre Vorteile
•  Maximale Sicherheit am Fließband,  

in der Fertigungsstraße oder an der  
Maschine

 •  Besonders platzsparend durch  
kompakte Bauform

 •  Rückstellung und Not-Halt  
am Gerät kombinierbar

 •  Möglicher Abspannbereich bis zu 30 m

•  Auch mit UL und CCC Zulassung

MEHR INFO: 
www.bernstein.at
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Seilzugschalter SRO

BERNSTEIN GmbH Österreich 
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Telefon +43 (0) 22 56-620 70
Fax +43 (0) 22 56-626 18
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www.bernstein.at
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LEBENSMITTELINDUSTRIE | Interview Schwingungsdämpfer

Die AVG-Gummipuffer mit Flansch-Anwendungsgebieten 
sind geeignet für Pressen zur Formung von Kunststoffma-
terialien, Stoßdämpfern, Spezialmaschinen, Klimaanlagen, 
Generatoren, Verdampfungsanlagen.

MM: Haben Sie Erfahrungen bei Kunden gemacht, dass oft-
mals auf den Einsatz von Schwingungsdämpfern lieber ver-
zichtet wird, etwa aufgrund von falschen Sparmaßnahmen? 
Ing. Candic: Nein, das haben wir eigentlich nicht. Bei der 
Dämpfung von Schwingungen geht es nicht nur darum einen 
Prozess „ruhiger“ laufen zu lassen. Wie schon eingangs er-
wähnt erfüllen Schwingungsdämpfer zahlreiche Aufgaben.  
Ständige Belastung von Maschinen/Geräten mit Schwingun-
gen kann die Lebensdauer einer Maschine massiv beeinflus-
sen – erhöhte Kosten in der Instandhaltung, Stehzeiten im 
Falle einer Reparatur, all das verursacht Mehrkosten. 
Unerwünschte Vibrationen können aber nicht nur die Maschi-
ne selbst schädigen, sondern auch das Umfeld/umliegende 
Infrastruktur wie Wände, Böden - und nicht zuletzt auch 
gesundheitliche Probleme für den Bediener der Maschinen 
bedeuten. 
Eine gute Beratung ist hier wichtig – die korrekte Dämpfung 
muss nicht teuer sein. Wichtig ist die Fragen zu beantworten, 
welcher Isolierungsgrad ist für mich sinnvoll, welche Belas-
tung/Kräfte wirken auf den Schwingungsdämpfer (punktuelle 
oder ständige Vibration; Gewicht der Maschine etc.). 

MM: Wie hoch ist die „Lebenszeit“ eines Schwingungs-
dämpfers aus Ihrem Haus?
Ing. Candic: Bei AVC sind es „Minimum“ zehn Jahre, das 
hängt stark von der Anwendung ab (Innen- oder Außenanwen-
dung) und sollte regelmäßig kontrolliert werden; bei AVM gilt 
dies ebenfalls – in etwa zehn Jahre beträgt die durchschnitt-
liche Lebenszeit. Wird der AVM zudem in Kontakt mit Salz-
wasser verwendet, sind regelmäßige Kontrollen unerlässlich! 
Bei AVG rechnen wir mit einer Lebenszeit von fünf bis sieben 
Jahren und auch hier sind regelmäßige Kontrollen notwendig. 

MM: Am Beispiel der Getränke- und Lebensmittelindustrie: 
Welche Merkmale müssen in dieser hygienisch herausfor-
dernden Branche Produkte von Ihnen generell aufweisen, um 
eingesetzt werden zu können?
Ing. Candic: In diesen Bereichen muss nicht nur das verwen-
dete Material von Normteilen besondere Merkmale aufweisen 
– wie beispielsweise höchste Korrosionsbeständigkeit, leichte 
Reinigung – auch dem Design und der Verarbeitung der Pro-
dukte muss spezielles Augenmerk geschenkt werden. 

MM: Was bietet Elesa+Ganter hierzu an?
Ing. Candic: Im Produktangebot von Elesa+Ganter befinden  
sich zahlreiche dieser High Performance-Produkte. So etwa 
unsere Normteile im Hygienic Design aus Edelstahl nicht-
rostend (1.4404); diese können durch ihre spezifischen 
Eigenschaften den Produktionsprozess in diesen sensiblen 
Bereichen unterstützen. Sie zeichnen sich aus durch hohe 
Oberflächengüte, Totraumfreiheit, nichtschöpfende Außen- 
flächen und gedichtete Anschraubbereiche. Ein auf FEM-
Berechnungen basierendes Dichtungskonzept sorgt für 
zuverlässige Flächenpressung nach der Montage. Dadurch 
werden Ablagerungen von Schmutz etc. verhindert und der 
Reinigungsprozess reduziert und vereinfacht. 
Ein anderes Beispiel dafür sind unsere VD&MD-Produkte. Die 
VD (Visually Detectable)-Produkte sind aus Thermoplast („Sig-
nalblau“ RAL 5005, Material für Kontakt mit Lebensmittel ge-
eignet) mit Einsätzen aus Edelstahl. Durch die spezielle Farbe 
sind Verunreinigungen mit dem freien Auge leicht erkennbar. 
MD (Metal Detectable)-Produkte sind Normteile aus Thermo-
plast („Grünblau, RAL 5001, Material für Kontakt mit Lebens-
mittel geeignet) mit Edelstahl-Einsätzen. Spezielle Zusätze im 
Kunststoff ermöglichen die Detektierbarkeit von Partikeln ab 
einer Größe von 5 mm mittels Metalldetektor. 
VD- und MD-Produkte werden FDA-konform produziert und 
garantieren so eine hohe Lebensmittelsicherheit. 

MM: Stellen Sie im Bereich der Lebensmittel- und Getränke-
branche auch eine erhöhte Nachfrage in den zurückliegenden 
Jahren fest?
Ing. Candic: In der Lebensmittelindustrie, der Medizintechnik 
sowie der pharmazeutischen Industrie spielen Produktsicherheit, 
Verbraucherschutz und rechtliche Aspekte eine zunehmend 
wichtigere Rolle. Und ja, eine steigende Nachfrage im Bereich 
der Hygienic Design-Produkte stellen wir aufgrund dessen fest. 

MM: Abschließend: Was erwarten Sie sich für 2021 auch 
in Hinblick darauf, dass es zu weiteren Verschiebungen von 
Messen und anderen Veranstaltungen kommen wird?
Ing. Candic: Wir hoffen, dass spätestens in der zweiten 
Jahreshälfte 2021 Messen und Veranstaltungen wieder gere-
gelt möglich sein werden. Schön wäre, wenn auch schon die 
Smart im Mai 2021 stattfindet. Denn: Der direkte Kontakt mit 
unseren Kunden ist uns sehr wichtig. Auch wenn wir das Glück 
der modernen Medien haben, können diese ein persönliches 
Gespräch nicht ersetzen. (se)  ✱

www.elesa-ganter.at 

Schwingungsdämpfer erfüllen zahlreiche  
Aufgaben und ihr Einsatz lohnt sich. 
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S
ensitive Getränke erfreuen sich weltweit wachsender 
Beliebtheit. Besonders die Nachfrage nach funktionel-
len und zuckerreduzierten Lebensmitteln steigt. „Eine 
gesunde Ernährung spielt für immer mehr Verbraucher 

eine zentrale Rolle in ihrem Leben“, erklärt Thomas Redeker, Sales 
Director Dairy Europe der KHS-Gruppe. „Zudem hat die Nach-
frage nach Produkten, die nachhaltig und ästhetisch ansprechend 
präsentiert sind, in den vergangenen Jahren stark zugenommen.“

Innovationen der Molkereiindustrie. PET-Behälter werden 
diesem Trend gerecht. Immer mehr Hersteller von Molkerei-
erzeugnissen setzen daher auf Gebinde aus Polyethylenterephthalat. 
„Ihre vielfältigen Vorzüge haben nicht nur die Produzenten, son-
dern auch die Verbraucher überzeugt“, sagt Redeker. Dazu zählt 
insbesondere die hohe Individualisierbarkeit des Produktes. 
„PET-Behälter bieten eine exklusive Gestaltung. Zudem lassen 
sich der Verschluss und das Etikett optimal auf die Marke abstim-
men. Dies wirkt sich positiv auf die Markenpositionierung am 
Point-of-Sale aus“, erläutert Redeker.
Auch im Bereich Umweltbilanz punkten die Kunststoffbehälter, 
da sie zu 100 Prozent recycelt werden können. Darüber hinaus 
bieten PET-Gebinde nicht nur einen zuverlässigen Schutz des 
Produktes, sondern auch ein gutes Ausgießverhalten.

Kunden- und Verbraucherbedürfnisse. KHS hat das Poten-
zial von PET-Gebinden im Bereich der aseptischen Abfüllung 
bereits vor 25 Jahren erkannt. Neueste Entwicklung ist der lineare 
Aseptik-Block InnoPET BloFill ABF. Dieser vereinigt die rotati-
ve Streckblasmaschine InnoPET Blomax Serie V mit dem asepti-
schen Linearfüller Innosept Asbofi ll ABF 712.

Durch die Verblockung ergeben sich zahlreiche Vorteile: Der Block 
benötigt nicht nur weniger Platz als Einzelmaschinen, auch der 
Lufttransporteur fällt weg. Dadurch verringert sich der Energie-
verbrauch. Weiterer Vorteil: reduzierte Personalkosten, da nur noch 
ein anstatt zwei Bediener benötigt werden. „Dank der Verblockung 
und seines Moduls ,Konti-Taktʼ minimieren wir auch ein mögliches 
Einschleppen von Verschmutzungen. Das wirkt sich positiv auf die 
Hygiene und Anlagenverfügbarkeit aus“, erklärt Redeker.
Auch die schnellen Formatwechsel innerhalb von maximal zehn 
Minuten tragen zu einer erhöhten Anlagenverfügbarkeit bei. Sie 
erfolgen unter aseptischen Bedingungen, sodass eine zusätzliche 
Reinigung und Sterilisation nicht notwendig ist. Zudem ermögli-
chen die kurzen Umrüstzeiten es den Herstellern von sensitiven 
Getränken, eine große Anzahl verschiedener Stock Keeping Units 
(SKUs) in kürzester Zeit abzufüllen. Der lineare Aseptik-Block ist 
für die Abfüllung von Milch, Milchmixgetränken sowie Säften, 
Smoothies und Eistee in PET-Flaschen mit Volumina zwischen 
250 Milliliter und 2 Liter ausgelegt. Der Ausstoß liegt bei bis zu 
12.000 1-Liter-Flaschen beziehungsweise bis zu 15.000 0,5-Liter-
Flaschen pro Stunde. Zudem profi tieren Abfüller von der modu-
laren Bauweise des Trocken-Aseptik-Blocks, die Ergänzungen 
an der Füllmaschine jederzeit möglich macht. Anwender können 
ihren Block beispielsweise mit einem Stückchenfüller oder einer 
zusätzlichen Füll- oder Verschließereinheit nachrüsten.  ✱

www.khs.com  

Der Markt für sensitive Getränke floriert. 
Ein Großteil der neuen Produkte wird in 
PET-Flaschen abgefüllt – durchaus eine 

Herausforderung.

Der neue lineare Aseptik-Block InnoPET BloFill ABF von KHS 
ist für die Abfüllung von Milch, Milchmixgetränken sowie Säf-
ten, Smoothies und Eistee in PET-Flaschen mit Volumina zwi-
schen 250 Milliliter und 2 Liter ausgelegt.

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Abfüllanlage

Zum ausführlichen Bericht >>

Der Markt für sensitive Getränke floriert.

„GESUND“ 
IM BLICK
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D
ie Dipl.-Ing. Schindler & Wagner GmbH & Co. KG 
wurde 1965 von Manfred O. Schindler gegründet, 
dem Entwickler der ersten elektronischen Waage. 
Diese Anlage wurde über die Jahre weiterentwickelt 

und bildet die Basis der heutigen Hightech-Slicer-Checkweigher-
Maschinenkombinationen, die das mittelständische Familienun-
ternehmen zum Schneiden, Portionieren und Wiegen unterschied-
lichster Fleisch- und Käseprodukte anbietet. Der Betrieb entwickelt 
und produziert ausschließlich am Standort Plüderhausen bei Stutt-
gart und ist (der) Technologieführer in Sachen kundenspezifi scher 
Aufschnittanlagen mit aktuell über 100 Mitarbeitern. 

„Wir bauen Hochleistungsschneidemaschinen hauptsäch-
lich für Käse, Bacon und Schinken, in höchster Präzision und 
Zuverlässigkeit“, so Martin Hüttenrauch, Verkaufsleiter bei 
Schiwa. Neben der massiven integralen Bauweise zeichnen 
sich die Hochleistungs-Slicer durch das weltweit einzigartige 
„Schiwa-Walk-In-Design“ aus. Diese Ausführung ermöglicht 
dem Bediener, den Innenraum der Maschine in aufrechter 
Körperhaltung zu betreten und z.B. beim Messerwechsel das 
Messer ergonomisch – aufrechtstehend – zu entnehmen. Zudem 
ist der gesamte Maschinenbereich gut zugänglich und auch 
leicht zu reinigen.

Hygienisch und offen. Konstruktionsseitig zeichnen sich 
Schiwa-Maschinen durch eine komplett offene Bauweise aus; 
geschuldet ist diese dem Umstand, dass sämtliche Oberfl ächen 
täglich gereinigt werden müssen. „In den letzten Jahren haben 
wir viel Zeit und Energie in unser Hygienedesign investiert“, so 
Hüttenrauch. Für Schiwa war es Ende 2017 an der Zeit, sich de-
signmäßig neu zu erfi nden. Das neue hygienische Design beein-
fl usste alle Details – so auch die Leitungsführungen zu den Grei-
fern, welche den Käse zum Schneidemesser führen. 
„Früher haben wir die Kabel irgendwo durchgeführt, mit Schlau-
fen fi xiert, in ein Gehäuse gelegt und fertig. Hier suchten wir 

Das Familienunternehmen Dipl.-Ing. Schindler & Wagner GmbH & Co. KG (kurz: Schiwa) zählt seit 
über 50 Jahren zu den führenden Herstellern von Aufschnittanlagen in der Wurst-, Schinken- und 
Käseindustrie. FDA-konforme e-ketten von igus helfen, die strengen Anforderungen an Sicherheit 
und Hygiene einzuhalten.

Hightech-Slicer von 
Schiwa mit igus TH3 

Energieführungskette 
am 4-Spindel-Slicer 
der Produktgreifer.

V.l.: Florian Strobel (technischer Verkaufsberater Lagertechnik 
igus), Tobias Wahl (Leitung Mechanische Entwicklung Schiwa), 
Martin Hüttenrauch (Verkaufsleiter Schiwa), Bastian Mehr 
(Sales Manager Packaging Industry igus) 

Bild: ©igus GmbH

Bi
ld

: ©
 S

ch
iw

a

mm1 42-43 HA IGUS.indd   42 20.01.21   16:16



Jänner 2021 MM | 43 

eine optisch ansprechende Lösung mit einer flexiblen Kette aus 
reinigungsmittelresistenten Materialien und einer offenen Bau-
weise, die leicht zu reinigen ist“, erläutert Tobias Wahl, Leitung  
Mechanische Entwicklung bei Schiwa. Fündig wurde man bei dem  
motion plastics-Spezialisten igus. 
„Wenn es um unsere Lieferanten geht, dann sind wir recht schwä-
bisch. Mit igus verbindet uns schon eine lange und gute Part-
nerschaft. Wir haben in unseren Anlagen Sonderlösungen aus 
Halbzeugen, iglidur-Gleitlagern und drylin-Linearführungen im 
Einsatz. Die Qualität, die Flexibilität und auch das Miteinander 
passen einfach und somit war für uns von vornherein klar, dass 
igus auch der erste Ansprechpartner für diese Energieführungs-
kette ist“, so Hüttenrauch weiter.

Erste Hygienic Design-e-kette. Eingesetzt werden seitdem 
die e-ketten des Typs TH3. „Unsere Hygienic Design-e-kette TH3 
kommt überall dort zum Einsatz, wo höchste Hygieneanforderun-
gen herrschen und Leitungen und Schläuche sicher geführt wer-
den müssen. Sie ist einfach zu reinigen, FDA-konform, hat keine 
Verschraubungen und ist bestens für aggressive Reinigungsmittel 
und Chemikalien geeignet“, meint Bastian Mehr, Branchenma-
nager Verpackungsindustrie bei igus. Die igus Hygienic Design- 
e-kette ist in zwei Innenhöhen und jeweils vier Innenbreiten er-
hältlich. Die bis zu vier festen Innenraumsegmente sind bei bei-
den Größen möglich. So können Leitungen und Schläuche sauber 
voneinander getrennt verlegt werden und besitzen immer noch 
genügend Spaltmaß zur Reinigung. 
Wenn der Kunde möchte erhält er die Ketten fertig konfektioniert 
mit den Leitungen. Bei Schiwa allerdings werden die Ketten ohne 
vorkonfektionierte Kabel geliefert, wie Tobias Wahl folgenderma-
ßen erklärt: „Jede Produktlinie wird exakt nach den Anforderun-
gen und Bedürfnissen unserer Kunden konfiguriert. Jede Maschi-
ne ist, wenn man so will, ein Einzelstück. Darum konfektionieren 
wir die Ketten auch selbst, da wir im Vorhinein nie wissen, welche 
Kabel in welcher Länge benötigt werden.“ Ein weiterer Vorteil 
der TH3 e-kette sind die abgerundeten Kanten, die Toträume und 
daraus resultierende Keimbildungen vermeiden. „Als wir die e-
kette nach ,Hygienic Design-Richtlinien‘ entwickelt haben, war 

uns wichtig, dass sie leicht zu reinigen ist. Dafür braucht es eine 
verschraubungsfreie Konstruktion und ein offenes Design. Mit 
der TH3 ist uns all dies gelungen“, konstatiert Florian Strobel, 
technischer Verkaufsberater bei igus.

Spitzenleistung – Scheibe für Scheibe. Als Erstes kamen 
die TH3-Energieketten in dem 4-Spindel-Slicer von Schiwa zum 
Einsatz. Die Linie liefert bis zu 6.000 Schnitte und 240 Packun-
gen pro Minute. Zirka drei Tonnen Käse pro Stunde werden auf so 
einer Maschine verarbeitet. Garantiert werden 99,5 % „first-time 
on-weight“, weniger als 0,2 % Give-away und 98,5 % technische 
Verfügbarkeit. „Die Greifer bewegen sich 20 Stunden am Tag 
stoßartig vor und zurück, was eine immense Belastung für die 
Kette darstellt. Wir führen in den Ketten alle notwendigen Medien 
wie Pneumatik, Sensorik und Elektrik. Seit mehr als zwei Jahren 
sind die Energieführungen bei uns im Einsatz und wir hatten bis-
her noch keine Beanstandung“, hieß es abschließend.  ✱

www.igus.at 
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Durch die Slicer-Maschinen wird Käse präzise und schnell 
zugeschnitten.

Die Energieführungskette TH3 sorgt für eine hygienische  
und saubere Medien- und Energiezuführung zu den einzelnen 
Produktgreifern. 
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D
er 1899 gegründete, japanische Tomatenverarbeiter 
Kagome hat über 100 Jahre Erfahrung im Bereich der 
Tomatenzucht und -verarbeitung. Seit 2010 züchtet 
und verarbeitet Kagome Australia in Echuca Toma-

ten und versorgt Nahrungsmittelunternehmen in Australien und 
anderen Ländern mit hochwertigen Tomatenprodukten. RFID-
Technologie von Sick ermöglicht es Kagome die Rückverfolg-
barkeit seiner Produkte sicherzustellen und die Effi zienz seiner 
Produktionsprozesse zu steigern.
Der gesamte Prozess bei Kagome, vom Saatgutmanagement und 
der Tomatenzucht bis zur Warenpräsentation im Handel, unter-
liegt einer strengen Qualitätskontrolle. Der minimierte Einsatz 
von Agrochemikalien und der vermehrte Einsatz natürlicher Be-
stäubung stellen sicher, dass bei der Tomatenzucht die Tomaten 
selbst, aber auch Mensch und Umwelt geschont werden. Heute 
läuft die Tomatenzucht und -verarbeitung automatisiert ab und 
der möglichst effi ziente Transport der Tomaten von den Feldern 
zur Fabrik kann eine logistische Herausforderung darstellen.

Keine Warteschlangen. Auf den Feldern Echucas betreibt das 
Unternehmen zwölf Erntemaschinen, die die Tomaten in über 300 
riesige Container mit einer Kapazität von jeweils 14 Tonnen fül-
len. Sobald ein Container voll mit frischen Tomaten ist, wird er 
auf eine Containerplattform geladen. Einer von zwölf Lastwagen 
lädt ihn anschließend auf und bringt ihn zur Wiegebrücke. Eine 

Fahrt von den Feldern zur Fabrik dauert ungefähr 90 Minuten 
und jeder Lastwagen kann drei Container laden – im Durchschnitt 
also etwa 42 Tonnen Tomaten pro Lastwagen. Vor drei Jahren 
bildeten sich lange Warteschlangen an der Wiegebrücke und die 
Lastwagenfahrer mussten zwölf Minuten warten, bis sie aus dem 
Lastwagen steigen konnten, um die Tomaten wiegen zu lassen. 
Im Rahmen von Kagomes Qualitätskontrollprozess mussten drei 
Proben aus jedem Container im Labor analysiert werden, da nicht 
ersichtlich war, welche Tomaten aus einem Kagome-Betrieb 
stammten. Darüber hinaus mussten die Fahrer Papierformulare 
bearbeiten, um den Ernteprozess sowie die Menge und Qualität 
der Ernte zu dokumentieren. Als Teil eines papierbasierten Qua-
litätskontrollsystems erhöht eine solche Vorgehensweise mensch-
liches Fehlerpotenzial. Das kann dazu führen, dass verunreinigte 
Produkte zum Verbraucher gelangen, die nahrungsmittelbedingte 
Krankheiten verursachen können. Um die Rückverfolgbarkeit 
der Produkte sicherzustellen, war es für Kagome daher an der 
Zeit, eine papierlose automatisierte Identifi kationslösung an der 
Wiegebrücke einzuführen.

Garantierte Rückverfolgbarkeit. Der Prozess der Rück-
verfolgung einer Produkthistorie sowie die Bereitstellung dieser 
Daten entlang der gesamten Prozesskette – sogenannte „Farm-
to-Fork”- oder „vom Erzeuger zum Verbraucher”-Programme 
– machen die Rückverfolgbarkeit von Nahrungsmitteln aus. 

RFID-TECHNOLOGIE   

RFID-TECHNOLOGIE 
AUF DEM VORMARSCH

Tomaten als frisches Gemüse, Tomatensoße oder mit Pasta sind allseits beliebt. Allein rund 
20 Millionen Australier essen jedes Jahr 22 kg verarbeitete Tomaten pro Kopf. Sick spielt bei der 
Herstellung der Tomatenendprodukte eine entscheidende Rolle.

Heikles Gut: 
Tomaten müssen schnell 
weiterverarbeitet werden.
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Rückverfolgbarkeit war schon immer ein wichtiges Thema in der Nahrungsmittel- 
und Getränkeindustrie und ist heute aktueller denn je. Teil eines effektiven Track-
and-Trace-Programms ist die genaue und schnelle Identifi kation der Produkte. Seit 
Jahren ist der allgegenwärtige Barcode die Standardidentifi kationslösung. Die Nah-
rungsmittel werden auf ihrem Weg durch den Produktionsprozess mithilfe eines ein-
deutigen Codes identifi ziert: auf Containern im Prozess, auf der Verpackung beim 
Endprodukt, auf Kartons und Paletten während des Transports und an den Regalen 
der Einzelhandelsgeschäfte. Die Spezialisten waren auf der Suche nach einer Echt-
zeitidentifi kationslösung, die gegenüber Tomatensaft, Hitze, Wind und Regen be-
ständig sein sollte.

Optimierung der Ernteprozesse mit RFID. Die RFID-Technologie wird zuneh-
mend in der Lebensmittelrückverfolgung eingesetzt, da sie sich kontinuierlich wei-
terentwickelt und immer kostengünstiger wird. Häufi g kommt sie im Handling mit 
großen Containern zum Einsatz, die mit Rohmaterialien befüllt sind, oder auch beim 
Mischen von Schüttgut. RFID-Technologie bietet Unternehmen eine Vielzahl von 
Möglichkeiten, Ressourcen optimal einzusetzen, wobei insbesondere Rückverfolg-
barkeit und Prozesssicherheit im Vordergrund stehen. Die Nutzung von Drahtlostech-
nologie für Identifi kationszwecke eröffnet eine neue Dimension der automatischen 
Datenaufzeichnung. In der Automobilindustrie wird RFID seit Jahren eingesetzt – 
etwa zur Karosserieidentifi kation: Hier wird ein Transponder an der Karosserie an-
gebracht und mit Datenoptionen für jedes Fahrzeug codiert.
RFID-Transponder bieten mehr Funktionalität als Barcodetechnologie, da sie sowohl 
gelesen als auch beschrieben werden können und kein Sichtkontakt zu ihnen erfor-
derlich ist. Zudem sind sie sehr robust und auch unter rauen Umgebungsbedingungen 
einsetzbar, etwa bei hohen Temperaturen, Schmutz und Feuchtigkeit. 
Kagome installierte sechs jeweils mit drei Antennen für übereinandergestapelte Con-
tainer ausgestattete RFU63x-Geräte von Sick an der Wiegebrücke und an der Entla-
destelle in der Fabrik in Echuca. An den Tomatencontainern wurden widerstandsfä-
hige und stabile RFID-Transponder angebracht, die die Container von Beginn des 
Ernteprozesses an begleiten.
Das RFU63x erfüllt damit alle Anforderungen hinsichtlich der papierlosen automa-
tisierten Identifi kation von Tomaten. Somit hilft RFID-Technologie, typische Fehler 
bei Wareneingangs- und Warenausgangsprozessen, zum Beispiel inkorrekte Men-
gen- und Qualitätsdaten oder fehlende Buchungsposten, zu vermeiden.   ✱

www.sick.at

schenkenmitsinn.at

Schenken mit Sinn  
macht mehrfach Freude. 
Einerseits unterstützen Sie damit Projekte, die 
notleidenden Menschen im In- und Ausland  
helfen. Andererseits kann diese Unterstützung  
in Form eines Billets als Geschenk an eine  
liebe Person weitergegeben werden.

Schenken 
Sie doch 
heuer eine 
Ziege!
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Jetzt digital 

schenken 

mit Sinn

schenkenmitsinn.at

Schenken mit Sinn 
macht mehrfach Freude. 
Einerseits unterstützen Sie damit Projekte, die 
notleidenden Menschen im In- und Ausland 
helfen. Andererseits kann diese Unterstützung 
in Form eines Billets als Geschenk an eine 
liebe Person weitergegeben werden.liebe Person weitergegeben werden.

mit Sinn

Schenken mit Sinn  
macht mehrfach Freude. 
Einerseits unterstützen Sie damit Projekte, die 
notleidenden Menschen im In- und Ausland  
helfen. Andererseits kann diese Unterstützung  
in Form eines Billets als Geschenk an eine  
liebe Person weitergegeben werden.

Der 1899 gegründete, japanische Tomatenverarbeiter Kagome hat über 
100 Jahre Erfahrung im Bereich der Tomatenzucht und -verarbeitung.
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Bürkert

ZUVERLÄSSIGE 
MESSUNG VON 
ALKOHOLEN
Die bewährten FLOWave-Durch-
flussmesser von Bürkert sind nun 
auch für den Ex-Bereich zugelas-
sen. Hygienische Messung ohne 
medienberührende Sensorelemen-
te im Rohr ist damit auch in Ex-

Zonen bei brennbaren Lösungs-
mitteln wie Alkoholen möglich, 
z.B. bei der Pharmaproduktion, 
Spirituosenherstellung sowie 
Halbleiter- und Lackfabrikation. 
Das kompakte und leichte Gerät 
misst den Volumendurchfluss 
unabhängig von der Leitfähigkeit 
des Mediums und ist damit auch 
für die Messung von Reinstwasser 
und Alkoholen geeignet.  ✱

www.buerkert.de 

Wika hat die Reihe seiner Füllstandtrans-
mitter mit Reed-Messkette um den Typ 
Flir-F für Lebensmittel-Applikationen 
ergänzt. Das Gerät hat eine elektro-
polierte Oberfl äche mit einer Rauheit von 
< 0,8 µm Ra und ist mit anwendungsspe-
zifi schen Prozessanschlüssen wie Tri-

nen bis zu einer quasikontinuierlichen 
Niveaumessung angeordnet werden.  ✱

www.wika.de

Wika

LEBENSMITTELTAUGLICHER 
REED-FÜLLSTANDTRANSMITTER 

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Produkte  

Der Getränkekonzern Suntory Beverage 
& Food Ltd. etabliert derzeit seine erste 
Smart Factory-Musterfabrik – als Pro-
totyp für weitere intelligente Fabriken – 
und wird dort auch die Connected Worker 
Platform von Parsable einsetzen. Dieser 
erste Suntory Smart Factory-Standort im 
japanischen Omachi wird Mineralwasser 
in Flaschen abfüllen und soll im Sommer 
2021 in Betrieb gehen. Zudem erwägen 
weitere Standorte in Japan bereits, dem 
innovativen Beispiel zu folgen. 
Mit Parsable will Suntory die Arbeitsum-
gebung seiner Werker wesentlich ver-
bessern. Denn die Connected Worker 

Platform bietet moderne Apps für mobile 
Geräte, die die Zufriedenheit, Sicherheit 
und Produktivität der Mitarbeiter stei-
gern. 
Außerdem wird die Plattform in eine 
Architektur eingebunden, die fortschritt-
liche Technologien für das Internet der 
Dinge, Künstliche Intelligenz, Robotic 
Automation, Data Lakes und mehr in die 
täglichen Produktionsabläufe sowie die 
Lieferkette integriert – und damit Suntory 
als weltweit führendes Unternehmen für 
technologische Innovation ausweist.  ✱

www.parsable.com

Parsable  

VERNETZTES ARBEITEN

Clamp lieferbar. Der Füllstandtransmitter 
arbeitet nach dem Schwimmerprinzip mit 
magnetischer Übertragung. Er misst das 
Niveau auch bei Schaumbildung zuver-
lässig und kann zusätzlich einen Tempe-
raturwert ausgeben. Die Reed-Kontakte 
im Gleitrohr (bis sechs Meter lang) kön-

Die Greiwing logistics for you GmbH ist 
nun auch an ihrem Standort in Duisburg 
(D) nach dem internationalen Standard 
IFS Food 6.1 zertifi ziert worden. Nach 

dem externen Audit 
bestätigt die dorti-
ge Dekra dem Lo-
gistikspezialisten, 
dass er sämtliche 
Anforderungen und 
Vorschriften im Um-
gang mit Lebens-
mitteln einhält. Der 
IFS Food 6.1 stellt 
die Qualitätsanfor-
derungen entlang 
der gesamten Lie-
ferkette sicher und 
gewährleistet unter 
anderem eine lü-
ckenlose Rückver-

folgbarkeit der Produkte von der Herstel-
lung bis in den Handel.  ✱

www.greiwing.de 

Greiwing 

ZERTIFIZIERT
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Weil die hauseigene Anlage im Schlachthof 
der StaufenFleisch GmbH umgebaut wer-
den musste, kommt eine mobile Dampfan-
lage von mobiheat zum Einsatz. Vladimir 
Ostwald (Bild), Techniker von Staufen-
Fleisch beschreibt die Übergangslösung 
mit einem Wort: „Gigantisch“. 
In der Lebensmittelproduktion kommen 
verschiedene technische Verfahren zum 
Einsatz. Nicht selten wird Dampf verwen-
det: zum Desinfizieren, Reinigen oder zur 
Entkeimung. Eine mobile Dampfzentrale 
von mobiheat war jetzt für einen ganz 
speziellen Einsatz in einem Schlachthof 
bestimmt. Dort nämlich werden Schwei-
ne nach dem Schlachten von den Borsten 
befreit. Mit Dampf. In einen sogenannten 

Optima Consumer hat ein Lösungskonzept 
zum vollautomatischen Evakuieren, Be-
gasen und Verschließen von Babymilch-
pulver-Behältnissen entwickelt. Optima 

Brühtunnel wird heißer Dampf eingebla-
sen, wo die geschlachteten Tiere dann 
entborstet werden, bevor sie in die Zer-
legung kommen. Weil die festinstallierte 
Anlage ausgefallen war, griff die Staufen- 
Fleisch GmbH auf eine mobile Über-
gangslösung von mobiheat zurück. Zum 
Einsatz kam eine mobile Dampfzentrale 
mit einer Leistung von 600 kg/h. Es han-
delt sich dabei um eine Anlage, die in 
einem Tandemanhänger verbaut ist und 
sich somit perfekt für den mobilen Ein-
satz und autarken Betrieb eignet.  ✱

www.mobiheat.de

EGS heißt das Maschinenkonzept, mit 
dem die Prozesse sicherer und effizienter 
werden. Die Neuentwicklung ist das Er-
gebnis einer detaillierten Marktstudie und 
trägt den gestiegenen Anforderungen nach 
Produktionssicherheit und Produktqualität 
in der Babymilchpulver-Branche Rech-
nung. Hervorzuheben ist außerdem die 
kompakte Bauweise, denn die Total Cost 
of Ownership ist eine wichtige Entschei-
dungsgrundlage bei der Investition in neue 
Maschinen und Anlagen.  ✱

www.optima-packaging.com/
infant-formula-de

Optima 

HIGHTECH FÜR HIGH-CARE
B&R

INTELLIGENTES 
KÜHLEN 
Die Motorsegmente für das intel-
ligente Track-System Acopostrak 
gibt es nun auch mit integriertem 
Flüssigkühlsystem. Dadurch lässt 
sich das Leistungsspektrum des 
Tracks noch weiter erhöhen. Das 
Kühlsystem ist direkt in das Motor-

segment integriert. Ein zusätzlicher 
Installationsaufwand für die Kühlung 
entfällt. Die neuen Motorsegmente 
können gezielt eingesetzt werden, 
um einzelne Track-Abschnitte zu 
kühlen. So können bei hochdynami-
schen Applikationen viele Shuttles 
auf einem einzelnen Track-Abschnitt 
beschleunigen oder bremsen. Die 
entstehende Wärme wird vom Flüs-
sigkeitskühlsystem aufgenommen 
und über ein Kühlmedium abgeführt. 
Eine Pumpe transportiert dazu Kühl-
wasser durch einen Kühlkreislauf.  ✱

www.br-automation.com

mobiheat

STAUFENFLEISCH SETZT AUF 
MOBILE DAMPFANLAGE 

Atlas Copco

TROCKENE, ENERGIESPARENDE 
SCROLL-VAKUUMPUMPE 
Mit der neuen ölfreien DSS Scroll-Vaku-
umpumpe erweitert Atlas Copco die Palet-
te seiner trockenen Industriepumpen. Die 
robuste, verschleißarme Pumpe eignet sich 
insbesondere für die Vakuumerzeugung 
im Grobvakuumbereich. Ein wesentliches 
Merkmal der Innovation ist ihr einfaches 
und effektives Funktionsprinzip zur Gas-
förderung: Im Pumpeninneren befinden 
sich zwei ineinander greifende, spiralför-
mige Schnecken aus Aluminium, wobei 

eine Spiral-
schnecke 
fixiert ist, 
w ä h r e n d 
die zweite 
die Gas-
einschlüsse 
rotierend ver-
dichtet.  ✱

www.atlascopco.at
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Ein Sicherheitsventil für Gase mit integrier-
ter Sensorik und Kommunikationsschnitt-
stelle – diese Neuheit von Witt ist nun 
verfügbar. Damit leistet der Gasetechnik-
Spezialist einen wichtigen Beitrag zur Ver-
netzung und Digitalisierung im Armaturen-
sektor auf dem Weg zur Industrie 4.0. Für 
den Anwender bedeutet diese Innovation 
mehr Transparenz und letztendlich höhere 
Sicherheit beim Umgang mit Gasen. Die 
neuen, smarten Ventile können noch mehr: 
Über integrierte Sensoren wird der Zustand 
der Armatur laufend überwacht und über 
optische und digitale Signale kommuni-
ziert. Die smarte Funktion hat Witt äußerst 
kompakt in einer Box untergebracht, die 
fest mit der Armatur verbunden ist. 

Dichtheitsprüfung von MAP-
Verpackungen. Selbst kleinste 
undichte Stellen in Schutzgas-
verpackungen haben gravierende 
Folgen auf die Haltbarkeit der 
Produkte. Der neue Leak-Master 

Pro 2 von Witt fi ndet solche 
Mikrolecks – absolut zuver-

lässig, schnell und zerstö-
rungsfrei. 

Die aktuelle Produktgene-
ration des MAP-Spezialisten ist dabei 
besonders auf intuitive Bedienung und 
Wirtschaftlichkeit ausgerichtet. Lebens-
mittelproduzenten können damit die Pro-
duktqualität sichern, ihren Verpackungs-
prozess verbessern und die Zufriedenheit 
ihrer Kunden erhöhen. Die Dichtheits-
prüfung erfolgt mit 
CO2 als Spürgas. 
Dies ist in den meis-
ten Schutzgasver-
packungen bereits 
enthalten und zudem 
wesentlich günstiger 
als beispielsweise 
Helium.  ✱

www.wittgas.com

Witt 

INTELLIGENTE GASTECHNIK 

SMC

RAFFINIERT

Ob Werkstücke mithilfe von Luft 
von Schmutzpartikeln oder Was-
sertropfen befreit werden oder 
Systeme und Anwendungen gekühlt 
werden sollen: Der Maschinenbau, 
die Verpackungsindustrie oder die 
Blechverarbeitung setzen hierzu u.a. 
auf Sprüh- oder Blastechnik. Um für 
derartige Anwendungen großflächig 

und gleichzeitig gezielt sowie flexi-
bel vorgehen zu können, hat SMC 
die Weitwinkel-Blasdüse der Serie 
IN-225-1### entwickelt. Geeignet 
für die Medien Luft, Wasser sowie 
Kühlschmiermittel ist die Lösung 
in drei Varianten für verschiedene 
Einsatzzwecke erhältlich. 
Die Weitwinkel-Blasdüse erzeugt je 
nach eingesetztem Medium einen 
begrenzt fächerförmigen Luftstrom 
bzw. einen Spülbereich aus nied-
rigviskosen Flüssigkeiten in einem 
Winkel von 100 Grad. Damit lassen 
sich einerseits große Flächen etwa 
von Wasser oder Spänen reinigen 
oder Anwendungen kühlen. Dank 
des Designs kann der erzeugte 
Sprüh- bzw. Luftstrahl ganz gezielt 
und damit energiesparend einge-
setzt werden, ohne Nachbarartikel 
anzublasen oder anderweitig zu 
beeinträchtigen. Bei der Verwen-
dung von Kühlschmiermitteln oder 
Wasser beträgt der Betriebsdruck 
0,3 MPa; kommt Luftdruck zum 
Einsatz beträgt dieser 1 MPa.  ✱

www.smc.at

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Produkte  

WTSRF-Selbstreinigende Filter aus Edel-
stahl mit Kantenspaltelement sind in Hin-
blick auf Handling, Montage und Reinigbar-
keit bereits sehr gut gestaltet. Das gesamte 
Gehäuse kann zur besseren Zugänglichkeit 
in einem fahrbaren Gestell frei drehbar ge-
lagert werden. Vor einem Chargenwechsel 
muss der WTSRF-Selbstreinigende Filter 
zur Reinigung aber zerlegt werden. Ziel 
von Wolftechnik war es nun, diesen Pro-
zessschritt (Zerlegung) entfallen zu lassen. 
Auf Basis eines Forschungsprojekts mit der 
Universität Karlsruhe hat Wolftechnik das 
Filtersystem deshalb im Hygienic Design 
(nach den Richtlinien der European Hy-
gienic Engineering & Design Group, kurz 
EHEDG) weiterentwickelt. 
Dabei wurden letzte vorhandene Ecken, 

Kanten und Hinterschneidungen eliminiert. 
Das Resultat: Mit dem neu entwickelten 
WTSRF-EHEDG-Selbstreinigenden Filter 
können Lebensmittel nun auch im Char-
genbetrieb ohne Zerlegung der Bauteile 
nur durch Spülen sicher und in gleichblei-
bender Qualität sowie mit angemessener 
Haltbarkeit hergestellt werden (Cleaning in 
Place). Nur durch Cleaning in Place (CIP), 
also ohne manuelles Nachputzen, ist der 
Behälter frei von Restverunreinigungen 
und Mikroorganismen.  ✱

www.wolftechnik.de 

Wolftechnik 

SELBST-
REINIGENDER 
FILTER 
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In zahlreichen Industrien wird die thermische Durchflussmess-
technik seit Langem für die Messung von Reingasen und Gas-
gemischen eingesetzt – beispielsweise in Forschungs- und Ent-
wicklungslabors, zur Messung von Gasfackeln und Rauchgasen, 
in Hilfskreisläufen mit Druckluft, Sauerstoff, Stickstoff oder 
Argon oder zur Überwachung von Kohlendioxid in der Lebens-
mittel- und Getränkeindustrie. Zusammen mit der umfangreichen 
Funktionalität der Proline 300/500 Messumformer eröffnen sich 
dadurch neue Möglichkeiten für die Prozessregelung, Mengen-
messung, Leckagedetektion, Kostenzuweisung oder im Bereich 
Energiemanagement. 
Auch bei stark schwankenden Prozess- und Umgebungsbedin-
gungen gewährleistet t-mass eine hohe Messgenauigkeit (±1,0 %)  
mit exzellenter Wiederholbarkeit (±0,25 %). Selbst Gasströme 
mit geringem Druck und geringer Fließgeschwindigkeit können 
dank der hohen Messdynamik (1.000:1) problemlos erfasst wer-
den. Das robuste Industriedesign ermöglicht den wartungsfreien 
Langzeitbetrieb und spart so Zeit und Kosten für den Anwender. 
Zum Einsatz kommen t-mass F und I bei Prozesstemperaturen bis 
180 °C (356 °F) und Drücken bis 40 bar (580 psi).

Gas Engine – für höchste Flexibilität im Prozess. Das 
t-mass 300/500 Messsystem ist standardmäßig mit einer „Gas En-
gine“ ausgestattet. Dieses Softwaremodell ermöglicht unter ande-
rem das Berechnen des Massedurchflusses eines Gases unter den 
aktuellen Prozessbedingungen. 
Die t-mass F und I Messaufnehmer zeichnen sich durch ein 
Höchstmaß an Robustheit aus, zum Beispiel gegenüber Rohrlei-
tungsvibrationen, Feststoffpartikeln im Gas oder Prozessschwan-
kungen wie Temperaturschocks. Dank der patentierten, innovati-
ven Sensorkonstruktion eignet sich t-mass für den wartungsarmen 
Langzeitbetrieb mit hoher Messgenauigkeit. Alle mediumsberüh-
renden Teile sind aus rostfreiem, korrosionsbeständigem Stahl ge-
fertigt und entsprechen den strengen Anforderungen von NACE 
MR0175/MR0103. Bei Gasen, die unerwünschte Beläge im Rohr 

bilden, kann der Sensor für Reinigungsarbeiten schnell und ein-
fach aus- und wieder eingebaut werden – ohne Beeinträchtigung 
der Messperformance.

Alarmfunktionen für mehr Prozesssicherheit. Da das  
t-mass 300/500 Messsystem gemäß IEC 61508 (SIL 2) entwickelt 
wurde, kann es bevorzugt auch in sicherheitstechnischen Applika-
tionen eingesetzt werden. Auftretende Geräte- oder Prozessfehler 
werden gemäß Namur NE107 eindeutig kategorisiert und sofort 
angezeigt. Dies ermöglicht schnelle und gezielte Gegenmaßnah-
men. Außerdem ist t-mass 300/500 mit einzigartigen Alarmfunk-
tionen ausgestattet, mit denen unerwünschte Kondensattropfen 
am Sensor oder pulsierender Durchfluss sofort erkannt werden. 
Im Falle von Kondensat können dadurch langfristig auftretende 
Korrosionsschäden im Rohrleitungssystem vermieden werden. 
Ein weiteres Highlight ist Heartbeat Technology. Diese in alle 
Proline-Messgeräte integrierte Prüffunktion ermöglicht eine per-
manente Selbstdiagnose bei höchstem Diagnose-Deckungsgrad 
(>95 %) sowie eine metrologisch rückführbare Geräteverifikati-
on ohne Unterbrechung des Prozesses. Aus Sicherheitsgründen 
verfügt Heartbeat Technology zudem über eine Heartbeat Sensor 
Integrity-Prüffunktion, um Veränderungen an der Messelektronik 
bzw. am Sensor infolge extremer Umgebungs- und Prozessbedin-
gungen zu erkennen.  ✱

www.at.endress.com 

LEBENSMITTELINDUSTRIE | Produkte  

Endress+Hauser

DAS LANGZEITSTABILE DURCHFLUSSMESSGERÄT 

Beispiele von  
Gerätevarianten:  
t-mass F 300 
(Flanschausführung)

Überzeugt:  
t-mass F 500  
(Einsteckausführung) 
aus rostfreiem Stahl 
in Schutzart IP68

SO LIEST MAN  
HEUTE TECHNIK.

MASCHINENMARKT

Zu sehen:  
t-mass I 300  
(Einsteckausführung) 
für Rohrleitungen  
und Kanäle bis  
DN 1500 (60“)
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Viel Handarbeit und Präzision – das ist das Um und Auf in Speng-
lereien. Doch gerade in diesem Berufsbereich wird Automation 
immer wichtiger. Findige Tiroler Maschinenbauer machen vor, 
wie‘s geht. XCut verbindet die Erfassung der Abmessungen auf 
der Baustelle digital mit dem automatischen Blechzuschnitt in 
der Werkstatt.  ✱
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Der Kunde haftet gegenüber Technik & Medien Verlagsges.m.b.H. dafür, dass die 
von ihm überlassenen Lichtbilder und Beiträge sein uneingeschränktes Eigentum 
darstellen, er hinsichtlich derselben über die uneingeschränkten Urheberrechte bzw. 
Weitergaberechte verfügt und insoferne berechtigt ist, diese der Technik & Medien 
Verlagsges.m.b.H. zur geschäftlichen Verwertung, Veröffentlichung und Verbrei-
tung zu übergeben und verpflichtet sich, die Technik & Medien Verlagsges.m.b.H. 
hinsichtlich sämtlicher Schäden, Aufwendungen und Nachteile schad- und klaglos 
zu halten, welche aus der Verwendung derselben ihr erwachsen. Weiters haftet der 
Kunde dafür, dass durch die überlassenen Lichtbilder und Beiträge sowie deren In-
halte in keinerlei Rechte (insbesondere Urheberrechte, Markenrechte, Musterreche, 
Persönlichkeitsrechte etc.) Dritter eingegriffen wird und auch keinerlei Persönlich-
keitsrechte abgebildeter Personen verletzt werden. Auch diesbezüglich übernimmt 
der Kunde die Verpflichtung zur Schad- und Klagloshaltung.

Aus Gründen der besseren Lesbarkeit verzichten wir im MM auf die parallele Nen-
nung männlicher und weiblicher Sprachformen. Sämtliche Personenbezeichnungen 
gelten selbstverständlich für beide Geschlechter.

Inserent / Agentur Seite

Beckhoff .................................. 17

Bernstein ................................. 39

Bungartz .................................... 3

Buxbaum ..............................2.US

Elesa+Ganter ........................... 35

Hennlich ................................Titel

Jessberger ............................... 15

Stöffl .....................................4.US

Verder ................................. 19,37

Watson-Marlow ....................... 21

Die steirische Bauer 
Group mit Haupt-
sitz in Voitsberg, ist 
weltweit führender 
Hersteller von Bereg-
nungsanlagen, Gülle- 
und Abwassertechnik 
und modernisierte 
jüngst mit dem Au-
tomatisierungsspe-
zialisten Lenze die 
ökologische Separie-
rungstechnik. Denn 

an erster Stelle im Güllemanagement steht die Separation. Sie ist 
Ausgangspunkt für weitere sinnvolle Gülleaufbereitung und be-
darf ausgeklügelter Technik.  ✱
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4615 Holzhausen 
Gewerbeparkstrasse 8 
Tel. +43 7243 50020 
Fax +43 7243 51333 

stoeffl@stoeffl.at 
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