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MAP PAMMINGER GMBH

DIE WELT DER
REALLL VEROUOD INDUSTRIELLEN
VORSATZ TEILEREINIGUNG

u Heftschluss kam die Meldung vom VDW: Die Corona-Krise
driickt die Auftrage in der deutschen Werkzeugmaschinenindus-
trie. In Zahlen etwas genauer betrachtet bedeutet dies fiir das zweite
Quartal 2020, dass der Auftragseingang der deutschen Werkzeug-
maschinenindustrie im Vergleich zum Vorjahreszeitraum um 46 Prozent gefal-
len ist. Dabei gingen die Bestellungen aus dem Inland um 36 Prozent zuriick.
Die Auslandsorders verloren 51 Prozent. Im ersten Halbjahr 2020 sanken die
Bestellungen um 35 Prozent. Die Inlandsauftrige notierten 28 Prozent niedri-
ger als im Vorjahr. Die Auslandsorders verbuchten 39 Prozent weniger.

Dass der Uberfall eines Virus, der uns global in allen Bereichen derma-
Ben einschrinkt, die eigentliche Herausforderung im Jahr 2020 sein wird, hitten
viele von uns zu Ende des vergangenen Jahres sicherlich noch nicht gedacht.
Die Automobilindustrie und die Klimaveranderungen waren die Themen, die
es zu bewiltigen hief3. Unsere Terminkalender waren prall gefiillt, ebenso viele
Auftragsbiicher. Uber Anderungen reden ist immer der erste Schritt, Konse-
quenzen einfordern jedoch etwas ganz anderes.

Nehmen wir die wenig beliebten Elektrofahrzeuge: Sie finden kei-
nen richtigen Anklang. Zu teuer, zu wenig Reichweite — sind einige Argumente,
aber kein wirklicher Grund um sie iiberwiegend abzulehnen. Auch das Thema
,,Bahnfahren anstatt Fliegen“ ist in vielen Kopfen mehr Wunsch als Wirklich-
keit. Und auch beim Energiesparen haben viele Unternehmen bereits einiges
vollzogen, es reicht bisher aber nicht aus, um wirklich erfolgreich zu sein. Und
die Digitalisierung? Sie war sowieso DAS Thema dieser Zeit, aber oft noch
nicht Tatbestand.

Umfassend und

Was lehrt uns also der Umstand, dass die wirtschaftliche Situation der-
zeit schleppend(er) lauft, Unternehmen Insolvenz anmelden miissen, da der 1 N /1

Lockdown sie dazu zwingt in Folge, Rekordhitze herrscht sowie Wasserknapp- N d VI d ue | | b et re Ut
heit und Homeoffice erst jetzt Akzeptanz findet? Das weifl man nicht. Die Leh-

ren zieht vermutlich jeder erst einmal fiir sich selber. MAP PAMMINGER GMBH
Krottenseestral3e 45 - 4810 Gmunden
Aber: Seitdem wir weniger personliche Termine haben und weniger reisen, gibt T: 07612 /9003-2603

es keine Woche ohne Digitalkonferenzen. Es funktioniert. Wir agieren plotzlich
digital. Dennoch: Fiir eine erfolgreiche Wirtschaft sind zwischenmenschliche
Gespriche sehr ausschlaggebend. Kommen wir also aus der Komfortzone her-
aus und stellen uns den Herausforderungen einer neuen Zeit. Fahren Sie Bahn,
nehmen Sie das Elektrofahrzeug fiir einen Termin und gehen Sie mit neuen - ey
Ideen in den Markt und zum Kunden. Investieren Sie in die Zukunft und nach- Al acp =
wievor in Messen. Es lohnt sich, nachwievor, wenn nicht mehr als je zuvor. |
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EIN MITTELSTANDI-

SCHER HERSTELLER VON
PRAZISIONSTEILEN hat sich
iiber die Erweiterung seiner
Fertigungstiefe zum Lieferanten
von einbaufertig montierten und
gepriiften Baugruppen weiter-
entwickelt. Hierfiir wurde auch
die Automatisierung der
Fertigungskette intern
weiterentwickelt.
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i NEUE HEIDENHAIN-L MNGEMN
FURDAS

16

NEUE HEIDENHAIN-LOSUNGEN
FUR DAS SCHLEIFEN
Tastsystem TS 750 und Schileif-
Funktionen fiir die TNC 640

www.heidenhain.de

Lesen Sie mehr ab Seite 16!
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TIGNES IST MIT 2.100 M
EINES DER HOCHSTGELEGENEN
DORFER EUROPAS. Fiir die Moderni-
sierung der Pendelseilbahn an der
Grande Motte vertraute das auf den Bau
von Seilbahnen spezialisierte schweize-
rische Unternehmen Garaventa auf die
Industriegetriebe von Nord Drivesystems
(Getriebebau Nord).
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fiir einen

wirtschaftlichen IT-Betrieb. Maximale
Transparenz beim Verbrauch ist essenziell.
Dafiir hat Rittal bei seiner neuen PDU-Pro-
duktfamilie (Power Distribution Unit) umfas-
sende Messfunktionen fiir eine detaillierte
Energieanalyse integriert.
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STAFFELUBERGABE

Luca Galluzzi (52 und rechts im Bild)
riickte am 1. August in die Geschiftslei-
tung des Automatisierungsanbieters B&R
auf. Als neuer Vertriebs-Geschiftsfiihrer
folgt er Peter Gucher, der nach 34 Jah-
ren bei B&R in den wohlverdienten Ruhe-
stand geht. In seiner neuen Rolle als Chief
Sales Officer (CSO) wird Galluzzi samt-
liche B&R-Vertriebstitigkeiten weltweit
verantworten und die ErschlieBung neuer

Mirkte vorantreiben. Neben seiner neuen
Rolle in der Geschiftsfiihrung von B&R
bleibt er weiterhin direkt fiir die Vertriebs-
region Stideuropa verantwortlich.

,Luca Galluzzi hat in der Region Siideuro-
pa hervorragende Arbeit geleistet und un-
ser Geschift dort konsequent ausgebaut.
Ich freue mich sehr, dass er sein Wissen
und seine Erfahrung nun als Mitglied der
Geschiftsleitung des Gesamtunterneh-
mens einbringen wird“, sagt B&R-Ge-
schiftsfithrer Hans Wimmer. Peter Gucher
begann seine Karriere bei B&R, als das
Unternehmen ein kleines oberdsterreichi-
sches Startup mit 60 Mitarbeitern war. Im
Laufe der Jahre baute er ein internationa-
les Vertriebsnetz auf, das mittlerweile aus
27 Tochtergesellschaften und mehr als 180
Biiros besteht.

,Diese globale Priasenz und die damit ver-
bundene Nihe zu den Kunden ist das Er-
gebnis von Peter Guchers hohem Einsatz®,
sagt Wimmer. ,,Wir sind ihm fiir die ge-
leistete Arbeit zu grolem Dank verpflich-
tet und wiinschen ihm fiir den wohlver-
dienten Ruhestand alles Gute.” %

www.br-automotion.com

MSV/Messe Briinn

MSV ERST 2021

Die 62. MSV, Inter-
nationale Maschi-
nenbaumesse  Briinn,
findet erst 2021 statt.
Aufgrund einer griind-
lichen Priifung aller
mit der Messe verbun-
denen Faktoren und
Risiken, einschlieBlich
der Bewertung der
aktuellen Regeln fiir
Messen und Massen-
veranstaltungen,  hat
der Vorstand mit der
Geschiftsfithrung beschlossen, die dies-
jéhrige Veranstaltung abzusagen. Ein
wichtiger Faktor fiir die erfolgreiche Um-
setzung der MSV ist die Internationalitt,
einschlieBlich der Teilnahme ausldndi-
scher Delegationen und professioneller
ausldndischer Besucher und Austeller,
die unter den gegenwirtigen Bedingun-
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gen nicht garantiert werden kann. Die 62.
MSYV Brno findet somit erst wieder vom
13. bis 17. September 2021 statt. Dieser
Termin ist in Abstimmung mit den ur-
spriinglichen Terminen anderer européi-
scher Veranstaltungen geplant.

www.bvv.cz

KURZMELDUNGEN

—> ABB investiert

ABB hat den Grundstein fUr einen neuen
Standort in San Giovanni Valdarno in Ita-
lien gelegt, der als globales Kompetenz-
und Produktionszentrum flr Ladeinfra-
struktur fir Elektrofahrzeuge dienen wird.
Die 16.000 m? groBe Einrichtung soll ihren
Betrieb Ende 2021 aufnehmen. Als welt-
weit fihrender Anbieter von Elektromobi-
litatslésungen unterstreicht ABB mit der
Investition von 30 Mio. USD ihre Bemu-
hungen, Innovationen in diesem wachs-
tumsstarken Sektor weiter voranzutreiben.
ABB investiert bereits 10 Mio. USD in den
Bau eines nachhaltigen Hauptsitzes sowie
Forschungs- und Entwicklungsstandorts
fur ihre weltweiten Aktivitaten im Bereich
der Elektromobilitét. Dieser befindet sich
auf dem Campus der TU Delft im nieder-
landischen Heertjeslaan und soll noch in
diesem Jahr offiziell eréffnet werden.
www.abb.at

= Boehlerit
erhiilt Zertifikat

Der Kapfenberger Schneidstoff-und Werk-
zeugspezialist Boehlerit wurde erneut
als osterreichischer Leitbetrieb zertifiziert.
Das Unternehmen z&hlt schon seit Lan-
gem zum Kreis der Leitbetriebe und stellte
sich daher bereits zum wiederholten Mal
dem Zertifizierungsverfahren. Als Leitbe-
triebe werden nach einem umfassenden
Qualifikationsverfahren jene vorbildhaften
Unternehmen ausgezeichnet, die sich

zu nachhaltigem Unternehmenserfolg,
Innovation und gesellschaftlicher Verant-
wortung bekennen.

www.boehlerit.at

= Tagung

Der GroBteil unseres Kunststoffabfalls be-
steht aus Polypropylen und Polyethylen.
Doch wie steht es um das mechanische
Recycling dieser Massenkunststoffe?

Mit dieser Frage beschéftigt sich die
Fachtagung des Kunststoff-Clusters
im Linzer Institute of Technology am
30.9.2020. An wen richtet sich das
Event? Die Zielgruppe sind Beschéftige
in der Kunststoffbranche, Abfallwirtschaft
und in Forschungsunternehmen. Anmel-
deschluss ist der 21.9.2020.
www.kunststoff-cluster.at



Beckhoff

GEWECHSELT

Der ehemalige Geschiftsfithrer der Pilz
GmbH in Osterreich, Walter Eichner,
wechselte nach 13-jahriger Tétigkeit zu
Beckhoff Automation. In seiner neuen
Funktion als Business Development Mana-
ger fokussiert sich Walter Eichner seit dem
1. Juli 2020 bei Beckhoff Osterreich auf
Kundenanforderungen, Umsatzwachstum
und zukunftstrichtige Innovationen. Seine
35-jahrige Erfahrung in den Bereichen Pro-

Haberkorn

»OTARS DER
PNEUMATIK*

BEI HABERKORN

Das Kernprogramm von Festo versammelt
die Stars der Pneumatik — dabei konzentriert
sich Festo auf Zylinder und Antriebe, Ventile
und Ventilinseln, Sensoren und Zubehortei-
le, pneumatische Verbindungstechnik sowie
individuell zusammenstellbare Wartungsein-
heiten. Alle Produkte des Kernprogramms
passen ideal zusammen, sind weltweit ein-
heitlich, machen die tégliche Arbeit einfa-
cher und den Kunden produktiver. Diese
Wotars der Pneumatik® erhalten Kunden
in Osterreich bei Haberkorn. Alle Produk-
te dieses Programms sind mit dem blauen
Stern gekennzeichnet. Durch eine Koopera-
tionsvereinbarung zwischen Haberkorn und
Festo bietet Haberkorn als Official Partner
das komplette Sortiment und hat iiber 5.000
Standard-Komponenten des Automatisie-
rungsspezialisten Festo im Sortiment. Das
Qualititssiegel ,,Official Partner bekommen
nur Hindler, die den besonderen Anforde-
rungen an die Qualitiit entsprechen.

www.haberkorn.com
http://shop.haberkorn.com

zess-,  Maschi-
nen-, Fabrik- und
Gebidudeautoma-
tion sowie seine
intensiven Kon-
takte zu relevanten Entscheidern in die-
sem Markt weisen ihn als ausgezeichneten
Branchenkenner aus. *

www.beckhoff.at

Wenn zwischen lhnen und uns mehr entsteht:

Das ist der MAPAL Effekt.

S .
setzen neue Konstruktions-
materialien gezielt ein.

www.mapal.com | Ihr Technologiepartner in der Zerspanung

KURZMELDUNG

= Abgesagt

Durch die nach wie vor fragile Corona-
Situation, verscharfte Hygiene- und
Abstandsvorschriften fir Messen in
Baden-Wirttemberg sowie anhaltende
Restriktionen im internationalen Reisever-
kehr wird die PaintExpo 2020 nun doch
abgesagt. Die nachste Weltleitmesse fur
industrielle Lackiertechnik findet turnus-
gemaB 2022 statt.

www.paintexpo.de

W .
bearbeiten moderne
Werkstoffe mit Leichtigkeit.
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AMB/Messe Stuttgart

PREMIERE IM SEPTEMBER

Aufgrund der Covid-19-Pandemie kann
das wichtige Branchenevent, die AMB
in Stuttgart, in diesem Jahr nicht in ge-
wohnter Form stattfinden. ,,Mit dem AMB
Technologieforum im September gibt es
trotzdem gute Griinde auf das Stuttgarter
Messegeldnde zu kommen*, 1ddt Gunnar
Mey (Bild), Abteilungsleiter Industrie bei
der Messe Stuttgart, ein. In der AMB-
Woche ab dem 14. September stehen dann
unterschiedliche Themenschwerpunkte im
Fokus der Fachvortrige und der begleiten-
den Table-Top-Ausstellung. Geplant sind:
Software und Steuerung, Werkzeuglosun-
gen, Maschinenelemente und Peripherie,
Werkzeugmaschinen sowie die Werkzeug-
maschinenautomatisierung.

On- und offline dabei sein. Interes-
sierte diirfen im Internationalen Congress-
center Stuttgart jeden Tag zum jeweiligen
Themenschwerpunkt kompaktes Wissen
und den Erfahrungsaustausch mit den Ex-
perten erwarten. Ziel sei es, in den Vortra-
gen neue Technologien und Innovationen
vorzustellen sowie in der Matchmaking-
Area, in der sich Besucher und Aussteller

treffen konnen,
neue Kontakte
zu kniipfen.
Maximal 500
Besucher tiglich
sind aktuell ge-
plant. Mey be-
stitigt, dass das
AMB Technolo-
gieforum — unter
Einhaltung al-
ler bestehenden
Hygiene- und
Abstandsregeln
— den personli-
chen Austausch und das haptische Erleben
im Rahmen einer Prisenzveranstaltung
ermoglichen soll. Und das Konzept iiber-
zeugt: ,,.Die Akquise zum AMB Techno-
logieforum ist gerade gestartet und die
Resonanz ist bisher positiv, ergénzt Mey.
Die Aussteller wollen das Forum nutzen,
um eine Auswahl ihrer Neuheiten zu pré-
sentieren, die urspriinglich fiir die AMB
vorgesehen waren. %

Gunnar Mey,

Abteilungsleiter
Industrie bei der
Messe Stuttgart

www.amb-messe.de/forum

N-Tec/Messe Dornbirn

TEILNEHMEN

W3SHR

Der Hightech-Kongress N-Tec Talks ist
eine zentrale Sdule der Optik-, Photonik-,
Elektronik- und Mechanik-Fachmesse
,,W3+ Fair Rheintal®, die am 23. und 24.
September 2020 in Dornbirn stattfindet. Er
fokussiert sich auf neueste Entwicklungen
in den Themenbereichen Medizintech-
nik, Produktion & Qualitétssicherung und
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W3C ik

Management. Hochkariti-
ge Referenten haben sich
fiir den Hightech-Kongress
N-Tec Talks angekiindigt,
der parallel zur Hightech-
Messe W3+ Fair Rheintal
Dornbirn stattfinden wird.
Aussichten, Chancen und
Ideen fiir die Hightech-
Industrie nach der Corona-
Krise prigen den Schwer-
punkt der Veranstaltung.
Mehr als 35 Referenten
aus Unternehmen und For-
schung geben dazu ihre
Einschitzungen und Emp-
fehlungen ab. Die Schwerpunkte der Vor-
trige liegen auf den Bereichen Medizin-
technik, Produktion & Qualitdtssicherung
und dem Management-Thema ,,Learnings
aus Corona“. Der Kongress ist im Ein-
trittspreis der Messe enthalten. %

www.w3-fair.com

KURZMELDUNGEN

= Programm steht

Die 11. Ranshofener Leichtmetalltage
haben kurzlich ihr Programm verd&ffentlicht.
Das am 3.9.2020 stattfindende Event
zahlt etwa Dr. mont. Werner Fragner,
AMAG Austria Metall GmbH, zu ihren Vor-
tragenden. Er spricht am Kongress Uber die
xDigitalisierung kontinuierlicher Prozesse in
der Werkstoffherstellung” und sagt selber:
»Digitalisierung ist kein Selbstzweck, son-
dern eine Notwendigkeit zur weiteren Effi-
zienzsteigerung in der Produktion.” Weiters
wird Assoz.-Prof. Dipl.-Ing. Dr. mont. Stefan
Pogatscher, Montanuniversitét Leoben
vortragen zum Thema: Crossover-Legie-
rungen: Aushartung und Verformungspo-
tenzial. Das renommierte Fachforum findet
estmals als Digitalkonferenz statt. Weitere
Programminhalte finden Sie unter
www.ait.ac.at

— Event

Die Praktikerkonferenz in Graz findet
heuer neu vom 7.-9.9.2020 zum Thema
Pumpen in der Verfahrenstechnik, Kraft-
werks- und Abwassertechnik statt. Aus-
tragungsort ist der Kammermusiksaal im
Grazer Congress. Die Vortragenden sind
flihrende Fachleute aus Wirtschaft, Indus-
trie und Wissenschaft, die ihre fundierten
Vortrage mit einem zeitlichen Rahmen von
bis zu 45 Minuten halten.
www.praktiker-konferenz.com

= Nahversorgung

Seit 2.6.2020 setzt die Rexel Klagen-
furt-Niederlassung neue MaBstabe in

der Kundenbetreuung. Regro Klagenfurt,
Spezialist flr Produkte und Dienstleistungen
fUr Industrie, Infrastruktur und Facilityma-
nagement, und der Schacke-Abholstandort
Klagenfurt beziehen in der Ebentaler Strae
170 gemeinsam einen neuen, modernen
Standort. ,Nach intensiven Investitionen in
Salzburg, Wien, Graz und Innsbruck setzen
wir nun auch in Klagenfurt als dsterreichi-
scher Marktfuihrer im ElektrogroBhandel ein
zukunftsweisendes Zeichen in Richtung
Modernitat und Digitalisierung. Dadurch
entwickeln wir die lokale Nahversorgung
unserer Kunden in Industrie und Gewerbe
stetig weiter”, bekréftigt Hans-Peter Ranftl,
CSO von Rexel Austria.
www.rexel.com



Motek/Messe Stuttgart

2021 GEHT’S WEITER

Gemeinsam mit dem Ausstellerbeirat der Motek 2020 hat
das Messeunternehmen Schall entschieden, die diesjihrige
39. Motek — Internationale Fachmesse fiir Produktions- und
Montageautomatisierung — auf das Jahr 2021 zu verschieben.
Von der Warte des Messeveranstalters aus hitte die Motek
vom 5. bis 8. Oktober 2020 stattfinden konnen. ,,Wir haben
lange dafiir gekdampft, die coronabedingt erforderlichen Rah-
menbedingungen mit allen Beteiligten so anzupassen, dass
die Motek/Bondexpo 2020 hitte erfolgreich werden konnen®,
sagt Bettina Schall, Geschiftsfiihrerin der P. E. Schall GmbH
& Co. KG. Dazu wurde ein Hygiene- und Sicherheitskonzept
fiir eine sichere Durchfiihrung entwickelt.

»Doch gemeinsam mit dem Ausstellerbeirat haben wir nun
entschieden, die Veranstaltung auf den Oktober 2021 zu ver-
schieben.” Diese Entscheidung sei getragen von Vernunft
und Verantwortungsbewusstsein, unterstreicht Bettina Schall:
,»Wir als Messeunternehmen sehen uns als Dienstleister un-
serer Aussteller und Fachbesucher. Die gegenwirtigen Unsi-
cherheiten bei Ausstellern und Besuchern, etwa hinsichtlich
der moglichen Reisen und der ausreichenden Entsendung von
Mitarbeitern, gebieten es jetzt, pragmatisch und zuversicht-
lich in das Jahr 2021 zu schauen.” %

www.motek-messe.de

Ceratizit

ONLINE BESTELLBAR

Der neue Ceratizit-Online-Shop bietet viele praktische Fea-
tures, die Werkzeugbestellungen vereinfachen und beschleuni-
gen und ist die feste Anlaufstelle, wenn es um die einfache und
schnelle Werkzeugbeschaffung geht. Egal, ob vom PC aus oder
von unterwegs: Fertigungsbetriebe finden jetzt treffsicher und
bequem ihr gewiinschtes Werkzeug aus tiber 65.000 Produkten
der Marken Ceratizit, WNT, Komet und Klenk.

Kunden haben ab sofort Zugriff auf eines der grofiten Sorti-
mente in der Zerspanung. Dariiber hinaus hat das Team Cutting
Tools von Ceratizit zahlreiche neue Funktionen und Moglich-
keiten entwickelt, um den Bestellvorgang zu erleichtern. %

www.ceratizit.com
https://cuttingtools.ceratizit.com/de

chutzarten

f ]
BECKHY

10-Link Device, IP 67
10-Link Master, IP 20

www.beckhoff.at/IO-Link

Einfache Anbindung der Sensor-/Aktor-Ebene an die Steuerung:
Beckhoff bietet fiir die kostengtinstige Punkt-zu-Punkt-Verbindung
|0-Link ein umfassendes Portfolio in IP 20 und IP 67. Als offene Schnitt-
stelle in alle gangigen Feldbussysteme unterstitzt 10-Link die offene
PC-basierte Steuerungsarchitektur von Beckhoff.

m |O-Link Master, IP 20: Busklemme KL6224, EtherCAT-Klemme EL6224

o & A no O i

New Automation Technology
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Festo

IMPULSGEBEND

Dipl.-Ing. (FH) Rainer Ostermann
Geschiiftsfiihrer Festo Osterreich

Die Festo-Gruppe konnte im Geschiftsjahr
2019 ihre Markt- und Technologie-Position
ausbauen und die Zahl der Mitarbeiter na-
hezu auf Vorjahresniveau halten. Als Zu-
lieferer fiir systemrelevante Branchen wie
Nahrungsmittel, Verpackung, Medizintech-
nik und Laborautomation ist Festo auch im
ersten Quartal 2020 vergleichsweise gut
gestartet und beliefert seine Kunden wei-
terhin stabil im globalen Mafstab. Neben
krisensichernden MaBnahmen bestimmen
die Themen Digitalisierung, Machine Lear-
ning und KI die weitere Ausrichtung.

Rekordzuwachs im Bereich Life-
Tech. Seinen Stabilitdtskurs konnte Festo
auch trotz der Corona-Krise zunichst fort-
setzen. Dadurch hat das Unternehmen im
ersten Quartal 2020 eine gute Profitabilitét
und auch einen positiven Cashflow erzielt.
Im zweiten Quartal waren die Auswirkun-
gen der Pandemie auch fiir Festo deutlich
spiirbar. ,,Wir konnen schwer vorhersehen,
wie sich die ndchsten Wochen und Monate
entwickeln werden. Wie andere Unterneh-
men auch, werden wir weiterhin mit Au-
genmal} sichernde MaBnahmen ergreifen
und diese global und lokal sehr flexibel
aussteuern. Im zweiten Halbjahr rechnen
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wir mit Nachholeffekten®, sagte Dr. Oliver
Jung. ,Unsere breite Branchenaufstellung
hilft uns, wenn einige Segmente, wie Auto-
motive, riickldufig sind*, so Dr. Jung wei-
ter. Einen Rekordzuwachs verzeichnete die
Business Unit LifeTech. Mit Komponenten
der Automatisierungstechnik beliefert Fes-
to mit oberster Prioritit Ausriister von Me-
dizintechnik- und Laborautomation. Aktu-
ell sind das insbesondere Komponenten,
die in Beatmungsgeriten und der In-Vitro-
Diagnostik zum Einsatz kommen.

Treiber fiir die digitale Transforma-
tion. Die Digitalisierung und Industrie 4.0
erfahren derzeit einen Schub. Festo unter-
stiitzt seine Kunden umfassend virtuell und
bildet die komplette Digital Customer Jour-
ney mit einem breiten Online-Angebot ab.
Hinzu kommen digitale Lernangebote von
Festo Didactic. Die digitale Transformati-
on steht auch im Fokus der neuen Unter-
nehmensstrategie. Festo mochte auch den
Wandel in Richtung Zukunft nachhaltig
gestalten. Darum gehort zur strategischen
Ausrichtung des Unternehmens auch eine
Klimastrategie, die bis 2025 eine Senkung
der produktionsbedingten CO,-Emissionen
(Scope 1 und 2) um 30% vorsieht. Mit
energieeffizienten und smarten Produkten
sowie Beratung (Scope 3) begleitet Festo
seine Kunden auf dem Weg zur klimaneut-
ralen Produktion.

Ein weiterer Schliisselfaktor ist Qualifizie-
rung. Sowohl bei bestehenden als auch bei
neuen Berufen werden sich mit der Digi-
talisierung die Kompetenzanforderungen
weiter dndern und entsprechend auch die
Anforderungen an die Aus- und Weiterbil-
dung. Dipl.-Ing. (FH) Rainer Ostermann,
Geschiftsfithrer Festo Osterreich: ,,Tech-
nische Aus- und Weiterbildung hat einen
ganz besonderen Stellenwert. Sie ist ent-
scheidend fiir die Menschen und die Trans-
formation ihres Umfelds, das zunehmend
digitaler wird.“ Festo Didactic hat dafiir
ein breites, auch digitales, Bildungsange-
bot entwickelt. Es hilft, die Mitarbeiter von
heute und morgen auf die digitalen Arbeits-
welten vorzubereiten. Rund 56.000 Indus-
trieunternehmen und Bildungseinrichtun-
gen in aller Welt setzen auf Festo Didactic
und dieses nachhaltige Konzept.

www.festo.at

KURZMELDUNGEN

— Neuer Name

Ein neues Konzept sowie eine Umbe-
nennung machen aus der Composites
Europe die Composites for Europe.
Vom 10.-12.11.2020 geht der
Business-Gipfel fir Verbundwerkstoffe in
neuer Gestalt und mit frischen Ideen an
den Start. Vor allem klein- und mittel-
stdndische Unternehmen, innovative
Startups und der starke Composites-
Markt der DACH-Region stehen kuinftig
im Mittelpunkt der Veranstaltung in
Stuttgart.
www.composites-europe.com

= Gewonnen

Mit dem Produkt omlox — open loca-
tion standard zeichnete die Jury unter
dem Vorsitz von Prof. Dr. Reimund
Neugebauer, Prasident der Fraunhofer-
Gesellschaft, eine globale und ortungs-
technologieunabhangige Lésung auf der
Hannover Messe Digital aus. Bei dem
Projekt omlox handelt es sich um den
ersten offenen Standard fur Ortungs-
dienste. An der Entwicklung waren mehr
als 60 Industrieunternehmen beteiligt.
Der omlox-Standard vereint alle am
Markt verfugbaren Ortungsdienste wie
UWB, Wilan, BLE, GPS oder 5G. Diese
werden in ein einheitliches Koordinaten-
Referenzsystem Uberfuhrt und kénnen
fur die interne Verwendung auf Edge-
Plattformen verfligbar gemacht werden
oder aber fir die globale Nutzung in einer
Cloud.

www.hannovermesse.de

— Neues Biiro

Um sein Vertriebsgebiet im Westen
Deutschlands weiter zu verdichten,
erdffnete Beckhoff Rhein-Ruhr bereits
vor dreieinhalb Jahren zusatzlich zur
Niederlassung in Moers ein Biro in Mon-
heim. Im vergangenen Jahr startete der
Aufbau eines weiteren, dem Biro Moers
zugeordneten Standorts in Aachen, der
am 1.8.2019 offiziell seinen Betrieb auf-
nahm. Nach fast einem Jahr ist nun der
Ausbau der Raumlichkeiten abgeschlos-
sen und Beckhoff zieht eine positive
Bilanz hinsichtlich der Wahl seines neuen
Standorts.

www.beckhoff.at



Rutronik/TDK

AUSGEZEICHNET

=

V.li.:

Die Rutronik Elektronische Bauelemente
GmbH erhilt im Rahmen des jahrlichen TDK
Senten-Manten-Programms den Gold Award
2019. Mit 84 Prozent der maximal zu errei-
chenden Punktzahl iiberzeugt Rutronik vor
allem im Bereich Umsatzwachstum mit einer
Steigerung von 28,3 Prozent zum Vorjahr.
Das TDK Senten-Manten-Distributor-Per-
formance-Evaluierungsprogramm  beurteilt
die Zusammenarbeit sowie die Leistungs-
fahigkeit der Vertriebspartner anhand von vier
Kategorien: Geschiftsentwicklung, Lager-
bestandverwaltung, Vertragskonditionen und
Operational Excellence.

,Die Auszeichnung im Rahmen des TDK
Senten-Manten-Programms macht uns sehr
stolz. Die Kombination von TDKs techno-
logisch anspruchsvollen Produkten mit der
Leistungsfihigkeit von Rutronik in Design-

jl;.—‘

i

Peter Arch, TDK und Markus Krieg, Rutronik

In-Support und Logistik bietet fiir unsere
Kunden Losungen aus einer Hand. Diese
Anerkennung bestitigt unsere gemeinsame
Strategie. Wir freuen uns auf den weiteren
Ausbau der Partnerschaft, um neue Mérkte zu
erschlieen und neue Kunden zu gewinnen®,
sagt Markus Krieg, Chief Marketing Officer
bei Rutronik. Dietmar Jéger, Leiter von TDK
Global Sales Distribution, fiigte hinzu: ,,Ru-
tronik ist dank seiner Infrastruktur, Logistik
und kompetenten Mannschaft in der Lage,
seine Kunden von Beginn der Designphase
bis zur finalen Umsetzung zu begleiten. Die
Auszeichnung mit dem Gold Award ist fiir
TDK daher ein Zeichen der Wertschitzung
unseres Partners Rutronik fiir die bisherige,
erfolgreiche Zusammenarbeit.”

www.rutronik.com

KURZMELDUNGEN

= Neuer Termin

Der internationale Messekalender wird
sténdig erneuert und somit ist auch die
Lamiera diesen Verédnderungen unter-
worfen. Deren Termin ist nun wieder neu

vom 26.-29.5.2021 anvisiert. Von
Ucimu-Sistemi per Produrre (Verband der
italienischen Hersteller von Werkzeugmaschi-
nen, Robotern und Automationssystemen)
gefordert und von CEU-Centro Esposizioni
Ucimu organisiert, strebt die Lamiera 2021
den Erfolg und die nennenswerten Ergebnis-
se der vergangenen Jahre an, um den seit
2016 positiven Trend fortzufihren. Die Messe
soll wie tblich auf dem Messegelande von
fieramilano Rho in Mailand stattfinden.
www.ucimu.it

= Digital

Die Fachmesse In.Stand findet vom
21.-22.10.2020 statt. Allerdings ha-
ben sich Projektleitung und Partner nun
auf eine digitale Durchfuihrung der Ver-
anstaltung verstandigt. Ziel ist es damit
den Ausstellern und Besuchern verbind-
liche Planungssicherheit zu bieten. Die
Entscheidung 2020 ein digitales Format
zu wéhlen trifft auf groBen Zuspruch
unter Firmen die bereits angemeldet
waren oder aktuell mit einer Anmeldung
beschéftigt waren.
www.messe-stuttgart.de

Die Begriffe "igus, e-ketten" sind in der Bundesrepublik Deutschland und gegebenenfalls international markenrechtlich geschitzt.

Einfach konstruieren mit e-ketten®, Leitungen
und Komponenten von igus®. Online auswahlen,
berechnen und bestellen.

Besuchen Sie uns auf:

at

Tel. 07662-57763 info@igus.at
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Plattform Industrie 4.0

WEBSITE-LIGHT-RELAUNCH

Die Plattform Industrie 40 Osterreich ver-
passt ihrer Website plattformindustrie40.at
einen Relaunch und erginzt die vielfiltigen
online verfiigbaren Informationen und Ange-
bote ab sofort um weitere niitzliche Services.
Das neue Design und die gesteigerte Nutzer-
freundlichkeit ermoglichen Mitgliedern und
Interessierten eine noch bessere
User Experience. Bei dem Re-
launch stand klar der Servicege-
danke im Vordergrund. So wur-
den nicht nur bestehende Inhalte
tiberarbeitet und optimiert, son-
dern diese auch durch zusitzli-
che niitzliche Services erweitert.
Neben allgemeinen Informatio-
nen iiber Industrie 4.0 erhalten
Besucher Informationen iiber
die Arbeit der Plattform Indus-
trie 4.0. Thre vielfiltigen Aktivititen werden
anhand von farblich gekennzeichneten The-
menschwerpunkten der einzelnen Experten-
gruppen der Industrie 4.0 dargestellt, zu de-
nen unter anderem Security & Safety, neue

Geschiftsmodelle, Al in der Produktion, Nor-
men & Standards, Forschung, Entwicklung
& Innovation, der Mensch in der digitalen
Fabrik und Qualifikationen & Kompetenzen
gehoren. Ergidnzt werden diese um konkrete
Projekte wie die beiden AK Digifonds-Pro-
jekte ,,Digital Pioneers* und ,,Al for Good*.
»Wir legen hochsten Wert auf
Serviceorientierung — das ist bei
uns nicht nur ein Schlagwort,
sondern wird tatséchlich gelebt.
Wir wollen dazu beitragen, dass
die Vernetzung verschiedenster
Stakeholder, die wir unter unse-
rem Dach vereinen, erfolgreich
' umgesetzt und die Zusammen-
‘ arbeit erleichtert wird. Wir sind

iiberzeugt, dass dies mit dem

neuen Onlineauftritt nun noch
besser gelingen kann“, betont Plattform
Industrie 4.0  Osterreich-Geschiftsfiihrer
Roland Sommer (Bild). *

www.plattformindustrie40.at

Instandhaltungstage

ANDERUNG IM ABLAUF

UI’, ',ﬂ

Vom 1.-2. September 2020 sollten heuer
nach einer Verschiebung im Messezentrum
Salzburg unter dem Motto Instandhaltung:
Zuriick in die Zukunft?! die Instandhaltungs-
tage 2020 erstmals im Herbst stattfinden.
Doch die sich tdglich dndernden Umstén-
de durch Covid-19 haben den Veranstalter
jetzt dazu veranlasst, dass an diesem Termin
zwar die Trainings stattfinden werden sowie
die Infotage, nicht jedoch der Kongresstag.
Dieser wurde laut Informationsstand Mitte
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August nun in den kom-
menden Friihling 2021
verschoben. Vom 27. bis
29. April 2021 sollen nun
die  Instandhaltungstage
durchgefiihrt werden.
,,Wir mochten den Aus-
stellern, Partnern und
vortragenden hdchstmog-
liche Professionalitit und
Qualitdt liefern und den
Teilnehmern einen span-
nenden Konferenzbesuch
ermoglichen”, so die Be-
griindung von Seiten der
Veranstalter. Vor Ort treffen sich gewohnt
Techniker und Verantwortliche aus produ-
zierenden Unternehmen, Experten aus For-
schung und Qualifikation sowie Dienstleis-
ter und Produktanbieter zum Netzwerken
und Austauschen. dankl+partner consulting
& MCP Deutschland gemeinsam mit Mess-
feld GmbH veranstalten das Event; Details
unter:

www.instandhaltungstage.at

KURZMELDUNGEN

= Beteiligung

Die Schmersal-Gruppe beteiligt sich
mit einem Anteil von 26 % an der aconno
GmbH. Das junge, stark wachsende
Startup-Unternehmen mit Sitz in DUssel-
dorf entwickelt kundenspezifische Hard-
ware, Bluetooth- und Sensorlésungen
sowie Software flr die Bereiche Digitali-
sierung, (IoT) und Industrie 4.0. Die acon-
no GmbH bietet insbesondere Bluetooth-
Chips und eine Entwicklungsplattform,
mit der aconno intelligente Gerate und
vernetzbare Objekte fir die individuel-
len, Industrie 4.0-fahigen Anwendungen
seiner Kunden entwickelt und in Serie
produziert und das mit einem reduzierten
Aufwand an Zeit und Kosten.
www.schmersal.net

2 Termin

In einem Jahr &ffnet die Laser World of
Photonics 2021 ihre Tore. Vom 21.-
24.6.2021 wird die Photonik-Weltleit-
messe wieder die Innovationen der Bran-
che in Minchen prasentieren — diesmal
durch die Corona-Krise unter besonderen
Vorzeichen. Nach dem wirtschaftlichen
Einbruch sehen Aussteller und der Bran-
chenverband Spectaris beste Chancen
daflr, dass die Laser 2021 Impulse fir
den Wiederaufschwung setzen wird.
Aussteller kdnnen sich jetzt anmelden.
www.world-of-photonics.com

= Lieferung

ABB hat mit dem gréBten Lebensmit-
telgroBhandler Norwegens — Asko — und
dessen Eigentiimer NorgesGruppen
einen Vertrag Uber die Lieferung von
Ladeinfrastruktur fur die wachsende
Flotte von Elektro-Lkw des Unterneh-
mens geschlossen. Aktuell sind taglich
600 Lkw von Asko unterwegs. Das Un-
ternehmen hat sich zum Ziel gesetzt, bei
der Auslieferung von Lebensmitteln bis
2026 klimaneutral zu werden.
www.abb.at




SOFTWARE DEN

oS

Eplan

ERFOLGREICH IM WWW

Rund 1.400 Teilnehmer aus 73 Landern
konnte Eplan 2019 zu seiner internati-
onalen Virtual Fair begriien. Und 16
Stunden lang gibt es nun ein volles Pro-
gramm auf der diesjdhrigen Eplan Virtu-
al Fair am 15.9.2020. Die globale Messe
im Netz findet zum fiinften Mal in Folge
statt. Von 6 bis 22:00 Uhr (CEST) wird

live gesendet, pridsentiert und gechat-
tet. Das Konzept der Eplan Virtual Fair
wurde zudem weiter verfeinert: Zahlrei-
che Landerpavillions wurden integriert,
in denen Live-Talks auch der regionalen
Teams stattfinden.

www.eplan.de/virtualfair

»WIR FREUEN UNS,

DASS GLEICH ZWEI
UNSERER PUBLI-
KATIONEN MIT
RED DOT AWARDS
AUSGEZEICHNET
WURDEN.“

C Erfindergeist

Erfinden hat bei Alfa Maschinen

lange Familientradition. Die neueste
Erfindung ist ein ganz besonderes
Getriebe, erstellt in Solidworks. Zur
Verwirklichung dieses Projektes wurde
die Faller Systems PLC. gegriindet.
Betreut wird das Unternehmen von
der DPS Software. Das neue Getriebe

bietet gleich mehrere Alleinstellungs-
merkmale: Auf kleinstem Bauraum
kénnen beliebig viele Gange unter-
gebracht werden, was Gewicht und
Treibstoff spart. %

www.dps-software.de
www.alfa-maschinen.de

Cadenas

VEREINFACHTER ZUGANG

Die Cadenas GmbH, Softwarespezialist
fiir digitale CAD-Produktkataloge, stellt
ab sofort Planungsdaten zu Produkten
der Automatisierungs- und Schalttech-
nik von Siemens iiber ihre Plattform fiir
3D CAD-Modelle zur Verfiigung.

Jeder Nutzer von Siemens PLM-Lo6-
sungen erhilt damit sowohl iiber Sie-

mens NX, Solid Edge und Teamcenter
als auch Cadenas direkten Zugriff auf
die Daten von beispielsweise Schaltern,
Steuerungselementen und Relais und
kann diese schnell und einfach in die
Produktkonstruktion integrieren. %

www.cadenas.de
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Bechtle

Der Bechtle-Geschaftsbericht 2019
sowie das Bechtle-Magazin Zu-
kunftsstark wurden mit dem renom-
mierten Red Dot Award fir ,,Brands
& Communication Design 2020“
ausgezeichnet. Designqualitéat und
kreatives Konzept der Publikatio-
nen Uberzeugten die Jury aus 24
internationalen Experten. Bewertet
werden Originalitdt und Kreativitat,
Gestaltungsqualitat und Innovation
sowie Verstandlichkeit und Emoti-
onalitat. Seit zehn Jahren begleitet
die waf.berlin GmbH das IT-Unter-
nehmen Bechtle als beratende und
gestaltende Kommunikationsagen-
tur und hat damit entscheidenden
Anteil am Gewinn der Awards.
»Der pramierte Geschéftsbericht
ist unser Leitmedium in der Finanz-
kommunikation. Unser Magazin
Zukunftsstark greift jedes Jahr ein
relevantes Thema unserer Branche
auf und blickt in vielfaltigen Beitré-
gen Uber den Tellerrand hinaus. Im
laufenden Jahr ist es das wich-
tige Thema Sicherheit®, sagt Dr.
Thomas Olemotz, Vorstandsvor-
sitzender der Bechtle AG. Mit 75
IT-Systemh&usern in Deutschland,
Osterreich und der Schweiz sowie
24 |T-Handelsgesellschaften in 14
Léndern Europas ist Bechtle nach
eigenen Angaben nah dran an
unseren Kunden. Die Kombination
aus Direktvertrieb von IT-Produkten
mit umfassenden Systemhaus-
dienstleistungen macht Bechtle
zum zukunftsstarken IT-Partner fiir
Mittelstand, Konzerne und 6ffentli-
che Auftraggeber.
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IN DER CLOUD

Das neue Eplan-Data-Portal ist da. Die
webbasierte Applikation wurde exklusiv
in der Cloud-Umgebung von Eplan ePulse
angesiedelt. Direkten Zugang finden
Anwender der aktuellen Version 2.9 der
Eplan-Plattform nach Registrierung un-
ter www.epulse.com. Sie profitieren von

S(={mml 0 [ §
.

einem direkten Online-Zugriff auf hoch-
wertige Produktkataloge aus einem lau-
fend wachsenden Pool namhafter Kom-
ponentenhersteller.

Timm Hauschke, Director Cloud Business
Master Data, erklért hierzu: ,,Die direkte
Ubernahme der angebotenen Kompo-
nentendaten in die Eplan-Dokumentation
reduziert den Projektierungsaufwand un-
serer Kunden und erhoht die Qualitit der
Maschinen- und Anlagendokumentation.*
Alle in der Eplan-Plattform verankerten
Losungen greifen gleichermaflen auf den
Webservice zu.

Noch schneller zum Ziel. Eplan
macht mit einer neuen Nutzeroberflache
die Bedienung und Navigation durch das
umfassende Sortiment an hinterlegten
Artikeldaten noch komfortabler.

Eine intuitive Suchfunktion bietet schnel-
le und praktische Unterstiitzung. Auch
eine Vorschlagsfunktion fiir beispielswei-
se Produktgruppen, Komponenten oder
Hersteller wurde im ,,Look and Feel*
gingiger Suchmaschinen integriert. Das
spart Zeit in der Projektierung und fiihrt
zu schnellen Ergebnissen. Weiterer Pra-
xisvorteil: Berechnungsprogramme wie

Rittal Therm oder Selektoren von Schnei-
der Electric wurden bereits integriert, die
im Design der Hersteller die richtige Pro-
duktauswahl erleichtern. Anwender fin-
den noch zielgerichteter, was sie suchen
und entdecken sinnvolle Erginzungen
oder Alternativen mit wenigen Klicks.

Daten aktuell in der Cloud. Die In-
tegration des Eplan-Data-Portals in Eplan
ePulse bietet gleich mehrfache Vorteile:
Aktualisierungen lassen sich jederzeit
einspielen — sei es in der Applikation
selbst oder im Portfolio der iiber 300
Kompontenhersteller, die bereits rund
eine Million Komponentendaten direkt
zum Download anbieten. Zudem kdnnen
per eingebundenen Konfiguratoren iiber
1,5 Millionen Varianten von Geriten ab-
gerufen werden.

Anwender genielen einen weiteren
Praxisvorteil: Thre Software ist in der
Cloud-Umgebung jederzeit auf dem
aktuellen Stand. %

www.epulse.com
www.eplan.at
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SCHALTER ADE

B&R ermoglicht eine neue einzigartige
Form der intuitiven Bedienerfiihrung.
Typische Bedienfunktionen werden nun
direkt ins Frontglas von Touchscreen-
panels eingearbeitet.

Hardware-Elemente wie Funktionstas-
ten und Drehschalter sind nicht mehr
notwendig. Angriffsflichen fiir Schmutz
und Verunreinigungen verschwinden. Die
Panels eigenen sich daher optimal fiir
Umgebungen mit hochsten hygienischen

Anspriichen. Die rund einen Millimeter
tiefen Fingerfiihrungen lassen sich mat-
tiert oder klar ausfiihren und ermoglichen
eine ergonomische Bedienung.

Die eingearbeiteten Tasten und Dreh-
schalter nutzen sich nicht ab. Die Panels
sind in Bildschirmdiagonalen von 5% bis
24 als Displayeinheit oder Panel PC ver-
fiigbar. *

www.br-automation.com

> Neuer Standard fiir Ortungstechnologien

Auf Initiative von Trumpf stellen rund
60 Industrieunternehmen den neuen
Ortungstechnologie-Standard omlox
VOr.

Durch den neuen Standard lassen sich
verschiedene Lokalisierungstechno-
logien wie Ultrabreitband, RFID, 5G

oder GPS gemeinsam anbinden. Die
Unternehmen reagieren damit auf den
steigenden Einsatz von Ortungsl&sun-
gen in der industriellen Fertigung. ,,Ziel
der Initiative ist es, Industriekunden den
Einsatz von Hardware und Software
verschiedener Hersteller zu erleichtern.

»UNSERE KUNDEN
VERLANGEN STATT
EINZELNER
KOMPONENTEN
FERTIG MONTIERTE

UND GETESTETE
BAUGRUPPEN.

Dies spart dem Endkunden Aufwand
und Kosten*“ sagt Thomas Schneider,
Entwicklungsgeschaftsfihrer bei
Trumpf. %

www.trumpf.at

Kistler

LEICHTGEWICHT MIT GROSSEN AUSWIRKUNGEN

Kistler bringt einen neuen Sensor fiir das
Messen von sehr kleinen Kriften auf den
Markt. Kernstiick ist ein neu entwickel-
ter, hochsensibler Kristall, der #uBerst
prazise Messergebnisse gewdhrleistet.
Der 9323 AAA eignet sich daher ideal fiir
den Einsatz im anspruchsvollen industri-
ellen Umfeld.

Und der Trend zur Miniaturisierung ist
unaufhaltsam: Produkte aus den Berei-

chen Automotive, Halbleiter, Elek-
tro- und Medizintechnik werden immer
kompakter und gleichzeitig auch leis-
tungsfiahiger.

Das stellt Hersteller und Zulieferer vor
grole Herausforderungen: Sie miissen
auflerst prazise mit sehr feinen und leich-
ten Teilen umgehen. %

www.kistler.com
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Das neue Werkstiick-Tastsystem TS 750
von Heidenhain fiir Schleifmaschinen:
Kompakt, hochgenau, langlebig und
robust fiir die In-Process-Qualitits-
priifung in Schleifmaschinen.

QUALITAT
SICHERSTELLEN

Daflr mussen die
Prozesse rund um das Schleifen sicher beherrscht werden. Und die Bearbeitungs-
fortschritte permanent im laufenden Prozess Uberwacht werden. Genau fur diese
Anwendungen hat Heidenhain neue L6sungen entwickelt: das hochgenaue,
robuste Werkstluck-Tastsystem TS 750 und die neuen Schleif-Funktionen der
Steuerung TNC 640.
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as neue TS 750 ist ein hochgenaues Werkstiick-Tast-
system fiir Schleifmaschinen. Es zeichnet sich mit
nur 25 mm Durchmesser durch sehr kompakte Ab-
messungen aus und erreicht eine hervorragende An-
tastreproduzierbarkeit von 20 < 0,25 ym. Die Antastgeschwin-
digkeit von bis zu 1 m/min erméglicht die schnelle Priifung von
Bauteilen ohne lange Nebenzeiten.
Die Anpassung an die Messaufgabe erleichtert das Standard-M3-
Gewinde fiir eine Vielzahl an Taststiften. Beim Antasten eines
Werkstiicks wird der Taststift ausgelenkt, diese Auslenkung er-
mitteln mehrere Drucksensoren, die zwischen Schaltteller und
Tastsystemgehduse angeordnet sind. Der Schaltimpuls wird
also durch Kraftanalyse erzeugt. Die dabei gebildeten Signale
werden verrechnet, um das Schaltsignal zu generieren.
Dieses Verfahren ermoglicht eine duflerst homogene Antast-
genauigkeit iiber 360°. Dafiir mitverantwortlich ist die geringe
Antastkraft, die radial bei nur ca. 0,2 N liegt. Aufgrund dieser
relativ geringen Antastkrifte ist auch eine hohe Antastgenauig-
keit nahezu ohne Antastcharakteristik moglich. Der Tastvor-
gang selbst hat keine Auswirkungen auf die Ergebnisse der
Messung.
Die Drucksensoren sind besonders langlebig und fiir mehre-
re Millionen Tastvorgédnge ausgelegt. Damit das TS 750 im
Maschinenraum gut geschiitzt ist, schirmen zwei iibereinan-
derliegende Bélge Sensorik und Elektronik wirkungsvoll vor
Schleifstaub und Kiihlschmiermittel ab. Der besonders mit

- W

Auch fiir Durchmessermessungen geeignet: Der Drucksensor
des TS 750 erlaubt auch das Antasten am Radius geschliffener
Werkstiicke.

Verschmutzungen belastete dufere Balg kann dariiber hinaus
jederzeit problemlos ausgetauscht werden, wenn Ablagerungen
iiberhandnehmen.

Umfangreiche Montageméglichkeiten erlauben die individuelle
Anpassung des Heidenhain-Tastsystems TS 750 an unterschied-
liche Maschinenkonstellationen. Dazu gehoren fiir den maschi-

nenseitigen Anbau verschiedene Montagesockel, Adapter und >>

Ergédnzt bei der TNC 640 das
Frasen und Drehen: Fiir hochste
Oberflichenqualitit beherrscht
die Heidenhain-Steuerung in
Zukunft auch das Schleifen in
einer Aufspannung.
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Neu fiir die Heidenhain TNC 640: Koordinatenschleifen
beliebiger Konturen bis zum perfekten Finish.

Verldngerungen fiir das Befestigungsgewinde M16. Auflerdem
ist das TS 750 anschlusskompatibel zum TS 150, sodass jeder-
zeit der Wechsel von diesem Tastsystem mit optischem und
ebenso verschleififrei arbeitendem Sensor moglich ist. Im Fall
eines Wechsels muss lediglich der Messkopf ausgetauscht wer-
den. Die gesamte Elektronik, Verkabelung und Mechanik des
TS 150 kann auch fiir das TS 750 verwendet werden.

Schleifen mit der TNC 640: In einer Aufspannung
bis zum perfekten Finish bearbeiten. Fiir qualititsori-
entierte Branchen wie den Formenbau oder die Medizintechnik
bietet die Komplettbearbeitung eines Werkstiicks in einer Auf-
spannung auf einer Werkzeugmaschine viele Vorteile. So entfal-
len die Aufwénde fiir das Umriisten und Umspannen. Vor allem
gewihrleistet die einmalige Aufspannung eine gleichbleibende
Genauigkeit wihrend der wechselnden Bearbeitungsprozesse.

Nachdem die TNC 640 bereits das Friasen und Drehen in ei-
ner Aufspannung ermdglicht hat, kommt jetzt auch das Koor-
dinatenschleifen als drittes Fertigungsverfahren hinzu, das die
Komplettbearbeitung in einer Aufspannung abrundet. Mit dem
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Paket aus Frisen, Drehen und Schleifen auf einer Maschine
konnen jetzt Bauteile bis zur hochsten Oberflachenqualitit in
einer Aufspannung bearbeitet werden.

Die neuen Funktionen der TNC 640 ermé6glichen das Koordina-
tenschleifen beliebiger Konturen auf einer einzigen Maschine.
Dabei iibernehmen einfach anzuwendende Standardzyklen der
TNC 640 das Abrichten der Schleifwerkzeuge innerhalb der
Werkzeugmaschine. Der Anwender findet sich mit den neuen
Moglichkeiten sehr schnell zurecht, denn das einheitliche Be-
dienkonzept fiir Frasen, Drehen und Schleifen macht die An-
wendung besonders einfach. Auflerdem unterstiitzt eine opti-
mierte Werkzeugverwaltung fiir jeden Prozess — sowohl fiir das
Schleifen als auch fiir das Abrichten — den Anwender bei der
optimalen Gestaltung des Schleifprozesses.

www.heidenhain.de

Erleichtern das Koordinatenschleifen mit der TNC 640:
Standardzyklen und eine optimierte Werkzeugverwaltung
sowohl fiir das Schleifen als auch fiir das Abrichten.
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September

Infotag/Trainings:
1.-2.9.2020
Kongress:
27.-29.4.2021
Salzburg

Digitalkonferenz
3.9.2020
https://www.Imt.ait.ac.at/

Pumpen in der Verfahrens-
technik , Kraftwerks- und
Abwassertechnik
7.-9.9.2020

Graz

Fachmesse fir Industrie-
automation in
Nordrhein-Westfalen
9.-10.9.2020

Essen

14.-18.9.2020
Stuttgart

Fachmesse fiir Messtechnik
und Sensoren
22.-23.9.2020

Stuttgart

Fachmesse fir Industrie-
automation in
Mitteldeutschland
23.-24.9.2020
Chemnitz

MFA - Praxistag
24.9.2020
Miinchen
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Oktober

Digitales Event
6.-8.10.2020
https://www.arbeits-
schutz-aktuell.de/

Int. Fachmesse flir
Kunststoffverarbeitung
6.-9.10.2020
Kielce/Polen

Messe fir Werkzeug-
maschinen, Robotertechnik
und Automation
14.-17.10.2020

Mailand

20.-22.10.2020
Miinchen

Digitales Event
21.-22.10.2020
https://www.messe-
stuttgart.de/instand/
instand-digital/

Das Jahresforum fiir
additive Fertigung
22.10.2020

Wien
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November

Der Business-Gipfel flr
Verbundwerkstoffe
10.-12.11.2020
Stuttgart

Int. Fachmesse flr
Schleiftechnik
10.-13.11.2020
Augsburg

Weltleitmesse und Konferenz
der Elektronik
10.-13.11.2020

Miinchen

Int. Fachmesse und
Konferenz zum Thema
Additive Fertigung und ihrer
gesamten vor- und nach-
gelagerten Prozesse
10.-13.11.2020
Frankfurt/Main

Int. Fachmesse flir die medi-
zinische Zulieferbranche und
Produktentwicklung
16.-19.11.2020
Diisseldorf

Int. Fachmesse flir optische
Technologien, Komponenten
und Systeme
17.-19.11.2020
Frankfurt/Main

Int. Fachmesse und
Kongress fur Reinraum-
technologie
18.-19.11.2020
Frankfurt/Main

Event fur Verpackungs-
I6sungen, Prozesse & Design
18.-19.11.2020

Zirich

Schweizer Branchenevent
fur Intralogistik, Distribution
und E-Logistik
18.-19.11.2020

Zirich

Int. Fachmesse fiir elektri-
sche Automatisierungstech-
nik

24.-26.11.2020

Niirnberg

Int. Fachmesse fiir Additive
Fertigung und 3D-Druck
24.-27.11.2020
Kiew/Ukraine
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Dezember

Int. Fachmesse mit Kongress
flr Industrie-Armaturen
1.-3.12.2020

Diisseldorf

Weltleitmesse der Rohr- und
rohrverarbeitenden Industrie
7.-11.12.2020

Diisseldorf

Weltleitmesse der Draht- und
Kabelindustrie
7.-11.12.2020

Diisseldorf

Int. Leitmesse fur intelligente
Automation und Robotik
8.-11.12.2020

Miinchen

@ e 0000000000 00000000
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Ohne Ecken oder versteckte Kanten — das sind nur einige der Anforderungen an Bauteile, die in
lebensmittelverarbeitenden Maschinen zum Einsatz kommen. Die Firma ,Der Span* fertigt solche
Komponenten und setzt daflur auf Bearbeitungszentren von Hermle.

ipster-Brille, Kdppi und ausgewaschene Jeans — wer
Matthias Reh sieht, vermutet erstmal nicht, vor einem
erfolgreichen Unternehmensgriinder zu sitzen. Der
32-Jéhrige begann seine Karriere bei einem internati-
onal fithrenden Technologieunternehmen. Dort absolvierte er seine
Lehre zum Industriemechaniker und arbeitete im Werkzeugbau.
2013 entschied sich Reh fiir den Schritt in die Selbststindigkeit.
Er kaufte einen kleinen Maschinenpark fiir die zerspanende Metall-
bearbeitung und zog in eine leere Industrichalle in Waltenhofen bei
Kempten. Ganz unbedarft war er nicht. ,,Mein Vater war lange im
Sondermaschinenbau mit einem eigenen Betrieb tdtig — ich kenne
von klein auf das Leben mit der Selbststiandigkeit”, erklédrt Reh.
Neben seinem Vater unterstiitzen ihn heute drei Mitarbeiter. Auf die
Frage, wie er auf den Firmennamen ,,.Der Span* gekommen sei,
zeigt er auf eine groe Fotografie eines einzelnen Spans. ,,Wih-
rend der Namensfindung erinnerte ich mich, dieses Bild auf einer
Hausausstellung bei Hermle gesehen zu haben, und fand es duf3erst
passend*, schmunzelt der Jungunternehmer.
Anfangs halfen ihm die Kontakte zum ehemaligen Arbeitgeber. Fiir
ihn fertigte er einfache Werkstiicke wie Winkel. ,,08/15-Teile*, wie
sie Matthias Reh bezeichnet. ,,Wir hatten ja nur &ltere Maschinen,
mit denen wir doch weit entfernt von einer Hochprizisionsbearbei-
tung waren.” Das dnderte sich 2015, als sich Reh dazu entschied,
die in die Jahre gekommene C 1200 U durch eine C 42 U der Ma-
schinenfabrik Berthold Hermle AG zu ersetzen.
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Uberzeugend. ,,Wir haben uns natiirlich im Vorfeld bei verschie-
denen Herstellern umgeschaut. Was aber eindeutig fiir eine Hermle
sprach, waren meine Erfahrungen sowie der Service®, erzéhlt Reh.
Er arbeitete schon wihrend seiner Lehre auf den Bearbeitungszen-
tren des Gosheimer Maschinenbauers, und fiir die iibernommene
C 1200 U musste er immer 6fter den Servicetechniker anrufen.
»Sowohl das Engagement als auch die Ersatzteilverfiigbarkeit wa-
ren immer top, obwohl unsere Maschine schon fast 20 Jahre alt
war. Da fiel uns die Entscheidung leicht.“ Nicht ganz so einfach

Matthias Reh, Inhaber von Der Span und seine Mitarbeiter.
V.li.: Christian KoBler, Programmierer & Fraser, Pia Wachter,
Fraserin, Matthias Reh, Guido Dornach, Friser
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Das Handlingsystem HS flex mit zwei Speichermodulen
erhoht die Kapazitat und Flexibilitat.

verliefen die Gespriche mit der Bank: ,,Fiir ein so kleines Unternehmen ist es eine sehr
grofe Investition. Und dass wir erst zwei Jahre am Markt waren, sorgte fiir zusétzliche
Vorsicht von Seiten der Bank*, gibt Reh zu. Diese Diskussion musste er zukiinftig nicht
mehr fithren. Denn welch ein Umschwung das neue 5-Achs-Bearbeitungszentrum be-
wirkte, hatte selbst der Firmengriinder so nicht erwartet.

Durch die Moglichkeit, verschiedene Materialien zu aufwindigen Formen friasen zu
konnen, dnderte sich sowohl das Teilespektrum als auch der Kundenstamm. ,,.Die Ma-
schine kam im November 2015, und iiber Weihnachten fertigten wir schon die ersten
komplexen Werkzeugtriger fiir die Lebensmittelbranche erinnert sich Reh. ,,Damit
war ich im High-End-Sektor drin.”

Die Anforderungen unterschieden sich grundlegend von den einfachen Anfangsteilen:
Damit Maschinen fiir die Lebensmittelberarbeitung eingesetzt werden kénnen, miissen
sie hochsten hygienischen Standards entsprechen. Die einzelnen Komponenten diirfen
daher nach der Bearbeitung keine Rillen, scharfe Ecken oder versteckte Kanten auf-
weisen. Sie werden meist aus der austenitischen Edelstahlsorte 1.4301 hergestellt. Das
auch VA-Stahl genannte Material lésst sich leicht reinigen, stellt jedoch hohe Anfor-
derungen an die Friasbearbeitung. ,,Es ist besonders zéh und verzieht sich recht schnell
durch Spannungen im Rohmaterial“, erkldrt Matthias Reh. ,,Muss auf einer Seite zum
Beispiel viel Substanz abgetragen werden, gelingt es nur mit entsprechendem Know-
how, dem spannungsbedingten Verzug entgegen zu wirken und am Ende ein ebenes
Teil zu erhalten.”

In den folgenden zwei Jahren etablierte sich Der Span zunehmend als Lieferant von
Maschinenkomponenten ab Losgroflie 1 fiir die Lebensmittelindustrie und erreichte
ebenso schnell seine Kapazititsgrenzen.

Einstieg in die Automation. Im April 2017 erweiterte Matthias Reh seinen Ma-
schinenpark um eine C 400 U mit HS flex-System. ,,Wir waren gezielt auf der Suche
nach einer Anlage mit Automation, da wir Werkstiicke mit sehr langen Laufzeiten zu
fertigen hatten.” Das Handlingsystem von Hermle iiberzeugte durch seine intuitive An-
wendung und Logik. Zwei Speichermodule mit Platz fiir sechs 500 x 400 Millimeter
sowie neun 400 x 400 Millimeter grofe Paletten sorgen fiir ausreichend Puffer und
ermoglichen das hauptzeitparallele Riisten.

Was sagte die Bank zu der neuen Investition nach nur zwei Jahren? ,,.Die C 42 U hatte
uns im Umsatz so hochgezogen, dass die Bank bei der C 400 U keine Einwiande mehr
hatte”, schmunzelt Reh. Mittlerweile ist das 2017 gekaufte Bearbeitungszentrum zu
100 Prozent ausgelastet: Wihrend der bemannten Schicht findet die Schruppbe-  >>
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Uberzeugender Maschinenpark: Matthias Reh investierte
sukzessive in drei Bearbeitungszentren von Hermle.

arbeitung statt, da diese nur unter Aufsicht laufen soll. Uber Nacht
und am Wochenende erfolgt dann die Schlichtbearbeitung. ,,Allein
diese Feinbearbeitung dauert pro Werkstiick zehn bis 14 Stunden.
Daher waren wir gezielt auf der Suche nach einer zuverldssigen
Automationslosung®, erldutert Matthias Reh. Seine Erwartungen
haben sich voll erfiillt, bestitigt Reh und bezeichnet die 5-Achs-
Maschine als Zugpferd des Unternehmens.

Die Gewissheit, dass der Prozess storungsfrei lduft, gibt ihm das
zentrale Uberwachungstool HIMS. Neben dem Live-Status und ei-
ner detaillierten Auswertung der Statushistorie benachrichtigt ihn
die Software per Mail, sollte ein Fehler oder unerwartetes Ereignis
auftreten. ,,Die Maschine ist produktiv und ich habe mein Wochen-
ende frei“, bringt es der Firmenchef auf den Punkt.

Reines Drehkonzept hat ausgedient. Eine beachtliche
Entwicklung bis hierher, die aber mit der Automationslésung noch
nicht zu Ende war. Als Matthias Reh eine alte Drehmaschine aus
der Griindungszeit ersetzen wollte, kontaktierte er direkt Hermle.
,,unsere Drehteile mussten oft noch auf die Friasmaschinen, da min-
destens noch eine Bohrung oder eine Nut fehlte. Fiir uns war damit
klar, dass wir eine Maschine brauchen, die beides kann®, erzéhlt er.
Damit fokussierte er sich auf die Bearbeitungszentren der High-
Performance-Line mit Mill-Turn-Funktionalitdat (MT). Vom ersten
Kontakt bis zum Kaufvertrag verging nur wenig Zeit: Anfang 2019

Fertig fiir den
Anlagenbau:
Ein Stahlguss-
werkstiick vor
und nach der
Bearbeitung.

22 | MM August 2020

Guido Dornach iiberpriift den Bearbeitungsfortschritt
auf der C 42 U MT.

erhielt er das Angebot, nach der Hausausstellung, die zwei Wochen
spéter stattfand, eine Vorfiihrmaschine vom Typ C 42 U MT zu er-
halten.

,»Wir kldarten mit der Bank die Finanzierung, nahmen das Fris-
Drehzentrum auf der Hausausstellung in Gosheim noch einmal
genau unter die Lupe und unterschrieben den Vertrag. Das ging so
schnell, dass wir uns keine Gedanken iiber mogliche Alternativen
machten®, erinnert sich Matthias Reh. Bereut hat er es nicht.

Mit der neuen Fertigungsmoglichkeit kamen auch neue Kunden
aus der Medizintechnik und Energiebranche hinzu. Die Heraus-
forderung hierbei ist die Materialvielfalt. So bearbeiten Reh und
sein Team auf der C 42 U MT sowohl Stahlguss als auch Titan.
Und auch wenn das Fris-/Drehzentrum erst seit September 2019
bei Der Span im Einsatz ist, hat sich fiir das junge Unternehmen die
Investition gelohnt. ,,Die Tatsache, dass wir auf Hermle-Maschinen
fertigen, eriibrigt oft die Frage, ob wir einem Auftrag auch aus qua-
litativer Sicht gewachsen sind*, berichtet Reh und wirkt fast etwas
erstaunt dabei, dass Hermle durchaus ein Verkaufsargument ist.
Und: Die drei Maschinen aus Gosheim sind alle voll ausgelastet.
,Ich habe es nie bereut, die Hermle-Maschinen gekauft zu haben.
Neben der Qualitiit und der Prizision iiberzeugte uns von Anfang
an der Service, der fiir jedes Problem eine Losung parat hatte.” %

www.hermle.de, www.der-span.de

Ein Gehauseteil
fiir die Medizin-
technik aus
Edelstahl.
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UMSATZE SINKEN,
KAUM PRODUKTIONS-

RUCKHOLUNGEN
GEPLANT

Unternehmen rechnen weltweit mit drastischen UmsatzeinbuBen durch die Coronakrise. An eine
Ruckholung von Produktionen in die Europaische Union denken allerdings nur wenige, so das
Ergebnis einer Umfrage bei den Mitgliedsbetrieben der Deutschen Auslandshandelskammern,

Delegationen und Reprasentanzen (AHKS).

as Netzwerk der deutschen Auslandshandelskammern

(AHKSs) umfasst 140 Standorte in 92 Lindern. An der

jingsten Sonderbefragung zum ,,AHK World Busi-

ness Outlook® beteiligten sich 3.300 Unternehmen.
Die wichtigsten Ergebnisse: Die Covid-19-Pandemie fiihrt in fast
allen Unternehmen zu massiven Umsatzeinbulen. Demnach be-
klagen 83 Prozent der Befragten Umsatzeinbriiche, 15 Prozent so-
gar mindestens eine Halbierung ihres Jahresumsatzes. Lediglich
fiir acht Prozent dndert sich nichts; nur fiinf Prozent rechnen mit
Zuwichsen. Dem internationalen Trend entspricht auch die Lage
in Osterreich: Hier prognostizieren rund 86 Prozent der Befragten
Umsatzeinbriiche. 14,3 Prozent gehen von einem Riickgang von
mehr als der Hilfte des Umsatzes aus, 17,9 Prozent von 25 bis
50 Prozent; 35,7 Prozent rechnen mit 10 bis 25 Prozent und 17,9
Prozent mit Riickgéngen bis zu 10 Prozent. Lediglich 14,3 Pro-
zent prognostizieren keine Anderung. Mit mehr Umsatz rechnet
in Osterreich keiner der Umfrageteilnehmer.

Standortverlagerungen im Land. Die auf politischer Ebe-
ne aktuell diskutierte Riickholung von Produktionen nach Europa
scheint die Unternehmen indessen weniger zu beschiftigen: Fiir
22 Prozent der Unternehmen kommt aufgrund der aktuellen Krise
zwar eine Verlagerung von Standorten oder der eigenen Produk-
tion in Betracht, doch rund zwei Drittel (62 Prozent) dieser Ver-
lagerungen sollen innerhalb des jeweiligen Landes geschehen. Je
nach Region planen nur ein bis sieben Prozent der Befragten eine
Produktionsriickholung nach Deutschland oder in die EU. Betrof-
fen sind davon vor allem Produktionsstitten in Siid- und Mittel-

amerika sowie in Afrika und dem Nahen und Mittleren Osten.
Deutlich auch die Antworten der in Osterreich befragten Unter-
nehmen: 89,3 Prozent planen keine Anderun gen. ,,Um Produktion
und Lieferketten zu sichern, setzen die Verantwortlichen offenbar
mehr auf Diversifizierung als auf Produktionsriickholung®, sieht
Thomas Gindele, Hauptgeschéftsfithrer der DHK — Deutsche
Handelskammer in Osterreich (AHK Osterreich), seine Eindriicke
aus Gespriachen mit Unternehmern durch die Umfrageergebnisse
bestitigt. So suchen 38 Prozent der deutschen Unternehmen im
Ausland vermehrt nach neuen Lieferanten. Von diesen Unterneh-
men suchen 63 Prozent vor allem lokale Zulieferer im jeweiligen
Land. 31 beziehungsweise 37 Prozent suchen allerdings auch in
Deutschland und in der EU nach geeigneten Lieferanten fiir ihr
Geschiift. In Osterreich steht fiir ein Viertel der Befragten bei der
Lieferantensuche die EU sowie der Rest Europas inklusive Tiirkei
und Russland im Fokus. Drei Viertel planen keine Anderungen.

Auslandshandelskammern informieren Unterneh-
men. Der Informationsbedarf der Unternehmen iiber die Covid-
19-Mafinahmen in den jeweiligen Landern ist nach wie vor hoch.
Die AHKs informieren iiber die aktuellen Reiseeinschriankungen
sowie staatliche Unterstiitzungsmainahmen und helfen bei der
Suche nach neuen Geschifts- und Vertriebspartnern. Allein die
AHK Osterreich hat in den vergangenen vier Monaten mehr als
900 Anfragen zu den Themen Grenziibertritt, Steuern und Recht
sowie zur Geschiftspartnersuche beantwortet. %

www.dhk.at
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Findling Walzlager

FLEXIBLER
PARTNER

FUR DIE
VERPACKUNGS-
INDUSTRIE

Wailzlager, die in Dosenabfiillanlagen,
Tiefziehverpackungsmaschinen & Co.
zum Einsatz kommen, haben eines gemein-
sam: Sie miissen geringen Belastungen
standhalten, oftmals aber hohe Geschwin-
digkeiten bzw. Drehzahlen unterstiitzen.
Mit der optimalen Beratung von Findling
Wailzlager fillt die Auslegung der Lager-
technik leicht. Die Karlsruher Experten
bieten fiir diese Branche ein umfangrei-
ches Produktsortiment kombiniert mit den
passenden Services — alles aus einer Hand.
Oft spielen die Tragzahlen von Wilzlagern
in der Verpackungsindustrie eine unterge-
ordnete Rolle. Der Hintergrund: Die Le-
bensdauer dieser Wilzlager tibersteigt die
Anforderungen. Konstruktiv ergibt sich
eine klassische Uberdimensionierung, die

Nabtesco

AT § g

fiir den Kunden unwirtschaftlich ist. In
diesen Fillen kann auf Premium-Produkte
verzichtet werden. Mithilfe der Abeg-
Methode kann Findling bequem, schnell
und zuverldssig dabei helfen, Einspar-
potenziale zu realisieren — zum Beispiel
durch den Wechsel auf eine passende
Leistungsklasse, die dennoch die Anfor-
derungen der jeweiligen Anwendung auf

ey

Angesichts der wachsenden Anforderungen hinsichtlich Positioniergenauig-
keit und Dauerfestigkeit im Werkzeugmaschinenbau stoBen herkémmliche
Getriebelosungen schnell an ihre Grenzen. Hier setzen Nabtesco-Getriebe
einen neuen MaBstab. Aufgrund ihrer besonderen Bauweise sind sie sehr steif
und robust, gleichzeitig ermdglichen sie hohe Untersetzungen bei kompakter
Bauweise. Eine hohe Untersetzung hat den Vorteil, dass das Massentragheits-
verhéltnis von Anwendung zu Motor sehr gering ist. Dadurch wird die Regel-
qualitdt vom Motor besser und das Risiko von Vibrationen im Antriebsstrang
geringer. Folglich kann sehr dynamisch und ohne Nachschwingen positioniert
werden. Dies reduziert die Nebenzeiten und macht den Bearbeitungsprozess

wirtschaftlicher.

24 | MM August 2020

ganzer Linie erfiillt. Bei der Verpackung
von Lebensmitteln ergeben sich beson-
dere Anforderungen wie ein optimaler
Korrosionsschutz, bestmogliche Hygiene-
standards und Bestindigkeit gegeniiber
aggressiven Chemikalien. Dafiir sind kor-
rosionsarme Edelstahl-Wilzlager ideal ge-
eignet. Im umfangreichen Edelstahl-Port-
folio von Findling Wilzlager finden sich
unter anderem Stiitz- und Kurvenrollen,
Nadellager, Gehiuselager, Pendelkugel-
lager, Axiallager und Rillenkugellager.

Verschiedene Einsatze. Fiir Ver-
schlieBmechanismen und Antriebswalzen
von Forderstrecken und -bahnen kommen
Flanschlager bzw. Aluminium-Druckguss-
Lager zum Einsatz. Diese sind sehr klein,
leicht und korrosionsarm; vor allem die
Clean- und Silber-Serien eignen sich auch
fiir hohere Belastungen. Auch verzinkte
Stahlblechgehduse und Edelstahl-Ausfiih-
rungen hat Findling im Programm, in die
ein Lagereinsatz geklemmt wird. Verfiigbar
sind drei Baureihen: Stehlager (PP),2-Loch
Flanschlager (PFD) und 3-Loch Flanschla-
ger (PFL). Eine hidufige Anwendung in
Verpackungsmaschinen sind nicht zuletzt
Schieber, die hoch und herunter fahren.
Dafiir werden gerne Kugelbuchsen einge-
setzt, die eine Linearbewegung ermogli-
chen. Findling hat verschiedene Produkte
im Sortiment: Neben normalen Kugelbuch-
sen (NKB) auch Kompakt-Kugelbuchsen
(KKB) und nicht zuletzt Superkugelbuch-
sen (SKB) sowohl in Standard- als auch in
Edelstahlausfiihrungen. %

www.findling.com
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Schriagkugellager werden eingesetzt bei Anwendungen mit
hohen Drehzahlen, bei denen eine hohe Laufgenauigkeit
und Steifigkeit der Lagerstelle vorausgesetzt werden. Die
Laufbahnen im Innen- und Auflenring von Schrigkugella-
gern sind gegeneinander versetzt. Dadurch konnen Schrig-
kugellager radiale und axiale Belastungen gleichermalien
aufnehmen. Die Aufnahme der Axialkrifte wirkt jedoch nur
in eine Lastrichtung. Je groBer der Berithrungswinkel zwi-
schen Kugel und Laufbahn, desto grofier die axiale Tragfa-
higkeit von Schriagkugellagern.

KBT-Schrigkugellager gibt es in unterschiedlichen Baufor-
men und Ausfiihrungen: einreihige Schriagkugellager, zwei-
reihige Schrigkugellager, Vierpunktlager und ein- oder
zweireihige Axialschriagkugellager. Da einreihige KBT-
Schriagkugellager axiale Belastungen nur in einer Rich-
tung aufnehmen konnen, ist immer ein zweites Lager fiir
die Lagerung notig, das die entgegengesetzten Axialkrifte
aufnimmt. Hiufig wird dafiir ein weiteres Schrigkugella-
ger verwendet. Lagerluft und Vorspannung von einreihigen
Schrigkugellagern sind abhingig von der Anstellung des
zweiten Schrigkugellagers, das die Gegenfiihrung iiber-
nimmt. Der Einbau erfolgt in diesem Fall satzweise. Der
satzweise Einbau wird gewihlt, wenn die Tragfihigkeit
eines einzelnen Schrigkugellagers nicht ausreicht oder die
Lagerung axiale Belastungen bei einem bestimmten Axial-
spiel aufnehmen muss.

Gotischer Bogen. Werden KBT-Schrigkugellager paar-
weise verbaut, so konnen sehr hohe Laufgenauigkeiten und
eine grofle Steifigkeit hergestellt werden. KBT-Vierpunkt-
lager sind einreihige Schriagkugellager mit Laufbahnen, die
in Form eines gotischen Bogens ausgebildet sind. Dadurch
konnen sie Axialbelastungen in beide Richtungen aufneh-
men und sind schmaler gebaut als zweireihige Lagerungen.
KBT-Axialschrigkugellager konnen zusitzlich zu Axialbe-
lastungen auch Radiallasten und hohe Drehzahlen aufneh-
men. KBT-Axialschrigkugellager gibt es als einseitig oder
zweiseitig wirkendes Axialschrigkugellager. KBT Knapp
Wiilzlagertechnik realisiert in zahlreichen Kundenprojek-
ten kundenspezifische Schrigkugellagerungen, die auf den
jeweiligen Anwendungsfall anpasst sind. %

www.knapp-waelzlagertechnik.de
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= antriebstechnik und
entwicklungs GmbH & Co. KG

ANTRIEBE

1 min™ —=1.000.000 min™
1 Ncm — 10.000 Nm
@ 10 mm — 1.000 mm

Brandenburger Strasse 10
D-88299 Leutkirch im Allgau
phone +49 7561 98248-0
info@ate-system.de

www.ate-system.de

Wir bringen
Kunststoff in Form

- Technische Kunststoffteile bis 1000g
- Eigene Konstruktion, eigener Werkzeugbau
- Sieb- und Tampondruck, Baugruppenmontage

Werner Langer GmbH & Co. KG
Auf dem Lohnsberg 6
D-59872 Meschede-Berge

info@werner-langer.de

§
<
g Tel. +49 (0) 2903 /97 01-0
§ www.werner-langer.de
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hat sich

Uber die Erweiterung seiner
Fertigungstiefe zum Lieferanten
von einbaufertig montierten
und gepruften Baugruppen
weiterentwickelt. HierfUr wurde
auch die Automatisierung der
Fertigungskette intern weiter-
entwickelt.

Automat fiir die
Montage von ver-
schiedenen Varianten |
von Kaffeemiihlen-
Mahlwerken aus zehn

Einzelteilen.

VOM PRAZISIONSTEILE-FERTIGER ZUM FLEXIBLEN

AUTOMATISIERER

ei uns hat sich das Automationsgeschift sozusagen
organisch aus unserer Hauptaktivitit heraus ent-
wickelt”, erldutert Bruno Dihler, Geschiftsfiihrer
, , der Wandfluh Produktions AG. Im Werk in Frutigen

produzieren 70 Mitarbeiter mit 30 CNC-Maschinen mechanisch
bearbeitete Prizisionskomponenten fiir Abnehmer mit hohen Fer-
tigungs- und Priifanforderungen wie in der Luftfahrt oder im Ma-
schinenbau etc. Eine umfangreiche Ausstattung im Bereich der
Messmittel und Qualitétspriifsysteme ermoglicht die kundenspe-
zifische Validierung und Dokumentation der Produktionsprozesse.

Langjahrige Automationserfahrung. ,Da unsere Kunden
immer hiufiger statt einzelner Komponenten fertig montierte
und getestete Baugruppen verlangen, entwickelten wir zusehends
unsere eigenen, genau auf unsere Bediirfnisse angepassten Auto-
mationslosungen®, ergénzt Pascal Kronenberg, Leiter Automation
bei Wandfluh Produktions AG. Inzwischen habe sich daraus eine
eigene Abteilung mit Ingenieuren, Konstrukteuren und Automati-
kern entwickelt, die solche Losungen mittlerweile vermehrt auch

fiir externe Kunden entwickelt und realisiert. Von groflem Vorteil
dabei sei, dass man dank der umfassenden maschinellen Ausstat-
tung imstande sei, die fiir die Einrichtungen bendétigten Teile im
eigenen Hause herzustellen.

Aufgrund der eigenen Erfahrung verfolgt man bei der Umset-
zung externer Kundenwiinsche die Philosophie, nicht die an-
spruchsvollste, sondern eine wirtschaftlich sinnvolle Automati-
onslosung zu entwickeln, die dem Kunden den meisten Nutzen
bringt. Deshalb realisiere man je nach Aufgabenstellung auch
vergleichsweise einfache und kostengiinstige Automationsanla-
gen, die es z.B. mittelstindischen Unternehmen erlaubten, mit
iiberschaubarem finanziellen Aufwand ihr Personal bei Mon-
tagearbeiten zu unterstiitzen und dementsprechend rationeller
einzusetzen.

Pascal Kronenberg, Leiter Automation bei Wandfluh Produktions AG
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Die Fertigung von
Prazisionsteilen
erfolgt auf modernen,
voll automatisierten
CNC-Bearbeitungs-
systemen.

Auf der anderen Seite sei man aber auch versiert genug, komplexe Aufgabenstellungen
mit einer groferen Zahl an Arbeitsschritten mit hoher Prozesssicherheit zu bewiltigen,
die auch den hohen Anspriichen der Automobil-Zulieferindustrie entspriachen. Zum Lie-
ferumfang gehorten selbstverstindlich die Konformitéit mit den entsprechenden Schwei-
zer- und EU-Normen sowie die Erstellung von Betriebsanleitungen und Konformitits-
erkldarungen. Ergidnzt werde das Ganze durch eine entsprechende Serviceleistung wie
der Beratung, einer Schulung, dem Kundendienst bis hin zur Instandhaltung der Anlage.

Partnerschaftliche Projektentwicklung. ,,Manche unserer Kunden haben nicht
allzu viel Erfahrung im Bereich von Automationsprojekten. Deshalb sind wir darauf ein-
gestellt, ihnen bereits bei der Konzipierung partnerschaftlich zur Hand zu gehen®, verrét
Pascal Kronenberg. Das beginne schon bei der Definition des erforderlichen Automati-
onsgrads, der von verschiedensten Rahmenbedingungen wie beispielsweise der voraus-
sichtlichen Seriengrofie abhénge. Hier unterstiitze man die Kunden bei der Ermittlung
der effizientesten und kostengiinstigsten Losung und der Erstellung des entsprechenden
Pflichtenhefts.

Die Realisierung sowie die Erstabnahme erfolgten im Werk Frutigen, bevor die Anlage
zum Kunden transportiert und dort in Betrieb genommen werde. Dank der langjahrigen
Erfahrung in diesem Bereich und der Moglichkeit, die fiir eine Automationslosung erfor-
derlichen Teile intern zu konstruieren und zu fertigen, entstiinden so kostengiinstige und
an die Kundenbediirfnisse prézise angepasste Systeme mit kurzen Lieferfristen.

Einsatzbeispiele: Montageautomat fiir Kaffee-Mahlwerke. ,Diese Anlage
haben wir im Zusammenhang mit einem Fertigungsauftrag fiir Mahlwerke fiir Kaffee-
miihlen realisiert, die wir hier im Werk fertigen, montieren und einbaufertig ausliefern®,
sagt Kronenberg. Die Mahlwerke sind fiir den gewerblichen Einsatz bestimmt und daher
deutlich robuster gebaut als die heute im Haushaltswarenbereich eingesetzten Ausfiih-
rungen aus Kunststoff.

In der kompakten Automationsanlage werden zehn verschiedene Einzelkomponenten,
die iiber Staubédnder zugefiihrt werden, einzeln gegriffen und schrittweise zum fertigen
Mahlwerk montiert. Die fertigen Baugruppen werden anschlieBend etikettiert und zu
einer Verpackungsstation ausgeschleust. >>

SECURIT)

i

PILZ

THE SPIRIT OF SAFETY

Be safe and secure with Pilz.

Uberlassen Sie Safety and Security nicht dem
Zufalll Wir schiitzen Ihre Anlagen vor unberech-
tigten Zugriffen und Ihre Mitarbeiter vor gefahr-
bringenden Maschinen. Unsere Ldsungen Uber-
nehmen die Autorisierung und Authentifizierung,
die zuverldssige Zuhaltung von Schutztlren
wahrend des Betriebs sowie den Schutz vor
Manipulation des Steuerungsnetzwerks. Gehen
Sie auf Nummer sicher mit Lésungen von Pilz.

Pilz Ges.m.b.H.  www.pilz.at
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Fiir Einzelteile wie diese
Hilfte eines Greifers
kommen je nach Bedarf
auch 3D-Druckverfahren
zum Einsatz.

LT

Priifstation fiir Ventile fiir Lebensmittelmaschinen. , Fiir
einen unserer Kunden aus der Lebensmittelindustrie fertigen wir
vier unterschiedliche Ventile in hohen Stiickzahlen, die anschlie-
Bend einzeln getestet werden miissen®, verrit Pascal Kronenberg.
Hierfiir wurde ein Priifgerit entwickelt, das die fertig montierten
und verpressten Ventile automatisch priift und je nach Ergebnis
in Gut- und Schlechtteile sortiert. Die zu priifenden Ventile, die
je nach Ausfiihrung einen Offnungsdruck von 5 oder 16 bar ha-
ben, werden in die Priifanlage gesetzt. Uber einen Drehteller wird
der einzelne Priifling in die Priifstation gesetzt, wo das Ventil auf
Dichtheit im geschlossenen Zustand sowie auf den korrekten Off-
nungsdruck gepriift wird. Der jeweils festgestellte Offnungsdruck
wird fiir jedes einzelne Ventil von der Steuerung erfasst und in
einer Excel-Tabelle registriert.

Vergleichsweise einfach
und daher sehr kosteneffizient:
Hiilsenpresse fiir einen Kunden
aus dem Baugewerbe.
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Priifgerat fir
Ventile, die im
Lebensmittel-
bereich zum
Einsatz kommen.

Gepriift werden solche
fertig montierten
Pneumatikventile.

Einfache, kostengiinstige Losungen. , Mit der Philosophie,
nicht die anspruchsvollste, sondern die wirtschaftlich sinnvollste
Automationslosung zu generieren, sind zum Teil auch nur kleine
oder halbautomatische Produktedesigns entstanden, auf die wir
aber nicht weniger stolz sind“, bekriftigt Kronenberg. Beispiele
hierfiir seien die Modernisierung einer Deckelpresse, die Herstel-
lung einer Hiilsenpresse sowie der Retrofit einer Honanlage.
Die Deckelpresse kommt bei einem Kunden aus dem Bauge-
werbe zum Einsatz. Sie dient zum Einpressen von Deckeln in
ein Kunststoffgehduse und arbeitet lediglich halbautomatisch,
da eine weiterfilhrende Automatisierung nicht wirtschaftlich ge-
wesen wire. Eine rein mechanische Variante des Gerits stand
beim Kunden bereits vorher im Einsatz, so dass lediglich der
Automationsteil entworfen und realisiert werden musste.
Bei einer ebenfalls fiir das Baugewerbe eingesetzten Hiilsen-
presse ging es um eine recht simple Losung. Bei diesem Gerit
werden Eisenstdbe und Hiilsen in die Mechanik eingelegt.
Beim SchlieBen des Deckels fahrt der Presszylinder ein
und fiigt Stiibe und Hiilsen zusammen.
Der dritte Fall betrifft eine bereits seit langerer Zeit bei

der Schwestergesellschaft Wandfluh AG im Einsatz
stchende Honanlage. Diese geniigte nicht mehr den
heutigen Anforderungen und sollte auf aktuellen Stand
der Technik gebracht werden. Im Rahmen des Projekts
wurden die herkommlichen elektrischen und pneuma-
tischen Anlagekomponenten ausgebaut
und durch neue, moderne Ausfiihrun-
gen ersetzt. %

www.wapro.ch
Der Autor:

Klaus Vollrath ist Fachjournalist aus
Aarwangen/Schweiz.
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Boehlerit

SAWTEC 2.0 - SAGEN
MIT WECHSELSCHNEIDEN

boehleit

Boehlerit beschreitet neue Wege im Be-
reich Sdgen und bringt nun die intelligente
und weiterfithrende Bearbeitungslosung
in Form des SawTec 2.0-Werkzeugsys-
tems mit wechselbaren Schneiden auf den
Markt. Weltweit sind Sigeblitter in der
metallverarbeitenden Industrie im Einsatz,
um Stangen, Blocke, Rohre, Schienen und

Profile zu trennen. Hier sind die Ségezih-
ne in den meisten Fillen gelotet woraus
vor allem bei groBen Sdgendurchmessern
ein hoher Aufwand und hohe Kosten im
Nachschleifen und der Logistik entste-
hen. Boehlerit hat darauf reagiert und
bietet eine Losung fiir groBe Ségeblitter
mit geschraubten, wechselbaren Sidgezih-
nen an. Ein absoluter Produktvorteil: Die
geschraubten Hartmetall-Sidgezéhne sind
bei der SawTec 2.0-Variante sehr einfach
und rasch zu wechseln. Das patentierte
SawLock-Befestigungssystem garantiert
hierbei Stabilitit, Effizienz, Pridzision und
ein hohes Maf} an Flexibilitit. Aulerdem
kann, passend zum gesdgten Werkstoff,
aus einer Reihe von verfiigbaren Zahn-
geometrien die ideale Schneide fiir Stahl,
rostfreien Stahl sowie hochwarmfesten
Legierungen gewihlt werden. %

www.boehlerit.com

Mapal

TIEFE
BOHRUNGEN

Bei Aufbohrbearbeitungen mit grofien Tie-
fen oder unter labilen Bearbeitungsbedin-
gungen treten hdufig Schwingungen auf.
Diese Schwingungen verschlechtern die
Bohrungsqualitdt und haben einen nega-
tiven Einfluss auf die Standzeit des Werk-
zeugs. Mapal-Wendeschneidplatten — mit
Bogenschliff haben sich bewéhrt, um diese
Schwingungen erfolgreich zu eliminieren.
Speziell bei der Bearbeitung von Gussma-
terialien werden sehr gute Ergebnisse er-
zielt. Die technischen Eigenschaften eines
Bogenschliffs kombiniert Mapal nun mit
den wirtschaftlichen Vorteilen gepresster
Schneidplatten. Das Ergebnis ist eine hochst
wirtschaftliche Losung fiir Aufbohrbearbei-
tungen mit auswechselbaren Schneiden.

www.mapal.com

Walter

Mit den Vollhartmetall-Bohrern
X-treme Evo der Bohrer-Familie
DC160 Advance verbindet Walter

das ,,Bohren der nidchsten Generation®.
Durch die Einfithrung der Léngen 16
bis 30xD erweitert der Werkzeugher-
steller deren Bandbreite jetzt auf das
Tieflochbohren. Als Nachfolger der seit
Langem im Markt etablierten Alpha
4XD-Bohrer ermoglicht der DC160

Rt e 3 AT -

Advance, ebenso wie sein Vorganger,
Tieflochbohren in einem Zug ohne
Liiften — und damit die Vorteile der
XD-Technologie. Optimiert wurden die
Beschichtung und die Geometrie. Wie
die bereits bestehenden Varianten des
DC160 Advance besitzen auch die Tief-
lochbohrer die neuartige Ausspitzung

o R

mit 140°-Spitzenwinkel sowie die weit
vorne liegende vierte Fiihrungsfase.
Wobei das eine fiir hohere Positionier-
genauigkeit und reduzierte Schnitt-
kréfte im Zentrum, das andere fiir eine
optimale Bohrerfiihrung sorgt.

Ceratizit

FRASWERKZEUG

NOCH BESSER GEMACHT

Wo gefrist wird, diirfen sie nicht feh-
len: Die Friaser der WNT-SilverLine von
Ceratizit. Die Entwickler haben nun beim
Upgrade der SilverLine ganze Arbeit ge-
leistet. Ziel war es sowohl die Produktivitit
als auch die Leistungsfihigkeit des Frésers
zu steigern und die Prozesssicherheit zu
erhohen. Das ist ihnen rundum gelungen.
Mit der neuen Generation der SilverLine-
Friser lassen sich eine Vielzahl an Werk-

stoffen noch effizienter zerspanen. Durch
ihre universellen Einsatzmoglichkeiten
sind Fertigungen hochst flexibel und selbst
bei einem breiten Leistungsspektrum nicht
auf ein grofles Werkzeugportfolio ange-
wiesen — fiir viele Frasoperationen ist die
SilverLine vollig ausreichend und bereits
die optimale Wahl. %

www.ceratizit.de
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Die gesamte Antriebstechnik inklusive
der 150 Tonnen schweren Tragseil- -
spanngewichte ist auf 3.038 m Hohe in 13 i f‘
der Talstation der Téléphérique de la -l = '{‘_,. o

Grande Motte untergebracht. =

SICHERE FAHRT

IN NAHEZU JEDER WETTERLAGE

Tignes ist mit 2.100 m eines der hochstgelegenen Dorfer Europas.

FUr die Modernisierung der Pendelseiloahn an der Grande Motte vertraute das
auf den Bau von Seilbahnen spezialisierte schweizerische Unternehmen
Garaventa auf die Industriegetriebe von Nord Drivesystems

(Getriebebau Nord).

Rittal — Das System.

Schneller - besser - liberall.

Das Rittal NEXT GENERATIONS
Roadmovie - jetzt ansehen!

www.rittal.at/vxit-live

>> SCHALTSCHRANKE >> STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG

FRIEDHELM LOH GROUP ‘




Auf beiden Seiten der zentral
angeordneten gro8en Antriebs-
scheibe mit 2.800 mm
Durchmesser (Mitte) ist ein
baugleiches Antriebssystem
mit einem Maxxdrive-Stirnrad
Industriegetriebe installiert
(links und rechts in blau).

nsgesamt 44 Bergbahnen vom einfachen Schlepplift bis zur

schienengebundenen Standseilbahn betreibt die Société des

Téléphériques de la Grande Motte (STGM). Eine der wich-

tigsten ist die Pendelseilbahn zur Grande Motte. Sie startet
auf 3.038 m Hohe an der Bergstation der unterirdisch von Tignes
heraufkommenden Standseilbahn und endet auf 3.454 Hohenme-
tern im Gletschergebiet auf der Grande Motte. Dieser Gletscher
ist mit 3.656 m einer der hochsten Gipfel der Region und liegt im
Herzen des Nationalparks Vanoise. Aufgrund der guten Erschlie-
Bung und seiner aullergewohnlichen Lage ist das Skifahren hier
bis in den Sommer hinein moglich. Fiir ambitionierte Alpinisten
ist dies auch ein idealer Startpunkt fiir Berg- und Gletschertouren.
Winterliche Schneehohen zwischen sechs und zehn Meter locken
an der Grande Motte bis zu 20.000 Feriengiste an.

Einzig in seiner Art.

I,. _'h‘- '* ¥

k

Nach zweijdhriger Bauzeit wurde die Pendelseilbahn an der Gran-
de Motte Heiligabend 1975 in Betrieb genommen. Seitdem trans-
portiert sie bis zu 1.010 Personen pro Stunde und Richtung iiber
eine Lédnge von 1.696 m bei einer maximalen Steigung von 55 %.
Das raue Hochgebirgsklima mit Eis, Schnee, Sturm und Regen
sowie 30.000 Fahrten pro Jahr setzen trotz sorgfiltiger Wartung
auch dieser Ingenieurleistung zu. Nach iiber 40 Jahren war klar,
dass diese wichtige Anlage eine Renovierung nétig hatte.

Mehrere Projektschritte erfolgen. Nach einer griindli-
chen Planungsphase wurde die Bahn von 2016 bis 2018 in drei
Projektschritten generaliiberholt, technisch modernisiert und mit
neuen Kabinen versehen. Ein zentraler Punkt des Projektes war
die Erneuerung der kompletten Antriebstechnik unter Einsatz >>

Der VX IT — Das schnellste IT-Rack der Welt.

Neugierig? Erfahren Sie mehr Uber unseren Tempomacher auf www.rittal.at/vxit

>> IT-INFRASTRUKTUR >>

SOFTWARE & SERVICE >> |

www.rittal.at/myrittal




Jede der beiden
Seilbahnkabinen fasst
100 Personen.

eines Nord-Antriebssystems. Ebenso wurden die Trag- und Zug-
seile ausgetauscht. Verantwortlich fiir dieses Projekt ist die Dop-
pelmayr/Garaventa-Gruppe. Der Technologie- und Marktfiihrer
im Seilbahnbau realisierte bereits iiber 15.000 Seilbahnsysteme
weltweit und ist auch mit den speziellen Herausforderungen ei-
nes Altbau-Retrofits bestens vertraut. Die erneuerte Pendelbahn
wurde von Garaventa eigens dafiir konzipiert, den extremen Wit-
terungsbedingungen im hochalpinen Gelidnde standzuhalten.
Jede der beiden Seilbahnkabinen fasst 100 Personen. Sie wurden
vom schweizerischen Kabinenspezialisten CWA nicht nur mit
dem notigen Reisekomfort im Inneren ausgestattet. Als besonde-
res Highlight bieten sie auerdem eine offene Aussichtsplattform
auf dem Kabinendach. Bis zu 20 Personen konnen auf diese Wei-
se im Sommer einen atemberaubenden Panoramablick genieflen.
Im Inneren der Kabinen konnen dann 80 Personen mitfahren. Da-
mit ist sie die grofite Seilbahn der Welt mit einer Dachterrasse.

Immense Krafte werden sicher aufgefangen. Bei Seil-
bahnen steht die Sicherheit von Menschen an erster Stelle, denn
bei Fehlfunktionen droht schnell Lebensgefahr. Deshalb wird hier
bei der technischen Auslegung zum Teil mit fiinffachem Sicher-
heitspuffer gerechnet. Das Tragseilspanngewicht der Seilbahn
betrdgt 150 Tonnen pro Spur. Das heif3t, jedes der vier Tragseile
muss 75 Tonnen Gewicht aufnehmen. Aufgrund der exponierten
Lage und der extremen Wetterbedingungen kann bei den Spann-
gewichten zudem ein hydraulisches Dampfungssystem aktiviert
werden, welches die Dynamik bei plotzlichem Eisabfall von den
Seilen aufnehmen kann. Mit einem 46 Tonnen schweren Zugseil-
spanngewicht wird die Spannung der Zugseilschlaufe garantiert.
Die 49 mm dicken Tragseile wiegen 13,5 kg/m. Eisbehang kann
dieses Gewicht verdoppeln oder sogar verdreifachen und den
Durchmesser des Seils bis auf 240 mm vergrofern.

Optimal abgestimmte Antriebstechnik. Nord Drive-
systems lieferte an die Garaventa AG fiir das Seilbahnprojekt
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zwei aufstellfertige Stirnrad-Industriegetriebe sowie vormontier-
te Kupplungen und Schwungscheiben, die von der KTR Systems
GmbH zugeliefert wurden. Zu den Stidrken der Antriebsprofis ge-
horen nicht nur die besondere Schnelligkeit und Flexibilitit in der
Projektumsetzung, sondern auch die besonders kompakte Bau-
form im Block-Gehéuse, die bis zur Baugrofie 15 im Verhiltnis
zur Baugrofle grole Drehmomente bis 250.000 Nm ermoglicht.
Der kompakten Bauform kam aufgrund des beengten Raumver-
hiltnisses in den Bestandsgebduden der Seilbahn an der Grande
Motte besondere Bedeutung zu. So mussten auch Anschliisse in-
dividuell versetzt und die Peripherie genau ausgelegt werden, um
in den vorgegebenen Maflen der Sicherheitseinhausung zu blei-
ben.

Die eingesetzten zweistufigen Maxxdrive-Stirnrad-Industriege-
triebe von Nord Drivesystems in der zweitgro3ten BaugroBe 14
zeichnen sich durch hohe Leistungsdichte, gerduscharmen Lauf
und hochste Zuverldssigkeit aus. Grofie Wilzlager sorgen fiir eine
besonders hohe Radial- und Axial-Belastbarkeit sowie Langlebig-
keit. Auerdem bieten diese Schwergewichte der Antriebstechnik
ein modulares, flexibles Design sowie vielfiltige Montagemog-
lichkeiten. Damit eignen sich die robusten Stirnradgetriebe und
Kegelstirnradgetriebe im einteiligen Block-Gehéduse fiir zahl-
reiche Heavy-Duty-Anwendungen. So projektierte Nord auf
Basis der Industriegetriebe bereits komplette Antriebssysteme fiir
den Schwerlastbetrieb mit Motoren und Antriebselektronik, u.a.
fiir Fordertechnik, Pumpen und Riihrwerke.

Daniel von Rickenbach, Vertriebsleiter der schweizerischen Nord-
Niederlassung Getriebebau Nord AG, sieht das Projekt in Tignes
als wichtige Referenz: ,,Unsere Industriegetriebe iiberzeugen im
Praxisbetrieb an der Grande Motte und liefern beste Leistungsda-
ten. Damit belegt diese Anwendung im Personentransport, was wir
aus Einsitzen unter deutlich hérteren physikalischen Umsténden in
Fordereinrichtungen des Bergbaus und der Zementindustrie bereits
wissen: Wenn es auf absolute Zuverldssigkeit und sicheren Betrieb
ankommt, sind Industriegetriebe von Nord Drivesystems die erste
Wahl.“

Sicherheit fiir alle Eventualitdten. Beim Einsatz in der
Seilbahntechnik stellen die besonders hohen Sicherheitsanfor-
derungen einen wichtigen Aspekt dar. Die Seilbahn ist deshalb
mit einem redundanten Antriebssystem in gespiegeltem Aufbau
ausgestattet. Die Antriebsachse tritt auf beiden Seiten der zentral
angeordneten grofen das Zugseil antreibenden Seilscheibe mit
2.800 mm Durchmesser aus. Beide Seiten sind mit je einem bau-
gleichen Antriebssystem verbunden. Jeder der beiden luftgekiihl-
ten 600 kW starken Hauptantriebe ist iiber eine drehelastische
Klauenkupplung mit Bremsscheibe mit der Antriebsseite eines
Nord-Industriegetriebes verbunden. Die Bremsscheibe sorgt fiir
zusitzliche Schwungmasse. Eine weitere Bremsscheibe ist auf
der gegeniiberliegenden Gehéuseseite der Industriegetriebe auf
die Antriebsachsen montiert. Die vier Bremsscheiben sind mit je
einer federbetitigten, schnell einfallenden Betriebsbremse ausge-
stattet.

Die hohe Massentrdgheit der Bremsscheiben unterstiitzt den
sanften Bremsvorgang und verhindert Gefahren und Unan-
nehmlichkeiten fiir die Fahrgéste. Im Normalbetrieb werden die
Antriebswellen iiber den Frequenzumrichter des Antriebes ab-
gebremst.



Zu sehen ist die An-
fahrt auf die mitten im
Gletschergebiet der
Grande Motte gele-
gene Bergstation.

Mehrere Evakuierungsoptionen an Bord. Auf der je-
weiligen Abtriebsseite des Industriegetriebes stellt eine drehelas-
tische Bolzenkupplung mit elektrisch isolierenden, elastischen
Puffern die Verbindung zur Antriebsscheibe her. Mit ihr kann der
jeweilige Antrieb im Revisionsbetrieb fiir Wartungsarbeiten aus-
gekuppelt werden. Dann kann die Seilbahn mit halber Beladung
bei voller Geschwindigkeit oder bei halber Geschwindigkeit mit
voller Beladung weiter betrieben werden.

Gleiches gilt fiir den Sonderbetrieb, bei dem der zweite Antriebs-
strang eingekuppelt bleibt und ohne Last mitdreht. Im Normalbe-
trieb teilen sich die Antriebe die Arbeit.

Beim Anfahren mit einer Beschleunigung von 0,3 m/s? betrigt
das maximale Drehmoment an der Seilscheibe 135 kNm, im Be-
trieb sind es 110 kNm. Zwei federkraftbetitigte Sicherheitsbrem-

=

Your automation, our passion.

sen auf der Antriebsscheibe konnen diese bei
‘ Stillstand arretieren. Fiir Evakuierungsfahrten
- steht ein hydraulischer Notantrieb zur Verfii-
.- =" gung, der zugeschaltet werden kann. Dieser
kuppelt dann in einen Zahnkranz an der An-
triebsscheibe ein. Fiir die notige Energie sorgt
ein Notstromaggregat. Das Getriebe wird
dann jeweils mitgedreht. Lassen sich die Ka-
binen im Storfall nicht zuriick in die Station
fahren, steht an der Bergstation auf jeder Seil-
seite eine einfache Bergebahn bereit. Diese
wird eingehéngt und kann iiber eine diesel-
betriebene Winde zur Evakuierung bis an die
Kabinen gefahren werden.

Erfolgreiche Inbetriebnahme- und
Testphase. Damian Zenklusen, Projektlei-
ter Engineering Spezialbahnen bei Garaventa,
fiihrte das Modernisierungsprojekt mit seinem
Team durch: ,,In der Anfangsphase des Betrie-
bes wurden Vibrationsanalysen und Analysen
des Getriebeols durchgefiihrt. Die Ergebnisse
zeigen, dass die Industriegetriebe und das ge-
samte Antriebssystem perfekt und wie vorgesehen arbeiten. Quali-
tativ und technisch sind die mechanischen Komponenten sehr gut.*
,,Das ist auch unser Anspruch, technisch und wirtschaftlich immer
die beste Losung fiir den Kunden zu realisieren®, bestitigt Daniel
von Rickenbach. Auch Jean-Dominique Maurin zieht ein positi-
ves Fazit: ,,Garaventa baut die besten Seilbahnen der Welt. Die
Pendelseilbahn ist ein Kernstiick der Infrastruktur zur Erschlie-
Bung der Grande Motte fiir den Ski- und Bergtourismus. Deshalb
ist absolut zuverldssige Technik unverzichtbar. Das Ergebnis des
Retrofits erfiillt alle unsere Erwartungen. Die neuen elektrome-
chanischen Komponenten, insbesondere die Antriebe und Getrie-
be, arbeiten absolut wirtschaftlich und zuverléssig.” %

www.nord.com

Mehrlagig scannen.

Inbetriebnahme revolutionieren.

Kosten minimieren.

R2300
3-D-LiDAR-Sensor

Zuverlassige 3-D-Messungen durch vier
Scanebenen

Sehr gute Winkelauflésung und kleiner
Lichtfleck fiir hohe Prazision

Zuschaltbarer, sichtbarer Pilotlaser zur exakten

Ausrichtung und einfachen Inbetriebnahme

www.pepperl-fuchs.com/pr-R2300

I3 PEPPERL+FUCHS
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Eine echte Herausforderung fiir
Kuhl- und Temperiergerate sind
Fertigungsumgebungen, in denen
sie besonders viel Staub oder
Spritzwasser ausgesetzt sind.

Doch auch hier gilt es, eine genaue
Temperaturstabilitat fir das Um-
laufmedium einzuhalten, um den
sicheren Betrieb von Maschinen
und Anlagen zu gewabhrleisten. Mit
der Serie HRS-R prasentiert SMC
eine LAsung, die dank Schutzklasse
IP54 auch in schwierigen Umge-
bungen ihren Dienst verrichtet:

Ein robustes Metallgehduse, hohe
Benutzerfreundlichkeit und umfang-
reiche Steuerungsoptionen machen
das neue Kihl- und Temperierge-
rat zum idealen Partner flr viele
Industriezweige. Um die Kiihlung
von Maschinen auch unter widri-
gen Bedingungen wie diesen zu
gewahrleisten, hat SMC die neuen
Kuhl- und Temperiergeréte der Serie
HRS-R mit einem umweltbesténdi-
gen Metallgehduse ausgestattet —
optional sogar aus rostfreiem Stahl.
So ist die Bedien- und Steuereinheit
nach Schutzklasse IP54 gegen
Staubablagerungen im Inneren so-
wie gegen Spritzwasser von auf3en
geschutzt.
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Sigmatek

INNOVATIVES

BEATMUNGSGERAT

Allerorts wird aktuell
an  LoOsungsansitzen
zur Einddmmung der
Covid-19-Pandemie
geforscht. Da es welt-
weit vielfach zu Ver-
sorgungsengpissen
bei Beatmungsgeriten
kommt, haben sich
Hage  Sondermaschi-
nenbau und Hage3D
intensiv mit dem The-
ma beschiftigt und in-
nerhalb kiirzester Zeit
ein druckkontrolliertes
Notfall-Beatmungs-
gerdt mit moderner Steuerungstechnik
von Sigmatek entwickelt. Der ,,Respira-
tor* ist nun serienreif und hat alle Test-
verfahren erfolgreich durchlaufen.
,»Wir sind seit einiger Zeit in tdglichem
Kontakt mit unserem Kunden Hage
Sondermaschinenbau in Obdach (Stei-
ermark). Es hat uns sehr beeindruckt,
dass das Unternehmen nach Anfrage der
Osterreichischen Regierung im Schnell-
verfahren ein Beatmungsgerdt entwi-
ckelt hat. Besonders stolz macht uns,
dass Sigmatek mit der notwendigen
Steuerungstechnik und Applikations-
Know-how einen Teil dazu beitragen
konnte“, erklart Bernd Hildebrandt,
Vertriebsleiter Osterreich Sigmatek.

i
i
;

Die erste Variante auf Basis eines Be-
atmungsbeutels und eines Pneumatik-
zylinders wurden von Hage-Geschiifts-
fiilhrer Peter Freigassner entwickelt,
gedruckt und getestet. Im ,,Respirator*
sind ausschlieBlich industriell einfach
verfligbare Komponenten verbaut, die
nicht durch Einsatz in medizinischen
Wertschopfungsketten knapp sind. Als
Steuerungssystem ist das schlanke S-
Dias-System von Sigmatek im Einsatz.
Die leistungsstarke Losung nimmt nur
10 cm Platz in Anspruch. Bedienung
und Visualisierung erfolgen iiber ein
7 Zoll-Farbtouchdisplay. %

www.sigmatek-automation.com

igus

HOHE DESIGNFREIHEIT

Prototypen, Ersatzteile, Werkzeuge und
Kleinserien: 3D-Drucker des Kolner
Kunststoffspezialisten igus fertigen Bau-
teile ab sofort auch mit verschiedenen
Filamenten. In diesem 2-Komponen-
ten-3D-Drucksind verschiedene Material-
eigenschaften einfach kombinierbar. So
lassen sich Komponenten im 3D-Druck
herstellen, bei denen gleichzeitig eine
besondere Steifigkeit wie auch eine hohe
Verschleiifestigkeit gefordert sind. Da-
durch erhalten Unternehmen mehr Frei-
heit und Flexibilitdt im Design. %

www.igus.at



norelem

PNEUMATIKZYLINDER
MIT KOLBENSTANGE

Im Sortiment von norelem finden sich
nun auch Pneumatikzylinder nach DIN
ISO 15552, DIN ISO 21287 und DIN
ISO 6432. Die Norm-, Kompakt- und
Rundzylinder sind fiir zahlreiche An-
wendungen und verschiedenste Ein-
bauweisen geeignet. Bei allen Artikeln
handelt es sich um doppeltwirkende
Pneumatikzylinder. Der Normzylin-
der nach DIN ISO 15552 ist mit Kol-
bendurchmessern von 32 bis 80 mm
und Hubldngen von 25 bis 250 mm
erhiltlich. Dank seines konstruktions-
optimierten Designs konnen bei der
Fertigung dieses Normzylinders 20 %
des Materials eingespart werden. Das
Zylinderrohr ist aus eloxiertem Alu-
minium, die Kolbenstange aus hartver-
chromtem Vergiitungsstahl. Die Kol-
benstange mit Auflengewinde verfiigt
tiber eine Positionserkennung und eine
einstellbare pneumatische Didmpfung.
Die robuste Bauart dieser Normzylin-
der ermdglicht eine Vielzahl an An-
wendungen.

Der Kompaktzylinder nach DIN ISO
21287 ist wahlweise mit Innen- oder
Auflengewinde lieferbar und mit Kol-
bendurchmessern von 20 bis 40 mm
und Hubldngen von 10 bis 50 mm
verfiigbar. Ausgestattet ist der Kom-
paktzylinder nach DIN ISO 21287
mit einer Positionserkennung fiir Ni-

herungsschalter und einer elastischen
Déampfung auf beiden Seiten. Das Zy-
linderrohr ist aus eloxiertem Alumi-
nium gefertigt, die Kolbenstange aus
Edelstahl. Der Kompaktzylinder ist be-
sonders fiir den Einsatz in engen Ein-
baurdumen geeignet.

Rundzylinder nach DIN ISO
6432. Wie der Kompaktzylinder
verfiigt auch der Rundzylinder nach
DIN ISO 6432 iiber eine Positionser-
kennung fiir Nidherungsschalter und
beidseitige elastische Ddmpfung. Der
Rundzylinder verfiigt iiber Kolben-
durchmesser von 10 bis 25 mm und
Hubléngen von 10 bis 200 mm, der
Werkstoff ist Edelstahl. Der Rund-
zylinder zeichnet sich ferner durch
genormte Passgenauigkeit aus. Pneu-
matische Rundzylinder eignen sich
ideal fiir Anwendungen mit geringerer
Last beziehungsweise Kraft und kon-
nen auch ohne Befestigungselemente
verbaut werden. Alle drei doppeltwir-
kenden Pneumatikzylinder konnen mit
gefilterter, getrockneter Luft sowie ge-
6lt oder ungedlt betrieben werden. Sie
sind fiir Umgebungsbedingungen mit
einem Temperaturbereich von -20 bis
+80 °C geeignet. *

www.norelem.de

Pushing Performance

Der schneliste
Draht zum
Schaltschrank

Schaltschranke kompakt planen und
schneller fertigstellen mit innovativen
Connectivity-Lésungen von HARTING.

www.HARTING.com/
Schaltschrankbau
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Micro-Epsilon

Bei der Weg- und Positionsmes-
sung von leitfahigen Objekten
liefern kapazitive Sensoren hochge-
naue Ergebnisse. Die Messsysteme
von Micro-Epsilon sind auf die ho-
hen Anforderungen in industrieller
Umgebung abgestimmt. So liefern
die modernen Sensoren nicht nur in
sauberer Umgebung prézise Werte,
sondern auch in typischen Indus-
trie- und Produktionsumgebungen.
Dank modernster Technologie sind
kapazitive Sensoren nicht mehr nur

in sauberer Umgebung einsetzbar.
Die Sensoren von Micro-Epsilon
liefern auch in industrieller Umge-
bung &uBerst genaue Messwerte.
Da der Aufbau der kapazitiven
Sensoren in erster Linie passiv
erfolgt, sind keine temperaturemp-
findlichen elektronischen Bauteile
vorhanden. Die Vorteile dieses
Aufbaus liegen in der Langlebigkeit
und einer hohen Linearitat. Ein-
gesetzt werden die Sensoren der
Reihe capaNCDT in der Regel dort,
wo hohe Prézision und Stabilitat
bendétigt werden. Die Aufldsung,
die diese Sensoren liefern, reicht
bis in den Subnanometer-Bereich.
Die Ausgabe der hochgenauen
Messwerte erfolgt tUber analoge
Schnittstellen oder Ethernet und
EtherCat, wodurch eine einfache
Anbindung an moderne Maschinen
und Anlagen erfolgen kann.

www.micro-epsilon.de
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RELEVANT

Lenze ist dank seiner Mitarbeiter auch in
Krisenzeiten fiir Kunden und Geschiéftspart-
ner da. Denn damit auch weiterhin auf gut
gefiillte Warenregale im Supermarkt ect. fiir
den téglichen Gebrauch zugegriffen werden
kann, halten und hielten die Mitarbeiter in
der Lenze-Produktion die Stellung. Lenze
liefert Technik beispielsweise fiir Textil-
oder Verpackungsmaschinen sowie Waren-
verteilzentren. Automatisierte Abfiillanla-
gen in heimischen Molkereibetrieben sind
mit Frequenzumrichtern und Servomotoren
von Lenze ausgeriistet, um einen sicheren
Produktionsablauf zu gewihrleisten. Diese
und weitere Produkte werden im Werk am

Standort Asten von rund 160 Mitarbeitern
gefertigt. Aber auch in Maschinen in sys-
temrelevanten Bereichen wie der Medi-
zintechnik und der Pharmaindustrie findet
man Automationslosungen von Lenze. Sie
sorgen dafiir, dass Tabletten, Dragees oder
Kapseln maschinell sorgfiltig und sicher
,verblistert” werden. %

www.lenze.at

Harting

INNOVATIV

Achtnamhafte und am Markt fiir M 12-Steck-
verbinder etablierte Hersteller — Harting,
Phoenix Contact, Molex, Murrelektronik,
Binder, Conec, Escha und Weidmiiller —
haben sich zusammengefunden, um einen
Standard fiir die Push-Pull-Verriegelung von
M12-Steckverbindern am Markt zu etablie-
ren. Es ist das Ziel, eine herstelleriibergrei-
fende Kompatibilitit sicherzustellen. Dieses
gemeinsame Vorgehen miindet in der IEC
61076-2-010; ein Standard der sowohl die
AuBlen- als auch die Innenverriegelung mit-
tels der Push-Pull Verriegelung beschreibt.

Die Abstimmung iiber das CDV ist mit iiber-
ragenden 92.9 % positiv beschieden worden.

Eine finale N
Form  der %

_h‘
*

angespro-
chenen IEC
kann somit
im Dezem-
ber 2020 er-
wartet wer-
den. Mit dieser Norm ist ein Meilenstein
fiir die Automatisierungstechnik gelungen
— sowohl die Einsparung von Installations-
zeiten und damit von Kosten als auch eine
sichere, robuste und breit am Markt verfiig-
bare Verriegelung konnen hiermit realisiert
werden. %

www.harting.at

OPTIMIERT

Als Gesamtlosungsspezialist erweitert die
TAT-Technom-Antriebstechnik GmbH lau-
fend die Einsatzmoglichkeiten ihrer kolla-
borierenden Roboter des Herstellers Tech-
man Robot (TM). Mit dem TM Palletizing
Operator wird nun die Automatisierung von
Palettiervorgidngen ermoglicht. Der TM
Palletizing Operator wurde ausschlief3lich
fiir die Automatisierung von Palettierauf-

gaben entwickelt und eignet sich mit sei-
nem integrierten TM12-Roboterarm — mit
einer Nutzlast von bis zu 12 kg und einem
Arbeitsbereich von 1,3 m — vor allem fiir
die verarbeitende Industrie. Mit Hilfe einer
integrierten siebten Achse stapelt der Pa-
lettierer bis zu sieben Kartons (oder andere
Produkte und Behilter) pro Minute auf zwei
Palettierstationen bis zu einer Hohe von
max. 1.900 mm. Dank eines intelligenten
visuellen Systems ermoglicht die All-in-
One-Losung eine automatische Positions-
korrektur der zu handhabenden Objekte und
Palettenpositionen. Uber eine Teleskopséu-
le passt sich der Operator von selbst an die
aktuelle Hohe der Palette an.

www.tat.at



DB Schenker

UNTERSCHRIFT AUF DISTANZ

Die neuartige No-Touch-Signatur von DB
Schenker ermoglicht jetzt die Einhaltung
des Corona-Abstands bei Ubernahme eines
Pakets. In einem Pilotprojekt in Graz wird
die Technologie, mit der die personliche
Unterschrift auf bis zu drei Meter Distanz

»DIESE,
BESTATIGUNG

IST IN DIESEN HER-
AUSFORDERNDEN
ZEITEN EIN WICHTI-
GES ZEICHEN FUR
KONTINUITAT UND
VERTRAUEN.“

ausgetauscht werden kann, getestet. Die
IT-L6sung ist in zwolf Sprachen verfiigbar
und soll in Kiirze bei der Warenzustellung
in ganz Europa zum Einsatz kommen. %

www.dbschenker.com

V.li.: BM Dr. Margarete §chramb6ck, DI
Stefan Krejca, GF Still Osterreich und Lan-
deshauptfrau Mag. Johanna Mikl-Leitner

C Ausgezeichnet

Als kompetenter Partner fur Intralogistikldsungen beweist Still bereits seit 100 Jah-
ren Innovationskraft und Weitblick. Beeindruckt von dieser Leistung lieBen es sich
auch zwei Vertreterinnen der Bundes- und Landesregierung, der hiesige Blrger-
meister sowie die Wirtschaftskammer Niederdsterreich nicht nehmen, persénlich zu
gratulieren.

DI Stefan Krejca, Geschéftsfiihrer bei Still Osterreich, blickt bei einem gemein-
samen Gesprach zuversichtlich in die Zukunft und zeigt, wie Nachhaltigkeit und
smarte Technologien Hand in Hand gehen kénnen. %

www.still.at

Gebriider Weiss

EXPANDIERT

Fast alle Lander in Europa melden nach
Erreichen der Jahresmitte Wachstumsraten
im B2C-E-Commerce-Bereich. Und auch
Gebriider Weiss steigert bei Endkundenzu-
stellungen die Zahl der ausgelieferten Sen-
dungen im ersten Halbjahr 2020 von rund
410.000 auf 580.000. Die Sparte Home
Delivery realisierte in Osterreich und fiinf
mittel- und osteuropdischen Lindern die-

ses Plus von 40 % im Vergleich zu den ers-
ten sechs Monaten im Jahr 2019. Um den
im Zuge dieses Wachstums den gestiege-
nen Anforderungen noch besser gerecht zu
werden, erweitert das Unternehmen seinen
Standort in Maria Lanzendorf nahe Wien
um fast 5.000 m? Umschlagsfliache. %

www.gw-world.com
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Kiinstlerische Impression des
neuen Yusen Logistics-Stand-
ortes im belgischen Melsele.

PERF

UI\/IG ESETZT+

Dematic automatisiert das neue Lager des belgischen Logistikunternehmens
Yusen Logistics Benelux. Hierzu liefert der Intralogistikspezialist ein hybrides Fahrerloses
Transportsystem (Hybrid-FTS) bestehend aus hybriden Schmalgang-FTS und hybriden

Schubmaststapler-FTS.

ombiniert mit einem Dematic-Fordersystem wird das
vollautomatische Be- und Entladen sowie Ein- und
Auslagern von Paletten ermoglicht. Das neue Lager
im belgischen Melsele in der Nidhe von Antwerpen
bietet bei einer Hohe von 17 m auf knapp 5.000 m? Platz fiir bis
zu 15.000 Paletten. Yusen Logistics installiert dort vier Dematic
Hybrid-FTS und sorgt somit trotz hoher Lagerdichte fiir ein
schnelles, sicheres und prizises Palettenhandling. Dariiber hinaus
erreicht Yusen Logistics mit dem System eine deutlich effiziente-
re Auftragsabwicklung fiir seine Pharmakunden aus ganz Europa
und erfiillt zugleich sdmtliche Anforderungen.
,Ein effizientes Lager- und Distributionsmanagement ist im heu-
tigen wettbewerbsintensiven Umfeld der Schliissel zum wirt-
schaftlichen Erfolg. Mit dem Hybrid-FTS von Dematic sind wir
fiir unsere Kunden aus der Gesundheitsbranche der bestmogliche
Third Party Logistics Provider, um das richtige Produkt piinkt-
lich, budgetgerecht und mit durchgéngiger Transparenz an den
jeweiligen Bestimmungsort zu bringen“, sagt Bruno Jacques,
Managing Director von Yusen Logistics Benelux & Nordics.
Das neue Lager ist eine Erweiterung des bestehenden Yusen

Ebenfalls hat Dematic eine Losung mit hybriden
Schubmaststapler-FTS entwickelt.
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Antwerp Logistics Campus und ermdglicht es dem Unternehmen,
seine Lagerkapazitit deutlich zu steigern. Damit ist der Logistiker
in der Lage, seine Pharmakunden in ganz Europa auf moderne,
temperaturgefiihrte und vollautomatische Weise zu bedienen.

Weitreichende Madaglichkeiten. Mit zwolf Gassen auf neun
Ebenen bietet das neue Schmalgang-Lager 15.000 Palettenstell-
pldtze. Vorteil der schmalen Gassen ist die kompakte Lagerung.
Die Einhaltung der Qualitits- und Temperaturvorschriften wird
durch die kontrollierte Umgebung gewihrleistet. Das System be-
steht aus zwei hybriden Schubmaststapler-FT'S und zwei hybriden
Schmalgang-FTS von Dematic. Es hat ein modernes Design und
basiert auf Mann-an-Bord-Schmalgangfahrzeugen oder Schub-
maststaplern. Zudem ist es mit dem Dematic-FTS-Automatisie-
rungspaket ausgestattet. Die Schmalgang-Versionen verwenden
eine doppelte Navigationsmethode: Einerseits per Drahtfiihrung
in den Gingen des Regallagers und andererseits per Laser au-
Berhalb der Génge. Bis zu einer Hohe von 14,5 m transportieren
und lagern sie die Ware sicher und prizise. Auch fiihrt die hohere
Genauigkeit zu einer geringeren Beschiddigungsrate als bei ma-
nuellen Verfahren. Die Hybrid-FTS konnen sowohl automatisch
arbeiten als auch auf manuelles Fahren und Produkthandling um-
schalten. Auf diese Weise konnen sich die Mitarbeiter von Yusen
Logistics schrittweise an das neue automatische Lager gewohnen.
Gleichzeitig gewihrleistet das System eine hohe Arbeitssicherheit
und Anlagenverfiigbarkeit.

Dank der Flexibilitdt der FTS ist Yusen Logistics in der Lage,
das Durchsatzvolumen in saisonalen Spitzenzeiten durch hohe-
re Frequenzen, zusétzliche Schichten oder ldngere Betriebszeiten
kurzfristig zu erhohen. Auch Layoutanpassungen sind einfach zu
realisieren, sodass das Unternehmen fiir zukiinftiges Wachstum
geriistet ist. Eine Erweiterung mit einem zusétzlichen FTS ist be-
reits in der Planung beriicksichtigt.

Flexibilitdt war auch eines der Entscheidungskriterien von Yusen
Logistics Benelux, wie Jacques zusammenfasst: ,,Mit dem FTS
von Dematic sind wir fiir die heutigen kurzen Produktlebenszy-



robuste i leistungsstarke

® Fasspumpen

® Handpumpen

() Eizenterschne‘ckenpumpen
® Dickstoffdosierpumpen

® Membranpumpen

® Kreiselpumpen

® Druckluftpumpen

@ Abfiillanlagen

ey
ey

Bild: ©Yus-en

JESSBERGER

pumps and systems

prosan
Foranes

klen, dem verschérften Time-to-Market-Druck, den saisonalen

Lagerschwankungen und nicht zuletzt fiir unsere Expansions- j:;sr\s;R;ER GmbH
strategie gerlistet. Abgerundet wird das System durch ein D-85521 Ottobrunn
Dematic -6rdersystem mit Pufferfunktion und eine integrierte Tel.: +49 (0) 89 - 66 66 33 400
Palettenprofil-Kontrollstation fiir die Einlagerung sowie einem Fax: +49 (0) 89 - 66 66 33 411

info@jesspumpen.de

Barcode-Scanner fiir eine nahtlose Riickverfolgung der !
www.jesspumpen.de

Pharmazeutika.

In Echtzeit unterwegs. Gesteuert wird das Dematic-Hybrid-
FTS von der hochmodernen Echtzeit-FTS-Management-Soft-
ware E‘tricc (Transport Intelligent Control Centre) von Dematic.

Sie iibernimmt sowohl das Auftragsmanagement als auch die I(AE ER
Verkehrssteuerung und sorgt fiir eine reibungslose Ein- und KOMPRESSOREN

- ®
Auslagerung. Die Software ist dafiir mit dem Warehouse Ma- DrUCkIUft 4'0
nagement System von Yusen Logistics verbunden. Bildschirme vernetzt, vorausschauend und noch effiizienter

visualisieren in Echtzeit den Status aller Hybrid-FTS und garan- ®
tieren einen transparenten Uberblick iiber den Status der Trans- SI G M A AI R M AN AG E H 4 - 0
portauftrige. Dank der Automatisierung konnen mehr Paletten

mit weniger Fahrzeugen gehandhabt werden. ,Letztendlich * Geringste Kosten fiir die Drucklufterzeugung dank adapti-

haben wir uns fiir Dematic entschieden, weil das angebotene ver 3-D="*-Regelung

Konzept gut durchdacht ist. Es ermdglicht uns, die erforderliche * Sicher vernetzt im KAESER SIGMA NETWORK

Kapazitit und Flexibilitit zu erreichen, und das alles vor dem * Alles auf einen Blick - live R&I-Schema

Hintergrund eines iiberzeugenden Return on Investment. % * Sicheres Einloggen durch integrierte RFID-Schnittstelle
» Kommunikation und Datenaustausch in Echtzeit

www.dematic.com/de * Energiereport nach DIN EN 1SO 50001

o Zukunftssicher - Upgrade der Druckluftstation méglich
* Intelligente, energiesparende Schaltstrategien durch paten-
tiertes, simulationsbasierendes Optimierungsverfahren

Bild: ©Dematic

SICINA AHTMARNALE N 4.0

Fiir das neue
Lager von Yusen
Logistics Bene-
lux hat Dematic
eine Lésung

mit hybriden
Schmalgang-FTS ettizienz
fiir Hohen bis zu

14,5 Metern www.kaeser.at

entwickelt.
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Kaeser

TURBOGEBLASE

Turbogeblidse von Kaeser Kompressoren,
Typ Pillaerator eignen sich optimal fiir
Beliiftungsprozesse mit grolem Luftbe-
darf in der biologischen Wasseraufberei-
tung.

Dank modernster Technik bieten sie ei-
nen zuverldssigen und energieeffizienten
Betrieb und ermdglichen dadurch nied-
rige Lebenszykluskosten. Die Kaeser
Turbogebldse mit Volumenstromen von
50 bis 275 m3/min und Differenzdriicken
bis 1,3 bar kommen tiberall dort zum Ein-
satz, wo Prozessluft fiir Anwendungen im
Niederdruck benétigt wird. Das Turbo-
geblise ist ideal geeignet fiir grole Luft-
mengen zur Beliiftung bei der Aufberei-
tung von Abwissern im industriellen und
kommunalen Bereich. Bei industriellen
Anwendungen kommt es ebenso zum
Einsatz wie zum Beispiel bei der Flota-
tion, Fermentation, Fluidisierung bis hin
zur Erzeugung von Blasluft mittels Air
Knives.

Neben einer hohen Energieeffizienz
zeichnen sich diese Maschinen durch
eine intelligente Konzeption aus. Das

Turbolaufrad wird direkt von einem
High-Speed-Motor angetrieben, dessen
Welle magnetgelagert ist und damit vol-
lig schmiermittel- und verschleififrei ar-
beitet, was weniger Wartungsaufwand
und -kosten bedeutet. Die smarte Mag-
netlagerung ist gegen Spannungsausfall
abgesichert und steuert aktiv die Rotor-

position, um diesen auch bei stirkeren
Schwankungen der Betriebsparameter in
seinem Orbit zu halten. Damit arbeitet
die Lagerung drehzahlunabhingig, wo-
durch sich ein sehr weiter Regelbereich
ergibt. %

www.kaeser.at
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Denios

GEWAPPNET

GEGEN AEROSOLE

Als Spezialist fiir betrieblichen Um-
welt- und Arbeitsschutz hat Denios sein
Sortiment im Bereich der betrieblichen
Covid-19-Privention erweitert: Der neue
Anti-Virus-Raumluftreiniger sorgt mit sei-
ner UV-C-Entkeimungstechnik dafiir, dass
Mikroorganismen in Innenrdumen effek-
tiv entfernt werden. Denn eine der grofiten
Ubertragungsmoglichkeiten fiir Viren ist
das Aushusten durch den Menschen. Klei-
ne Tropfchen (Aerosole) gelangen dabei
in die Umgebungsluft, konnen iiber einen
langeren Zeitraum in der Luft schweben
und werden dadurch von anderen Perso-
nen eingeatmet. Wenn diese Tropfchen
von Luftstromungen erfasst werden, be-
steht auch fiir Menschen in groferer Ent-
fernung Infektionsgefahr.

Herkommliche mechanische Liiftungs-
systeme erzeugen oftmals einen Luft-
strom, ohne diesen keimfrei zu reinigen.
Dadurch kénnen Mikroorganismen in der

Raumluft verbleiben und kontaminierte
Luft somit auch von einen Raum in den
anderen gelangen. Um diesem Problem
zu begegnen, haben die Denios-Inge-
nieure auf Basis der bewihrten Vario-
Flow-Lufttechnologie den neuen Raum-
luftreiniger AVR 3.6 entwickelt. Durch
die Kombination eines hochwertigen
2-Phasen-Filtersystems (F9 und HEPA
H14) mit einer Desinfektionseinheit, die
Krankheitserreger durch ultraviolette
Strahlung (UV-C) abtétet, werden Mikro-
organismen zu 99,995 % aus der Raum-
luft entfernt. Die vom Boden angesaugte
Luft durchstromt dabei einen Filter, der
unerwiinschte Stoffe wie Pollen, Viren
(0,01-3 Mikrometer) und Bakterien er-
fasst. Fiir besonders staubige Bereiche ist
alternativ ein Staubfilter (G4) hinter dem
Ansauggitter installierbar. %

www.denios.at



sera ist bestrebt ihren Kunden

immer das bestmdgliche Angebot

an Pumpen und Dosieranlagen und
moglichst alle notwendigen Be-
standteile eines Prozesses anbieten
zu kénnen. Aus diesem Grund baut
sie ihr Portfolio fortwahrend aus und
ergénzt ihr Programm um sinnvolle
Technologien und Produkte. Eine
neue strategische Partnerschaft mit
dem spanischen Pumpenhersteller
PeriBest einzugehen war der nachste
konsequente Schritt: sera Gbernimmt
ab sofort den exklusiven Vertrieb

der Schlauch-Dosierpumpen und

Schlauch-Férderpumpen von Peri-
Best fiir die Regionen Deutschland,
Osterreich und Schweiz. Die strategi-
sche Partnerschaft der beiden Unter-

nehmen ist langfristig angelegt und
soll den Kunden auch Uber einen
groBen Zeitraum hinweg Mehrwerte
bieten. PeriBest ist seit mehr als 15
Jahren im Bereich Schlauchpum-
pen erfolgreich und verfugt Gber ein
breites Wissen Uber die Technologie,
ihre Vorteile, Anwendungen und den
bestehenden und potenziellen Markt.
Diese Branchenkenntnisse sind Ba-
sis der steten Weiterentwicklung der
Produktlinie und sorgen fiir klare und
spezifische Wettbewerbsvorteile.

Elesa+Ganter

TELESKOPSCHIENEN ERMOGLICHEN

Endress+Hauser

DIGITALES SERVICEANGEBOT

BEWAHRT SICH

Ungewohnliche Zeiten erfordern un-
gewoOhnliche Mafinahmen: Aus diesem
Grund hat Endress+Hauser in der Coro-
nakrise die Service-Anwendung Visual
Support vorzeitig fiir den Markt freigege-
ben. Kunden konnten wihrend der akuten
Phase der Pandemie die audiovisuelle
Unterstiitzung aus der Ferne kostenlos
in Anspruch nehmen — und zeigten sich
begeistert von den Moglichkeiten dieser
Innovation im Endress+Hauser-Service-
portfolio.

Endress+Hauser treibt die Digitalisierung
seit Jahren voran — im Produkt- und Ser-
vicebereich, in der Kundeninteraktion wie
auch in der externen und internen Zusam-
menarbeit. In der Coronakrise hat sich der
Aufbau leistungsfahiger digitaler Plattfor-
men und Angebote nun fiir Kunden und
Unternehmen bewiéhrt. ,,Wir konnen die
physische Distanz, zu der uns das Corona-
virus zwingt, durch digitale und emotionale

Nihe tiberbriicken, sagt Matthias Alten-
dorf, CEO der Endress+Hauser-Gruppe.

Serviceorganisation nutzt digitale
Plattform. Die Endress+Hauser-Service-
organisation nutzt bereits seit einiger Zeit
die Moglichkeiten einer Cloud-basierten
Plattform auf Basis des Kundenbezie-
hungsmanagement-Systems  Salesforce.
Das Salesforce Service Cloud-Modul
ermoglicht dabei vollig neue Wege, den
Kundenstamm zu bedienen. Nun hat
Endress+Hauser Visual Support in das
Serviceportfolio integriert und ermog-
licht seinen Kunden damit den Zugang
zu fundiertem Technologie- und Produkt-
wissen. Zudem werden die Verfiigbarkeit
und schnelle Reaktionszeit des globa-
len Netzwerks technischer Experten von
Endress+Hauser garantiert. %

www.at.endress.com

SMARTES ARBEITEN

Warum? Sie kommen in vielen Bereichen
zur Anwendung. Das Spektrum reicht von
einfachsten Ausziigen und Schubladen,
bis hin zu hochwertigen Varianten, wel-
che im industriellen Umfeld an Maschi-
nen, Produktionsanlagen und Vorrich-
tungen eingesetzt werden. Dabei bieten
sie eine Vielzahl positiver Eigenschaften
und sind zugleich unter wirtschaftlichen
Gesichtspunkten besonders interessant.
Elesa+Ganter hat die Auswahl an neuen
Teleskopschienen-Normen so konzipiert,
dass die Verwendung in vielfiltigen Be-
reichen moglich ist: Klassisch findet

man sie im Maschinen- und Anlagenbau,
aber auch fiir andere Einsatzbereiche wie
Fahrzeug- und Lagertechnik oder Luft-
fahrt und Medizinbereiche sind Teles-
kopschienen ideal geeignet. So sind auch
Edelstahl-Teleskopschienen ab Lager
lieferbar — iibrigens auch mit FDA-kon-
formen Schmierstoffen. Je nach Auszugs-
ldnge, die zwischen 300 und 1.500 mm
wihlbar ist, bestehen die Teleskopschie-
nen aus zwei, drei oder vier ineinander-
laufenden Einzelschienen. %

www.elesa-ganter.at
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Hennlich

NEU IM SORTIMENT _

Edelstahl- und Kunststoffzahnradpumpen
sind vor allem fiir Anwendungen in der
Kunststoffherstellung, Chemie, Petroche-
mie oder im Bereich der Lebensmittel-
produktion und Pharmaindustrie bekannt.
Hennlich erweitert sein Produktsortiment
und setzt mit einem neuen Partner — Rick-
meier — jetzt auch auf Zahnradpumpen im
Bereich der Schmiersl- und Kraftstoffver-
sorgung. Der grofie Vorteil: Zahnradpum-
pen sorgen fiir eine gleichmifige und bei-
nahe pulsationsfreie Forderung. Dadurch
schaffen sie die Voraussetzung fiir einen
zuverldssigen und storungsfreien Betrieb
anderer Arbeitsmaschinen. Sie finden Ein-
satz in Schmiermittelkreisldufen iiber die
Druckerzeugung in hydraulischen Arbeits-
systemen bis hin zum Fliissigkeitstransport
von Olen und anderen Fordermedien.

AuBenverzahnte Zahnradpumpen
der Standard-Baureihe R5

Innenverzahnte UNI-Pumpe

Rickmeier-Pumpe mit
Druckbegrenzungsventil (R25)
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Absicherung und Regelung der
Prozesse. Das Portfolio umfasst neben
Pumpen auch die dazugehorigen Druckbe-
grenzungs- und Druckregelventile sowie
komplette Olversorgungsanlagen. Die spe-
zielle Bauart der Ventile ermoglicht eine
prizise Einstellung des gewiinschten Off-
nungs- bzw. Arbeitsdrucks. Scharfe Steuer-
kanten an Kolben und Ventilgehdusen ma-
chen die Ventile unempfindlich gegeniiber
Schmutzpartikeln im Medium. Es stehen
sowohl Ventile speziell fiir den Einbau in
Rohrleitungen als auch fiir den direkten
Aufbau auf Zahnradpumpen zur Verfiigung.
Fiir besonders grofe Volumenstrome (bis
5.000 1/min) werden vorgesteuerte Druck-
begrenzungs- und Regelventile eingesetzt.
Optional mit externer Ansteuerung sowie
mit elektrischer bzw. pneumatischer Um-
schaltung oder Proportionalsteuerung.

Pumpenkonfiguration im Baukas-
tensystem. Bewihrt und robust — dafiir
steht die Baureihe R5. Diese auflenver-
zahnten Zahnradpumpen sind sowohl in
der Anschaffung als auch im Betrieb die
wirtschaftlichste Losung. Der Einsatz hoch-
wertiger VerschleiSkomponenten garantiert
einen langlebigen und zuverldssigen Be-
trieb. Das variable Baukastensystem dieser
Baureihe ermdglicht es, unterschiedlichste
Material-, Gehduse-, Dichtungs- und Funk-
tionsvarianten zu realisieren — als Sonder-
ausfiihrung auch mit individuell gestalteten
Gehiusebauteilen.

Innenverzahnte Zahnradpumpen -
die Universellen. Dic Rickmeier-Univer-
salpumpen fordern immer in eine Flussrich-

Olversorgungsanlage

tung. Diese Eigenschaft pridestiniert diese
Pumpen fiir alle Anwendungen, bei denen
eine  Umkehrung der Durchflussrichtung
nicht erforderlich ist. Da aufgrund der beson-
deren Konstruktion keine Umschaltventile
notwendig sind, ist diese Baureihe sehr kom-
pakt. Das Design mit einer minimalen An-
zahl an Bauteilen bringt erhebliche Vorteile
gegeniiber anderen Losungen. Eigenschaf-
ten wie die kompakte Grofe und geringe
Druckverluste auch bei niedrigen Tempe-
raturen und hohen Olviskosititen zeichnen
diese Pumpe aus. Diese Baureihe ldsst sich
in Windkraftanlagen, Schiffsgetrieben oder
Gasgeneratoren kompakt integrieren.

Individuelle Sonderlésungen. Fiir
alle erdenklichen Kundenschnittstellen
und Anbausituationen  (Anbaupumpen,
Einschubpumpen usw.) sind Losungen mit
unterschiedlichen Rohrleitungsanschliissen
(DIN, SAE sowie Sonderausfiihrungen)
moglich. Bei allen Pumpen konnen einfa-
che, vorgesteuerte oder extern angesteuerte
Druckbegrenzungsventile integriert wer-
den. Der Bereich reicht von 1 bis mehr als
3.000 cm® Fordervolumen pro Umdrehung
— das entspricht Férdermengen von bis zu
5.000 V/min.

Komplette Systeme. Olversorgungan-
lagen sind Kombinationen aus Zahnrad-
pumpen und Druckregelventilen sowie wei-
terem Zubehor. Die Losungen fiir Behilter-,
Grundplatten- oder Geritetrageranlagen
werden individuell an die Kundenanforde-
rungen angepasst. %

www.hennlich.at
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Slim fit: Einzigartig am
Markt ist die kompakte
und schmale Bauform
der Rittal PDUs.

Stromkosten im Griff: Die intelligenten
Varianten der Rittal PDUs kommen mit detail-
lierten Messfunktionen fiir eine prazise
Analyse des Stromverbrauchs im IT-Rack,
sodass IT-Manager die Energiekosten im
Rechenzentrum optimieren konnen.

MEHR TRANSPARENZ UND KONTROLLE UBER DEN

ENERGIEVERBRAUCH

IM IT-RACK

Maximale Trans-

parenz beim Verbrauch ist essenziell. Daflr hat Rittal bei seiner neuen PDU-Produktfamilie (Power
Distribution Unit) umfassende Messfunktionen fr eine detaillierte Energieanalyse integriert. Intelligente
Varianten unterstitzen zudem das Schalten pro Ausgang und die Anbindung von Zugangskontrollen.

chitzungen zufolge verbrauchen Rechenzentren weltweit
bis zu 500 Milliarden Kilowattstunden Energie. Bis 2030
konnte der Bedarf sogar auf 2.000 Milliarden Kilowatt-
stunden ansteigen. Auch fiir Deutschland rechnen Ex-
perten mit einem steigenden Energiebedarf fiir IT-Systeme, ange-
trieben von neuen Technologien wie 5G-Netzen und dem Internet
der Dinge. Fiir Betreiber von Rechenzentren wird es daher immer
wichtiger den Energieverbrauch zu messen und zu optimieren. Mit
einer neuen PDU-Produktfamilie bietet Rittal dafiir nun umfassen-
de Funktionen zur Energiemessung im I'T-Rack und tragt dazu bei,
die IT-Betriebskosten im Rechenzentrum zu senken.
»Trotz vieler Effizienzgewinne in der IT, die in der Vergangen-
heit bereits erzielt wurden, steigt der Energieverbrauch in vielen
Rechenzentren weiter an. Mit unserer neuen PDU-Familie unter-
stiitzen wir Betreiber von Rechenzentren dabei, die Energiekosten
exakt zu analysieren und weitere Potenziale zur Kostenoptimierung
auszuschopfen®, erldutert Luis Briicher, Vice President Produktma-
nagement IT bei Rittal.
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Fiinf Modelle fiir alle Einsatzzwecke. Die neue PDU-
Generation besteht aus fiinf Basismodellen, die funktional aufein-
ander aufbauen und individuell konfigurierbar sind:

* Rittal PDU Basic (einfache Stromverteilung)

* Rittal PDU Metered (Messung pro Phase)

* Rittal PDU Metered Plus (Messung pro Ausgangssteckplatz)

* Rittal PDU Switched (Messung pro Phase, Schaltfunktion pro

Ausgang)
* Rittal PDU Managed (Messung und Schalten pro Ausgang)

Die Variante PDU Basic arbeitet passiv und tibernimmt die Ener-
gieverteilung im IT-Rack. Die Variante PDU Metered enthilt
Messfunktionen pro Phase, beispielsweise fiir Spannung, Leistung,
Frequenz sowie fiir weitere Daten. Bei dem Modell PDU Metered
Plus ist zusitzlich die Energiedatenerfassung je Ausgangssteck-
platz moglich. Das Modell PDU Switched erlaubt die Messung
pro Phase und verfiigt iiber schaltbare Ausgangssteckplitze. Die
Produktvariante PDU Managed vereint die Funktion von Metered




Plus und Switched, sie erméglicht also die Energieverteilung und -Datenerfassung je
Ausgangssteckplatz sowie das Energiemanagement mit Schaltfunktionen je Steckplatz.

Platzsparendes Format, werkzeuglose Montage. Zu den Besonderheiten der
neuen PDU-Generation zihlt die schmale Bauform. Dadurch lassen sich Rittal PDUs
im Zero-U-Space, also dem Raum zwischen Seitenwand und 19“-Montagerahmen,
montieren. Dabei werden keine Hoheneinheiten blockiert und selbst bei einem voll
ausgebauten IT-Rack sind noch Wartungs- und Installationsarbeiten moglich. In Rittal
IT-Racks erfolgt die Montage ohne zusitzliches Werkzeug iiber eine Clip-Befestigung
am 19“-Rahmen, in IT-Racks von Drittanbietern tiber beigelegte Universal-Befestiger.
Neben einer Vielzahl an PDU-Lagerartikeln ermoglicht ein modulares Produktions-
konzept individuelle Konfigurationsoptionen. Damit ist die optimale Anpassung der
PDU auf den Anwendungsfall moglich. Kunden konnen unter anderem die Linge des
Kabels, den Anschlussstecker oder die Anzahl und Art der Steckdosenplétze selbst be-
stimmen. Neu ist die Konfiguration von Schutzkontakt-Ausgidngen. Dariiber hinaus
lassen sich zusitzliche Module zu einer PDU konfigurieren, wie beispielsweise eine
Differenzstrommessung oder ein Uberspannungsschutz. Einzelne Komponenten wie
das PDU-Controller-Board und der Uberspannungsschutz sind dank des modularen
Konzeptes im laufenden Betrieb austauschbar, was die Verfiigbarkeit des Rechenzen-
trums erhoht.

Konfigurator: Einfache Bestellung, rasche Lieferung. Fiir eine schnelle
und einfache Bestellung hat Rittal einen Web-Konfigurator entwickelt. Dieser fiihrt den
Kunden komfortabel durch alle Konfigurationsmoglichkeiten zur gewiinschten Losung
unter: https://www.rittal .de/pdu

Sicherheit und Monitoring sind wichtige Funktionen fiir intelligente PDUs. So lassen
sich bis zu zwei installierte elektronische Griffe eines IT-Racks als Teil der Zugangs-
kontrolle iiberwachen. Weitere integrierte Funktionen wie ein Alarmrelais, ein digitaler
Eingang und Alarmsignalgeber ermoglichen die flexible Einbindung der PDU in ein
tibergreifendes IT-Security-Konzept. Zusitzlich lassen sich die bereits fiir das Moni-
toring-System CMC III verfiigbaren Sensoren integrieren, um damit Umgebungsdaten
wie Temperatur, Feuchte oder der Zustand von Schaltkontakten erfassen. Eine Option
zur Fehlerstromiiberwachung ist ebenfalls verfiigbar. Die intelligenten Logikelemente
der PDU konnen beispielsweise das Offnen von Tiiren verhindern, wenn eine potenzi-
ell gefahrliche Situation durch den Abfluss von Strom iiber PE (Protective Earth) oder
andere Wege im I'T-Rack erkannt wurde. %

www.rittal.at

MaBgeschneidert: Alle Rittal
- PDUs sind iiber ein Online-
Tool individuell konfigurierbar
und unterstiitzen damit op-
timal den jeweiligen Anwen-
dungsfall im Rechenzentrum.

(©BERNSTEIN

Mehr
Sicherheit

am laufenden Band

Sicherer
Seilzugschalter SRO

lhre Vorteile

- Maximale Sicherheit am FlieBband,
in der Fertigungsstral3e oder an der
Maschine

- Besonders platzsparend durch
kompakte Bauform

« Riickstellung und Not-Halt
am Gerat kombinierbar

« Méglicher Abspannbereich bis zu 30m
+ Auch mit UL und CCC Zulassung

MEHR INFO:
www.bernstein.at

BERNSTEIN GmbH Osterreich
Kurze Gasse 3

A-2544 Leobersdorf

Telefon +43(0)2256-62070
Fax +43(0) 2256-626 18
office@bernstein.at
www.bernstein.at
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Faulhaber

AKTIVER BEITRAG ZUR ZUKUNFTSSICHERUNG

atmosfair
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Umweltschutz gehort zu den zentralen
Werten von Faulhaber. Schon mit der
Kernkompetenz des Unternehmens, der
Entwicklung von Antriebssystemen mit
hohem Wirkungsgrad bei niedrigem Ener-
giebedarf, trigt die Technologie von Faul-

ABB hat vom Schweizer Schienen-
fahrzeughersteller Stadler Auftrage im
Wert von tber 180 Millionen USD zur
Lieferung von modernster Ausristung
flir mehr als 160 Ziige und Lokomoti-
ven in Europa und Nordamerika erhal-
ten. Die Batterie- und Antriebssysteme
von ABB tragen zur Dekarbonisierung
bei und unterstiitzen den Umstieg auf
eine nachhaltigere Elektromobilitat.
Der leistungsféhige Energiespeicher
auf Basis von Lithium-lonen-Batterie-
zellen an Bord der Zuige wird von ABB
in Baden in der Schweiz hergestellt.
Das innovative Antriebssystem macht
es maoglich, die Schienenfahrzeuge
auf nicht-elektrifizierten Streckenab-
schnitten ohne Einsatz von Diesel-
motoren zu betreiben. So werden

der CO,-AusstoB, die Kosten und

der Elektrifizierungsbedarf erheblich
gesenkt.
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haber zu einem verantwortungsbewussten
und nachhaltigen Umgang mit natiirlichen
Ressourcen bei. Seit Kurzem produziert
der Standort in Schonaich nun als eines
der ersten Produktionsunternehmen kom-
plett klimaneutral.

Uber viele Jahre hat die Dr. Fritz Faulhaber
GmbH & Co. KG am Standort Schonaich
in eine klimaneutrale Stromerzeugung in-
vestiert. Neben dem Ausbau der Photovol-
taikanlage zdhlte ein Blockheizkraftwerk
zu diesen Investitionen. Das Blockheiz-
kraftwerk produziert Strom und Wirme
mithilfe von Erdgas und arbeitet damit
deutlich effizienter, als es iibliche Hei-
zungsanlagen konnen. Zusitzlicher Strom
wird nur aus regenerativen Quellen bezo-
gen. Um auch den Anteil an CO, auszu-
gleichen, der beim Verbrennen von Erdgas
entsteht, wurde mit dem Versorgungsun-
ternehmen eine klimaneutrale Kompensa-
tion mit dem Gaspreis vereinbart.

Auch Dienstreisen kompensieren.
»Damit war schon ein grofer Schritt hin
zum klimaneutralen Unternehmen getan®,
erldutert Jorg Rittker, bei Faulhaber zu-

stindig fiir das Qualitéts- & Umweltma-
nagement. ,,Doch vor dem Hintergrund
der anhaltenden Diskussion zum Schutz
von Klima und Umwelt haben wir iiber-
legt, welchen Beitrag wir zusitzlich leisten
konnen, um vollstindig klimaneutral zu
werden.” Denn nicht nur in der Produktion
oder in der Verwaltung, auch bei Dienst-
reisen mit dem Auto oder dem Flugzeug
entstehen CO,-Emissionen. ,,Wir haben
uns daher entschlossen, diese verbleiben-
de CO,-Menge auch zu kompensieren®, so
Rittker.

Mit der gemeinniitzigen Gesellschaft At-
mosfair wurde ein Partner gefunden, der
die Kompensation zielgerichtet und seri-
0s umsetzen kann. Faulhaber unterstiitzt
das Atmosfair-Projekt ,Effiziente Ofen
,Save80° in Ruanda“. Der hohe Bedarf an
Feuerholz kombiniert mit einer ineffizien-
ten Nutzung treibt in Ruanda die Abhol-
zung der vorhandenen Wilder voran. Mit
den Save80-Ofen kénnen 80 Prozent Feu-
erholz im Vergleich zu traditionellen Ofen
eingespart werden. %

www.faulhaber.com

,Mit der neu erbffneten Produktionsstét-
te fiir Energiespeichersysteme in Baden
in der Schweiz bauen wir unsere Tech-
nologie- und Markifiihrerschaft im Be-
reich der nachhaltigen Mobilitat aus. Wir
kénnen den gesamten Antriebsstrang

aus einer Hand liefern“, sagte Morten
Wierod, Leiter des Geschaftsbereichs
Antriebstechnik von ABB. ,,ABB
verfligt Uber langjahrige Erfahrung mit
Energiespeichersystemen flr ver-
schiedene Anwendungsgebiete, etwa
im Stromnetz- oder Solarbereich.
Energieeffiziente, innovative Antriebs-
technik und Batterien werden nun in
Partnerschaft mit Stadler in hochmo-
dernen Ziigen integriert.”

www.abb.at



Montanuniversitit Leoben

KLIMANEUTRALE ENERGIE- UND
ROHSTOFFINNOVATION ENTWICKELT

Im Rahmen einer Kooperationsvereinba-
rung mit den namhaften Industriepartnern
voestalpine Stahl, Primetals Technologies
Austria, Wien Energie und RAG Austria
(als Industrie-Projektkoordinator) entwi-
ckelt die Montanuniversitdt Leoben zu-
kunftsweisende Carbon- und Wasserstoff-
Technologien, durch die es moglich sein
wird, Carbon und Wasserstoff CO,-neutral
aus einer Hand zu gewinnen.

Durch die Anwendung verschiedener Py-
rolyse-Verfahren wird der Rohstoff Me-
than (Erdgas) emissionsfrei in Carbon und
Wasserstoff zerlegt. Auf diesem Wege er-
hilt man einerseits den speicherbaren und
klimaneutralen Energietriger Wasserstoff
und gleichzeitig den wichtigen und der-
zeit knappen Rohstoff Carbon. ,,Diese Zu-
kunftstechnologie vereint die Ziele Dekar-
bonisierung, Transformation von und zu
Energietragern sowie die Erzeugung von
kritischen Rohstoffen®, erkldrt Univ.-Prof.
Dr. Peter Moser, der als Vizerektor der
Montanuniversitidt Leoben das Projekt im
Rahmen des Resources Innovation Center
Leoben koordiniert und vorantreibt. ,,Das
aus der Pyrolyse gewonnene hochwertige
Carbon hat das Potenzial, vielfaltige nach-
haltige Technologien erst zu ermoglichen
und zu revolutionieren.*

,.Osterreich braucht in jedem Fall saubere
und leistbare Energie fiir Strom, Wérme
und Mobilitédt und kann daher massiv von
diesen Zukunftstechnologien profitieren.
Wir liefern einerseits die Moglichkeit zur
Energiespeicherung als zentrales Element
der Energiezukunft, die eine Energieern-
te im Sommer und Lagerhaltung fiir den
Winter ermoglicht und andererseits das
Zukunfts-Material Carbon sowie leist-
baren Wasserstoff aus Pyrolyse und um-
weltfreundliche Kraftstoffe wie LNG fiir
einen sauberen Schwerverkehr, erginzt
DI Markus Mitteregger, CEO der RAG
Austria AG.

Wertvoller Rohstoff. Carbon gilt als
extrem wertvoller industrieller Rohstoff
fiir die nachhaltige Produktion von Bau-
strukturen, Batterien, Computerchips,
Kohlenstofffasern und fiir die Herstellung
carbonbasierter Strukturen und Materia-
lien, die in zahlreichen Branchen wie der
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Medizintechnik, der Luft- und Raumfahrt,
Sport- und Freizeitbranche oder Hightech-
industrie angewandt werden. Eine in den
letzten Jahren immer mehr an Bedeutung
gewinnende Modifikationen von Carbon
ist Graphen — der zweidimensionale Zu-
kunftswerkstoff. Er ist ultradiinn, leicht,
stabil und leitend, seine Anwendungsmog-
lichkeiten sind praktisch unendlich. Darii-
ber hinaus findet Carbon Verwendung in
Brennstoffzellen, kann als Wasserstoff-
speicher eingesetzt werden oder findet
sich in der Wasser-, Boden- und Luftauf-
bereitung als Schliisselstoff wieder.

Der parallel gewonnene Wasserstoff ist
analog zu Carbon klimaneutral und fle-
xibel in vielen ver-

schiedenen Sektoren,

—l-'-.-l-l--..___

die Versorgungssicherheit. Die kombinier-
te Erzeugung des wertvollen und knap-
pen Rohstoffs Carbon sowie des flexiblen
Energietrigers Wasserstoff verfolgt das
»Sustainable Energy Mining™“ Konzept.
Diese innovative Technologie wird einen
wesentlichen Beitrag zur Energiewende
Osterreichs leisten und fiihrt gleichzeitig
zu einem Innovationsschub fiir die oster-
reichische Industrie, stirkt die regionale
Wertschopfung und dient der Versor-
gungssicherheit. Die Kooperationspartner
setzen daher auf ,,Carbon und Wasserstoff
Made In Austria®. %

www.unileoben.ac.at

unter anderem als
wichtiger  Energie-
triger zur Erreichung
der Klimaziele, ein-
setzbar. Dariiber hi-
naus kann Wasser-
stoff in vorhandenen
Lagerstitten saisonal
in groflen Mengen
gespeichert, umwelt-
freundlich in beste-
henden Gasleitungen
nach Kundenbedarf
transportiert werden
und erhoht dadurch
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Selbst erzeugter Solars! '_ orgt fir mehr <

‘Unabhiingigkeit vom ichen Netz;
vé:__[ingert die Energ
CO,:E Ut

SCHRITT FUR SCHRITT ZUR

CO.-NEUTRALEN

Mit den Ladegeriaten der
Selectiva-Familie bietet Fronius

die fortschrittlichste am Markt
verfiigbare Technologie zum
Laden von Antriebsbatterien fiir

INTRALOGISTIK

Die Nutzung erneuerbarer Energien bietet Unternehmen eine Reihe von Moglichkeiten, inren
Okologischen FuBabdruck zu reduzieren und somit einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz
zu leisten. Fronius unterstitzt seine Kunden, die richtigen Schritte zu gehen.

nternehmen sind heutzutage mit stark steigenden
Strompreisen und immer strengeren Umweltschutz-
auflagen konfrontiert. Stromspitzen stellen dabei eine
grofe Herausforderung fiir die Infrastruktur und die
Netzstabilitit dar und treiben den Energieverbrauch und folglich
die Kosten sowie die CO,-Bilanz in die Hohe. Neben Effizienz
und Wirtschaftlichkeit wird quer durch sdmtliche Branchen auch
Nachhaltigkeit ein immer wichtigeres Thema.
»Wir sehen einen ganz klaren Trend, dass Unternehmen im
Hinblick auf CO,-Reduktion und Dekarbonisierung selber ak-
tiv werden wollen und nach umsetzbaren, praktikablen Losun-
gen suchen. Genau hier setzt Fronius an“, erklirt Patrick Gojer,
Business Unit Leiter Marketing and Sales Perfect Charging.
,» Wir unterstiitzen unsere Kunden als Partner auf dem Weg zur
CO,-neutralen Ladeinfrastruktur. Dazu ermitteln wir mogliche
Potenziale, um Einsparungen im laufenden Betrieb zu erzielen,
und schaffen die Voraussetzungen fiir die notige Transparenz.

48 | MM August 2020

Fronius ist mit dem

Geschiftsbereich

Solar Energy auf

die Auslegung und

Realisierung maB- [ *
geschneiderter

Photovoltaik-

Anlagen inklusive m
Wechselrichter

spezialisiert.
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Unsere jahrelange Erfahrung sowohl in der Batterieladetechnik als auch in
der Solarenergie ermoglicht uns, den Kunden ganzheitliche, intelligente und
gleichzeitig nachhaltige Ladelosungen zu bieten.” Ein groBer Vorteil ist zudem,
dass das komplette System aus einer Hand stammt — damit ist Fronius auch bei
Wartungs- und Servicearbeiten der einzige Ansprechpartner und kann schnell
und zielgerichtet reagieren.

Selbst erzeugter Solarstrom fiir die Staplerflotte.

Auf dem Weg zur CO,-neutralen Intralogistik spielt der Einsatz erneuerbarer
Energien eine grofle Rolle — und ganz besonders die Nutzung von Photovol-
taik-Anlagen. Industriegebdude sind mit ihren groBflachigen Flachdédchern oft
ideale Standorte fiir Solarkollektoren. Die darin erzeugte Energie ldsst sich bei-
spielsweise fiir den Betrieb elektrischer Flurférderzeuge hervorragend nutzen.
Diese sind in vielen Unternehmen fiir bis zu einem Drittel des gesamten Ener-
gieverbrauchs verantwortlich. ,,Der selbst erzeugte Solarstrom sorgt fiir mehr
Unabhingigkeit vom 6ffentlichen Netz, verringert die Energiekosten sowie die
CO,-Emissionen und ist damit ein wichtiger Schritt zu mehr Nachhaltigkeit*,
fiihrt Gojer aus.

Mit den Ladegeriten der Selectiva-Familie bietet Fronius die fortschrittlichste
am Markt verfiigbare Technologie zum Laden von Antriebsbatterien fiir elektri-
sche Flurforderzeuge. Diese lassen sich optimal mit dem Fronius Solar Energy-
Geschiftsbereich, welcher auf die Auslegung und Realisierung mafigeschnei-
derter Photovoltaik-Anlagen inklusive Wechselrichter spezialisiert ist, kombi-
nieren.

Fiir die notige Transparenz und Steuerbarkeit sorgt die Fronius-Vernetzungs-
16sung Charge & Connect. Anwender konnen mit den intelligenten Komplett-
systemen ihren Anteil an erneuerbarer Energie deutlich erhohen und den
Strombedarf der Staplerflotte ideal an die verfiigbare Energiemenge anpassen.
Teure Lastspitzen konnen besser gesteuert oder ganz vermieden werden, je nach
Auslastung der PV-Anlage. %

www.fronius.at

LICHT

FUR DIE WELT

WO LICHT
IST, IST
HOFFNUNG.

Machen Sie mit 30 Euro
blinde Menschen
wieder sehend:
licht-fuer-die-welt.at
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DAS ERWARTET SIE
IM NACHSTEN HEFT:

Wenn sich der Krankheits-
verlauf bei einer Infektion
mit Sars-CoV-2 verschlim-
mert, bendtigen Intensiv-
mediziner in vielen Fillen
ein schnelles Bild vom
Zustand der Lungen der
Patienten. Mobile Ront-
gengerite sind dabei die
effektivste medizintechni-
sche Ausstattung. Um die
zeitkritische Arbeit mit
diesen Hightech-Hilfsmit-
teln schnell, einfach und
sicher zu machen, vertraut
ein internationaler Herstel-
ler auf Gasfedern der ACE
Stodampfer GmbH.

ELEKTRO-
MOBILITAT

I
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So sehr wie jetzt
stand das Gesund-
heitswesen  noch
nie im Fokus. Neu-
este  ABB-Robo-
tiklosungen helfen,
das  Fachpersonal
tatkriftig zu un-
terstiitzen und sie
leisten einen ent-

scheidenden Beitrag, wenn es darum geht, Qualitét, Auslastung
und Betriebskosten zu optimieren — etwa bei der Produktion von

Pharmazeutika.

MM 9|2020 erscheint am 4. September 2020

Der Kunde haftet gegeniiber Technik & Medien Verlagsges.m.b.H. dafir, dass die
von ihm Uberlassenen Lichtbilder und Beitrdge sein uneingeschranktes Eigentum
darstellen, er hinsichtlich derselben Uber die uneingeschréankten Urheberrechte bzw.
Weitergaberechte verfugt und insoferne berechtigt ist, diese der Technik & Medien
Verlagsges.m.b.H. zur geschaftlichen Verwertung, Verdffentlichung und Verbrei-
tung zu Uibergeben und verpflichtet sich, die Technik & Medien Verlagsges.m.b.H.
hinsichtlich samtlicher Schaden, Aufwendungen und Nachteile schad- und klaglos
zu halten, welche aus der Verwendung derselben ihr erwachsen. Weiters haftet der
Kunde dafiir, dass durch die Uberlassenen Lichtbilder und Beitrdge sowie deren In-
halte in keinerlei Rechte (insbesondere Urheberrechte, Markenrechte, Musterreche,
Personlichkeitsrechte etc.) Dritter eingegriffen wird und auch keinerlei Persénlich-
keitsrechte abgebildeter Personen verletzt werden. Auch diesbezuglich Gbernimmt

der Kunde die Verpflichtung zur Schad- und Klagloshaltung.

Aus Griinden der besseren Lesbarkeit verzichten wir im MM auf die parallele Nen-
nung mannlicher und weiblicher Sprachformen. Samtliche Personenbezeichnungen

gelten selbstverstandlich fur beide Geschlechter.
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